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HAHN+KOLB
GROUP

LET'S WORK TOGETHER.

ZERSPANER |

Entdecken Sie unsere Preishits der Marke &JRION und
unschlagbare BIGPACK-Angebote fiir AT@RN und Herstellermarken.




HAHN+KOLB‘ LET'S WORK TOGETHER.
ORION Zerspaner

BOHRWERKZEUGE 3
SENKWERKZEUGE 15
REIBWERKZEUGE 16
FASFRAS- UND ENTGRATWERKZEUGE 18
GEWINDEWERKZEUGE 20
FRASWERKZEUGE MONOBLOCK 28
FRASWERKZEUGE MODULAR 54
DREHWERKZEUGE 58
MASCHINEN SAGEWERKZEUGE 77
WERKZEUGSPANNUNG 80
WERKSTUCKSPANNUNG 93
HANDWERKZEUGE 98

Frei-Haus-Lieferung: Blitz-Lieferservice (nicht fiir Investitionsgiiter): Bestellen Sie in unserem Onlineshop

Der Transport innerhalb Deutschlands erfolgt bei
Paketversand frei Haus bzw. bei Speditions-/
Bahnfracht frei Empfangsort/-station einschlieBlich
Verpackung. Bei Kleinauftrdgen unter 300,- €
Netto-Warenwert berechnen wir einen Kostenanteil
von nur 7,90 € fiir Porto und Verpackung und bei
Kleinstauftréagen unter 30,- € Warenwert 10,90 €
flir Porto und Verpackung. Die mit ,,+“ gekenn-
zeichneten Glter haben geénderte Lieferkosten.

Bis 18:00 Uhr bestellt - noch am selben Tag
unterwegs zu lhnen!

Anderungen und Irrtiimer vorbehalten.

Die Preise gelten bis 30.06.2026. Alle Preise
verstehen sich in EUR netto zzgl. der
gesetzlichen Mehrwertsteuer.

Besuchen Sie uns auch auf: @ @ @

HAHN+KOLB

GROUP
LET'S WORK TOGETHER.

HAHN+KOLB WERKZEUGE GMBH
SchlieffenstraBe 40 www.hahn-kolb.de
71636 Ludwigsburg info@hahn-kolb.de
Tel. 07141 498-40

?
@
=
=

www.hahn-kolb.de

Bestellen Sie per E-Mail:
bestellung@hahn-kolb.de

Bestellen Sie per Telefon:
0800 9813-188

Bestellen Sie per Post:
HAHN+KOLB Werkzeuge GmbH
SchlieffenstraBe 40, 71636 Ludwigsburg

Es gelten die aktuellen Geschéaftsbedingungen der
HAHN+KOLB Werkzeuge GmbH.

©2025 HAHN+KOLB Werkzeuge GmbH

Nr. 7384 /SAP 12038




\ BOHRWERKZEUGE

(P WWW.HAHN-KOLB.COM

ORION SPIRALBOHRER-SATZ HSS/E (DIN 338)
in Kassette

Nr. FX11043 011, FX11044 011
D=1,0-5,9 mm um 0,1 steigend

Nr. FX11043 061, FX11044 061
D=1,0-10,5 mm um 0,5 steigend

Nr. FX11047 051

Anwendung
Nr. <700
FX11043011-081 30
FX11044011-081 30
FX11047011-081 40

Lieferumfang

1,0-5,9
6,01-10,0
1,0-10,0
1,0-10,5
1,0-13,0
1,0-10,0
6,0-10,0

1,0-10,5

Stahl (N/mm?)
<1000 <1300
20
20
20 10

Steigung der Bohrer-@

0,1 mm
0,1 mm
0,5 mm
0,5 mm
0,5 mm
0,1 mm
0,1 mm

0,5 mm +
Kernlochbohrer

Rostfreier Stahl
marten.

kurz
40
50
50

Oberfléche
Schneidstoff

Anzahl Teile im Sorti-
ment/Set (STK)

50
41
19
20
25
91
41

24

Nr. FX11047 061

Messing

FX11043...
Bez-Nr.

Nr. FX11043 021, FX11044 021
D=6,0-10,0 mm um 0,1 steigend

Nr. FX11043 071, FX11044 071
D=1,0-13,0 mm um 0,5 steigend

Kunst-
lang lang Stoffe
45 30 20
35 30 20
35 30 20
Vaporisiert
N Rollgewalzt
Satzpreis
011 22,50
021 50,00
051 14,20
061 19,80
071 29,80
081 73,00

Nr. FX11043 051, FX11044 051
D=1,0-10,0mm um 0,5 steigend

Nr. FX11043 081, FX11044 081
D=1,0-10,0 mm um 0,1 steigend

Nr. FX11047 071

GG(G) Titan- Nickel- Super-
GjMW  Leg. Leg. Leg.

Graphit
G(C)FK
10 25
10 25
10 30 10
Vaporisiert
HSS
N
FX11044... Satzpreis
Bez.-Nr.
o011 65,00
051 37,00
071 83,00
081 192,00
021 132,00
061 58,00

FX11047...
Bez.-Nr.

011

051

071
081
021

061

Harte Werkstoffe
<55 HRC <65 HRC

TiN
HSS

Alle Einzelabmessungen finden Sie im Onlineshop: www.hahn-kolb.de

Satzpreis

79,00

54,00

108,00
230,00
160,00

68,00



\ BOHRWERKZEUGE HARNTICOLS

LET'S WORK TOGETHER.

ORION HOCHLEISTUNGSBOHRER VHM-TIALN HPC 3XD ‘ . . o
OHNE IK (DIN 6537)
fur den universellen Einsatz bis 1300 N/mm?

HB -
vHM || TiaN HPC ’_._‘b %
3xD - “140°

Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe G(CFK  GIMW  Leg.  Leg.  leg 55HRC <65HRC
110 90 80 40 190 230 190 150 110 90 50 100 35 30 30

Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HB Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HB
Oberflache TIAIN Oberflache TIAIN
KiihImittelzufuhr Extern Kiihlmittelzufuhr Extern
Toleranz Schneiden-@ m7 Toleranz Schneiden-@ m7
f Stahl FX11173...  Stiickpreis Stilickpreis . f Stahl FX11173... Stiickpreis Stiickpreis
g‘ .IB [E B 1000 ®  BezNr. ab Menge 1h6 [E 1000 ®  Bez-Nr. ab Menge
- (mm/U) 5 e (mm/U) 5
mm mm mm mm mm mm mm mm
3 6 20 62 0,13 230 19,60 18,40 7,9 8 41 79 0,17 279 20,20 19,00
3,1 6 20 62 0,13 231 19,60 18,40 8 8 41 79 0,17 280 20,20 19,00
3,2 6 20 62 0,13 232 19,60 18,40 8,1 10 47 89 0,17 281 23,10 21,70
3,25 6 20 62 0,13 401 19,60 18,40 8,2 10 47 89 0,17 282 23,10 21,70
3,3 6 20 62 0,13 233 19,60 18,40 8,3 10 47 89 0,17 283 23,10 21,70
3,4 6 20 62 0,13 234 19,60 18,40 8,4 10 47 89 0,18 284 23,10 21,70
3,5 6 20 62 0,13 235 19,60 18,40 8,5 10 47 89 0,18 285 23,10 21,70
3,6 6 20 62 0,13 236 19,60 18,40 8,6 10 47 89 0,18 286 23,10 21,70
3,7 6 20 62 0,13 237 19,60 18,40 8,7 10 47 89 0,18 287 23,10 21,70
3,8 6 24 66 0,13 238 19,60 18,40 8,8 10 47 89 0,18 288 23,10 21,70
39 6 24 66 0,13 239 19,60 18,40 8,9 10 47 89 0,18 289 23,10 21,70
4 6 24 66 0,13 240 19,60 18,40 9 10 47 89 0,18 290 23,10 21,70
4,1 6 24 66 0,13 241 19,60 18,40 9,1 10 47 89 0,18 291 23,10 21,70
4,2 6 24 66 0,13 242 19,60 18,40 9,2 10 47 89 0,2 292 23,10 21,70
4,3 6 24 66 0,13 243 19,60 18,40 9,3 10 47 89 0,2 293 23,10 21,70
4,4 6 24 66 0,13 244 19,60 18,40 9,4 10 47 89 0,2 294 23,00 21,60
4,5 6 24 66 0,13 245 19,60 18,40 9,5 10 47 89 0,2 295 23,00 21,60
4,6 6 24 66 0,13 246 19,60 18,40 9,6 10 47 89 0,2 296 23,00 21,60
4,65 6 24 66 0,13 402 19,60 18,40 9,7 10 47 89 0,2 297 23,00 21,60
4,7 6 24 66 0,13 247 19,60 18,40 9,8 10 47 89 0,2 298 23,00 21,60
4,8 6 28 66 0,13 248 19,60 18,40 9,9 10 47 89 0,2 299 23,00 21,60
4,9 6 28 66 0,13 249 19,60 18,40 10 10 47 89 0,21 300 23,00 21,60
5 6 28 66 0,13 250 19,60 18,40 10,3 12 55 102 0,21 303 33,00 31,00
5,1 6 28 66 0,13 251 19,60 18,40 10,5 12 55 102 0,21 305 33,00 31,00
5,2 6 28 66 0,13 252 19,60 18,40 10,8 12 55 102 0,21 308 33,00 31,00
5,3 6 28 66 0,13 253 19,60 18,40 11 12 55 102 0,21 310 33,00 31,00
54 6 28 66 0,13 254 19,60 18,40 11,2 12 55 102 0,21 312 33,00 31,00
5,5 6 28 66 0,14 255 19,60 18,40 11,5 12 55 102 0,21 315 33,00 31,00
5,55 6 28 66 0,14 403 19,60 18,40 11,8 12 55 102 0,21 318 33,00 31,00
5,6 6 28 66 0,14 256 19,60 18,40 12 12 55 102 0,22 320 33,00 31,00
57 6 28 66 0,14 257 19,60 18,40 12,5 14 60 107 0,22 425 46,20 43,60
5,8 6 28 66 0,14 258 19,60 18,40 12,8 14 60 107 0,22 328 46,20 43,60
59 6 28 66 0,14 259 19,60 18,40 13 14 60 107 0,22 330 46,20 43,60
6 6 28 66 0,14 260 19,60 18,40 13,5 14 60 107 0,22 335 46,20 43,60
6,1 8 34 79 0,14 261 20,20 19,00 13,8 14 60 107 0,24 338 46,20 43,60
6,2 8 34 79 0,14 262 20,20 19,00 14 14 60 107 0,24 340 46,20 43,60
6,3 8 34 79 0,14 263 20,20 19,00 14,2 16 65 115 0,24 342 59,00 56,00
6,4 8 34 79 0,14 264 20,20 19,00 14,5 16 65 115 0,24 345 59,00 56,00
6,5 8 34 79 0,15 265 20,20 19,00 14,8 16 65 115 0,24 348 59,00 56,00
6,6 8 34 79 0,15 266 20,20 19,00 15 16 65 115 0,24 350 59,00 56,00
6,7 8 34 79 0,15 267 20,20 19,00 15,5 16 65 115 0,26 355 59,00 56,00
6,8 8 34 79 0,15 268 20,20 19,00 15,8 16 65 115 0,26 358 59,00 56,00
6,9 8 34 79 0,15 269 20,20 19,00 16 16 65 115 0,26 360 59,00 56,00
7 8 34 79 0,15 270 20,20 19,00 16,5 18 73 123 0,32 365 99,00 93,00
71 8 41 79 0,15 271 20,20 19,00 17 18 73 123 0,32 370 99,00 93,00
7,2 8 41 79 0,15 272 20,20 19,00 17,5 18 73 123 0,32 375 99,00 93,00
7,3 8 41 79 0,15 273 20,20 19,00 18 18 73 123 0,32 380 99,00 93,00
7,4 8 41 79 0,15 274 20,20 19,00 18,5 20 79 131 0,35 385 118,00 112,00
7,5 8 41 79 0,17 275 20,20 19,00 19 20 79 131 0,35 390 118,00 112,00
7,6 8 41 79 0,17 276 20,20 19,00 19,5 20 79 131 0,35 395 118,00 112,00
7,7 8 41 79 0,17 277 20,20 19,00 20 20 79 131 0,35 400 118,00 112,00
7,8 8 41 79 0,17 278 20,20 19,00



\ BOHRWERKZEUGE (P WWW.HAHN-KOLB.COM

ORION HOCHLEISTUNGSBOHRER VHM-TIALN HPC 3XD
MIT IK (DIN 6537)
fur den universellen Einsatz bis 1300 N/mm?

o | O ) o ——
VHM TIAIN
0 =3 “ia? — ar

Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe  G(CFK  GIMW - Leg. Leg. Leg. <55 HRC <65 HRC
110 90 80 40 190 230 190 150 110 90 50 100 35 30 30

Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HB Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HB
Oberflache TIAIN Oberflache TIAIN
Kihlmittelzufuhr Intern Kihlmittelzufuhr Intern
Toleranz Schneiden-@ m7 Toleranz Schneiden-@ m7
. f Stahl FX11174... Stiickpreis Stiickpreis . D f Stahl FX11174... Stiickpreis Stickpreis
ﬂhé [é [% 1000 @ Bez.-Nr. ab Menge ’@ ﬂhé [% IZ 1000 @ Bez-Nr. ab Menge
e (mm/U) 5 . / (mm/U) 5
mm mm mm mm mm mm mm mm
3 6 20 62 0,13 230 26,20 24,60 7,9 8 41 79 0,17 279 34,60 32,60
3,1 6 20 62 0,13 231 26,20 24,60 8 8 41 79 0,17 280 34,60 32,60
3,2 6 20 62 0,13 232 26,20 24,60 8,1 10 47 89 0,17 281 42,60 40,20
3,25 6 20 62 0,13 401 26,20 24,60 8,2 10 47 89 0,17 282 42,60 40,20
3,3 6 20 62 0,13 233 26,20 24,60 8,3 10 47 89 0,17 283 42,60 40,20
3,4 6 20 62 0,13 234 26,20 24,60 8,4 10 47 89 0,18 284 42,60 40,20
3,5 6 20 62 0,13 235 26,20 24,60 8,5 10 47 89 0,18 285 42,60 40,20
3,6 6 20 62 0,13 236 26,20 24,60 8,6 10 47 89 0,18 286 42,60 40,20
3,7 6 20 62 0,13 237 26,20 24,60 8,7 10 47 89 0,18 287 42,60 40,20
3,8 6 24 66 0,13 238 26,20 24,60 8,8 10 47 89 0,18 288 42,60 40,20
39 6 24 66 0,13 239 26,20 24,60 8,9 10 47 89 0,18 289 42,60 40,20
4 6 24 66 0,13 240 26,20 24,60 9 10 47 89 0,18 290 42,60 40,20
4,1 6 24 66 0,13 241 26,20 24,60 9,1 10 47 89 0,18 291 42,60 40,20
4,2 6 24 66 0,13 242 26,20 24,60 9,2 10 47 89 0,2 292 42,60 40,20
4,3 6 24 66 0,13 243 26,20 24,60 9,3 10 47 89 0,2 293 42,60 40,20
4.4 6 24 66 0,13 244 26,20 24,60 9,4 10 47 89 0,2 294 42,60 40,20
4,5 6 24 66 0,13 245 26,20 24,60 9,5 10 47 89 0,2 295 42,60 40,20
4,6 6 24 66 0,13 246 26,20 24,60 9,6 10 47 89 0,2 296 42,60 40,20
4,65 6 24 66 0,13 402 26,20 24,60 9,7 10 47 89 0,2 297 42,60 40,20
4,7 6 24 66 0,13 247 26,20 24,60 9,8 10 47 89 0,2 298 42,60 40,20
4,8 6 28 66 0,13 248 26,20 24,60 9,9 10 47 89 0,2 299 42,60 40,20
4,9 6 28 66 0,13 249 26,20 24,60 10 10 47 89 0,21 300 42,60 40,20
5 6 28 66 0,13 250 26,20 24,60 10,3 12 55 102 0,21 303 64,00 60,00
5,1 6 28 66 0,13 251 26,20 24,60 10,5 12 55 102 0,21 305 64,00 60,00
52 6 28 66 0,13 252 26,20 24,60 10,8 12 55 102 0,21 308 64,00 60,00
5,3 6 28 66 0,13 253 26,20 24,60 11 12 55 102 0,21 310 64,00 60,00
5,4 6 28 66 0,13 254 26,20 24,60 11,2 12 55 102 0,21 312 64,00 60,00
5,5 6 28 66 0,14 255 26,20 24,60 11,5 12 55 102 0,21 315 64,00 60,00
5,55 6 28 66 0,14 403 26,20 24,60 11,8 12 55 102 0,21 318 64,00 60,00
5,6 6 28 66 0,14 256 26,20 24,60 12 12 55 102 0,22 320 64,00 60,00
57 6 28 66 0,14 257 26,20 24,60 12,5 14 60 107 0,22 425 86,00 81,00
58 6 28 66 0,14 258 26,20 24,60 12,8 14 60 107 0,22 328 86,00 81,00
59 6 28 66 0,14 259 26,20 24,60 13 14 60 107 0,22 330 86,00 81,00
6 6 28 66 0,14 260 26,20 24,60 13,5 14 60 107 0,22 335 86,00 81,00
6,1 8 34 79 0,14 261 34,60 32,60 13,8 14 60 107 0,24 338 86,00 81,00
6,2 8 34 79 0,14 262 34,60 32,60 14 14 60 107 0,24 340 86,00 81,00
6,3 8 34 79 0,14 263 34,60 32,60 14,2 16 65 115 0,24 342 102,00 96,00
6,4 8 34 79 0,14 264 34,60 32,60 14,5 16 65 115 0,24 345 102,00 96,00
6,5 8 34 79 0,15 265 34,60 32,60 14,8 16 65 115 0,24 348 102,00 96,00
6,6 8 34 79 0,15 266 34,60 32,60 15 16 65 115 0,24 350 102,00 96,00
6,7 8 34 79 0,15 267 34,60 32,60 555 16 65 115 0,26 355 102,00 96,00
6,8 8 34 79 0,15 268 34,60 32,60 15,8 16 65 115 0,26 358 102,00 96,00
6,9 8 34 79 0,15 269 34,60 32,60 16 16 65 115 0,26 360 102,00 96,00
7 8 34 79 0,15 270 34,60 32,60 16,5 18 73 123 0,32 365 140,00 132,00
7,1 8 41 79 0,15 271 34,60 32,60 17 18 73 123 0,32 370 140,00 132,00
7,2 8 41 79 0,15 272 34,60 32,60 17,5 18 73 123 0,32 375 140,00 132,00
7,3 8 41 79 0,15 273 34,60 32,60 18 18 73 123 0,32 380 140,00 132,00
7,4 8 41 79 0,15 274 34,60 32,60 18,5 20 79 131 0,35 385 168,00 158,00
7,5 8 41 79 0,17 275 34,60 32,60 19 20 79 131 0,35 390 168,00 158,00
7,6 8 41 79 0,17 276 34,60 32,60 19,5 20 79 131 0,35 395 168,00 158,00
7,7 8 41 79 0,17 277 34,60 32,60 20 20 79 131 0,35 400 168,00 158,00
7,8 8 41 79 0,17 278 34,60 32,60



\ BOHRWERKZEUGE HARNTICOLS

LET'S WORK TOGETHER.

ORION HOCHLEISTUNGSBOHRER VHM-TIALN HPC 5XD ‘ . . o
OHNE IK (DIN 6537)
fur den universellen Einsatz bis 1300 N/mm?

HRC ’_._‘ b- _—_S—
3|

VHM TiAIN

Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst-  Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe G(CFK GIMW  leg.  Leg.  leg .551RC <65HRC
110 90 80 40 190 230 190 150 110 90 50 100 35 30 30

Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HB Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HB
Oberflache TiAIN Oberflache TiAIN
KahImittelzufuhr Extern Kihlmittelzufuhr Extern
Toleranz Schneiden-@ m7 Toleranz Schneiden-@ m7
fStahl  FX11176... Stiickpreis  Stiickpreis . fStahl  FX11176... Stiickpreis  Stiickpreis
g ’IE [E B 1000 @  Bez-Nr. ab Menge ’g 1'\6 I:E [E 1000 @ Bez-Nr. ab Menge
- (mm/U) 5 . (mm/U) 5
mm mm mm mm mm mm mm mm
8 6 28 66 0,13 230 29,20 27,40 8,5 10 61 103 0,18 285 37,00 34,80
3,1 6 28 66 0,13 231 29,20 27,40 8,6 10 61 103 0,18 286 37,00 34,80
82 6 28 66 0,13 232 29,20 27,40 8,7 10 61 103 0,18 287 37,00 34,80
3,25 6 28 66 0,13 401 29,20 27,40 8,8 10 61 103 0,18 288 37,00 34,80
3,3 6 28 66 0,13 233 29,20 27,40 8,9 10 61 103 0,18 289 37,00 34,80
3,4 6 28 66 0,13 234 29,20 27,40 9 10 61 103 0,18 290 37,00 34,80
3,5 6 28 66 0,13 235 29,20 27,40 9,1 10 61 103 0,18 291 37,00 34,80
3,6 6 28 66 0,13 236 29,20 27,40 9,2 10 61 103 0,2 292 37,00 34,80
3,7 6 28 66 0,13 237 29,20 27,40 9,3 10 61 103 0,2 293 37,00 34,80
3,8 6 36 74 0,13 238 29,20 27,40 9,4 10 61 103 0,2 294 37,00 34,80
3,9 6 36 74 0,13 239 29,20 27,40 9,5 10 61 103 0,2 295 37,00 34,80
4 6 36 74 0,13 240 29,20 27,40 9,6 10 61 103 0,2 296 37,00 34,80
4.1 6 36 74 0,13 241 29,20 27,40 9,7 10 61 103 0,2 297 37,00 34,80
4,2 6 36 74 0,13 242 29,20 27,40 9,8 10 61 103 0,2 298 37,00 34,80
4,3 6 36 74 0,13 243 29,20 27,40 9,9 10 61 103 0,2 299 37,00 34,80
4,4 6 36 74 0,13 244 29,20 27,40 10 10 61 103 0,21 300 37,00 34,80
4,5 6 36 74 0,13 245 29,20 27,40 10,1 12 71 118 0,21 301 58,00 55,00
4,6 6 36 74 0,13 246 29,20 27,40 10,2 12 71 118 0,21 302 58,00 55,00
4,65 6 36 74 0,13 402 29,20 27,40 10,3 12 71 118 0,22 303 58,00 55,00
4,7 6 36 74 0,13 247 29,20 27,40 10,4 12 71 118 0,22 304 58,00 55,00
4,8 6 44 82 0,13 248 29,20 27,40 10,5 12 71 118 0,22 305 58,00 55,00
4,9 6 44 82 0,13 249 29,20 27,40 10,6 12 71 118 0,22 306 58,00 55,00
5 6 44 82 0,13 250 29,20 27,40 10,7 12 71 118 0,24 307 58,00 55,00
5,1 6 44 82 0,13 251 29,20 27,40 10,8 12 71 118 0,24 308 58,00 55,00
5,2 6 44 82 0,13 252 29,20 27,40 10,9 12 71 118 0,24 309 58,00 55,00
5,3 6 44 82 0,13 253 29,20 27,40 11 12 71 118 0,24 310 58,00 55,00
54 6 44 82 0,14 254 29,20 27,40 11,1 12 71 118 0,3 311 58,00 55,00
5,5 6 44 82 0,15 255 29,20 27,40 11,2 12 71 118 0,3 312 58,00 55,00
5,55 6 44 82 0,15 403 29,20 27,40 11,3 12 71 118 0,3 313 58,00 55,00
5,6 6 44 82 0,15 256 29,20 27,40 11,4 12 71 118 0,3 314 58,00 55,00
57 6 44 82 0,15 257 29,20 27,40 11,5 12 71 118 0,32 315 58,00 55,00
5,8 6 44 82 0,15 258 29,20 27,40 11,6 12 71 118 0,32 316 58,00 55,00
5,9 6 44 82 0,15 259 29,20 27,40 11,7 12 71 118 0,32 317 58,00 55,00
6 6 44 82 0,15 260 29,20 27,40 11,8 12 71 118 0,32 318 58,00 55,00
6,1 8 53 91 0,15 261 32,80 30,80 11,9 12 71 118 0,32 319 58,00 55,00
6,2 8 53 91 0,15 262 32,80 30,80 12 12 71 118 0,32 320 58,00 55,00
6,3 8 53 91 0,15 263 32,80 30,80 12,5 14 77 124 0,35 325 74,00 70,00
6,4 8 53 91 0,15 264 32,80 30,80 12,8 14 77 124 0,35 328 74,00 70,00
6,5 8 53 91 0,17 265 32,80 30,80 13 14 77 124 0,35 330 74,00 70,00
6,6 8 53 91 0,17 266 32,80 30,80 13,5 14 77 124 0,35 335 74,00 70,00
6,7 8 53 91 0,17 267 32,80 30,80 13,8 14 77 124 0,35 338 74,00 70,00
6,8 8 53 91 0,17 268 32,80 30,80 14 14 77 124 0,35 340 74,00 70,00
6,9 8 53 91 0,17 269 32,80 30,80 14,2 16 83 133 0,35 342 99,00 93,00
7 8 53 91 0,17 270 32,80 30,80 14,5 16 83 133 0,35 345 99,00 93,00
7,1 8 53 91 0,17 271 32,80 30,80 14,8 16 83 133 0,35 348 99,00 93,00
7,2 8 53 91 0,17 272 32,80 30,80 15 16 83 133 0,35 350 99,00 93,00
7,3 8 53 91 0,17 273 32,80 30,80 555 16 83 133 0,35 355 99,00 93,00
7,4 8 53 91 0,17 274 32,80 30,80 15,8 16 83 133 0,35 358 99,00 93,00
7,5 8 53 91 0,17 275 32,80 30,80 16 16 83 133 0,4 360 99,00 93,00
7,6 8 53 91 0,17 276 32,80 30,80 16,5 18 93 143 0,4 365 148,00 140,00
7,7 8 53 91 0,17 277 32,80 30,80 17 18 93 143 0,4 370 148,00 140,00
7,8 8 53 91 0,17 278 32,80 30,80 17,5 18 93 143 0,4 375 148,00 140,00
7,9 8 53 91 0,17 279 32,80 30,80 18 18 93 143 0,4 380 148,00 140,00
8 8 53 91 0,17 280 32,80 30,80 18,5 20 101 153 0,45 385 166,00 156,00
8,1 10 61 103 0,17 281 37,00 34,80 19 20 101 153 0,45 390 166,00 156,00
8,2 10 61 103 0,17 282 37,00 34,80 19,5 20 101 153 0,45 395 166,00 156,00
8,3 10 61 103 0,17 283 37,00 34,80 20 20 101 153 0,45 400 166,00 156,00
8,4 10 61 103 0,18 284 37,00 34,80



\ BOHRWERKZEUGE (P WWW.HAHN-KOLB.COM

ORION HOCHLEISTUNGSBOHRER VHM-TIALN HPC 5XD
MIT IK (DIN 6537)
fur den universellen Einsatz bis 1300 N/mm?

) HPC HA HB A
VHM TiAIN -
,NW, @:ﬂ Rl iy —————

Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe  G(CFK  GIMW - Leg. Leg. Leg. <55 HRC <65 HRC
110 90 80 40 190 230 190 150 110 90 50 100 35 30 30

Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HA Zylinderschaft HB
Oberflache TiAIN TiAIN
KahImittelzufuhr Intern Intern
Toleranz Schneiden-@ m7 m7
f Stahl 1000 @ FX11177... Stiickpreis ~ Stlickpreis FX11177... Stilickpreis  Stlickpreis
g‘ ﬂﬁ [% (mm/U) Bez.-Nr. ab Menge Bez-Nr. ab Menge
*mm mm mm mm > >
1,0 8 8 55 0,04 210 35,00 32,80 - - - -
1,10 3 12 55 0,04 211 35,00 32,80 - - - -
1,20 & 12 55 0,04 212 35,00 32,80 - - - -
1,30 3 12 55 0,04 213 35,00 32,80 - - - -
1,40 3 12 55 0,04 214 35,00 32,80 - - - -
1,50 3 12 55 0,04 215 35,00 32,80 - - - -
1,60 3 16 55 0,04 216 35,00 32,80 - - - -
1,70 3 16 55 0,04 217 35,00 32,80 - - - -
1,80 3 16 55 0,04 218 35,00 32,80 - - - -
1,90 3 16 55 0,04 219 35,00 32,80 - - - -
2,0 3 21 57 0,08 220 35,00 32,80 - - - -
2,10 3 21 57 0,08 221 35,00 32,80 - - - -
2,20 3 21 57 0,08 222 35,00 32,80 - - - -
2,30 3 21 57 0,08 223 35,00 32,80 - - - -
2,40 3 21 57 0,08 224 35,00 32,80 - - - -
2,50 3 21 57 0,08 225 35,00 32,80
2,60 3 21 57 0,08 226 35,00 32,80 - - - -
2,70 3 21 57 0,08 227 35,00 32,80 - - - -
2,80 & 21 57 0,08 228 35,00 32,80 - - - -
2,90 3 21 57 0,08 229 35,00 32,80 - - - -
3,0 6 28 66 0,13 - - - - 230 32,80 30,80
3,10 6 28 66 0,13 - - - - 231 32,80 30,80
3,20 6 28 66 0,13 - - - - 232 32,80 30,80
3,25 6 28 66 0,13 - - - - 401 32,80 30,80
3,30 6 28 66 0,13 = = = = 233 32,80 30,80
3,40 6 28 66 0,13 - - - - 234 32,80 30,80
3,50 6 28 66 0,13 = = = = 235 32,80 30,80
3,60 6 28 66 0,13 - - - - 236 32,80 30,80
3,70 6 28 66 0,13 = = - - 237 32,80 30,80
3,80 6 36 74 0,13 - - - - 238 32,80 30,80
3,90 6 36 74 0,13 = = - - 239 32,80 30,80
4,0 6 36 74 0,13 - - - - 240 32,80 30,80
4,10 6 36 74 0,13 - - - - 241 32,80 30,80
4,20 6 36 74 0,13 - - - - 242 32,80 30,80
4,30 6 36 74 0,13 - - - - 243 32,80 30,80
4,40 6 36 74 0,13 - - - - 244 32,80 30,80
4,50 6 36 74 0,13 - - - - 245 32,80 30,80
4,60 6 36 74 0,13 - - - - 246 32,80 30,80
4,65 6 36 74 0,13 - - - - 402 32,60 30,60
4,70 6 36 74 0,13 - - - - 247 32,80 30,80
4,80 6 44 82 0,13 - - - - 248 32,80 30,80
4,90 6 44 82 0,13 - - - - 249 32,80 30,80
5,0 6 44 82 0,13 - - - - 250 32,80 30,80
5,10 6 44 82 0,13 - - - - 251 32,80 30,80
5,20 6 44 82 0,13 - - - - 252 32,80 30,80
5,30 6 44 82 0,13 - - - - 253 32,80 30,80
5,40 6 44 82 0,14 - - - - 254 32,80 30,80
5,50 6 44 82 0,15 255 32,80 30,80
5,55 6 44 82 0,15 - - - - 403 32,60 30,60
5,60 6 44 82 0,15 - - - - 256 32,80 30,80
5,70 6 44 82 0,15 - - - - 257 32,80 30,80
5,80 6 44 82 0,15 - - - - 258 32,80 30,80
5,90 6 44 82 0,15 - - - - 259 32,80 30,80
6,0 6 44 82 0,15 - - - - 260 32,80 30,80
6,10 8 53 91 0,15 - - - - 261 37,00 34,80
6,20 8 53 91 0,15 - - - - 262 37,00 34,80
6,30 8 53 91 0,15 = = = = 263 37,00 34,80
6,40 8 53 91 0,15 - - - - 264 37,00 34,80



+ ! .
\ BOHRWERKZEUGE HARNTICOES HETS WORKTOGETHER
Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HA Zylinderschaft HB
Oberflache TiAIN TiAIN
KahImittelzufuhr Intern Intern
Toleranz Schneiden-@ m7 m7
. f Stahl 1000 @ FX11177... Stiickpreis ~ Stlickpreis FX11177... Stiickpreis  Stiickpreis
Q ﬂhé [% [é (mm/U) Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge
+mm mm mm mm > >
6,50 8 53 91 0,17 - - - - 265 37,00 34,80
6,60 8 53 91 0,17 - - - - 266 37,00 34,80
6,70 8 53 91 0,17 = = = = 267 37,00 34,80
6,90 8 53 91 0,17 - - - - 269 37,00 34,80
7,0 8 53 91 0,17 = = = = 270 37,00 34,80
7,10 8 53 91 0,17 - - - - 271 37,00 34,80
7,20 8 53 91 0,17 = = = = 272 37,00 34,80
7,30 8 53 91 0,17 - - - - 273 37,00 34,80
7,40 8 53 91 0,17 = = = = 274 37,00 34,80
7,50 8 53 91 0,17 - - - - 275 37,00 34,80
7,60 8 53 91 0,17 - - - - 276 37,00 34,80
7,70 8 53 91 0,17 - - - - 277 37,00 34,80
7,80 8 58] 91 0,17 - - - - 278 37,00 34,80
7,90 8 53 91 0,17 - - - - 279 37,00 34,80
8,0 8 53 91 0,17 - - - - 280 37,00 34,80
8,10 10 61 103 0,17 - - - - 281 42,60 40,20
8,20 10 61 103 0,17 - - - - 282 42,60 40,20
8,30 10 61 103 0,17 - - - - 283 42,60 40,20
8,40 10 61 103 0,18 - - - - 284 42,60 40,20
8,50 10 61 103 0,18 - - - - 285 42,60 40,20
8,60 10 61 103 0,18 - - - - 286 42,60 40,20
8,70 10 61 103 0,18 - - - - 287 42,60 40,20
8,80 10 61 103 0,18 - - - - 288 42,60 40,20
8,90 10 61 103 0,18 - - - - 289 42,60 40,20
9,0 10 61 103 0,18 - - - - 290 42,60 40,20
9,10 10 61 103 0,18 - - - - 291 42,60 40,20
9,20 10 61 103 0,2 - - - - 292 42,60 40,20
9,30 10 61 103 0,2 - - - - 293 42,60 40,20
9,40 10 61 103 0,2 - - - - 294 42,60 40,20
9,50 10 61 103 0,2 - - - - 295 42,60 40,20
9,60 10 61 103 0,2 - - - - 296 42,60 40,20
9,70 10 61 103 0,2 - - - - 297 42,60 40,20
9,80 10 61 103 0,2 - - - - 298 42,60 40,20
9,90 10 61 103 0,2 - - - - 299 42,60 40,20
10,0 10 61 103 0,21 = = = = 300 42,60 40,20
10,10 12 71 118 0,21 - - - - 303 67,00 63,00
10,20 12 71 118 0,21 - - - - 305 67,00 63,00
10,80 12 71 118 0,24 - - - - 308 67,00 63,00
11,0 12 71 118 0,24 - - - - 310 67,00 63,00
11,20 12 71 118 0,3 - - - - 312 67,00 63,00
11,50 12 71 118 0,32 - - - - 315 67,00 63,00
11,80 12 71 118 0,32 - - - - 318 67,00 63,00
12,0 12 71 118 0,32 - - - - 320 67,00 63,00
12,20 14 77 124 0,35 322 85,00 80,00
12,50 14 77 124 0,35 - - - - 325 85,00 80,00
12,80 14 77 124 0,35 - - - - 328 85,00 80,00
13,0 14 77 124 0,35 - - - - 330 85,00 80,00
13,50 14 77 124 0,35 - - - - 335 85,00 80,00
13,80 14 77 124 0,35 - - - - 338 85,00 80,00
14,0 14 77 124 0,35 - - - - 340 85,00 80,00
14,20 16 83 133 0,35 - - - - 342 112,00 106,00
14,50 16 83 133 0,35 - - - - 345 112,00 106,00
14,80 16 83 133 0,35 - - - - 348 112,00 106,00
15,0 16 83 133 0,35 - - - - 350 112,00 106,00
15,10 16 83 133 0,35 - - - - 351 112,00 106,00
15,50 16 83 133 0,35 - - - - 355 112,00 106,00
15,80 16 83 133 0,35 - - - - 358 112,00 106,00
16,0 16 83 133 0,4 - - - - 360 112,00 106,00
16,50 18 93 143 0,4 - - - - 365 166,00 156,00
17,0 18 93 143 0,4 - - - - 370 166,00 156,00
17,50 18 93 143 0,4 - - - - 375 166,00 156,00
18,0 18 93 143 0,4 - - - - 380 166,00 156,00
18,50 20 101 153 0,45 - - - - 385 188,00 176,00
19,0 20 101 153 0,45 - - - - 390 188,00 176,00
19,50 20 101 153 0,45 - - - - 395 188,00 176,00

20,0 20 101 153 0,45 - - - - 400 188,00 176,00



(P WWW.HAHN-KOLB.COM

\ BOHRWERKZEUGE

ORION HOCHLEISTUNGSBOHRER VHM-TIALN HPC 8XD MIT IK ‘ . ‘ o
fir den universellen Einsatz bis 1300 N/mm?

~ Hec| [ T | [TAY] [ SN ES TSR
VHM TiAIN 2
! u NI | 140, I K l:[]

8xD

Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang stoffe  G(CFK  GIMW  Leg. Leg. Leg. <55 HRC <65 HRC
110 90 80 40 190 230 190 150 110 90 50 100 35 30 30

Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HB Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HB
Oberflache TIAIN Oberflache TIAIN
KiihImittelzufuhr Intern Kihlmittelzufuhr Intern
Toleranz Schneiden-@ h7 Toleranz Schneiden-@ h7
. f Stahl FX11178... Stiickpreis Stiickpreis . f Stahl FX11178... Stiickpreis Stiickpreis
@‘ ﬂhé [é [@ 1000 @  Bez.-Nr. ab Menge ’@ ﬂhé [% 1000 @  Bez-Nr. ab Menge
- (mm/U) 5 - (mm/U) 5

mm mm mm mm mm mm mm mm

3 6 34 72 0,1 230 85,00 80,00 7,3 8 76 114 0,15 273 112,00 106,00
3,1 6 34 72 0,1 231 85,00 80,00 7,4 8 76 114 0,15 274 112,00 106,00
3,2 6 34 72 0,1 232 85,00 80,00 7,5 8 76 114 0,17 275 112,00 106,00
3,3 6 34 72 0,1 233 85,00 80,00 7,6 8 76 114 0,17 276 112,00 106,00
3,4 6 34 72 0,1 234 85,00 80,00 7,7 8 76 114 0,17 277 112,00 106,00
3,5 6 34 72 0,1 235 85,00 80,00 7,8 8 76 114 0,17 278 112,00 106,00
3,6 6 34 72 0,1 236 85,00 80,00 7,9 8 76 114 0,17 279 112,00 106,00
3,7 6 34 72 0,1 237 85,00 80,00 8 8 76 114 0,17 280 112,00 106,00
3,8 6 43 81 0,1 238 85,00 80,00 8,1 10 95 142 0,17 281 140,00 132,00
3,9 6 43 81 0,1 239 85,00 80,00 8,2 10 95 142 0,17 282 140,00 132,00
4 6 43 81 0,1 240 85,00 80,00 8,3 10 95 142 0,17 283 140,00 132,00
4,1 6 43 81 0,1 241 85,00 80,00 8,4 10 95 142 0,18 284 140,00 132,00
4,2 6 43 81 0,1 242 85,00 80,00 8,5 10 95 142 0,18 285 140,00 132,00
4,3 6 43 81 0,1 243 85,00 80,00 8,6 10 95 142 0,18 286 140,00 132,00
4,4 6 43 81 0,1 244 85,00 80,00 8,7 10 95 142 0,18 287 140,00 132,00
4,5 6 43 81 0,1 245 85,00 80,00 8,8 10 95 142 0,18 288 140,00 132,00
4,6 6 43 81 0,1 246 85,00 80,00 8,9 10 95 142 0,18 289 140,00 132,00
4,7 6 57 95 0,1 247 85,00 80,00 9 10 95 142 0,18 290 140,00 132,00
4,8 6 57 95 0,1 248 85,00 80,00 9,1 10 95 142 0,18 291 140,00 132,00
4,9 6 57 95 0,1 249 85,00 80,00 9,2 10 95 142 0,2 292 140,00 132,00

5 6 57 95 0,1 250 85,00 80,00 9,3 10 95 142 0,2 293 140,00 132,00
5,1 6 57 95 0,1 251 85,00 80,00 9,4 10 95 142 0,2 294 140,00 132,00
5,2 6 57 95 0,1 252 85,00 80,00 9,5 10 95 142 0,2 295 140,00 132,00
5,3 6 57 95 0,1 253 85,00 80,00 9,6 10 95 142 0,2 296 140,00 132,00
54 6 57 95 0,1 254 85,00 80,00 9,7 10 95 142 0,2 297 140,00 132,00
5,5 6 57 95 0,13 255 85,00 80,00 9,8 10 95 142 0,2 298 140,00 132,00
5,6 6 57 95 0,13 256 85,00 80,00 9,9 10 95 142 0,2 299 140,00 132,00
5,7 6 57 95 0,13 257 85,00 80,00 10 10 95 142 0,21 300 140,00 132,00
5,8 6 57 95 0,13 258 85,00 80,00 10,5 12 114 162 0,21 305 174,00 164,00
5,9 6 57 95 0,13 259 85,00 80,00 10,8 12 114 162 0,21 308 174,00 164,00

6 6 57 95 0,13 260 85,00 80,00 11 12 114 162 0,21 310 174,00 164,00
6,1 8 76 114 0,13 261 112,00 106,00 11,5 12 114 162 0,21 315 174,00 164,00
6,2 8 76 114 0,13 262 112,00 106,00 11,8 12 114 162 0,22 318 174,00 164,00
6,3 8 76 114 0,13 263 112,00 106,00 12 12 114 162 0,22 320 174,00 164,00
6,4 8 76 114 0,13 264 112,00 106,00 12,5 14 133 178 0,22 325 218,00 204,00
6,5 8 76 114 0,15 265 112,00 106,00 13 14 133 178 0,22 330 218,00 204,00
6,6 8 76 114 0,15 266 112,00 106,00 13,5 14 133 178 0,22 335 218,00 204,00
6,7 8 76 114 0,15 267 112,00 106,00 14 14 133 178 0,24 340 218,00 204,00
6,8 8 76 114 0,15 268 112,00 106,00 14,5 16 152 203 0,24 345 288,00 270,00
6,9 8 76 114 0,15 269 112,00 106,00 15 16 152 203 0,24 350 288,00 270,00
7 8 76 114 0,15 270 112,00 106,00 15,5 16 152 203 0,3 355 288,00 270,00
7,1 8 76 114 0,15 271 112,00 106,00 16 16 152 203 0,3 360 288,00 270,00
7,2 8 76 114 0,15 272 112,00 106,00



\ BOHRWERKZEUGE HAHN+KOLB LET'S WORK TOGETHER.
ORION HOCHLEISTUNGSBOHRER VHM-TIALN HPC 12XD 000

MIT IK
fur den universellen Einsatz bis 1300 N/mm?

MR IR =
12xD - 135"

Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe  G(C)FK  GIMW - Leg. Leg. Leg. <55 HRC <65 HRC
110 90 80 40 190 230 190 150 110 90 50 100 35 30 30

Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HB Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HB
Oberflache TiAIN Oberflache TiAIN
Kahlmittelzufuhr Intern KahImittelzufuhr Intern
Toleranz Schneiden-@ h7 Toleranz Schneiden-@ h7
f Stahl FX11179...  Stiickpreis Stilickpreis . f Stahl FX11179... Stiickpreis Stiickpreis
g‘ .ITé [E ]} 1000 ®  BezNr. ab Menge g‘ 1h6 [E ]} 1000 ®  Bez-Nr. ab Menge
- (mm/U) 5 - (mm/U) 5

mm mm mm mm mm mm mm mm

3 6 54 92 0,1 230 102,00 96,00 9 10 120 162 0,2 290 176,00 166,00
3,3 6 54 92 0,1 233 102,00 96,00 9,5 10 120 162 0,2 295 176,00 166,00
3,5 6 54 92 0,1 235 102,00 96,00 9,8 10 120 162 0,2 298 176,00 166,00
3,8 6 64 102 0,1 238 102,00 96,00 10 10 120 162 0,2 300 176,00 166,00
4 6 64 102 0,1 240 102,00 96,00 10,2 12 156 204 0,2 302 230,00 216,00
4,2 6 64 102 0,1 242 102,00 96,00 10,5 12 156 204 0,2 305 230,00 216,00
4,5 6 64 102 0,1 245 102,00 96,00 10,8 12 156 204 0,2 308 230,00 216,00
4,8 6 78 116 0,1 248 102,00 96,00 11 12 156 204 0,24 310 230,00 216,00

5 6 78 116 0,1 250 102,00 96,00 11,5 12 156 204 0,24 315 230,00 216,00
55 6 78 116 0,1 255 102,00 96,00 11,8 12 156 204 0,26 318 230,00 216,00
5,8 6 78 116 0,1 258 102,00 96,00 12 12 156 204 0,26 320 230,00 216,00

6 6 78 116 0,1 260 102,00 96,00 12,5 14 182 230 0,26 325 288,00 270,00
6,5 8 108 146 0,13 265 140,00 132,00 12,8 14 182 230 0,26 328 288,00 270,00
6,8 8 108 146 0,13 268 140,00 132,00 13 14 182 230 0,26 330 288,00 270,00

7 8 108 146 0,13 270 140,00 132,00 13,5 14 182 230 0,26 335 288,00 270,00
7,5 8 108 146 0,15 275 140,00 132,00 14 14 182 230 0,26 340 288,00 270,00
7,8 8 108 146 0,15 278 140,00 132,00 14,5 16 208 260 0,26 345 378,00 354,00

8 8 108 146 0,15 280 140,00 132,00 15 16 208 260 0,26 350 378,00 354,00
8,5 10 120 162 0,15 285 176,00 166,00 15,5 16 208 260 0,26 355 378,00 354,00
8,8 10 120 162 0,15 288 176,00 166,00 16 16 208 260 0,26 360 378,00 354,00

10
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\ BOHRWERKZEUGE

ORION HOCHLEISTUNGSBOHRER VHM-TINALOX HPC 3XD ‘ ' ‘ O
OHNE IK (DIN 6537)
fur den universellen Einsatz bis zu 1300N/mm?

v | o =T
D
Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst-  Graphit GQ(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe G(CFK  GIMW - Leg. Leg. Leg. <55 HRC <65 HRC
135 110 90 35 230 280 230 180 160 130 60 110 40 35 30

Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HB Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HB
Oberflache TINALOX Oberflache TiINALOX
KiihImittelzufuhr Extern Kiihlmittelzufuhr Extern
Toleranz Schneiden-@ m7 Toleranz Schneiden-@ m7
. f Stahl FX11183... Stiickpreis Stiickpreis . D f Stahl FX11183... Stiickpreis Stiickpreis
ﬂhé [é [% 1000 @ Bez.-Nr. ab Menge ’@ ﬂhé [% IZ 1000 @ Bez-Nr. ab Menge
e (mm/U) 5 . / (mm/U) 5
mm mm mm mm mm mm mm mm
3 6 20 62 0,09 030 22,70 21,30 8,1 10 47 89 0,12 081 41,80 39,20
3,1 6 20 62 0,09 031 23,10 21,70 8,2 10 47 89 0,12 082 41,80 39,20
3,2 6 20 62 0,09 032 23,10 21,70 8,3 10 47 89 0,12 083 41,80 39,20
3,25 6 20 62 0,09 325 23,60 22,20 8,4 10 47 89 0,13 084 41,80 39,20
3,3 6 20 62 0,09 033 22,70 21,30 8,5 10 47 89 0,13 085 26,60 24,90
3,4 6 20 62 0,09 034 22,70 21,30 8,6 10 47 89 0,13 086 42,40 40,00
3,5 6 20 62 0,09 035 22,70 21,30 8,7 10 47 89 0,13 087 42,40 40,00
3,6 6 20 62 0,09 036 23,10 21,70 8,8 10 47 89 0,13 088 27,40 25,60
3,7 6 20 62 0,09 037 23,10 21,70 8,9 10 47 89 0,13 089 41,80 39,20
3,8 6 24 66 0,09 038 23,10 21,70 9 10 47 89 0,13 090 27,40 25,60
39 6 24 66 0,09 039 23,10 21,70 9,1 10 47 89 0,13 091 42,40 40,00
4 6 24 66 0,09 040 22,70 21,30 9,2 10 47 89 0,14 092 42,40 40,00
4,1 6 24 66 0,09 041 24,80 23,30 9,3 10 47 89 0,14 093 42,40 40,00
4,2 6 24 66 0,09 042 22,70 21,30 9,4 10 47 89 0,14 094 42,40 40,00
4,3 6 24 66 0,09 043 24,30 22,80 9,5 10 47 89 0,14 095 41,80 39,20
4,4 6 24 66 0,09 044 24,80 23,30 9,6 10 47 89 0,14 096 42,40 40,00
4,5 6 24 66 0,09 045 22,70 21,30 9,7 10 47 89 0,14 097 42,40 40,00
4,6 6 24 66 0,09 046 23,10 21,70 9,8 10 47 89 0,14 098 27,40 25,60
4,65 6 24 66 0,09 465 25,20 23,70 9,9 10 47 89 0,14 099 42,40 40,00
4,7 6 24 66 0,09 047 24,80 23,30 10 10 47 89 0,15 100 26,60 24,90
4,8 6 28 66 0,09 048 23,10 21,70 10,2 12 55 102 0,15 102 37,80 35,60
4,9 6 28 66 0,09 049 24,80 23,30 10,5 12 55 102 0,15 105 53,00 49,80
5 6 28 66 0,09 050 22,70 21,30 10,8 12 55 102 0,16 108 55,00 51,00
5,1 6 28 66 0,09 051 24,80 23,30 11 12 55 102 0,16 110 37,80 35,60
52 6 28 66 0,09 052 24,10 22,70 11,2 12 55 102 0,16 112 55,00 51,00
5,3 6 28 66 0,09 053 24,80 23,30 11,5 12 55 102 0,16 115 55,00 51,00
54 6 28 66 0,09 054 24,80 23,30 11,8 12 55 102 0,17 118 55,00 51,00
5,5 6 28 66 0,1 055 22,70 21,30 12 12 55 102 0,17 120 37,80 35,60
5,55 6 28 66 0,1 555 25,20 23,70 12,2 14 60 107 0,17 122 85,00 80,00
5,6 6 28 66 0,1 056 24,80 23,30 12,5 14 60 107 0,17 125 84,00 79,00
57 6 28 66 0,1 057 24,80 23,30 12,8 14 60 107 0,18 128 85,00 80,00
58 6 28 66 0,1 058 23,10 21,70 13 14 60 107 0,18 130 54,00 51,00
59 6 28 66 0,1 059 24,80 23,30 13,1 14 60 107 0,18 131 85,00 80,00
6 6 28 66 0,1 060 22,70 21,30 13,5 14 60 107 0,18 135 84,00 79,00
6,1 8 34 79 0,1 061 34,60 32,60 13,8 14 60 107 0,18 138 85,00 80,00
6,2 8 34 79 0,1 062 34,60 32,60 14 14 60 107 0,19 140 54,00 51,00
6,3 8 34 79 0,1 063 34,60 32,60 14,2 16 65 115 0,19 142 85,00 80,00
6,4 8 34 79 0,1 064 34,60 32,60 14,5 16 65 115 0,19 145 84,00 79,00
6,5 8 34 79 0,11 065 23,30 22,00 14,8 16 65 115 0,19 148 85,00 80,00
6,6 8 34 79 0,11 066 34,60 32,60 15 16 65 115 0,19 150 70,00 65,00
6,7 8 34 79 0,11 067 34,60 32,60 15,1 16 65 115 0,19 151 85,00 80,00
6,8 8 34 79 0,11 068 23,30 21,90 15,2 16 65 115 0,19 152 85,00 80,00
6,9 8 34 79 0,11 069 34,60 32,60 15,5 16 65 115 0,2 155 70,00 65,00
7 8 34 79 0,11 070 23,30 22,00 15,8 16 65 115 0,2 158 85,00 80,00
7,1 8 41 79 0,11 071 34,60 32,60 16 16 65 115 0,2 160 70,00 65,00
7,2 8 41 79 0,11 072 34,60 32,60 16,5 18 73 123 0,22 165 142,00 134,00
7,3 8 41 79 0,11 073 34,60 32,60 17 18 73 123 0,24 170 138,00 130,00
7,4 8 41 79 0,11 074 23,70 22,30 17,5 18 73 123 0,26 175 142,00 134,00
7,5 8 41 79 0,12 075 34,00 32,00 18 18 73 123 0,28 180 138,00 130,00
7,6 8 41 79 0,12 076 34,60 32,60 18,5 20 79 131 0,29 185 154,00 146,00
7,7 8 41 79 0,12 077 34,60 32,60 19 20 79 131 0,31 190 152,00 144,00
7,8 8 41 79 0,12 078 23,70 22,30 19,5 20 79 131 0,33 195 154,00 146,00
79 8 41 79 0,12 079 34,60 32,60 20 20 79 131 0,35 200 152,00 144,00
8 8 41 79 0,12 080 23,30 22,00
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\ BOHRWERKZEUGE HARNTICOLS

LET'S WORK TOGETHER.

ORION HOCHLEISTUNGSBOHRER VHM-TINALOX HPC 3XD ‘ . . o
MIT IK (DIN 6537)
fur den universellen Einsatz bis zu 1300N/mm?

o el B 3 s e —
3x0 — 140

Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst-  Graphit GSS(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe G(CFK  GIMW  leg.  Leg.  leg .55HRC <65HRC
135 110 90 35 230 280 230 180 160 130 60 110 40 35 30

Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HB Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HB
Oberflache TINALOX Oberflache TINALOX
KiihImittelzufuhr Intern Kiihlmittelzufuhr Intern
Toleranz Schneiden-@ m7 Toleranz Schneiden-@ m7
f Stahl FX11184... Stiickpreis Stilickpreis . f Stahl FX11184... Stiickpreis Stiickpreis
g‘ .IB [E B 1000 ®  BezNr. ab Menge 1h6 [E [E 1000 ®  Bez-Nr. ab Menge
- (mm/U) 5 e (mm/U) 5
mm mm mm mm mm mm mm mm
3 6 20 62 0,09 030 27,60 26,00 8,1 10 47 89 0,12 081 48,80 46,00
3,1 6 20 62 0,09 031 27,60 26,00 8,2 10 47 89 0,12 082 48,80 46,00
3,2 6 20 62 0,09 032 27,60 26,00 8,3 10 47 89 0,12 083 48,80 46,00
3,25 6 20 62 0,09 325 27,20 25,60 8,4 10 47 89 0,13 084 48,80 46,00
3,3 6 20 62 0,09 033 27,60 26,00 8,5 10 47 89 0,13 085 48,80 46,00
3,4 6 20 62 0,09 034 27,60 26,00 8,6 10 47 89 0,13 086 48,80 46,00
3,5 6 20 62 0,09 035 27,60 26,00 8,7 10 47 89 0,13 087 48,80 46,00
3,6 6 20 62 0,09 036 27,60 26,00 8,8 10 47 89 0,13 088 48,80 46,00
3,7 6 20 62 0,09 037 27,60 26,00 8,9 10 47 89 0,13 089 48,80 46,00
3,8 6 24 66 0,09 038 27,60 26,00 9 10 47 89 0,13 090 48,80 46,00
3,9 6 24 66 0,09 039 27,60 26,00 9,1 10 47 89 0,13 091 48,80 46,00
4 6 24 66 0,09 040 27,60 26,00 9,2 10 47 89 0,14 092 48,80 46,00
4,1 6 24 66 0,09 041 29,00 27,20 9,3 10 47 89 0,14 093 48,80 46,00
4,2 6 24 66 0,09 042 29,00 27,20 9,4 10 47 89 0,14 094 48,80 46,00
4,3 6 24 66 0,09 043 29,00 27,20 9,5 10 47 89 0,14 095 48,80 46,00
4,4 6 24 66 0,09 044 29,00 27,20 9,6 10 47 89 0,14 096 48,80 46,00
4,5 6 24 66 0,09 045 29,00 27,20 9,7 10 47 89 0,14 097 48,80 46,00
4,6 6 24 66 0,09 046 29,00 27,20 9,8 10 47 89 0,14 098 48,80 46,00
4,65 6 24 66 0,09 465 33,00 31,00 9,9 10 47 89 0,14 099 48,80 46,00
4,7 6 24 66 0,09 047 29,00 27,20 10 10 47 89 0,15 100 48,80 46,00
4,8 6 28 66 0,09 048 29,00 27,20 10,2 12 55 102 0,15 102 65,00 61,00
4,9 6 28 66 0,09 049 29,00 27,20 10,5 12 55 102 0,15 105 65,00 61,00
5 6 28 66 0,09 050 29,00 27,20 10,8 12 55 102 0,16 108 65,00 61,00
5,1 6 28 66 0,09 051 29,00 27,20 11 12 55 102 0,16 110 65,00 61,00
5,2 6 28 66 0,09 052 29,00 27,20 11,2 12 55 102 0,16 112 65,00 61,00
5,3 6 28 66 0,09 053 29,00 27,20 11,5 12 55 102 0,16 115 65,00 61,00
54 6 28 66 0,09 054 29,00 27,20 11,8 12 55 102 0,17 118 65,00 61,00
5,5 6 28 66 0,1 055 29,00 27,20 12 12 55 102 0,17 120 65,00 61,00
5,55 6 28 66 0,1 555 33,00 31,00 12,2 14 60 107 0,17 122 96,00 90,00
5,6 6 28 66 0,1 056 29,00 27,20 12,5 14 60 107 0,17 125 96,00 90,00
57 6 28 66 0,1 057 29,00 27,20 12,8 14 60 107 0,18 128 96,00 90,00
58 6 28 66 0,1 058 29,00 27,20 13 14 60 107 0,18 130 96,00 90,00
59 6 28 66 0,1 059 29,00 27,20 13,1 14 60 107 0,18 131 96,00 90,00
6 6 28 66 0,1 060 29,00 27,20 13,5 14 60 107 0,18 135 96,00 90,00
6,1 8 34 79 0,1 061 40,80 38,40 13,8 14 60 107 0,18 138 96,00 90,00
6,2 8 34 79 0,1 062 40,80 38,40 14 14 60 107 0,19 140 96,00 90,00
6,3 8 34 79 0,1 063 40,80 38,40 14,2 16 65 115 0,19 142 96,00 90,00
6,4 8 34 79 0,1 064 40,80 38,40 14,5 16 65 115 0,19 145 96,00 90,00
6,5 8 34 79 0,11 065 40,80 38,40 14,8 16 65 115 0,19 148 96,00 90,00
6,6 8 34 79 0,11 066 40,80 38,40 15 16 65 115 0,19 150 106,00 100,00
6,7 8 34 79 0,11 067 40,80 38,40 15,1 16 65 115 0,19 151 106,00 100,00
6,8 8 34 79 0,11 068 40,80 38,40 15,2 16 65 115 0,19 152 106,00 100,00
6,9 8 34 79 0,11 069 40,80 38,40 15,5 16 65 115 0,2 155 106,00 100,00
7 8 34 79 0,11 070 40,80 38,40 15,8 16 65 115 0,2 158 106,00 100,00
7,1 8 41 79 0,11 071 40,80 38,40 16 16 65 115 0,2 160 106,00 100,00
7,2 8 41 79 0,11 072 40,80 38,40 16,5 18 73 123 0,22 165 178,00 168,00
7,3 8 41 79 0,11 073 40,80 38,40 17 18 73 123 0,24 170 178,00 168,00
7,4 8 41 79 0,11 074 40,80 38,40 17,5 18 73 123 0,26 175 178,00 168,00
7,5 8 41 79 0,12 075 40,80 38,40 18 18 73 123 0,28 180 178,00 168,00
7,6 8 41 79 0,12 076 40,80 38,40 18,5 20 79 131 0,29 185 192,00 180,00
7,7 8 41 79 0,12 077 40,80 38,40 19 20 79 131 0,31 190 192,00 180,00
7,8 8 41 79 0,12 078 40,80 38,40 19,5 20 79 131 0,33 195 192,00 180,00
7,9 8 41 79 0,12 079 40,80 38,40 20 20 79 131 0,35 200 192,00 180,00
8 8 41 79 0,12 080 40,80 38,40
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\ BOHRWERKZEUGE

ORION HOCHLEISTUNGSBOHRER VHM-TINALOX HPC 5XD ‘ ' ‘ O
MIT IK (DIN 6537)
fur den universellen Einsatz bis zu 1300 N/mm?

i HPC ’_N_‘ 1 E
VHM | |TiNAIOX|
|| D -

Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst-  Graphit GQ(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe  G(CFK  GIMW - Leg. Leg. Leg. <55 HRC <65 HRC
135 110 90 35 230 280 230 180 160 130 60 110 40 35 30

Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HB Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HB
Oberflache TINALOX Oberflache TiINALOX
KiihImittelzufuhr Intern Kiihlmittelzufuhr Intern
Toleranz Schneiden-@ m7 Toleranz Schneiden-@ m7
. f Stahl FX11188... Stiickpreis Stiickpreis . D f Stahl FX11188... Stiickpreis Stiickpreis
ﬂhé [é [% 1000 @ Bez.-Nr. ab Menge ’@ ﬂhé [% 1000 @ Bez-Nr. ab Menge
e (mm/U) 5 . / (mm/U) 5
mm mm mm mm mm mm mm mm
3 6 28 66 0,09 030 36,40 34,20 8,1 10 61 103 0,12 081 52,00 48,60
3,1 6 28 66 0,09 031 36,40 34,20 8,2 10 61 103 0,12 082 52,00 48,60
3,2 6 28 66 0,09 032 36,40 34,20 8,3 10 61 103 0,12 083 52,00 48,60
3,25 6 28 66 0,09 325 38,00 35,80 8,4 10 61 103 0,13 084 52,00 48,60
3,3 6 28 66 0,09 033 36,40 34,20 8,5 10 61 103 0,13 085 52,00 48,60
3,4 6 28 66 0,09 034 36,40 34,20 8,6 10 61 103 0,13 086 52,00 48,60
3,5 6 28 66 0,09 035 36,40 34,20 8,7 10 61 103 0,13 087 52,00 48,60
3,6 6 28 66 0,09 036 36,40 34,20 8,8 10 61 103 0,13 088 52,00 48,60
3,7 6 28 66 0,09 037 36,40 34,20 8,9 10 61 103 0,13 089 52,00 48,60
3,8 6 36 74 0,09 038 36,40 34,20 9 10 61 103 0,13 090 52,00 48,60
39 6 36 74 0,09 039 36,40 34,20 9,1 10 61 103 0,13 091 52,00 48,60
4 6 36 74 0,09 040 36,40 34,20 9,2 10 61 103 0,14 092 52,00 48,60
4,1 6 36 74 0,09 041 39,40 37,20 9,3 10 61 103 0,14 093 52,00 48,60
4,2 6 36 74 0,09 042 39,40 37,20 9,4 10 61 103 0,14 094 52,00 48,60
4,3 6 36 74 0,09 043 39,40 37,20 9,5 10 61 103 0,14 095 52,00 48,60
4,4 6 36 74 0,09 044 39,40 37,20 9,6 10 61 103 0,14 096 52,00 48,60
4,5 6 36 74 0,09 045 39,40 37,20 9,7 10 61 103 0,14 097 52,00 48,60
4,6 6 36 74 0,09 046 39,40 37,20 9,8 10 61 103 0,14 098 52,00 48,60
4,65 6 36 74 0,09 465 45,40 42,80 9,9 10 61 103 0,14 099 52,00 48,60
4,7 6 36 74 0,09 047 39,40 37,20 10 10 61 103 0,15 100 52,00 48,60
4,8 6 44 82 0,09 048 39,40 37,20 10,2 12 71 118 0,15 102 76,00 72,00
4,9 6 44 82 0,09 049 39,40 37,20 10,5 12 71 118 0,15 105 76,00 72,00
5 6 44 82 0,09 050 39,40 37,20 10,8 12 71 118 0,16 108 76,00 72,00
5,1 6 44 82 0,09 051 39,40 37,20 11 12 71 118 0,16 110 76,00 72,00
52 6 44 82 0,09 052 39,40 37,20 11,2 12 71 118 0,16 112 76,00 72,00
5,3 6 44 82 0,09 053 39,40 37,20 11,5 12 71 118 0,16 115 76,00 72,00
54 6 44 82 0,09 054 39,40 37,20 11,8 12 71 118 0,17 118 76,00 72,00
5,5 6 44 82 0,1 055 39,40 37,20 12 12 71 118 0,17 120 76,00 72,00
5,55 6 44 82 0,1 555 45,40 42,80 12,2 14 77 124 0,17 122 114,00 108,00
5,6 6 44 82 0,1 056 39,40 37,20 12,5 14 77 124 0,17 125 114,00 108,00
57 6 44 82 0,1 057 39,40 37,20 12,8 14 77 124 0,18 128 114,00 108,00
58 6 44 82 0,1 058 39,40 37,20 13 14 77 124 0,18 130 114,00 108,00
59 6 44 82 0,1 059 39,40 37,20 13,1 14 77 124 0,18 131 114,00 108,00
6 6 44 82 0,1 060 39,40 37,20 13,5 14 77 124 0,18 135 114,00 108,00
6,1 8 53 91 0,1 061 45,40 42,80 13,8 14 77 124 0,18 138 114,00 108,00
6,2 8 53 91 0,1 062 45,40 42,80 14 14 77 124 0,19 140 114,00 108,00
6,3 8 53 91 0,1 063 45,40 42,80 14,2 16 83 133 0,19 142 118,00 112,00
6,4 8 53 91 0,1 064 45,40 42,80 14,5 16 83 133 0,19 145 118,00 112,00
6,5 8 53 91 0,11 065 45,40 42,80 14,8 16 83 133 0,19 148 118,00 112,00
6,6 8 53 91 0,11 066 45,40 42,80 15 16 83 133 0,19 150 118,00 112,00
6,7 8 53 91 0,11 067 45,40 42,80 15,1 16 83 133 0,19 151 118,00 112,00
6,8 8 53 91 0,11 068 45,40 42,80 15,2 16 83 133 0,19 152 118,00 112,00
6,9 8 53 91 0,11 069 45,40 42,80 15,5 16 83 133 0,2 155 118,00 112,00
7 8 53 91 0,11 070 45,40 42,80 15,8 16 83 133 0,2 158 118,00 112,00
7,1 8 53 91 0,11 071 45,40 42,80 16 16 83 133 0,2 160 118,00 112,00
7,2 8 53 91 0,11 072 45,40 42,80 16,5 18 93 143 0,22 165 198,00 186,00
7,3 8 53 91 0,11 073 45,40 42,80 17 18 93 143 0,24 170 198,00 186,00
7,4 8 53 91 0,11 074 45,40 42,80 17,5 18 93 143 0,26 175 198,00 186,00
7,5 8 53 91 0,12 075 45,40 42,80 18 18 93 143 0,28 180 198,00 186,00
7,6 8 53 91 0,12 076 45,40 42,80 18,5 20 101 153 0,29 185 214,00 202,00
7,7 8 53 91 0,12 077 45,40 42,80 19 20 101 153 0,31 190 214,00 202,00
7,8 8 53 91 0,12 078 45,40 42,80 19,5 20 101 153 0,33 195 214,00 202,00
79 8 53 91 0,12 079 45,40 42,80 20 20 101 153 0,35 200 214,00 202,00
8 8 53 91 0,12 080 45,40 42,80
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\ BOHRWERKZEUGE

ORION MULTIFUNKTIONSWERKZEUG HSS 90°

HAHN+KOLB

GROUP

LET'S WORK TOGETHER.

fiir den universellen Einsatz bis 1300 N/mm?

HSS | |TiNAIOX

HA

* spiralgenutete Ausfiihrung mit Hinterschliff

Ausfiihrung:

« universeller Anschliff sorgt fiir ein breites

Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl
<700 <1000 <1300 marten.

50 30 12 20

ORION NC-ANBOHRER HSSE 90°

austen.

-_—— '
Einsatzspektrum

* TINAIOX-Beschichtung fiir erhéhte Anforde-
rungen an die Standzeit

Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe  G(CJFK  GMW  Leg. Leg. Leg. <55 HRC <65 HRC
80 90 90 60 50 40 30 10 30 10 10 10

f Stahl 700 ® (mm/U) FX11022... Stiickpreis  Stlickpreis

B Bez.-Nr. ab Menge

mm mm >

6 50 0,04 030 17,30 15,90
8 52 0,05 040 17,30 15,90
10 60 0,05 050 17,30 15,90
12 66 0,06 060 21,00 19,30
14 79 0,07 080 25,20 23,10
16 89 0,08 100 29,80 27,40
18 102 0,08 120 40,60 37,40
24 115 0,1 160 79,00 73,00

fur den universellen Einsatz bis 1300 N/mm?

HA|
-
. o ) Nr. FX11016
Ausfihrung: Senken in einem Arbeitsgang
* Spiralgenutete Ausfiihrung mit Hinterschliff ¢ Nr. FX11019: TiN-Beschichtung fiir erhdhte =
* 90° NC-Anbohrer fiir das Anbohren und Anforderungen an die Standzeit '
Nr. FX11019
Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst-  Graphit GQ(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
Nr. <700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe G(CFK  GMW leg.  Leg.  Leg. 55HRC <65 HRC
FX11016740-860 40 20 10 12 70 80 40 35 35 30 20 10 20 6
FX11019541-661 50 30 12 20 80 90 50 40 45 40 30 10 30 10 10 10
Oberflache Unbeschichtet TiN
Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HA Zylinderschaft HA
f Stahl 1000 @  FX11016... Stiickpreis ~ Stlickpreis FX11019... Stiickpreis  Stilickpreis
!a [E ]} (mm/U) Bez.-Nr. ab Menge Bez-Nr. ab Menge
5 5
mm mm mm
4 12 52 0,05 740 4,90 4,40 541 6,40 5,90
5 15 60 0,05 751 5,30 4,80 552 7,20 6,60
6 20 66 0,06 761 5,40 4,90 561 7,60 7,00
8 25 79 0,07 780 5,90 5,30 581 10,40 9,60
10 25 89 0,08 800 7,60 6,80 601 14,40 13,20
12 30 102 0,08 820 10,90 9,80 621 19,20 17,70
16 35 115 0,09 860 19,50 17,60 661 28,60 26,20



\ SENKWERKZEUGE (® WWW.HAHN-KOLB.COM

O RION’ KEGELSENKER 90° HSS DREISCHNEIDER EXTREM
UNGLEICH GETEILT MIT 3 FLACHEN SCHAFT (DIN 335)
fur den universellen Einsatz bis 1300 N/mm?

. TIAIN Z HA *
hu,g_o wss | D || 3 b — “

Ausfihrung: * 3 Flachen Schaft sorgt fiir eine sehr gute

* Profilgeschliffener extrem ungleich Kraftiibertragung und verhindert das Durch-
geteilter Dreischneidensenker mit radialem drehen des Werkzeugs im Bohrfutter oder
Hinterschliff auch im Akkuschrauber

* Ungleichteilung sorgt fiir hervorragende Hinweis:

Oberflachen ohne Rattermarken und Minimie- AChtUng! Der Durchmesser 6,3mm hat keinen 3
rung der Schneidkrafte Flachen Schaft

Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe G(CFK  GIMW  leg.  Leg.  leg. <554RC <65HRC
40 30 12 15 40 50 40 40 40 40 40 20 10

Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HA Zylinderschaft mit 3 Spannflédchen
Oberflache TiAIN plus TiAIN plus
f Stahl 700 ®@ FX11501... Stiickpreis ~ Stlickpreis FX11501... Stlckpreis  Stlickpreis
é g ]; (mm/U) Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge
mm mm mm > >
1,5 5 45 0,08 689 14,80 13,70 - - - -
8,3 2 6 50 0,1 - - - - 690 16,00 14,80
10,4 2,5 6 50 0,1 = = = = 691 17,00 15,70
12,4 2,8 8 56 0,1 - - - - 692 19,80 18,30
16,5 3,2 10 60 0,12 - - - = 693 22,00 20,40
20,5 3,5 10 63 0,18 - - - - 694 27,40 25,40
25 3,8 10 67 0,18 = = = = 695 32,80 30,20
31 4,2 12 71 0,22 - - - - 696 41,60 38,40

ORION KEGELSENKER-SATZ 90° HSS DREISCHNEIDER EXTREM . . ‘ o
UNGLEICH GETEILT (DIN 335)
fir den universellen Einsatz bis 1300 N/mm?

- , #
Hzﬁ}zg" Hss T';IAJQ‘ g —) “

Bez.-Nr. 697 Bez.-Nr. 698
Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe G(CFK  GIMW - Leg. Leg. Leg. <55 HRC <65 HRC
40 30 12 15 40 50 40 40 40 40 40 20 10

Zylinderschaft mit 3

Werkzeugaufnahme Spannfléchen
Schneidstoff HSS
Oberflache TiAIN plus
Lieferumfang Anzahl Teile im Sortiment/Set (STK) FX11501... Stlickpreis
Bez.-Nr.
6,3/10,4/12,4/16,5/20,5 5 697 92,00
6,3/10,4/16,5/20,5/25 5 698 98,00
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\ REIBWERKZEUGE HARNTICOLS

LET'S WORK TOGETHER.

ORION MASCHINENREIBAHLE HSSE (DIN 212) ’ . ’ O

fur den universellen Einsatz bis 1000 N/mm?

v || v | | L —

Nr. FX11633
Anwendung: beidseitiger Zentrierspitze i
Nr. FX11633: Zur Herstellung von H7 Passungen » Nr. FX11633 030—160: Gerade Ausfiihrung, = -
in Grundléchern auf konventionellen Maschinen Form C, mit abgesetzten Schaft und beidsei- Nr. FX11634
und NC-Maschinen bis 1000 N/n’\l’ﬂ2 tiger Zentrierbohrung
Nr. FX11634: Zur Herstellung von H7 Passungen o Nr. FX11634 015—025: 7-8° Linksdrall,
in Durchgangsléchern auf konventionellen Ma- Form B, mit durchgehendem Schaft und beid-
schinen und NC-Maschinen bis 1000 N/mmz Seitiger Zentr]erspitze
Ausfii . * Nr. FX11634 030—200: 7-8° Linksdrall,
usfiihrung: ) .
. Form D, mit abgesetzten Schaft und beidsei-
* Nr. FX11633 015—-025: Gerade Ausfiihrung, . )
Form A, mit durchgehendem Schaft und tiger Zentrierbohrung
Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe

<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe G(CFK  GIMW  leg.  Leg.  leg. .551RC <65 HRC

12 9 7 8 17 17 17 17 13 13 13 11 5 5 5

Nutenform Gerade Linksdrall 7-8°
fStahl  FX11633... Stiickpreis ~ Stlckpreis FX11634... Stiickpreis  Stlickpreis
[ﬂ m I"6 I 1000 @ Bez-Nr. ab Menge Bez-Nr. ab Menge
7 (mm/U) 3 3
mm mm mm
8 18 1,5 3 0,1 015 14,60 13,60 015 14,80 13,10
11 24 2 4 0,1 020 13,80 12,80 020 14,10 12,50
14 29 2,5 4 0,1 025 13,60 12,60 025 13,90 12,30
15 33 3 6 0,1 030 12,50 11,60 030 12,90 11,40
18 42 3,5 6 0,1 035 14,10 13,10 035 14,50 12,80
19 47 4 6 0,1 040 13,30 12,40 040 13,70 12,10
21 52 4,5 6 0,1 045 14,20 13,20 045 14,60 12,90
23 58 5 6 0,1 050 13,80 12,80 050 14,10 12,50
26 57 5,6 6 0,1 060 14,10 13,10 060 14,50 12,80
31 73 7,1 6 0,1 070 16,30 15,20 070 16,70 14,80
33 81 8 6 0,15 080 17,30 16,10 080 17,60 15,60
36 85 9 6 0,15 090 20,60 19,20 090 21,20 18,80
38 93 10 6 0,15 100 20,80 19,30 100 21,40 19,00
41 102 10 6 0,15 110 29,00 27,00 110 29,60 26,20
44 111 10 6 0,15 120 30,20 28,20 120 31,00 27,40
44 111 10 8 0,15 130 32,60 30,40 130 33,60 29,80
47 115 12,5 8 0,15 140 33,40 31,00 140 34,00 30,20
50 117 12,5 8 0,15 150 36,40 33,80 150 36,80 32,60
52 125 12,5 8 0,2 160 37,60 35,00 160 38,80 34,40
56 137 14 8 0,2 - - - - 180 47,40 42,00
20 H7 195 60 147 16 8 0,25 = = = = 200 55,00 48,20
ORION NC MASCHINENREIBAHLE VHM MIT EINHEITSSCHAFT . ' . .
(DIN 8093)
fir den universellen Einsatz bis 1300 N/mm?
i L
vHm 1| W R ——=_
"":7—8“
Anwendung: Ausfiihrung:

Zur Herstellung von H7 Passungen in Durchgangs- 7-8° Linksdrall. Form B
I6chern auf der NC-Maschinen bis 1300 N/mmz, ’

Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe  G(C)FK  GIMW  Leg. Leg. Leg. <55 HRC <65 HRC
18 15 12 10 20 20 20 20 18 16 18 12 8 8 6

. f Stahl FX11727... Stiickpreis ~ Stlickpreis
m I:I m 1“6 ﬂ 1300 ® Bez.-Nr. ab Menge
z (mm/U) 3
mm mm mm mm

1,5 H7 50 9 22 4 3 0,12 015 23,50 21,30
2 H7 50 12 22 4 4 0,12 020 22,10 20,10
2,5 H7 60 16 32 4 4 0,12 025 24,30 22,00
3 H7 64 17 36 4 6 0,12 030 26,60 24,10
4 H7 77 21 45 4 6 0,12 040 31,20 28,20
5 H7 93 26 59 6 6 0,12 050 40,00 36,20
6 H7 93 26 57 6 6 0,12 060 49,40 44,80
7 H7 109 31 69 8 6 0,12 070 61,00 55,00
8 H7 117 33 75 8 6 0,15 080 62,00 56,00
9 H7 125 36 81 10 6 0,15 090 69,00 62,00



(P WWW.HAHN-KOLB.COM

\ REIBWERKZEUGE

N ) f Stahl FX11727... Stiickpreis  Stiickpreis
@ i [@ [@ [@ Hh‘ﬁ \\ 1300 ® Bez.-Nr. ab Menge
- b (mm/U) 3
mm mm mm mm mm
10 H7 133 38 87 10 6 0,15 100 67,00 61,00
11 H7 142 41 96 10 6 0,15 110 76,00 69,00
12 H7 151 44 105 12 6 0,15 120 81,00 74,00
13 H7 160 44 114 14 6 0,15 130 95,00 86,00
14 H7 160 47 110 14 6 0,15 140 104,00 95,00
15 H7 170 50 120 16 6 0,18 150 118,00 106,00
16 H7 170 50 120 16 6 0,18 160 124,00 112,00
ORION° MASCHINENREIBAHLE VHM TIALSIN O oY |
fur hochfeste Stahle und Hartbearbeitung bis 63 HRC
vam (| ) | I e ——
|
=
Anwendung: Ausfiihrung:
Zur Herstellung von H7 Passungen in Grund- » Hochwertiger VHM Schneidstoff und
I6chern auf modernen CNC-Maschinen bei Beschichtung sorgen fiir sehr hohe Standzeit
stabiler Werkzeug- und Werkstiickspannung bis -+ |nnovative Schneidengeometrie sorgt fiir sehr
63HRC. hohe MaBhaltigkeit und Prozesssicherheit,
bei sehr hohen Schnittparametern
Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst-  Graphit GQ(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe  G(C)FK  GIMW  Leg. Leg. Leg. <55 HRC <65 HRC
13 12 12 9 12

) f Hart FX11784... Stiickpreis  Stiickpreis
[@ [@ [@ hé \\ 65 HRC Bez-Nr. ab Menge
g (mm/U) 3
mm mm mm mm
64 17 43 4 4 0,05 700 68,00 64,00
64 17 30 4 4 0,05 702 68,00 64,00
64 17 30 4 4 0,05 704 68,00 64,00
64 17 51 4 4 0,05 706 68,00 64,00
64 17 43 4 4 0,05 708 68,00 64,00
64 17 51 4 4 0,05 710 68,00 64,00
64 17 51 4 4 0,05 712 68,00 64,00
77 21 51 4 4 0,05 714 68,00 64,00
77 21 43 4 4 0,05 716 68,00 64,00
77 21 30 4 4 0,05 718 68,00 64,00
77 21 43 4 4 0,05 720 68,00 64,00
77 21 30 4 4 0,05 722 68,00 64,00
77 21 51 4 4 0,05 724 68,00 64,00
77 21 30 4 4 0,05 726 68,00 64,00
93 26 51 6 6 0,08 728 83,00 78,00
93 26 51 6 6 0,08 730 83,00 78,00
93 26 51 6 6 0,08 732 83,00 78,00
93 26 51 6 6 0,08 734 83,00 78,00
93 26 51 6 6 0,08 736 83,00 78,00
93 26 67 6 6 0,08 738 83,00 78,00
93 26 30 6 6 0,08 740 83,00 78,00
93 26 43 6 6 0,08 742 83,00 78,00
93 26 51 6 6 0,1 744 83,00 78,00
93 26 30 6 6 0,1 746 83,00 78,00
93 26 51 6 6 0,1 748 83,00 78,00
93 26 51 6 6 0,1 750 83,00 78,00
93 26 51 6 6 0,1 752 83,00 78,00
6,03 H7 93 26 30 6 6 0,1 754 83,00 78,00
7 H7 109 31 43 8 6 0,1 756 104,00 97,00
7,97 H7 117 33 75 8 6 0,1 758 106,00 99,00
7,98 H7 117 33 75 8 6 0,1 760 106,00 99,00
7,99 H7 117 33 75 8 6 0,1 762 106,00 99,00
8 H7 117 33 75 8 6 0,1 764 104,00 97,00
8,01 H7 117 33 75 8 6 0,1 766 106,00 99,00
8,02 H7 117 33 75 8 6 0,1 768 106,00 99,00
8,03 H7 117 33 75 8 6 0,1 770 106,00 99,00
9 H7 125 36 79 10 6 0,12 772 128,00 122,00
9,97 H7 133 41 41 10 6 0,12 774 128,00 122,00
9,98 H7 133 41 41 10 6 0,12 776 128,00 122,00
9,99 H7 133 41 41 10 6 0,12 778 128,00 122,00
10 H7 133 41 41 10 6 0,12 780 128,00 122,00
10,01 H7 133 41 41 10 6 0,12 782 128,00 122,00
10,02 H7 133 41 41 10 6 0,12 784 128,00 122,00
10,03 H7 133 41 41 10 6 0,12 786 128,00 122,00
11,97 H7 150 44 98 12 6 0,12 788 170,00 160,00
11,98 H7 150 44 98 12 6 0,12 790 170,00 160,00
11,99 H7 150 44 98 12 6 0,12 792 170,00 160,00
12 H7 150 44 98 12 6 0,12 794 170,00 160,00
12,01 H7 150 44 98 12 6 0,12 796 170,00 160,00
12,02 H7 150 44 98 12 6 0,12 798 170,00 160,00
12,03 H7 150 44 98 12 6 0,12 800 170,00 160,00
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\ FASFRAS- + ENTGRATWERKZEUGE HARNTICOLS

LET'S WORK TOGETHER.

ORION° VHM FASFRASER 60° Q) [ X Xo)

fiir den universellen Einsatz bis 1300 N/mm?

Z Z Z HA HB[| 7 =i 30° S —— —a—
AN < —

Anwendung: Hinweis:
Zur Herstellung von 30° Fasen und zum Entgra-  Schnittféhiger Bereich ab @ 0,4 mm S
H 2
ten bis 1300 N/mm Bis @ 4 mm Schaft Variante HA
Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst-  Graphit GQ(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe G(CFK  GIMW  leg.  Leg.  leg. .551RC <65 HRC
110 70 60 80 280 300 170 150 150 130 90 30 30 30

Faswinkel (Grad) 60
Toleranz Schaft-@ h6
Oberflache TiAIN
Typ N
Schneiden-@ S (mm) Lange (mm) Schaft-@ (mm) Z (STK) Einsatz-@ min.  fz Stahl 1000 ®@ FX11529... Stiickpreis ~ Stilickpreis
(mm) (mm) Bez.-Nr. ab Menge
5
3 2,7 39 3 3 0,3 0,012 230 12,20 11,30
4 3,6 54 4 4 0,4 0,022 240 12,20 11,30
6 55 54 6 5 0,5 0,03 260 14,70 13,60
8 7,1 59 8 5 0,9 0,04 280 18,40 17,00
10 9 60 10 5 1 0,05 300 24,90 23,00
12 10,9 73 12 5 1,1 0,06 320 37,20 34,40
16 14,9 83 16 5 1,1 0,08 360 61,00 56,00
ORION VHM FASFRASER 90° Q) 'Y Yo
fir den universellen Einsatz bis 1300 N/mm?
HA HB “ 450
90°| [ VHM v4 4 Z N TiAIN
s 3 (4]l 5 :
Anwendung: Hinweis:
Zur Herstellung von 45° Fasen und zum Entgra- Schnittfahiger Bereich ab @ 0,4 mm
) ) S
ten bis 1300 N/mm Bis @ 4 mm Schaft Variante HA
Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst-  Graphit GQ(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe G(C)FK  GIMW  Leg. Leg. Leg. <55 HRC <65 HRC
110 70 60 80 280 300 170 150 150 130 90 30 30 30

Faswinkel (Grad) 90
Toleranz Schaft-@ hé
Oberflache TIAIN
Typ N
Schneiden-@ S (mm) Lange (mm) Schaft-@ (mm) Z (STK) Einsatz-@ min.  fz Stahl 1000 @ FX11542... Stiickpreis  Stiickpreis
(mm) (mm) Bez.-Nr. ab Menge
5
3 1,9 39 3 3 0,3 0,012 230 12,00 11,10
4 2,5 54 4 4 0,4 0,022 240 12,00 11,10
6 3,8 54 6 5 0,5 0,03 260 14,40 13,30
8 5 59 8 5 0,9 0,04 280 18,00 16,70
10 6,3 60 10 5 1 0,05 300 24,30 22,50
12 7,6 73 12 5 1,2 0,06 320 36,40 33,80
16 10,4 83 16 5 1,2 0,08 360 60,00 55,00
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\ FASFRAS- + ENTGRATWERKZEUGE

ORION VHM FASFRASER ZWEISEITIG 90°
fir den universellen Einsatz bis 1300 N/mm?

(P WWW.HAHN-KOLB.COM

- Z HB . T

Anwendung: e 5Zé&hne

Zur Herstellung von 45° Fasen und zum Entgra- « Zweiseitige Ausfiihrung fiir den doppelten
ten bis 1300 N/mI'T'I2 Nutzen
Ausfiihrung: * HB Schaft DIN 6535 / 2x180° versetzt
Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst-  Graphit  GG(G)
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe  G(CFK  GiMW
110 70 60 80 280 300 170 150 150 130 90

Faswinkel (Grad)
Toleranz Schaft-@

Oberflache
Typ
Schneiden-@ S (mm) Lange (mm) Schaft-@ (mm) Z (STK) Einsatz-@ min.  fz Stahl 1000 @
(mm) (mm)
6 3,8 80 6 5 0,5 0,03
8 5 80 8 5 0,9 0,03
10 6,3 90 10 5 1 0,03
12 7,6 90 12 5 1,2 0,03
16 10,4 100 16 5 1,2 0,03

Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
Leg.  Lleg.  les. <55HRC <65 HRC

30 30 30

90
hé
TIAIN
N
FX11560... Stiickpreis  Stilickpreis
Bez-Nr. ab Menge
5
060 22,70 21,00
080 28,20 26,00
100 39,00 36,00
120 57,00 53,00
160 94,00 87,00

ORION VHM VORWARTS- UND RUCKWARTSENTGRATER 90° . . . O

fur den universellen Einsatz bis 1300 N/mm?

2] ]
<90 | VHM TiAIN Z Z l b3 Dﬂ
3 4 oD1 o= T ]
GL | *
Anwendung: Bez.-Nr. 020
Zum linearen und zirkularen Vorwarts- und oD3
Riickwértsentgraten oder Anfasen 90° l i
& RS ST
]
—— L2 t
Bez.-Nr. 020 N L>1
FL
F = Bez-Nr. 020
B Nr. 080 3 /1 bhé
ez.-Nr.
oD1 @DZ[ EED 7777777777777 F
K
L2 ||,
— PL1
- GL
Bez.-Nr. 080
Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst-  Graphit GQ(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe  G(CFK  GIMW - Leg. Leg. Leg. <55 HRC <65 HRC

65 45 35 40 115 160 100 80 70 60 45

D1(mm) D2(mm) D3 (mm) Dhé(mm) GL(mm) L1(mm) L2(mm) FL(mm) Form Z (STK) fz Stahl

1000 ®
2 - 1,2 6 100 1,4 1 10 Spitz 3 0,01
3 - 2 6 100 2 1,5 10 Spitz 4 0,01
4 5 2 6 100 3 2 13 Spitz 4 0,01
8 3,6 - 6 100 3,2 2,2 - Flach 4 0,01
10 54 2 6 100 43 2,3 2 Flach 4 0,012
12 7 - 6 100 5 2,5 - Flach 4 0,015
16 6 = 10 100 8 5 = Flach 4 0,017

20 15 15

FX11552... Stiickpreis  Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge
5

020 34,60 32,00
030 36,80 34,00
040 41,00 38,00
080 62,00 58,00
100 76,00 71,00
120 90,00 84,00
160 122,00 112,00
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\ GEWINDEWERKZEUGE HAHN+KOLB LET'S WORK TOGETHER.
ORION MASCHINENGEWINDEBOHRER HSSE TYP UNI 40 . . .

CONTROL
fur den universellen Einsatz bis 1000 N/mm?

CNC/conv.
ISl e ||~ ] S1E] 220 Y i =
n <3xd <2,5xd B (3,5-5) | |C (2-3) % 1 —
Bez.-Nr. 103-121
Anwendung: Vorteil:
Zur Herstellung von metrischen Gewinden « universeller Einsatz fiir hochste Flexibilitét in ! =
auf CNC- oder konventionellen Maschinen im der Anwendung

Durchgangsloch bzw. Grundloch, in den Ma- Bez.-Nr. 203-220

. * ext tes Preis- und Leist héltni
terialgruppen Stahl, Edelstahl, NE-Metallen und extrem glites Frels-und Lelstungsvernditnis

Guss bis zu einer Festigkeit von 1000 N/mm?. UNI 40 o ; \
Control L . Vc min/max
Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe G(CFK  GIMW  leg.  Leg.  leg. .551RC <65HRC
18 12 8 8 18 19 18 15 15
 Grundloch
Schneidstoff HSSE HSSE
Oberflache Vaporisiert Vaporisiert
Tol. 1SO 2 (6H) ISO 2 (6H)
Anschnittform B C
Drallwinkel 0° 40° (rechts)
Kihlmittelzufuhr Extern Extern
N DIN FX13106... Stiickpreis ~ Stlickpreis FX13106... Stiickpreis  Stiickpreis
& E ﬁ ]} &J ag Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge
mm mm mm mm mm ° °
M3 0,5 2,5 56 835 2,7 371 103 7,50 6,80 203 7,90 7,10
M4 0,7 33 63 4,5 3,4 371 104 7,50 6,80 204 7,90 7,10
M5 0,8 4,2 70 6 4,9 371 105 8,10 7,30 205 8,10 7,30
Mé 1 5 80 6 4,9 371 106 8,10 7,30 206 8,10 7,30
M8 1,25 6,8 90 8 6,2 371 108 9,70 8,70 208 10,20 9,20
M10 1,5 8,5 100 10 8 371 110 11,40 10,30 210 11,70 10,60
M12 1,75 10,2 110 9 7 376 112 16,60 14,90 212 17,00 15,30
M16 2 14 110 12 9 376 116 25,40 22,80 216 25,40 22,80
M20 2,5 17,5 140 16 12 376 121 41,60 37,40 220 44,20 39,80
ORION MASCHINENGEWINDEBOHRER HSSE TYP P MAX1000 . . o

fur den universellen Einsatz bis 1000 N/mm?

conv.
e [ = | [ [ 7 —_—
<3xd <2,5xd B (3,5-5) | |C (2-3) =

Nr. FX13105

Anwendung: Festigkeit von 1000 N/mm?.

Zur Herstellung von metrischen Gewinden auf M
Vorteil: e

konventionellen Maschinen im Durchgangsloch

bzw. Grundloch, in den Materialgruppen Stahl, * Standardgeometrie mit sehr gutem Preis- und Nr. FX13268
(Edelstahl), NE-Metallen und (Guss) bis zu einer Leistungsverhéltnis
P 1000 O \'\
COI’ItrOl I . Vc min/max
Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst-  Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
N <700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe G(CJFK  GMW  Leg.  Leg.  leg. .55HRC <65HRC
FX13105 16 11 9 18 18 15 18 15 15 13 16
FX13268 16 12 9 18 18 15 18 15 15 13 16

Schneidstoff HSSE HSSE
Oberflache Unbeschichtet Unbeschichtet
Tol. 1SO 2 (6H) ISO 2 (6H)
Anschnittform B C
Drallwinkel 0° 40° (rechts)
Kihlmittelzufuhr Extern Extern
o DIN FX13105... Stiickpreis ~ Stlckpreis FX13268... Stiickpreis  Stlickpreis
& E ﬁ @ &’ ]g Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge
mm mm mm mm mm > >
M3 0,5 2,5 56 3,5 2,7 371 030 8,00 7,20 030 8,30 7,50
M4 0,7 3,3 63 4,5 3,4 371 040 7,30 6,60 040 8,30 7,50
M5 0,8 4,2 70 [} 4,9 371 050 7,70 7,00 050 8,50 7,70
M6 1 5 80 6 4,9 371 060 7,80 7,00 060 8,50 7,70
M8 1,25 6,8 90 8 6,2 371 080 9,00 8,10 080 10,30 9,30
M10 1,5 8,5 100 10 8 371 100 11,10 10,00 100 12,30 11,00
M12 1,75 10,2 110 9 7 376 120 15,30 13,80 120 16,50 14,80
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\ GEWINDEWERKZEUGE (P WWW.HAHN-KOLB.COM

ORION MASCHINENGEWINDEBOHRER HSSE TYP P MAX 1000
(DIN 371)
fur den universellen Einsatz bis 1000 N/mm?

L_JOK Jo

GNC/conv.

gg

i)

v LY R E e i
<3xd <2,5xd B (3,55) | |C (2-3)
Nr. FX13119
Anwendung: 1000 N/mm?.
Zur Herstellung von metrischen Gewinden . M
auf CNC- oder konventionellen Maschinen Vorteil: Nr. FX13318
im Durchgangsloch bzw. Grundloch, in den « Standardgeometrie mit sehr gutem Preis- und
Materialgruppen Stahl, (Edelstahl), NE-Me- Leistungsverhaltnis P MAX 1000 o I ; \
tallen und (Guss) bis zu einer Festigkeit von Control I Vc min/max
Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
N <700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe G(CJFK GMW  Leg.  Leg.  Leg. 55HRC <65 HRC
FX13119030-100 16 11 9 18 18 15 18 15 15 13 16
FX13318020-100 17 12 10 19 19 17 19 17 17 15 18
[Grundioch 4
Schneidstoff HSSE HSSE
Oberflache Vaporisiert Vaporisiert
Tol. 1SO 2 (6H) 1SO 2 (6H)
Anschnittform B C
Drallwinkel 0° 40° (rechts)
KahImittelzufuhr Extern Extern
N DIN FX13119... Stiickpreis ~ Stlickpreis FX13318... Stiickpreis ~ Stilickpreis
{% E ﬁ R E’g }5 Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge
mm mm mm mm mm > >
M3 0,5 2,5 56 3,5 2,7 371 030 9,50 8,50 030 8,50 7,70
M4 0,7 3,3 63 4,5 3,4 371 040 9,50 8,50 040 8,50 7,70
M5 0,8 4,2 70 6 4,9 371 050 10,20 9,20 050 9,10 8,20
M6 1 5 80 6 4,9 371 060 10,70 9,60 060 9,10 8,20
M8 1,25 6,8 90 8 6,2 371 080 11,50 10,40 080 10,70 9,60
M10 1,5 8,5 100 10 8 371 100 14,20 12,70 100 12,90 11,60

ORION® MASCHINENGEWINDEBOHRER HSSE P MAX 1000

(DIN 376)
fir den universellen Einsatz bis 1000 N/mm?

@0

HSSE 1802

’3(3,5-5)' b (2-3) i 9

. . . . CNC/conv.
L1k L] (D) Fe

e — ——

Nr. FX13119

Anwendung: 1000 N/mm?.
Zur Herstellung von metrischen Gewinden . M
auf CNC- oder konventionellen Maschinen Vorteil: Nr. FX13321
im Durchgangsloch bzw. Grundloch, in den « Standardgeometrie mit sehr gutem Preis- und
Materialgruppen Stahl, (Edelstahl), NE-Me- Leistungsverhltnis P MAX 1000 o h
tallen und (Guss) bis zu einer Festigkeit von Control I Ve min/max
Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
Nr. <700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe G(CFK  GIMW leg.  Leg.  Leg. <55HRC <65 HRC
13119105-300 16 11 9 18 18 15 18 15 15 13 16
13321030-300 17 12 10 19 19 17 19 17 17 15 18
 Grundloch
Schneidstoff HSSE HSSE
Oberflache Vaporisiert Vaporisiert
Tol. 1SO 2 (6H) 1SO 2 (6H)
Anschnittform C B
Drallwinkel 40° (rechts) 0°
KahImittelzufuhr Extern Extern
N DIN FX13321... Stiickpreis ~ Stlckpreis FX13119... Stiickpreis  Stiickpreis
Et E R }5 Bez.-Nr. ab Menge Bez-Nr. ab Menge
mm mm mm mm mm > >
M3 0,5 2,5 56 2,2 2,7 376 030 13,60 12,20 - - - -
M4 0,7 3,3 63 2,8 2,1 376 040 11,30 10,20 - - - -
M5 0,8 4,2 70 8i5 2,7 376 050 12,40 11,20 - - - -
M6 1 5 80 4,5 3,4 376 060 12,40 11,20 106 12,00 10,80
M8 1,25 6,8 90 6 4,9 376 080 14,00 12,60 108 13,20 11,90
M10 1,5 8,5 100 7 5,5 376 100 15,90 14,30 110 14,40 13,00
M12 1,75 10,2 110 9 7 376 120 21,00 18,90 120 18,00 16,20
M16 2 14 110 12 9 376 160 29,60 26,60 160 28,20 25,40
M20 2,5 17,5 140 16 12 376 200 46,60 42,00 200 37,80 34,00
M24 3 21 160 18 14,5 376 240 59,00 53,00 240 54,00 48,20
M30 3,5 26,5 180 22 18 376 300 96,00 87,00 300 72,00 64,00
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\ GEWINDEWERKZEUGE HARNTICOLS

LET'S WORK TOGETHER.

DR’DN@ MASCHINENGEWINDEBOHRER HSSE M MAX CONTROL O
fir den Einsatz in Edelstahlen

CNC/conv.
e || = | [ [LH e e
<3xd <2,5xd B (3,5-5) | |C (2-3) %

Nr. FX13145
Anwendung: Vorteil:
Zur Herstellung von metrischen Gewinden * Edelstahlgeometrie mit sehr gutem Preis- und m J
auf CNC- oder konventionellen Maschinen im ; i o
Leistungsverhéltnis Nr. FX13279

Durchgangsloch bzw. Grundloch in der Mate-

rialgruppe Edelstahl.
M MAX \'\

Control I Vc min/max

Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe G(CFK  GIMW  leg.  Leg.  leg. 551RC <65 HRC

16 12 9

Schneidstoff HSSE HSSE
Oberflache Vaporisiert Vaporisiert
Tol. 1SO 2 (6H) ISO 2 (6H)
Anschnittform B C
Drallwinkel 0° 40° (rechts)
Kihlmittelzufuhr Extern Extern
N - DIN FX13145... Stiickpreis  Stlckpreis FX13279... Stiickpreis  Stlickpreis
& E ﬁ ]} &J &g Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge
mm mm mm mm mm ° >
M3 0,5 2,5 56 8}5) 2,7 371 030 10,50 9,40 030 10,50 9,50
M4 0,7 3,3 63 4,5 3,4 371 040 10,50 9,40 040 10,30 9,30
M5 0,8 4,2 70 6 4,9 371 050 11,30 10,20 050 10,50 9,50
Mé 1 5 80 6 4,9 371 060 11,70 10,50 060 10,70 9,60
M8 1,25 6,8 90 8 6,2 371 080 14,40 12,90 080 12,90 11,60
M10 1,5 8,5 100 10 8 371 100 16,70 15,00 100 15,10 13,60
M12 1,75 10,2 110 9 7 376 120 24,10 21,60 120 21,90 19,70
ORION MASCHINENGEWINDEBOHRER HSSE TYP P MAX 1300 ‘

fur den Einsatz in hochfestem Stahl bis 1300 N/mm?

CNC/conv.
o | =0 || MO0 a—
<3xd <2,5xd B (355) | |C(23)

9
Nr. FX13149

Anwendung: von 1300 N/mm?.

Zur Herstellung von metrischen Gewinden M
Vorteil:

auf CNC- oder konventionellen Maschinen im
Durchgangsloch bzw. Grundloch, in der Materi- ~ * Standardgeometrie mit sehr gutem Preis- und Nr. FX13319

algruppe hochfester Stahl bis zu einer Festigkeit Leistungsverhaltnis
& P MAX 1300 c J h
contr0| Ve min/max

Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe G(CFK  GIMW  Leg.  Leg.  leg .55HRC <65HRC

16 12 9

Durchgangsloch Grundloch

Schneidstoff HSSE HSSE
Oberflache Vaporisiert Unbeschichtet
Tol. 1SO 2 (6H) ISO 2 (6H)
Anschnittform B C
Drallwinkel 0° 40° (rechts)
Kihlmittelzufuhr Extern Extern
N - DIN FX13149... Stiickpreis ~ Stlckpreis FX13319... Stiickpreis  Stlickpreis
& E ]} &g Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge
mm mm mm mm mm ° °
M3 0,5 2,5 56 835 2,7 371 030 10,70 9,60 030 10,70 9,60
M4 0,7 3,3 63 4,5 3,4 371 040 10,70 9,60 040 10,70 9,60
M5 0,8 4,2 70 6 4,9 371 050 11,10 10,00 050 10,80 9,70
Mé 1 5 80 6 4,9 371 060 11,10 10,00 060 10,90 9,80
M8 1,25 6,8 90 8 6,2 371 080 13,70 12,30 080 13,50 12,10
M10 1,5 8,5 100 10 8 371 100 16,60 14,90 100 16,00 14,40
M12 1,75 10,2 110 9 7 376 120 19,10 17,10 120 22,60 20,30
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\ GEWINDEWERKZEUGE

ORION GEWINDEFORMER HSSE TIN
fur den univellen Einsatz

|E HSSE | [ TiN Q_Q

<3xd & (2'3) )

Anwendung: von 1300 N/mm?.
Zur Herstellung von metrischen Gewinden

auf CNC- oder konventionellen Maschinen im Vorteil:
Durchgangs- und Grundloch, in Stahl, Edel- * innovative Formgeometrie sorgt fiir sehr hohe
stahl und NE-Metallen bis zu einer Festigkeit MaBhaltigkeit und Prozesssicherheit
Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe G(CFK GIMW  leg.  Leg.  leg. <551RC <65HRC
30 25 10 10 26 38 20 30 18 25
Schneidstoff HSSE
Oberflache TiN
Toleranz Gewindebohrer 1SO 2X (6HX)
Anschnittform C
KahImittelzufuhr Extern
g N DIN FX13392... Stiickpreis  Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge
it F @@ O 1 1 5
mm mm mm mm mm
M3 0,5 2,8 56 3,5 2,7 371 ahnlich 730 11,00 9,90
M4 0,7 3,7 63 4,5 3,4 371 ahnlich 740 9,20 8,30
M5 0,8 4,65 70 6 4,9 371 shnlich 750 9,60 8,60
Mé 1 5,55 80 6 4,9 371 ahnlich 760 10,00 9,00
M8 1,25 7,4 90 8 6,2 371 ahnlich 780 11,60 10,50
M10 1,5 9,3 100 10 8 371 ahnlich 800 14,70 13,30
M12 1,75 11,2 110 9 7 376 ahnlich 820 23,70 21,30
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LET'S WORK TOGETHER.

ORION GEWINDEFRASER VHM-TIALN 2XD ’ . . .

fir den universellen Einsatz bis 1500 N/mm?2im Innengewinde

HA
o || v | [ 2 o e ——
<2xd

Ausfiihrung: hohe MaBhaltigkeit, Prozesssicherheit und

o Gewindefraser mit kurzem Gewindeteil Spanabfuhr +

oS
. * Gewindefrasen sehr kleiner Gewinde ab M1 x
Vorteil: L ¥ 12
0,2 moglich

* innovative Schneidengeometrie sorgt fiir sehr

Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe  G(C)FK  GIMW - Leg. Leg. Leg. <55 HRC <65 HRC
90 70 60 70 140 140 135 135 120 120 135 120 50 30 25 25

d1 (mm) Steigung (mm)  Geeignet fiir 11 (mm) 12 (mm) Schaft-@ (mm) Anzahl fz Stahl FX13496... Stiickpreis  Stilickpreis
metrisches Schneiden 1000 @ (mm) Bez-Nr. ab Menge
Gewinde ab (STK) 3
2,35 0,5 M3 58 6,5 6 3 0,03 086 78,00 70,00
2,75 0,6 M3,5 58 7,5 6 3 0,05 087 78,00 70,00
3,1 0,7 M4 58 9 6 3 0,05 088 78,00 70,00
3,8 0,8 M5 58 12,5 6 3 0,07 089 78,00 70,00
4,65 1 M6 58 14 6 3 0,07 090 78,00 70,00
5,95 1,25 M8 58 18 6 3 0,09 091 78,00 70,00
7,8 1,5 M10 64 23 8 3 0,12 092 102,00 92,00
9 1,75 M12 73 26 10 3 0,14 093 118,00 106,00
11,8 2 M16 84 35 12 4 0,16 094 168,00 152,00
ORION’ GEWINDEFRASER VHM-TIALN 3XD @ 000

fir den universellen Einsatz bis 1500 N/mm?im Innengewinde

A=
<3xd

Ausfiihrung: hohe MaBhaltigkeit, Prozesssicherheit und
o Gewindefraser mit kurzem Gewindeteil Spanabfuhr

]
¢ Gewindefrdsen sehr kleiner Gewinde ab

Vorteil: o [ 12
M1,4 x 0,3 moglich

* innovative Schneidengeometrie sorgt fiir sehr

Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe G(CFK  GIMW  leg.  Leg.  leg. <551RC <65 HRC
90 70 60 70 140 140 135 135 120 120 135 120 50 30 25 25

d1 (mm) Steigung (mm)  Geeignet fir 11 (mm) 12 (mm) Schaft-@ (mm) Anzahl fz Stahl FX13496... Stiickpreis ~ Stlickpreis
metrisches Schneiden 1000 @ (mm) Bez-Nr. ab Menge
Gewinde ab (STK) 3
2,37 0,5 M3 58 9,5 6 8] 0,04 095 78,00 70,00
2,75 0,6 M3,5 58 10,5 6 3 0,05 096 78,00 70,00
3,1 0,7 M4 58 12,5 6 8] 0,05 097 78,00 70,00
3,8 0,8 M5 58 16 6 3 0,05 098 78,00 70,00
4,65 1 Mé 58 20 6 3 0,06 099 78,00 70,00
6 1,25 M8 58 24 6 3 0,07 101 78,00 70,00
7,8 1,5 M10 64 31,5 8 8 0,14 102 102,00 92,00
9 1,75 M12 73 37,8 10 3 0,04 103 118,00 106,00
11,8 2 M16 84 85) 12 4 0,16 104 168,00 152,00
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ORION’ GEWINDEFRASER VHM-TIALN 2XD
fur den Einsatz bis 63HRC im Innengewinde

HA
o | mon | ————
SZ‘xd :D

Anwendung: * innovative Schneidengeometrie und

Zur Herstellung von metrischen rechten und Beschichtungstechnologie sorgen fiir sehr d*rm
linken Gewinden auf CNC Maschinen im Grund- hohe MaBhaltigkeit, Prozesssicherheit und r
und Durchgangsloch, in der Materialgruppe ge- Spanabfuhr #.I
hérteter Stahl bis zu einer Festigkeit bis 63HRC. « Gewindefriasen sehr kleiner Gewinde ab M2 x 1
0,4 moglich

Ausfiihrung: &
* Gewindefraser mit kurzem Gewindeteil Hinweis:

L . |
Vorteil: Werkzeug muss im Linkslauf eingesetzt werden!

Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe

<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe G(CFK  GIMW  leg.  Leg.  leg. <551RC <65HRC

d1 (mm) Steigung (mm) Geeignet fiir 12 (mm) 14 (mm) Schaft-@ (mm) Anzahl FX13496... Stiickpreis  Stilickpreis
metrisches Schneiden (STK) Bez.-Nr. ab Menge
Gewinde ab 3
1,95 0,45 M2,5 58 5,5 6 3 131 110,00 98,00
2,37 0,5 M3 58 6,5 6 3 133 110,00 98,00
2,75 0,6 M3,5 58 7,5 6 3 134 110,00 98,00
3,1 0,7 M4 58 9 6 3 135 110,00 98,00
3,8 0,8 M5 58 12,5 6 3 136 110,00 98,00
4,65 1 M6 58 14 6 3 137 110,00 98,00
6 1,25 M8 58 18 6 3 132 110,00 98,00
7,8 1,5 M10 64 23 8 3 138 128,00 116,00
9 1,75 M12 73 26 10 3 139 146,00 132,00
11,8 2 M16 84 35 12 4 141 198,00 178,00
ORION° GEWINDEFRASER VHM-TIALN 3XD O

fur den Einsatz bis 63HRC im Innengewinde

HA
o || mon | ————
S3‘xd :D

Anwendung: * innovative Schneidengeometrie und
Zur Herstellung von metrischen rechten und Beschichtungstechnologie sorgen fiir sehr
linken Gewinden auf CNC Maschinen im Grund- hohe MaBhaltigkeit, Prozesssicherheit und d*rm
und Durchgangsloch, in der Materialgruppe ge- Spanabfuhr
hérteter Stahl bis zu einer Festigkeit bis 63HRC. o Gewindefrisen sehr kleiner Gewinde ab r.';.l
. M1,4 x 0,3 moglich :

Ausfiihrung:
* Gewindefraser mit kurzem Gewindeteil Hinweis:
Vorteil: Werkzeug muss im Linkslauf eingesetzt werden!

Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe

<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe G(CFK GIMW  leg.  Leg.  leg. .55HRC <65HRC

d1 (mm) Steigung (mm) Geeignet fiir 12 (mm) 14 (mm) Schaft-@ (mm) Anzahl FX13496... Stiickpreis ~ Stiickpreis
metrisches Schneiden (STK) Bez-Nr. ab Menge
Gewinde ab 3
2,37 0,5 M3 58 9,5 6 3 144 110,00 98,00
3,1 0,7 M4 58 12,5 6 3 145 110,00 98,00
3,8 0,8 M5 58 16 6 3 146 110,00 98,00
4,65 1 M6 58 20 6 3 147 110,00 98,00
6 1,25 M8 58 24 6 3 143 110,00 98,00
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LET'S WORK TOGETHER.

ORION MEHRBEREICHSGEWINDEFRASER VHM-TIALN . ‘ .
OHNE INNENKUHLUNG
fir den universellen Einsatz bis 1500 N/mm?im Innengewinde

HA
o | [ AT o]
<2xd <1,5xd

Ausfiihrung: Vorteil:
* Prazisionsgeschliffener Gewindefréser fir * innovative Schneidengeometrie sorgt fiir sehr
héchste Anforderungen an die Prozesssicher- hohe MaBhaltigkeit, Prozesssicherheit und
heit und Standzeit Spanabfuhr
Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe G(CFK GIMW  leg.  Leg.  leg. .551RC <65HRC
100 90 80 80 200 200 160 16 140 140 180 120 70

d1 (mm) Steigung  Geeignet fir Geeignet fiir L1 (mm) 12 (mm) Schaft-@ Anzahl fz Stahl FX13496... Stiickpreis ~ Stlickpreis
(mm) metrisches  metrisches (mm) Schneiden 1000 @ Bez.-Nr. ab Menge
Feingewinde Gewinde ab (STK) (mm)
ab
2,2 0,5 MF4 M3 58 53 6 3 0,03 750 116,00 104,00
3,1 0,7 MF5 M4 58 7,4 6 3 0,04 751 116,00 104,00
3,6 0,8 MF6 M5 58 9,2 6 3 0,04 752 116,00 104,00
4 1 MF7 M6 58 10,5 6 3 0,04 753 116,00 104,00
4 1 MF7 Mé 58 14,5 6 3 0,04 754 136,00 124,00
5 1,25 MF10 M8 58 14,4 6 3 0,04 755 116,00 104,00
5 1,25 MF10 M8 58 19,4 6 3 0,04 756 136,00 124,00
7 1,5 MF12 M10 64 17,3 8 3 0,06 757 148,00 132,00
7 1,5 MF12 M10 76 24,8 8 3 0,06 758 176,00 158,00
8 1,75 MF14 M12 64 20,1 8 3 0,07 759 148,00 132,00
8 1,75 MF14 M12 76 28,9 8 3 0,07 760 176,00 158,00
10 2 MF17 M16 73 27 10 3 0,08 761 174,00 156,00
10 2 MF17 M16 105 39 10 3 0,08 762 210,00 188,00

ORION MEHRBEREICHSGEWINDEFRASER VHM-TIALN (M/MF) . . . .
MIT RADIALER INNENKUHLUNG ZYLINDERSCHAFT HA
fir den universellen Einsatz bis 1500 N/mm?im Innengewinde

HA
i | ﬂ [] H ;
<2xd <1,5xd IK

Ausfiihrung: Vorteil:
* Prézisionsgeschliffener Gewindefraser fir ¢ innovative Schneidengeometrie sorgt fiir sehr
héchste Anforderungen an die Prozesssicher- hohe MaBhaltigkeit, Prozesssicherheit und
heit und Standzeit Spanabfuhr
Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe G(CFK GIMW  leg.  Leg.  leg. .551RC <65HRC
120 110 90 100 220 240 200 200 180 180 220 150 90 50 40 40

d1 (mm) Steigung Geeignet flr  Geeignet fir L1 (mm) 12 (mm) Schaft-@ Anzahl fz Stahl FX13496... Stiickpreis ~ Stlickpreis
(mm) metrisches  metrisches (mm) Schneiden 1000 @ Bez.-Nr. ab Menge
Feingewinde Gewinde ab (STK) (mm) 3
ab
6 1 MF9 - 58 12,5 6 3 0,06 106 150,00 134,00
6 1,25 MF10 M8 58 19,4 6 3 0,06 107 150,00 134,00
8 1 MF10 = 64 16,5 8 4 0,07 108 186,00 168,00
7,8 1,5 MF12 M10 64 17 8 3 0,06 109 186,00 168,00
9 1,75 MF12 M12 73 28,9 1 3 0,07 111 224,00 202,00
10 2 MF15 M14 73 27 10 3 0,08 113 224,00 202,00
10 1,5 MF14 - 73 21,8 10 4 0,08 114 224,00 202,00
12 1,5 MF16 - 84 26,3 12 4 0,09 115 268,00 242,00
11,8 2 MF17 M16 84 27 12 4 0,09 116 268,00 242,00
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\ GEWINDEWERKZEUGE

ORION MEHRBEREICHSGEWINDEFRASER VHM-TIALN (M, MF) ‘ . ‘ ‘
MIT AXIALER INNENKUHLUNG ZYLINDERSCHAFT HA
fir den universellen Einsatz bis 1500 N/mm?im Innengewinde

. A HA
VHM TiAIN
o [ | e

Ausfihrung: Vorteil:
* Préazisionsgeschliffener Gewindefraser fir * innovative Schneidengeometrie sorgt fiir sehr
héchste Anforderungen an die Prozesssicher- hohe MaBhaltigkeit, Prozesssicherheit und
heit und Standzeit Spanabfuhr
I
Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst-  Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang stoffe  G(CFK  GIMW  Leg. Leg. Leg. <55 HRC <65 HRC
120 110 90 100 220 240 200 200 180 180 220 150 90 50 40 40

d1(mm) Steigung  Geeignet fiir Geeignet fiir L1 (mm) 12 (mm) Schaft-@ Anzahl fz Stahl FX13496... Stiickpreis  Stiickpreis
(mm) metrisches  metrisches (mm) Schneiden 1000 @ Bez-Nr. ab Menge
Feingewinde Gewinde ab (STK) (mm)
ab
3,8 0,8 MF6 M5 58 9,2 6 3 0,03 241 116,00 104,00
4,5 0,75 MF6 - 58 10,1 6 3 0,03 242 116,00 104,00
4,6 1 MF7 M6 58 10,5 6 3 0,03 243 116,00 104,00
4,6 1 MF7 M6 58 14,5 6 3 0,03 244 116,00 104,00
6 1,25 MF10 M8 58 14,4 6 3 0,04 245 116,00 104,00
6 1,25 MF10 M8 58 19,4 6 6 0,04 246 116,00 104,00
7,8 1,5 MF12 M10 64 17 8 & 0,06 247 142,00 128,00
7,8 1,5 MF12 M10 76 24,8 8 3 0,06 248 168,00 152,00
9 1,75 MF12 M12 73 20,1 10 3 0,06 249 174,00 156,00
10 1,5 MF14 - 73 21,8 10 4 0,07 253 174,00 156,00
10 1 MF12 - 73 24,5 10 4 0,07 254 174,00 156,00
12 1,5 MF16 - 84 26,3 12 4 0,08 256 210,00 188,00
16 1,5 MF20 - 105 33,8 16 6 0,08 258 294,00 264,00
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\ FRASWERKZEUGE MONOBLOCK

ORION’ EINWEGFRASER HSSE CO 8
3 Schneiden, unbeschichtet / TiCN - beschichtet

HAHN+KOLB

LET'S WORK TOGETHER.

0000

GROUP

HSSE || rion Z H HB N
Ausfiihrung: * Nr. FX15091: unbeschichtet Nr. FX15091
* HSSE Co 8 * Nr. FX15093: TiCN-Beschichtung fiir hohe
* Zylinderschaft nach DIN 1835 B Standzeit
* 3 Schneiden zur Mitte
Nr. FX15093
Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
N <700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe G(CFK GIMW  leg.  Leg.  leg. .551RC <65HRC
FX15091 28 23 13 60 186 30 35 25 32 77 28 11 11 11
FX15093 40 32 19 85 265 35 45 43 50 110 40 15 15 15
Typ N N
Oberflache Unbeschichtet TiCN
Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HB Zylinderschaft HB
Z (STK) fz Stahl FX15091... Stiickpreis ~ Stlckpreis FX15093... Stiickpreis  Stlickpreis
g‘ m I/ a‘ 700 @ Bez.-Nr. ab Menge Bez-Nr. ab Menge
- /) (mm) 10 10
mm mm mm mm
2 7 38 6 3 0,012 020 6,80 6,30 020 12,20 11,20
2,5 8 39 6 3 0,013 025 6,80 6,30 025 12,20 11,20
3 8 39 6 3 0,014 030 6,80 6,30 030 12,20 11,20
3,5 10 41 6 3 0,016 035 6,80 6,30 035 12,20 11,20
4 11 42 6 3 0,017 040 6,80 6,30 040 12,20 11,20
4,5 il 42 6 3 0,021 045 6,80 6,30 045 12,20 11,20
5 13 44 6 3 0,026 050 6,80 6,30 050 12,20 11,20
5,5 13 44 6 3 0,031 055 6,80 6,30 055 12,20 11,20
6 13 44 6 3 0,035 060 6,80 6,30 060 12,20 11,20
6,5 16 48 8 3 0,04 065 8,10 7,50 065 14,40 13,20
7 16 48 8 3 0,045 070 8,10 7,50 070 14,40 13,20
7,5 16 48 8 3 0,049 075 8,10 7,50 075 14,40 13,20
8 19 51 8 3 0,054 080 8,10 7,50 080 14,40 13,20
8,5 19 56 10 3 0,056 085 10,90 10,00 085 19,10 17,60
9 19 56 10 3 0,059 090 10,90 10,00 090 19,10 17,60
9,5 19 56 10 3 0,061 095 10,90 10,00 095 19,10 17,60
10 22 59 10 3 0,063 100 10,90 10,00 100 19,10 17,60

ORION® SCHAFTFRASER HSSE CO 8
(NORM FRASERAUSFUHRUNG DIN 844 K)
4 Schneiden, unbeschichtet / TiAIN - beschichtet

0000

Ty HB
e | [0 ] | 2]] 2O || = |2 T
30° e o N
Ausfiihrung: « Zylinderschaft nach DIN 1835 B Nr. FX15176
* HSSE Co 8 * Nr. FX15176: unbeschichtet
* Schlichtzahnung * Nr. FX15178: TiAIN-Beschichtung fiir hochste F
e Zentrumschnitt Standzeit
Nr. FX15178
* ohne Kantenschutzfase
Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
Nr. <700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe G(C)FK  GIMW  Leg. Leg. Leg. <55 HRC <65 HRC
FX15176 28 23 12 17 60 186 30 32 25 35 77 28 11 11 1
FX15178 40 32 18 19 85 265 35 45 43 50 110 40 15 15 15
Typ N N
Oberflache Unbeschichtet TiAIN
Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HB Zylinderschaft HB
Z (STK) fz Stahl FX15176... Stlickpreis ~ Stlickpreis FX15178... Stiickpreis ~ Stlickpreis
g‘ m I/ a‘ 700 @ Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge
- /) (mm) 10 10
mm mm mm mm
2 7 51 6 3 0,012 020 11,80 10,90 020 15,90 14,60
2,5 8 52 6 3 0,014 025 11,80 10,90 025 15,90 14,60
3 8 52 6 4 0,014 030 13,60 12,50 030 18,40 16,90
3,5 10 54 6 4 0,016 035 14,30 13,20 035 19,90 18,30
4 11 55 6 4 0,017 040 13,60 12,50 040 18,40 16,90
4,5 11 55 6 4 0,022 045 14,30 13,20 045 19,90 18,30
5 13 57 6 4 0,026 050 13,60 12,50 050 18,40 16,90
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Typ N N
Oberflache Unbeschichtet TiAIN
Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HB Zylinderschaft HB
Z (STK) fz Stahl FX15176... Stlickpreis ~ Stlickpreis FX15178... Stlickpreis ~ Stlickpreis
%A ]‘_% ]:a 700 @ Bez.-Nr. ab Menge Bez-Nr. ab Menge
1 (mm) 10 10
mm mm mm mm
5,5 13 57 6 4 0,031 055 14,30 13,20 055 19,90 18,30
6 13 57 6 4 0,035 060 11,10 10,20 060 14,30 13,20
6,5 16 66 10 4 0,04 065 14,50 13,30 065 20,00 18,40
7 16 66 10 4 0,045 070 16,20 14,90 070 21,30 19,60
7,5 16 66 10 4 0,05 075 16,60 15,30 075 22,70 20,90
8 19 69 10 4 0,054 080 12,40 11,40 080 16,80 15,50
8,5 19 69 10 4 0,056 085 16,60 15,30 085 22,70 20,90
9 19 69 10 4 0,059 090 15,60 14,40 090 20,70 19,00
9,5 19 69 10 4 0,061 095 16,60 15,30 095 22,70 20,90
10 22 72 10 4 0,063 100 13,30 12,20 100 18,10 16,70
12 26 83 12 4 0,072 120 15,30 14,10 120 21,50 19,80
14 26 83 12 4 0,078 140 17,60 16,20 140 24,80 22,80
16 32 92 16 4 0,086 160 19,20 17,70 160 26,00 23,80
18 32 92 16 4 0,09 180 22,70 20,90 180 30,60 28,20
20 38 104 20 4 0,1 200 27,00 24,70 200 38,00 35,00
ORION° VHM EINZAHNFRASER ®
1 Schneider, unbeschichtet
Typ Z HA
T |- *’
Ausfiihrung: Lieferung:
o VHM-Feinstkorn Bis @ 3 mm = 10 Stiick
e Zylinderschaft nach DIN 6535 HA Hi .
) inweis:
* scharfkantig Mindestbestellmenge: bis Durchmesser
* unbeschichtet 3,0 mm = 10 Stiick
* rechtsschneidend
Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe  G(CFK  GIMW - Leg. Leg. Leg. <55 HRC <65 HRC
180 350 150 200 145 180 260
Typ w
Oberfléche Unbeschichtet
Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HA
Toleranz Schneiden-@ h10
Toleranz Schaft-@ hé
Z (STK) fzALU @ (mm)  FX16700... Stiickpreis ~ Stiickpreis
]‘_% ]E %‘ Bez.-Nr. ab Menge
mm mm mm 5
1 4 38 8] 1 0,008 110 13,60 12,60
1,5 6 38 3 1 0,01 115 13,60 12,60
2 8 38 3 1 0,012 120 13,60 12,60
3 12 38 3 1 0,016 130 13,60 12,60
4 12 50 6 1 0,03 140 16,70 15,50
5 14 50 6 1 0,04 150 20,30 18,80
6 16 50 6 1 0,055 160 21,10 19,60
8 20 60 8 1 0,065 180 27,40 25,60
10 22 70 10 1 0,075 200 47,00 43,60
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LET'S WORK TOGETHER.

ORION° VHM SCHAFTFRASER
2 Schneiden, TiAIN - beschichtet ’ . ‘ o

VHM | | TiAIN A l_ HA HB o .
2 300 45°

Ausfiihrung: * mit Kantenschutzfase Nr. FX16716
* VHM-Feinstkorn * Nr. FX16716: Zylinderschaft nach o -
« TIAIN-beschichtet DIN 6535 HA S —
o Zentrumschnitt * Nr. FX16717: Zylinderschaft nach Nr. FX16717
DIN 6535 HB
Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe G(CFK GIMW  leg.  Leg.  leg. .55HRC <65HRC
115 90 75 65 250 300 160 180 110 130 130 100 55 50 45
Typ N N
Oberflache TiAIN TiAIN
Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HA Zylinderschaft HB
Toleranz Schneiden-@ h8 e8
Toleranz Schaft-@ hé hé
Z (STK) fz Stahl  FX16716... Stlickpreis ~ Stlckpreis FX16717... Stlickpreis ~ Stlickpreis
QA [a I/ l' I 1000 @ Bez-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge
- /) Fll (mm) 5 5
mm mm mm mm mi
1 2 38 3 0,03 2 0,005 010 12,40 11,20 = = = =
1,5 3 38 3 0,03 2 0,008 015 12,40 11,20 - - - -
2 6 57 6 0,03 2 0,01 020 11,00 9,90 = = = =
2,5 7 57 6 0,05 2 0,02 025 11,00 9,90 - - - -
& 7 57 6 0,05 2 0,036 030 11,20 10,10 030 11,20 10,10
4 8 57 6 0,05 2 0,056 040 11,20 10,10 040 11,20 10,10
&) 10 57 6 0,05 2 0,06 050 11,20 10,10 050 11,20 10,10
6 10 57 6 0,05 2 0,063 060 11,20 10,10 060 11,20 10,10
8 16 63 8 0,1 2 0,07 080 13,80 12,40 080 13,80 12,40
10 19 72 10 0,1 2 0,074 100 20,70 18,60 100 20,70 18,60
12 22 83 12 0,1 2 0,077 120 29,40 26,40 120 29,40 26,40
16 26 92 16 0,15 2 0,084 160 47,00 42,20 160 47,00 42,20
20 32 104 20 0,15 2 0,1 200 82,00 74,00 200 82,00 74,00
ORION VHM SCHAFTFRASER ®

2 Schneiden, TiAIN - beschichtet

VHM TIAIN g [_ HA HB
45° 45°

Ausfiihrung: * mit Kantenschutzfase Nr. FX16732
* VHM-Feinstkorn * Nr. FX16732: Zylinderschaft nach . .
RN .
* TiAIN-beschichtet DIN 6535 HA
. i * Nr. FX16733: Zylinderschaft nach
Zentrumschnitt Y Nr. EX16733
DIN 6535 HB
Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe

<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe G(CFK  GIMW  leg.  Leg.  leg. .551RC <65 HRC

140 180 120 160 110 150 130

Typ W w
Oberflache TIAIN TIAIN
Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HA Zylinderschaft HB
Toleranz Schneiden-@ e8 e8
Toleranz Schaft-@ hé hé
Z(STK) fzALU @ FX16732... Stiickpreis ~ Stlickpreis FX16733... Stiickpreis  Stiickpreis
QA [a I/ E I (mm) Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge
e ) ol 5 5
mm mm mm mm mi
1 3 50 3 0,05 2 0,008 010 13,70 12,30 - - - -
2 5 50 3 0,05 2 0,01 020 12,60 11,30 - - - -
3 8 57 6 0,05 2 0,013 030 12,00 10,80 030 12,00 10,80
4 11 57 6 0,1 2 0,016 040 12,00 10,80 040 12,00 10,80
5 13 57 6 0,1 2 0,022 050 12,00 10,80 050 12,00 10,80
6 13 57 6 0,1 2 0,026 060 12,00 10,80 060 12,00 10,80
8 19 63 8 0,2 2 0,04 080 17,20 15,50 080 17,20 15,50
10 22 72 10 0,2 2 0,05 100 26,40 23,70 100 26,40 23,70
12 26 83 12 0,2 2 0,07 120 36,80 33,20 120 36,80 33,20
14 26 83 14 0,2 2 0,08 140 46,40 41,80 - - - -
16 32 92 16 0,2 2 0,09 160 62,00 56,00 160 62,00 56,00
20 38 104 20 0,2 2 0,12 200 100,00 90,00 200 100,00 90,00
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ORION VHM - MINIFRASER IM SATZ
50 Fraserim Satz®@ 1/1,5/2/3/4 mm

Anwendung:
TOP-Preis - Stiickpreis unter 5,- EUR

Ausfiihrung:

* VHM Ultra-Feinstkorn

* TiSiN-Beschichtung

¢ Zylinderschaft nach DIN 6535 HA
* Zentrumschnitt

¢ 3 Schneiden

Satzzusammenstellung

je10x@1,0/1,5/2,0/3,0/4 mm

¢ Scheidenlange: @1=3mm / @1,5=4mm /
@2=6mm/@3=8mm/@4=11mm

* Gesamtlange: 50 mm Q ~ Eﬁ__

¢ Schaft-@: 4 mm g e
Lieferung:

50 Einzelwerkzeuge = je 10 x

©1,0/1,5/2,0/3,0/4,0 mm

Anzahl Teile im Sortiment/Set Typ FX10000... Satzpreis
Bez.-Nr.
50 N 672 250,00
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GROUP

LET'S WORK TOGETHER.

000

\ FRASWERKZEUGE MONOBLOCK

ORION° VHM SCHAFTFRASER
3 Schneiden, TiAIN - beschichtet

g6 H W=
VHM || TiAIN ; ] .
e ll= W
Ausfiihrung: ¢ mit Kantenschutzfase Nr. FX16781
* VHM-Feinstkorn * Nr. FX16781: Zylinderschaft nach
* TiAIN-beschichtet DIN 6535 HB
e Zentrumschnitt mit neuer Stirngeometrie * Nr. FX16784: Zylinderschaft nach W
DIN 6535 HA
Nr. FX16784
Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe G(C)FK GIMW  leg.  Leg.  Leg. 55HRC <65 HRC
115 90 75 65 250 300 160 180 110 130 130 100 55 50 45
Typ N N
Oberflache TiAIN TIAIN
Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HB Zylinderschaft HA
Toleranz Schneiden-@ e8 e8
Toleranz Schaft-@ hé hé6
Z (STK) fz Stahl  FX16781... Stiickpreis ~ Stlickpreis FX16784... Stlickpreis ~ Stlickpreis
5‘ m 'E 1000 @ Bez.-Nr. ab Menge Bez-Nr. ab Menge
e Full (mm) 5 5
mm mm mm mm mm
& 8 57 6 0,05 3 0,01 030 11,20 10,40 030 11,20 10,40
3 12 57 6 0,05 3 0,01 - - - - 031 12,20 11,30
4 11 57 6 0,06 3 0,02 040 11,20 10,40 040 11,20 10,40
4 19 63 6 0,06 3 0,02 041 12,20 11,30 041 12,20 11,30
&) 13 57 6 0,08 3 0,02 050 11,20 10,40 050 11,20 10,40
5 24 68 6 0,08 3 0,02 051 12,20 11,30 051 12,20 11,30
6 13 57 6 0,09 3 0,03 060 11,20 10,40 060 11,20 10,40
6 24 72 6 0,09 3 0,03 061 12,20 11,30 061 12,20 11,30
8 19 63 8 0,12 3 0,04 080 13,80 12,80 080 13,80 12,80
8 38 88 8 0,12 3 0,04 081 16,70 15,50 081 16,70 15,50
10 22 72 10 0,15 3 0,05 100 21,00 19,50 100 21,00 19,50
10 45 95 10 0,15 3 0,05 101 23,10 21,50 101 23,10 21,50
12 26 83 12 0,18 & 0,07 120 30,20 28,20 120 30,20 28,20
12 53 110 12 0,18 3 0,07 121 32,80 30,60 121 32,80 30,60
14 26 83 14 0,2 & 0,07 140 43,20 40,20 140 43,20 40,20
14 53 110 14 0,2 3 0,07 141 46,40 43,20 141 46,40 43,20
16 32 92 16 0,2 3 0,09 160 48,20 44,80 160 48,20 44,80
16 63 123 16 0,2 3 0,09 161 59,00 55,00 161 59,00 55,00
20 38 104 20 0,25 3 0,12 200 83,00 77,00 200 83,00 77,00
20 75 141 20 0,25 3 0,12 201 91,00 85,00 201 91,00 85,00
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\ FRASWERKZEUGE MONOBLOCK

ORION° VHM SCHAFTFRASER
3 Schneiden, TiAIN - beschichtet ’ . ‘ o

vHM | | TiaIN A H L H‘ HB : i, ————
3 ase | [ aE

Ausfiihrung: * TiAIN-beschichtet Nr. FX16797
* VHM-Feinstkorn * Nr. FX16797: Zylinderschaft nach
* Zentrumschnitt mit neuer Stirngeometrie DIN 6535 HA P
* mit Kantenschutzfase * Nr. FX16799: Zylinderschaft nach M
DIN 6535 HB
Nr. FX16799

Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe G(C)FK GIMW  leg.  Leg.  Leg.  551RC <65 HRC
105 80 70 60 225 270 145 160 100 120 120 90 50 45 40
Typ N N
Oberflache TIAIN TIAIN
Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HA Zylinderschaft HB
Toleranz Schneiden-@ e8 e8
Toleranz Schaft-@ hé6 hé
Z (STK) fz Stahl  FX16797... Stlickpreis ~ Stlickpreis FX16799... Stiickpreis ~ Stlickpreis
aﬁ M E 1000 @ Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge
. £l (mm) 5 5
mm mm mm mm mm
3 8 57 6 0,05 3 0,031 530 11,60 10,60 530 11,60 10,60
4 1 57 6 0,06 3 0,048 540 11,60 10,60 540 11,60 10,60
5 13 57 6 0,08 B 0,051 550 11,60 10,60 550 11,60 10,60
6 13 57 6 0,09 3 0,054 560 11,60 10,60 560 11,60 10,60
8 19 63 8 0,12 8 0,06 580 14,40 13,20 - - - -
10 22 72 10 0,15 3 0,063 600 23,70 21,80 600 23,70 21,80
12 26 83 12 0,18 8] 0,066 620 33,60 31,00 620 33,60 31,00
14 26 83 14 0,2 3 0,069 640 43,80 40,40 640 43,80 40,40
16 32 92 16 0,2 3 0,072 660 54,00 49,40 660 54,00 49,40
20 38 104 20 0,25 3 0,084 700 86,00 79,00 700 86,00 79,00
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LET'S WORK TOGETHER.

ORION° VHM SCHAFTFRASER
4 Schneiden, TiAIN - beschichtet ' . ‘ o

VHM TiAIN Z [_ HA HB
4 300 " 75

Ausfiihrung: * TiAIN-beschichtet
* VHM-Feinstkorn * Nr. FX16822: Zylinderschaft nach

+ Zentrumschnitt DIN 6535 HA W
* Nr. FX16823: Zylinderschaft nach

* mit Kantenschutzfase

Nr. FX16822

e linear hinterschliffen DIN 6535 HB Nr. FX16823
Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe  G(C)FK  GIMW  Leg. Leg. Leg. <55 HRC <65 HRC
115 90 75 65 250 300 160 180 110 130 130 100 55 50 45
Typ N N
Oberflache TiAIN TiAIN
Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HA Zylinderschaft HB
Toleranz Schneiden-@ e8 e8
Toleranz Schaft-@ hé hé
Z (STK) fz Stahl  FX16822... Stlickpreis ~ Stlickpreis FX16823... Stiickpreis ~ Stlickpreis
EA [a I/ E I 1000 @ Bez-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge
- /) Full (mm) 5 5
mm mm mm mm mm
3 15 57 6 0,05 4 0,02 031 19,50 17,50 031 19,50 17,50
4 12 40 4 0,05 4 0,03 040 11,50 10,40 - - - -
4 19 63 6 0,05 4 0,03 041 19,50 17,50 041 19,50 17,50
5 15 50 5 0,05 4 0,04 050 14,00 12,60 - - - -
5 24 68 6 0,05 4 0,04 051 19,50 17,50 051 19,50 17,50
6 16 57 6 0,05 4 0,04 060 14,00 12,60 060 14,00 12,60
6 24 68 6 0,05 4 0,04 061 19,50 17,50 061 19,50 17,50
8 22 68 8 0,1 4 0,05 080 18,20 16,40 080 18,20 16,40
8 38 88 8 0,1 4 0,05 081 24,90 22,40 081 24,90 22,40
10 25 72 10 0,1 4 0,06 100 24,90 22,40 100 26,40 23,60
10 45 95 10 0,1 4 0,06 101 37,60 33,80 101 37,60 33,80
12 28 83 12 0,1 4 0,07 120 37,20 33,60 120 37,20 33,60
12 53 110 12 0,1 4 0,07 121 46,20 41,60 121 46,20 41,60
16 35 92 16 0,15 4 0,1 160 50,00 45,00 160 50,00 45,00
16 63 125 16 0,15 4 0,1 161 73,00 66,00 161 73,00 66,00
20 40 104 20 0,15 4 0,12 200 88,00 80,00 200 88,00 80,00
20 75 141 20 0,15 4 0,12 201 110,00 99,00 201 110,00 99,00
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\ FRASWERKZEUGE MONOBLOCK

ORION VHM HPC-SCHAFTFRASER UNI
4 Schneiden, AICrN - beschichtet

VHM || AlCN A H HB ] %2 ||HPC
4 | | E— 350 38°
Ausfiihrung: * mit Kantenschutzfase
* VHM-Feinstkorn * Kantenverrundung der Schneide F

e Zylinderschaft nach DIN 6535 HB ¢ Zentrumschnitt

* AICrN-beschichtet, mit Freistellung « ungleiche Schneidenteilung
¢ ungleicher Drallwinkel 35°/38°

Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kuz lang kurz lang Stoffe G(CFK  GMW - Leg. Leg. Leg. <55 HRC <65 HRC
230 190 150 200
Typ N
Oberflache AICrN
Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HB
Toleranz Schneiden-@ e8
Toleranz Schaft-0 hé
| Z (STK) fz Stahl FX16852... Stiickpreis  Stilickpreis
g. ]‘E m M *ﬁ E 0 1000 @  Bez-Nr. ab Menge
> F\ (mm) 5
mm mm mm mm mm mm mm
3 8 15 57 2,8 6 0,15 4 0,03 503 15,00 13,80
4 11 17 57 3,8 6 0,15 4 0,035 504 15,00 13,80
5 13 19 57 4,8 6 0,15 4 0,04 505 15,00 13,80
6 13 21 57 5,8 6 0,15 4 0,05 506 15,00 13,80
8 19 27 63 7,6 8 0,15 4 0,06 508 18,90 17,40
10 22 32 72 9,5 10 0,2 4 0,07 510 25,60 23,60
12 26 38 83 11,5 12 0,2 4 0,08 512 38,20 35,20
16 32 44 92 15,5 16 0,35 4 0,12 516 57,00 54,00
20 38 54 104 19,5 20 0,6 4 0,14 520 92,00 85,00
ORION VHM HPC-SCHAFTFRASER EDELSTAHL O O

4 Schneiden, AICrN - beschichtet

Typ Z HB
VHM || AICIN .

VAIL 4 H % b
Ausfiihrung: * mit Kantenschutzfase
* VHM-Feinstkorn * Kantenverrundung der Schneide -

* Zylinderschaft nach DIN 6535 HB e Zentrumschnitt

* AICrN-beschichtet, mit Freistellung « ungleiche Schneidenteilung
* ungleicher Drallwinkel 40°/41°

2 ||HPC

n ,ll
iilaé
nya-
ﬁA

-

x

IN

o

3

IN

-

Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe G(CFK  GIMW  leg.  Leg.  leg. <551RC <65HRC
210 170 120 100 70
Typ VA
Oberflache AICrN
Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HB
Toleranz Schneiden-@ e8
Toleranz Schaft-@ hé
Z (STK) fz Edel- FX16852... Stiickpreis  Stiickpreis
gr m m *g E stahl Bez.-Nr. ab Menge
e rull (mm) 5
mm mm mm mm mm mm mm
3 8 15 57 2,8 6 0,15 4 0,015 703 16,10 14,80
4 11 17 57 3,8 6 0,15 4 0,025 704 16,10 14,80
5 13 19 57 4,8 6 0,15 4 0,03 705 16,10 14,80
6 13 21 57 5,8 6 0,15 4 0,036 706 16,10 14,80
8 19 27 63 7,6 8 0,15 4 0,05 708 20,20 18,60
10 22 32 72 9,5 10 0,2 4 0,06 710 27,40 25,20
12 26 38 83 11,5 12 0,2 4 0,07 712 41,00 37,80
16 32 44 92 15,5 16 0,35 4 0,1 716 61,00 57,00
20 38 54 104 19,5 20 0,6 4 0,12 720 98,00 91,00
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ORION’ VHM HPC-SCHAFTFRASER
4 Schneiden, ULTRA - beschichtet ‘ . ’ .
Typ Z HA| HB .
VHM | | ULTRA 1 H lT b b - % ||HPC 350 3ge
Ausfiihrung: » Kantenverrundung der Schneide

* VHM-Feinstkorn

e Zylinderschaft nach DIN 6535 HB
e ULTRA-beschichtet

* mit Freistellung

¢ ungleicher Drallwinkel 35°/38°

* mit Kantenschutzfase

e Zentrumschnitt
* ungleiche Schneidenteilung

= .

Bez.-Nr. 200-208, 212-220, 252
Vorteil:

 extrem ruhigen Lauf

* reduziert Schwingungen

¢ hohere Vorschiibe und Schnitttiefen méglich

Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe  G(C)FK  GIMW - Leg. Leg. Leg. <55 HRC <65 HRC
230 190 150 120 350 300 240 280 160 100 70 70
Typ N N
Oberflache ULTRA ULTRA
Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HB Zylinderschaft HA
Toleranz Schneiden-@ e8 e8
Toleranz Schaft-@ hé hé
Z(STK)  fzStahl  FX16851... Stiickpreis ~ Stlickpreis FX16851... Stiickpreis  Stiickpreis
b‘ m m 'éj 1000 ®  BezNr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge
R pull (mm) 5 5
mm mm mm mm mm mm mm
3 5 13 54 2,8 6 0,05 4 0,03 200 15,30 14,40 250 15,30 14,40
4 8 14 54 3,8 6 0,1 4 0,035 204 15,30 14,40 224 15,30 14,40
5 9 17 54 4,7 6 0,1 4 0,04 202 15,30 14,40 222 15,30 14,40
6 10 17 54 5,8 6 0,1 4 0,05 206 15,30 14,40 226 15,30 14,40
8 12 22 58 7,7 8 0,2 4 0,06 208 20,10 18,90 228 20,10 18,90
10 14 26 66 9,7 10 0,2 4 0,07 210 25,40 23,90 230 25,40 23,90
12 16 28 73 11,6 12 0,2 4 0,08 212 41,00 38,60 232 41,00 38,60
14 16 28 73 13,6 14 0,2 4 0,1 214 58,00 54,00 234 58,00 54,00
16 22 34 82 15,5 16 0,2 4 0,12 216 66,00 62,00 236 66,00 62,00
18 22 34 82 17,5 18 0,2 4 0,13 218 94,00 89,00 238 94,00 89,00
20 26 42 92 19,5 20 0,2 4 0,14 220 102,00 95,00 240 102,00 95,00
25 30 50 110 24,5 25 0,2 4 0,16 252 198,00 186,00 254 198,00 186,00

ORION VHM HPC-SCHAFTFRASER Z4 IM SATZ
4 Schneiden, ULTRA PRO - beschichtet

36

Ausfiihrung:
* Schneidstoff VHM-Feinstkorn

e ULTRA
PRO-Hochleistungsbeschichtung

¢ Schneidkantenfinish
¢ HB-Schaft nach DIN 6535

* mit Freistellung und
Zentrumschnitt

* ungleicher Drallwinkel 35°/38°

* ungleiche Schneidenteilung
* optimierte 45° Kantenschutzfase
* Spanwinkel 9°

Satzinhalt:

* Bez.-Nr. 180 - HPC Schaftfraser
Z4 @ 6-12 mm (FX16851 806-812)

e Bez.-Nr. 181 - HPC Schaftfraser
74 @ 6-16 mm (FX16851 806-816)

Bez.-Nr. 180 Bez.-Nr. 181
Satzzusammenstellung Anzahl Schneiden Anzahl Teile im Sortiment/Set Typ FX16851... Stiickpreis
Bez.-Nr.
6/8/10/12mm 4 4 N 180 110,00
6/8/10/12 /16 mm 4 5 N 181 170,00
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ORION VHM HPC-SCHAFTFRASE 24
4 Schneiden, ULTRA PRO - beschichtet ‘ . ‘ ‘

ULTRA Y4 HA HB| | =
o 2]

0 z s L s | = = N
Ausfiihrung:  optimierte 45° Kantenschutzfase >—~\ ]
¢ Schneidstoff VHM Feinstkorn ¢ Spanwinkel 9° E\h

* ULTRA PRO Hochleistungsbeschichtung Vorteil: Bez-Nr. 150-160
* Schneidkantenfinish .
e extrem ruhigen Lauf L - =, - |
* HA-und HB-Schaft nach DIN 6535 . . > o
] ; )  reduziert Schwingungen &
* mit Freistellung und Zentrumschnitt « héhere Vorschiibe und

. i H o o Bez.-Nr. 800-820
ungleicher Drallwinkel 35°/38 Schnitttiefen maglich

¢ ungleiche Schneidenteilung T L=
| k = .

Bez.-Nr. 161-179

Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe  G(CFK  GIMW - Leg. Leg. Leg. <55 HRC <65 HRC
230 190 150 120 350 300 240 280 160 100 70 70
Typ N N
Oberflache ULTRA PRO ULTRA PRO
Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HB Zylinderschaft HA
Toleranz Schneiden-@ e8 e8
Toleranz Schaft-@ hé hé
[ | [ Z(STK) fzStahl FX16851... Stiickpreis ~ Stlickpreis FX16851... Stiickpreis  Stilickpreis
I% [% % 1000 @ Bez-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge
a Full (mm) 5 5
mm mm mm mm mm mm m
3 6 9 £5 2,8 6 0,1 4 0,11 150 18,80 16,30 - - - -
3 6 15 58 2,8 6 0,1 4 0,11 161 21,10 18,20 - - - -
3 8 13 57 2,8 6 0,05 4 0,03 800 18,00 16,20 830 18,00 16,20
4 8 12 55 3,8 6 0,1 4 0,11 151 18,80 16,30 - - - -
4 8 20 62 3,8 6 0,1 4 0,11 170 21,10 18,20 - - - -
4 11 17 57 3,8 6 0,1 4 0,035 802 18,00 16,20 832 18,00 16,20
& 10 15 58 4,8 6 0,1 4 0,11 152 18,80 16,30 - - - -
5 10 25 70 4,8 6 0,1 4 0,11 171 21,10 18,20 - - - -
8 13 19 57 4,7 6 0,1 4 0,04 804 18,00 16,20 834 18,00 16,20
6 13 18 58 5,8 6 0,1 4 0,11 153 18,80 16,30 - - - -
6 13 30 70 5,8 6 0,1 4 0,11 172 21,10 18,20 - - - -
6 13 19 57 5,8 6 0,1 4 0,05 806 18,00 16,20 836 18,00 16,20
8 17 24 64 7,7 8 0,2 4 0,11 154 22,80 19,70 - - - -
8 17 40 80 7,7 8 0,2 4 0,11 173 29,60 25,60 - - - -
8 21 25 63 7,7 8 0,2 4 0,06 808 21,80 19,70 838 21,80 19,70
10 21 30 74 9,7 10 0,2 4 0,11 155 34,60 30,00 - - - -
10 21 50 94 9,7 10 0,2 4 0,11 174 41,00 35,60 - - - -
10 22 30 72 9,7 10 0,2 4 0,07 810 30,00 27,20 840 30,00 27,20
12 25 36 85 11,6 12 0,3 4 0,11 156 52,00 45,00 - - - -
12 25 60 109 11,6 12 0,3 4 0,11 175 55,00 47,60 - - - -
12 26 36 83 11,6 12 0,2 4 0,08 812 48,20 43,60 842 48,20 43,60
14 29 42 91 13,6 14 0,3 4 0,11 157 62,00 54,00 - - - -
14 29 70 119 13,6 14 0,3 4 0,11 176 75,00 65,00 = = = =
14 26 36 83 13,6 14 0,2 4 0,1 814 59,00 54,00 844 59,00 54,00
16 33 48 100 15,5 16 0,3 4 0,11 158 78,00 68,00 = = = =
16 33 80 132 15,5 16 0,3 4 0,11 177 94,00 82,00 - - - -
16 36 42 92 15,5 16 0,2 4 0,12 816 73,00 66,00 846 73,00 66,00
18 38 54 106 17,5 18 0,3 4 0,11 159 104,00 90,00 - - - -
18 38 90 142 17,5 18 0,3 4 0,11 178 126,00 110,00 - - - -
18 36 42 92 17,5 18 0,2 4 0,13 818 99,00 90,00 848 99,00 90,00
20 42 60 114 19,5 20 0,3 4 0,11 160 116,00 102,00 - - - -
20 42 100 154 19,5 20 0,3 4 0,11 179 152,00 132,00 - - - -
20 41 52 104 19,5 20 0,2 4 0,14 820 112,00 102,00 850 112,00 102,00
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\ FRASWERKZEUGE MONOBLOCK HARNTICOLS

LET'S WORK TOGETHER.

ORION VHM TVC-SCHAFTFRASER 3XD 24
4 Schneiden, ULTRA PRO - beschichtet ’ . ‘ .

VHM | (TR i H l_ HB % ||HPC 350 3ge
5°/38° 45 S \ \
Ausfiihrung: « ungleiche Schneidenteilung T = .
* Schneidstoff VHM Feinstkorn * Spanbrecher auf jeder Schneide w_
* ULTRA PRO Hochleistungsbeschichtung  optimierte 45° Kantenschutzfase
¢ Schneidkantenfinish ¢ Spanwinkel 9°

* HB-Schaft nach DIN 6535
* mit Freistellung und Zentrumschnitt
* ungleicher Drallwinkel 35°/38°

Vorteil:
* optimale Eignung zum trochoidalen Frasen

* mit Spanbrecher-Geometrie fiir kurze Spéne

Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe  G(C)FK  GIMW - Leg. Leg. Leg. <55 HRC <65 HRC
230 190 150 120 350 300 240 280 160 100 70 70
Typ N
Oberflache ULTRA PRO
Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HB
Toleranz Schneiden-@ 8
Toleranz Schaft-@ hé
Z (STK) fz Stahl FX16851... Stiickpreis  Stilickpreis
1000 @  Bez-Nr. ab Menge
A* Ia m M i F\ (mm) 5
mm mm mm mm mm mm mm
3 9 12 54 2,8 6 0,1 4 0,03 860 24,30 22,60
4 12 16 57 3,8 6 0,1 4 0,035 862 24,30 22,60
5 15 20 57 4,8 6 0,1 4 0,04 864 24,30 22,60
6 18 24 62 5,8 6 0,1 4 0,05 866 24,30 22,60
8 24 30 68 7,7 8 0,2 4 0,06 868 33,20 31,00
10 31 38 80 9,7 10 0,2 4 0,07 870 41,60 38,60
12 41 46 93 11,6 12 0,2 4 0,08 872 66,00 62,00
14 43 53 100 13,6 14 0,3 4 0,1 874 87,00 81,00
16 51 58 108 15,5 16 0,2 4 0,11 876 126,00 118,00
18 55 73 123 17,5 18 0,3 4 0,13 878 164,00 154,00
20 61 74 126 19,5 20 0,2 4 0,13 880 184,00 172,00
ORION VHM HPC-SCHAFTFRASER Z4 MIT INNENKUHLUNG . . . .

4 Schneiden, ULTRA PRO - beschichtet

ULTRA zZ He
VHM 2 [|HPC
PRO 4 | o [T b ’ IK 35°  38°
Ausfiihrung: * ungleicher Drallwinkel 35°/38° RS 5|
* Schneidstoff VHM Feinstkorn ¢ ungleiche Schneidenteilung &\—
e ULTRA PRO Hochleistungsbeschichtung * optimierte 45° Kantenschutzfase
* mit radialer Innenkiihlung * Spanwinkel 9°

* Schneidkantenfinish
* HB-Schaft nach DIN 6535
* mit Freistellung und Zentrumschnitt

Vorteil:

¢ mit Innenkihlung, 4-fach, radial

Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe G(CFK GIMW  leg.  Leg.  leg. <551RC <65 HRC
230 190 150 120 350 300 240 280 160 100 70 70
Typ N
Oberflache ULTRA PRO
Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HB
Toleranz Schneiden-@ 8
Toleranz Schaft-@ hé
Z (STK) fz Stahl FX16851... Stiickpreis  Stiickpreis
1000 ®  Bez-Nr. ab Menge
A* m m M i E F\ (mm) 5
mm mm mm mm mm mm mm
6 13 19 57 5,8 6 0,1 4 0,05 380 46,20 43,80
8 21 25 63 7,7 8 0,2 4 0,06 382 51,00 48,60
10 22 30 72 9,7 10 0,2 4 0,07 384 58,00 56,00
12 26 36 83 11,6 12 0,3 4 0,08 386 88,00 84,00
16 36 42 92 15,5 16 0,3 4 0,11 388 142,00 134,00
20 41 52 104 19,5 20 0,3 4 0,13 390 218,00 208,00
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ORION VHM HPC-SCHAFTFRASER Z4 FUR EDELSTAHL O O
4 Schneiden, AICrN - beschichtet

VHM || AICN i SLEEB ﬂv — || || HPC
35°/38° 45°

Ausfiihrung: * ungleiche Schneidenteilung
¢ Schneidstoff VHM-Feinstkorn * optimierte 45° Kantenschutzfase
* AICrN Hochleistungsbeschichtung * Spanwinkel 12° Bez.-Nr. 503-520

* Schneidkantenfinish
* HB-Schaft nach DIN 6535
* mit Freistellung und Zentrumschnitt

Vorteil:
¢ Schrupp- und Schlichtbearbeitung von

Edelstahl
* ungleicher Drallwinkel 35°/38° Bez.-Nr. 553-570
Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe G(CFK  GIMW  leg.  Leg.  leg. <551RC <65HRC
230 190 150 120 100 70 70
Typ VA
Oberflache AICrN
Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HB
Toleranz Schneiden-@ 8
Toleranz Schaft-@ hé
i [ Z (STK) fz Edel- FX16851... Stiickpreis  Stiickpreis
1/ stahl Bez-Nr. ab Menge
1 4 1 1 & 1 U 5
mm mm mm mm mm mm mm
3 8 13 57 2,8 6 0,1 4 0,012 503 19,40 18,40
3 5 - 50 - 6 0,1 4 0,012 553 19,10 18,10
4 11 17 57 3,8 6 0,1 4 0,015 504 19,60 18,60
4 8 - 54 - 6 0,1 4 0,015 554 19,10 18,10
5 13 19 57 4,8 6 0,1 4 0,019 505 20,00 19,00
5 9 - 54 - 6 0,1 4 0,019 555 19,10 18,10
6 13 19 57 5,8 6 0,1 4 0,025 506 20,00 19,00
6 10 - 54 - 6 0,1 4 0,025 556 19,60 18,60
8 21 25 63 7,7 8 0,2 4 0,032 508 23,80 22,60
8 12 - 58 - 8 0,2 4 0,032 558 23,30 22,10
10 22 30 72 9,7 10 0,2 4 0,04 510 31,20 29,60
10 14 66 10 0,2 4 0,04 560 30,80 29,20
12 26 36 83 11,6 12 0,3 4 0,045 512 49,00 46,60
12 16 - 73 - 12 0,3 4 0,045 562 47,80 45,40
14 26 36 83 13,6 14 0,3 4 0,05 514 65,00 62,00
16 36 42 92 15,5 16 0,3 4 0,06 516 81,00 77,00
16 22 - 82 - 16 0,3 4 0,06 566 77,00 74,00
18 36 42 92 17,5 18 0,3 4 0,07 518 112,00 106,00
20 41 52 104 19,5 20 0,3 4 0,09 520 122,00 116,00
20 26 - 92 - 20 0,3 4 0,09 570 120,00 114,00
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\ FRASWERKZEUGE MONOBLOCK HAHNTICOLS HET'S WORK TOGETHER.
ORION VHM HPC-SCHAFTFRASER 25

5 Schneiden, ULTRA PRO - beschichtet ’ . ‘ .
| I e O S 0l

/

Ausfiihrung:

* Schneidstoff VHM Feinstkorn

* ULTRA PRO Hochleistungsbeschichtung
* Schneidkantenfinish

* HB-Schaft nach DIN 6535

* mit Freistellung und Zentrumschnitt

* ungleicher Drallwinkel 35°/38°

¢ ungleiche Schneidenteilung
* optimierte 45° Kantenschutzfase
¢ Spanwinkel 8°

Vorteil:
¢ extrem ruhigen Lauf
* reduziert Schwingungen

¢ hohere Vorschiibe und Schnitttiefen méglich

Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe  G(C)FK  GIMW - Leg. Leg. Leg. <55 HRC <65 HRC
230 190 150 120 350 300 240 280 160 100 70 70
Typ N
Oberflache ULTRA PRO
Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HB
Toleranz Schneiden-@ e8
Toleranz Schaft-@ h5
Z (STK) fz Stahl FX16851... Stiickpreis  Stilickpreis
A m m M i E 1000 @  Bez-Nr. ab Menge
- Full (mm) 5
mm mm mm mm mm mm mm
6 13 19 57 5,8 6 0,1 & 0,05 900 19,00 17,70
8 21 25 63 7,7 8 0,2 5 0,06 902 24,90 23,20
10 22 30 72 9,7 10 0,2 & 0,07 904 33,00 30,80
12 26 36 83 11,6 12 0,3 5 0,08 906 53,00 49,40
16 36 42 92 15,5 16 0,3 & 0,11 908 84,00 79,00
20 41 52 104 19,5 20 0,3 5 0,13 910 126,00 118,00

ORION VHM TVC-SCHAFTFRASER 3XD Z5
5 Schneiden, ULTRA PRO - beschichtet

ULTRA Z He
PRO 5
35°/38° 45°

Ausfiihrung: * ungleiche Schneidenteilung

¢ Schneidstoff VHM Feinstkorn * Spanbrecher auf jeder Schneide
* ULTRA PRO Hochleistungsbeschichtung * optimierte 45° Kantenschutzfase
* Schneidkantenfinish

* HB-Schaft nach DIN 6535

* mit Freistellung und Zentrumschnitt
* ungleicher Drallwinkel 35°/38°

VHM

¢ Spanwinkel 8°

Vorteil:
* optimale Eignung zum trochoidalen Frasen

¢ mit Spanbrecher-Geometrie fiir kurze Spane

Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe G(CFK  GIMW  leg.  Leg.  leg. <551RC <65 HRC
230 190 150 120 350 300 240 280 160 100 70 70
Typ N
Oberflache ULTRA PRO
Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HB
Toleranz Schneiden-@ e8
Toleranz Schaft-@ h5
Z (STK) fz Stahl FX16851... Stiickpreis  Stiickpreis
A m M i E 1000 @  Bez-Nr. ab Menge
- Full (mm) 5
mm mm mm mm mm mm mm
6 18 24 62 5,8 6 0,1 &) 0,05 920 26,80 24,90
8 24 30 68 7,7 8 0,2 5 0,06 922 37,00 34,40
10 30 38 80 9,7 10 0,2 5 0,07 924 45,80 42,60
12 36 46 93 11,6 12 0,3 5 0,08 926 73,00 68,00
16 48 58 108 15,5 16 0,3 & 0,11 928 138,00 130,00
20 60 74 126 19,5 20 0,3 5 0,13 930 200,00 186,00
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ORION VHM HPC-SCHAFTFRASER Z5 IM SATZ
5 Schneiden, ULTRA PRO - beschichtet

Ausfiihrung: ¢ ungleiche Schneidenteilung
* Schneidstoff VHM-Feinstkorn * optimierte 45° Kantenschutzfase
e ULTRA * Spanwinkel 8°

PRO-Hochleistungsbeschichtung
* Schneidkantenfinish
¢ HB-Schaft nach DIN 6535

* mit Freistellung und
Zentrumschnitt

* ungleicher Drallwinkel 35°/38°

Satzinhalt:

* Bez.-Nr. 190 - HPC Schaftfraser
Z5 @ 6-12 mm (FX16851 900-906)

* Bez.-Nr. 191 - HPC Schaftfraser
75 @ 6-16 mm (FX16851 900-908)

Bez.-Nr. 190 Bez.-Nr. 191
Satzzusammenstellung Anzahl Schneiden Anzahl Teile im Sortiment/Set Typ FX16851... Stiickpreis
Bez.-Nr.
6/8/10/12mm 5 4 N 190 120,00
6/8/10/12 /16 mm 5 5 N 191 190,00
ORION° VHM HPC-TORUSFRASER 24 @ 000
4 Schneiden, ULTRA PRO - beschichtet
ULTRA zZ He » 35°  38°
VHM % ||HPC
PO JI[NJ|| 4 H b NN\

L]
Ausfiihrung: * ungleiche Schneidenteilung &‘_
- S—

 Schneidstoff VHM Feinstkorn ¢ Spanwinkel 9°

« ULTRA PRO Hochleistungsbeschichtung Bez.-Nr. 620-656
* Schneidkantenfinish

* HB-Schaft nach DIN 6535

* mit Freistellung und Zentrumschnitt

Vorteil:

* extrem ruhigen Lauf
* reduziert Schwingungen

« ungleicher Drallwinkel 35°/38° * héhere Vorschiibe und Schnitttiefen méglich Bez.-Nr. 660-703
Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang stoffe  G(CFK  GIMW  Leg. Leg. Leg. <55 HRC <65 HRC
230 190 150 120 350 300 240 280 160 100 70 70
Typ N
Oberfléche ULTRA PRO
Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HB
Toleranz Schneiden-@ e8
Toleranz Schaft-@ hé
Z (STK) fz Stahl FX16851... Stlickpreis  Stlickpreis
g‘ [a m M 'ﬁ 1000 @  Bez-Nr. ab Menge
R Rl (mm) 5
mm mm mm mm mm mm mm
8] 0,1 8 13 57 2,8 6 4 0,11 620 29,40 25,80
3 0,4 8 13 57 2,8 6 4 0,11 621 29,40 25,80
3 0,5 8 13 57 2,8 6 4 0,11 622 29,40 25,80
3 1 8 13 57 2,8 6 4 0,11 623 29,40 25,80
3 0,3 8 15 69 2,8 6 4 0,11 660 28,80 25,20
3 0,5 8 15 69 2,8 6 4 0,11 661 28,80 25,20
3 1 8 15 69 2,8 6 4 0,11 662 28,80 25,20
4 0,1 11 17 57 3,8 6 4 0,11 624 29,40 25,80
4 0,4 11 17 57 3,8 6 4 0,11 625 29,40 25,80
4 0,5 11 17 57 3,8 6 4 0,11 626 29,40 25,80
4 1 11 17 57 3,8 6 4 0,11 627 29,40 25,80
4 0,3 11 20 69 3,8 6 4 0,11 663 28,80 25,20
4 0,5 11 20 69 3,8 6 4 0,11 664 28,80 25,20
4 1 11 20 69 3,8 6 4 0,11 665 28,80 25,20
5 0,1 13 19 57 4,8 6 4 0,11 628 29,80 26,00
5 0,5 13 19 57 4,8 6 4 0,11 629 29,80 26,00
5 1 13 19 57 4,8 6 4 0,11 630 29,80 26,00
5 0,3 13 25 69 4,8 6 4 0,11 666 31,60 27,60
5 0,5 13 25 69 4,8 6 4 0,11 667 31,60 27,60
5 1 13 25 69 4,8 6 4 0,11 668 31,60 27,60
6 0,1 13 19 57 5,8 6 4 0,11 631 29,00 25,40
6 0,5 13 19 57 5,8 6 4 0,11 632 29,00 25,40
6 1 13 19 57 5,8 6 4 0,11 633 29,00 25,40
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1,5

0,15
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30
30
30
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50
50
50
50
36
36
36
36
36
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60
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60
60
60
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80
80
80
80
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52
52
100
100
100
100

mm
57
69
69
69
69
69
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63
63
63
63
79
79
79
79
79
72
72
72
72
72
93
93
93
93
93
83
83
83
83
83

108

108

108

108

108

108
92
92
92
92

132

132

132

132

132

104

104

104

154

154

154

154

mm
58
58
58
58
58
5,8
7,7
7,7
7,7
7,7
7,7
7,7
7,7
7,7
7,7
7,7
9,7
9,7
9,7
9,7
9,7
9,7
9,7
9,7
9,7
9,7
11,6
11,6
11,6
11,6
11,6
11,6
11,6
11,6
11,6
11,6
11,6
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5

HAHN+KOLB

Wi

GROUP

Typ
Oberfléche
erkzeugaufnahme

Toleranz Schneiden-@

Z(STK)

F O O O SO SO SO SO SO SO O O SO O SO SO SO N SO O SO O O O O N O N O O O NI O NI N NI ST I I N N N N N O N N N N N N N NS

Toleranz Schaft-@

fz Stahl
1000 ®
(mm)

0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11

FX16851...
Bez.-Nr.

634
669
670
671
672
673
635
636
637
638
639
674
675
676
677
678
640
641
642
643
644
679
680
681
682
683
645
646
647
648
649
684

686
687
688
689
650
651
652
653
690
691
692
693
694
654
655
656
698
699
701
703

N
ULTRA PRO
Zylinderschaft HB
e8
hé
Stiickpreis

29,00
35,80
35,80
35,80
35,80
35,80
36,40
36,40
36,40
36,40
36,40
47,60
47,60
47,60
47,60
47,60
45,60
45,60
45,60
45,60
45,60
64,00
64,00
64,00
64,00
64,00
71,00
71,00
71,00
71,00
71,00
93,00
93,00
93,00
93,00
93,00
93,00
108,00
108,00
108,00
108,00
144,00
144,00
144,00
144,00
144,00
160,00
160,00
160,00
212,00
212,00
212,00
212,00

LET'S WORK TOGETHER.

Stlickpreis
ab Menge
5

25,40
31,40
31,40
31,40
31,40
31,40
31,80
31,80
31,80
31,80
31,80
41,60
41,60
41,60
41,60
41,60
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00
56,00
56,00
56,00
56,00
56,00
63,00
63,00
63,00
63,00
63,00
82,00
82,00
82,00
82,00
82,00
82,00
95,00
95,00
95,00
95,00
126,00
126,00
126,00
126,00
126,00
140,00
140,00
140,00
186,00
186,00
186,00
186,00
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\ FRASWERKZEUGE MONOBLOCK

ORION VHM HPC-SCHRUPPFRASER Z4 TYP NR ‘ ' ‘ ‘
4 Schneiden, ULTRA PRO - beschichtet

ULTRA | || e Z He
(LU | e 4 ﬁ % il . u: HPC 350 3g°
AN

Ausfiihrung: ¢ ungleiche Schneidenteilung TR 1
* Schneidstoff VHM Feinstkorn  optimierte 45° Kantenschutzfase “\—
¢ ULTRA PRO Hochleistungsbeschichtung ¢ Spanwinkel 9°

* Schneidkantenfinish

* HB-Schaft nach DIN 6535

* mit Freistellung und Zentrumschnitt
* ungleicher Drallwinkel 35°/38°

Vorteil:
¢ Typ NR Rundkordelprofil - erzeugt kurze
Spéne bei geringer Leistungsaufnahme

Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang stoffe  G(C)FK  GIMW  Leg. Leg. Leg. <55 HRC <65 HRC
230 190 150 120 350 300 240 280 160 100 70 70
Typ NR
Oberfléche ULTRA PRO
Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HB
Toleranz Schneiden-@ 8
Toleranz Schaft-@ hé
A (] Z (STK) fz Stahl FX16851... Stlckpreis  Stlickpreis
%ﬁ @ [ﬁ % 7 1000 @  Bez-Nr. ab Menge
e F\ (mm) 5
mm mm mm mm mm mm mm
3 8 13 57 2,8 6 0,1 4 0,11 330 44,00 38,20
3,5 11 17 57 3,3 6 0,1 4 0,11 331 44,00 38,20
4 11 17 57 3,8 6 0,1 4 0,11 332 44,00 38,20
4,5 13 19 57 4,3 6 0,1 4 0,11 333 44,00 38,20
5 13 19 57 4,8 6 0,1 4 0,11 334 44,00 38,20
5,5 13 19 57 5,3 6 0,1 4 0,11 335 44,00 38,20
6 13 19 57 5,8 6 0,1 4 0,11 336 44,00 38,20
7 21 25 63 6,7 8 0,2 4 0,11 337 47,00 40,60
8 21 25 63 7,7 8 0,2 4 0,11 338 47,00 40,60
9 22 30 72 8,7 10 0,2 4 0,11 339 58,00 51,00
10 22 30 72 9,7 10 0,2 4 0,11 340 58,00 51,00
11 26 36 83 10,6 12 0,3 4 0,11 341 79,00 69,00
12 26 36 83 11,6 12 0,3 4 0,11 342 79,00 69,00
14 26 36 83 13,6 14 0,3 4 0,11 343 109,00 95,00
15 36 42 92 14,5 16 0,3 4 0,11 344 127,00 110,00
16 36 42 92 15,5 16 0,3 4 0,11 345 127,00 110,00
17 36 42 92 16,5 18 0,3 4 0,11 346 149,00 130,00
18 36 42 92 17,5 18 0,3 4 0,11 347 149,00 130,00
19 41 52 104 18,5 20 0,3 4 0,11 348 189,00 164,00
20 41 52 104 19,5 20 0,3 4 0,11 349 189,00 164,00
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LET'S WORK TOGETHER.

ORION VHM HPC-SCHRUPPSCHLICHTFRASER Z4 TYP NF ’ . . .
4 Schneiden, ULTRA PRO - beschichtet

ULTRA » z H| | =
VHM . HPC
a5 H ==L SN
Ausfiihrung: ¢ ungleiche Schneidenteilung % X - 1
¢ Schneidstoff VHM Feinstkorn * optimierte 45° Kantenschutzfase t_ﬁ ¥
¢ ULTRA PRO Hochleistungsbeschichtung ¢ Spanwinkel 9°

* Schneidkantenfinish

* HB-Schaft nach DIN 6535

* mit Freistellung und Zentrumschnitt
* ungleicher Drallwinkel 35°/38°

Vorteil:
¢ Typ NF Flachkordelprofil - erzeugt kurze
Spéne bei geringer Leistungsaufnahme und

guter Oberflache
Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe G(CFK  GIMW  leg.  Leg.  leg 55HRC <65 HRC
230 190 150 120 350 300 240 280 160 100 70 70
Typ NRF
Oberflache ULTRA PRO
Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HB
Toleranz Schneiden-@ 8
Toleranz Schaft-@ hé6
Z (STK) fz Stahl FX16851... Stiickpreis ~ Stlickpreis
1000 @  Bez-Nr. ab Menge
1 /R U S s
mm mm mm mm mm mm mi
8 8 13 57 2,8 6 0,1 4 0,11 260 44,00 38,20
3,5 11 17 57 3,3 6 0,1 4 0,11 261 44,00 38,20
4 11 17 57 3,8 6 0,1 4 0,11 262 44,00 38,20
4,5 13 19 57 4,3 6 0,1 4 0,11 263 44,00 38,20
5 13 19 57 4,8 6 0,1 4 0,11 264 44,00 38,20
5,5 13 19 57 5,3 6 0,1 4 0,11 265 44,00 38,20
6 13 19 57 5,8 6 0,1 4 0,11 266 44,00 38,20
7 21 25 63 6,7 8 0,2 4 0,11 267 47,00 40,60
8 21 25 63 7,7 8 0,2 4 0,11 268 47,00 40,60
9 22 30 72 8,7 10 0,2 4 0,11 269 58,00 51,00
10 22 30 72 9,7 10 0,2 4 0,11 270 58,00 51,00
11 26 36 83 10,6 12 0,3 4 0,11 271 79,00 69,00
12 26 36 83 11,6 12 0,3 4 0,11 272 79,00 69,00
14 26 36 83 13,6 14 0,3 4 0,11 273 109,00 95,00
15 36 42 92 14,5 16 0,3 4 0,11 274 127,00 110,00
16 36 42 92 15,5 16 0,3 4 0,11 275 127,00 110,00
17 36 42 92 16,5 18 0,3 4 0,11 276 149,00 130,00
18 36 42 92 17,5 18 0,3 4 0,11 277 149,00 130,00
19 41 52 104 18,5 20 0,3 4 0,11 278 189,00 164,00
20 41 52 104 19,5 20 0,3 4 0,11 279 189,00 164,00
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\ FRASWERKZEUGE MONOBLOCK

ORION° VHM SCHRUPPFRASER
4-6 Schneiden, TiAIN - beschichtet

. Z HB| | =
vH || TR 4-6 || . - % b # P

Ausfiihrung:  TiAIN-beschichtet
* VHM-Feinstkorn o Zentrumschnitt
e Zylinderschaft nach DIN 6535 HB

Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe  G(CFK  GIMW - Leg. Leg. Leg. <55 HRC <65 HRC
100 90 80 70 300 250 135 145 110 125 115 35 30 30
Typ HR
Oberflache TiAIN
Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HB
Toleranz Schneiden-@ e8
Toleranz Schaft-@ hé
Z (STK) fz Stahl 1000 @ FX16849... Stiickpreis  Stiickpreis
EA m M E (mm) Bez.-Nr. ab Menge
R -l 5
mm mm mm mm mm
6 16 57 6 0,1 4 0,044 306 31,00 28,60
7 16 63 8 0,1 4 0,046 307 31,20 28,80
8 16 63 8 0,2 4 0,048 308 32,20 29,60
9 19 72 10 0,2 4 0,052 309 46,40 42,80
10 22 72 10 0,2 4 0,056 310 48,60 44,60
12 25 83 12 0,2 4 0,064 312 65,00 59,00
14 32 83 14 0,2 4 0,072 314 104,00 95,00
16 32 92 16 0,3 5 0,1 316 104,00 95,00
18 32 92 18 0,3 6 0,13 318 166,00 154,00
20 38 104 20 0,3 6 0,145 320 166,00 160,00
ORION° VHM SCHRUPPFRASER 000

3-b Schneiden, TiAIN - beschichtet

) Z He
VHM || TiAIN 35| - % b

AARA I
i
i
aR |I
TIL
1L
4/
.
L[ 4

i G

Ausfiihrung: * mit Kantenschutzfase

* VHM-Feinstkorn « feine Rillenteilung

e Zylinderschaft nach DIN 6535 HB ¢ Bez.-Nr. 051 - 251: lange Ausfiihrung
* TiAIN-beschichtet * Bez.-Nr. 050 - 200: kurze Ausfihrung

Kurze Ausfiihrung

e Zentrumschnitt

Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe G(CFK  GIMW  leg.  Leg.  leg. <551RC <65HRC
110 80 175 135 110 100
Typ NR
Oberflache TIAIN
Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HB
Toleranz Schneiden-@ e8
Toleranz Schaft-@ hé
Z (STK) fz Stahl 1000 ®@ FX16852... Stiickpreis  Stiickpreis
(mm) Bez.-Nr. ab Menge
1 1 0 I 5
mm mm mm mm mm
4 8 54 6 0,1 3 0,024 040 24,00 22,30
5 8 54 6 0,1 3 0,03 050 24,00 22,30
5 16 57 6 0,1 3 0,03 051 25,40 23,50
6 8 54 6 0,1 3 0,036 060 24,00 22,30
6 16 57 6 0,1 3 0,036 061 25,40 23,50
8 11 58 8 0,2 3 0,048 080 26,60 24,60
8 19 63 8 0,2 B 0,048 081 28,80 26,80
10 13 66 10 0,2 4 0,072 100 35,60 33,20
10 22 72 10 0,2 4 0,072 101 42,20 39,20
12 16 73 12 0,2 4 0,08 120 48,20 44,80
12 26 83 12 0,2 4 0,08 121 54,00 49,80
16 19 82 16 0,3 4 0,096 160 76,00 71,00
16 32 92 16 0,3 4 0,096 161 84,00 79,00
20 19 92 20 0,3 4 0,115 200 116,00 108,00
20 38 104 20 0,3 4 0,115 201 126,00 118,00
25 45 121 25 0,3 5 0,16 251 174,00 162,00
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LET'S WORK TOGETHER.

ORION° VHM SCHLICHTFRASER Z6
6 Schneiden, ULTRA PRO - beschichtet ‘ ’ . .

ULTRA zZ HA| [ = o .
VHM HPC 48° 50
PRO . 6 HW. . b .: NN
Ausfiihrung: « ungleiche Schneidenteilung %

¢ Schneidstoff VHM Feinstkorn * optimierter Eckenschutz, mit
 ULTRA PRO Hochleistungsbeschichtung Stirnschneiden-Korrektur - -y
* Schneidkantenfinish * Spanwinkel 13°
* HA-Schaft nach DIN 6535 Vorteil:
* mit Freistellung und Zentrumschnitt « Verjiingung von maximal 0,005 mm fiir exakte
* ungleicher Drallwinkel 48°/50° Winkelgenauigkeit
Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe G(CFK  GIMW  leg.  Leg.  leg 55HRC <65 HRC
230 190 150 120 350 300 240 280 160 100 70 70
Typ N
Oberflache ULTRA PRO
Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HA
Toleranz Schneiden-@ e8
Toleranz Schaft-@ hé
Z (STK) fz Stahl FX16851... Stiickpreis ~ Stlickpreis
EA ]‘E m M t E 1000 @ (mm) Bez-Nr. ab Menge
;wm mm mm mm mm mm >
6 10 18 58 5,8 6 6 0,11 580 33,70 30,20
6 13 19 57 5,6 6 6 0,11 581 33,70 30,20
6 13 27 67 5,8 6 6 0,11 582 45,70 40,80
6 13 36 76 5,8 6 6 0,11 583 49,70 44,40
6 15 42 80 5,6 6 6 0,11 584 51,60 46,20
8 13 24 64 7,7 8 6 0,11 585 38,50 34,40
8 19 25 63 7,6 8 6 0,11 586 38,70 34,60
8 17 36 76 7,7 8 6 0,11 587 56,50 51,00
8 17 48 89 7,7 8 6 0,11 588 62,00 56,00
8 20 62 100 7,6 8 6 0,11 589 64,00 58,00
10 22 30 72 9,6 10 6 0,11 590 66,00 59,00
10 16 30 74 9,7 10 6 0,11 591 66,00 59,00
10 21 45 89 9,7 10 6 0,11 592 84,00 75,00
10 21 60 104 9,7 10 6 0,11 593 92,00 83,00
10 25 58 100 9,6 10 6 0,11 594 84,00 75,00
12 26 36 83 11,5 12 6 0,11 595 89,00 80,00
12 19 36 85 11,6 12 6 0,11 596 89,00 80,00
12 25 54 103 11,6 12 6 0,11 597 131,00 118,00
12 25 72 121 11,6 12 6 0,11 598 142,00 128,00
12 30 73 120 11,5 12 6 0,11 599 136,00 122,00
16 25 48 100 15,5 16 6 0,11 600 167,00 150,00
16 32 42 92 15,5 16 6 0,11 601 167,00 150,00
16 33 72 124 15,5 16 6 0,11 602 229,00 206,00
16 33 96 148 15,5 16 6 0,11 603 249,00 224,00
16 40 100 150 15,5 16 6 0,11 604 246,00 220,00
20 32 60 114 19,5 20 6 0,11 605 241,00 216,00
20 38 52 104 19,5 20 6 0,11 606 241,00 216,00
20 42 90 144 19,5 20 6 0,11 607 317,00 284,00
20 42 120 174 19,5 20 6 0,11 608 379,00 340,00
20 50 98 150 19,5 20 6 0,11 609 317,00 284,00
25 40 75 136 24,5 25 6 0,11 610 298,00 268,00
25 52 113 174 24,5 25 6 0,11 611 449,00 402,00
25 52 150 210 24,5 25 6 0,11 612 474,00 424,00
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\ FRASWERKZEUGE MONOBLOCK

ORION VHM MEHRZAHNFRASER
6 Schneiden, TiAIN - beschichtet

) Z V4 HA
VAN | TIAIN . 6 8 o ] — ’-m F

Ausfiihrung: ¢ HA-Schaft nach DIN 6535
* VHM-Feinstkorn ¢ ohne Zentrumschnitt
* TiAIN-beschichtet W
Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
Nr. <700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe G(CFK GIMW  Leg.  leg.  Lleg. <55pRC <65 HRC
FX16883040-200 90 80 60 125 40
FX16883051-251 80 70 55 115
Typ H
Oberflache TiAIN
Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HA
Toleranz Schneiden-@ e8
Toleranz Schaft-@ hé
Z (STK) fz Hart 65 HRC FX16883... Stiickpreis  Stiickpreis
]‘_% ]E %‘ (mm) Bez.-Nr. ab Menge
mm mm mm >
11 57 6 6 0,01 040 20,20 19,20
13 57 6 6 0,01 050 20,20 19,20
18 62 6 6 0,008 051 23,00 21,90
13 57 6 6 0,014 060 20,20 19,20
18 62 6 6 0,01 061 23,00 21,90
19 63 8 6 0,02 080 23,20 22,00
24 68 8 6 0,016 081 27,00 25,60
22 72 10 6 0,025 100 38,40 36,60
30 80 10 6 0,02 101 45,40 43,20
26 83 12 6 0,03 120 47,00 44,80
36 93 12 6 0,025 121 57,00 55,00
32 92 16 8 0,04 160 78,00 75,00
48 108 16 8 0,035 161 93,00 89,00
38 104 20 8 0,045 200 128,00 122,00
60 126 20 8 0,04 201 144,00 138,00
95 160 25 8 0,05 251 256,00 244,00
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LET'S WORK TOGETHER.

ORION VHM HPC MEHRZAHNFRASER ‘ ‘
4-10 Schneiden, TiSiN - beschichtet

. Ty Z HA
VHM | | TisiN 4_1°Hb ’-.:_‘ HPC

Optimal zum Hartfrasen
geeignet

Ausfiihrung: Vorteil:

* VHM-Feinstkorn * beste Spanabfuhr und -

« TiSiN-beschichtet Temperaturbestandigkeit N

* ungleiche Drallsteigung e maximale Standzeit durch TiSiN u
« HA-Schaft nach DIN 6535 Beschichtung Bez.-Nr. 103-118, 124-130

* TypH Hinweis: [ '

+ Spanwinkel 0° Bei >60 HRC: ae = 0,07xD. Stirnschnitt ab Z6 M
¢ Schneidkantenfinish nur bedingt moglich. Bez.-Nr. 180-181, 183-187

e Zentrumschnitt

Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
Nr. <700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe  G(C)FK GIMW  Leg. Leg. Leg. <55 HRC <65 HRC
FX16931103-130 180
FX16931180-187 150
Typ H
Oberflache TiSiN
Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HA
Toleranz Schneiden-@ e8
Toleranz Schaft-@ hé
Z (STK) fz Hart 65 HRC FX16931... Stiickpreis ~ Stilickpreis
HA m m E (mm) Bez-Nr. ab Menge
an mm mm mm
2 8 58 6 4 0,016 103 25,60 24,10
3 12 58 6 4 0,016 106 25,60 24,10
4 13 58 6 4 0,016 109 25,60 24,10
5 15 58 6 6 0,016 112 25,60 24,10
6 16 58 6 6 0,016 115 25,60 24,10
6 21 65 6 6 0,016 180 39,60 37,20
8 22 70 8 6 0,02 118 32,40 30,60
8 28 75 8 6 0,02 181 45,80 43,00
10 25 73 10 6 0,02 121 45,80 43,00
10 35 85 10 6 0,02 182 81,00 76,00
12 28 84 12 6 0,025 124 61,00 57,00
12 45 100 12 6 0,025 183 114,00 108,00
16 35 93 16 8 0,025 127 112,00 104,00
16 50 110 16 8 0,025 184 184,00 174,00
16 65 125 16 8 0,025 185 194,00 182,00
20 40 104 20 10 0,03 130 180,00 170,00
20 55 126 20 10 0,03 186 258,00 242,00
20 70 135 20 10 0,03 187 308,00 290,00
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ORION VHM HPC TORUS - MEHRZAHNFRASER
4-6 Schneiden, TiSiN - beschichtet

- Typ Z V4 HA
VHM TiSiN 4 6 H b - ".:_‘

Ausfihrung: ¢ Radiustoleranz = +/- 0,005 mm
* VHM-Feinstkorn

. ) Vorteil: i - v
* TiSiN-beschichtet « beste Spanabfuhr und |

* HA-Schaft nach DIN 6535 Temperaturbestandigkeit Bez-Nr. 003-030. 036051
* TypH ’

Optimal zum Hartfrasen
geeignet

* maximale Standzeit durch TiSiN Beschichtung
* Spanwinkel 0°

Hinweis:

Bei >60 HRC: ae = 0,07xD. Stirnschnitt ab Z6

nur bedingt méglich.

¢ Schneidkantenfinish
e Zentrumschnitt

Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe G(CFK  GIMW  leg.  Leg.  leg <551RC <65HRC
200

Typ H
Oberflache TiSiN
Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HA
Toleranz Schneiden-@ e8
Toleranz Schaft-@ hé
Z (STK) fz Hart FX16932... Stiickpreis  Stiickpreis
gr Iﬁ m m *g E 65 HRC Bez-Nr. ab Menge
- R* (mm) 5
mm mm mm mm mm mm mm

3 4 14 50 2,7 3 0,3 4 0,019 003 25,40 23,80
3 4 14 50 2,7 3 0,5 4 0,019 006 25,40 23,80
4 5 16 50 3,7 4 0,4 4 0,019 009 28,20 26,60
4 5 16 50 3,7 4 0,5 4 0,019 012 28,20 26,60
5) 6 18 54 4,6 5) 0,5 4 0,048 015 30,20 28,40
6 7 21 58 55 6 0,5 6 0,048 018 37,40 35,20
6 7 21 58 B¥5) 6 1 6 0,048 021 37,40 35,20
8 9 27 64 7,4 8 0,5 6 0,06 024 47,00 44,20
8 9 27 64 7,4 8 1 6 0,06 027 47,00 44,20
10 11 32 73 9,2 10 0,5 6 0,07 030 54,00 51,00
10 11 32 73 9,2 10 1 6 0,07 033 54,00 51,00
10 11 32 73 9,2 10 2 6 0,07 036 54,00 51,00
12 12 38 84 1 12 0,5 6 0,08 039 71,00 67,00
12 12 38 84 11 12 1 6 0,08 042 71,00 67,00
12 12 38 84 11 12 2 6 0,08 045 71,00 67,00
16 16 44 93 15 16 1 6 0,09 048 114,00 106,00
16 16 44 93 15 16 2 6 0,09 051 114,00 106,00
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LET'S WORK TOGETHER.

ORION VHM HPC TORUS - MEHRZAHNFRASER ’ ‘
6-8 Schneiden, TiSiN - beschichtet

. T Z V4 HA
VHM || TiSiN 6 8 Hb ’-.:_‘ HPC

Ausfiihrung: * Radiustoleranz = +/- 0,005 mm
* VHM-Feinstkorn Vv .
orteil:

* ungleiche Drallsteigung

Temperaturbesténdigkeit
* HA-Schaft nach DIN 6535 * maximale Standzeit durch TiSiN Bez-Nr. 100112, 118-127

" Typ H Beschichtung | -
Hinweis:

* Schneidkantenfinish Bei >60 HRC: ae = 0,07xD. Stirnschnitt ab Z6 Bez-Nr. 160-163, 169-175
nur bedingt méglich.
. N

Optimal zum Hartfrasen
geeignet

e Zentrumschnitt

Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe G(CFK  GIMW  leg.  Leg.  leg. .551RC <65HRC
160
Typ H
Oberflache TiSiN
Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HA
Toleranz Schneiden-@ e8
Toleranz Schaft-@ hé
Z (STK) fz Hart FX16932... Stiickpreis  Stlickpreis
d‘ ]ﬂ I, E I 65 HRC @ (mm) Bez.-Nr. ab Menge
- /) Rl 5
mm mm mm mm mm
6 16 58 [} 0,5 6 0,015 100 31,40 29,40
6 16 58 6 1 6 0,015 103 31,40 29,40
6 21 65 [} 0,5 6 0,015 160 44,20 41,60
8 22 70 8 0,5 6 0,018 106 38,00 35,60
8 22 70 8 1 6 0,018 109 38,00 35,60
8 28 75 8 0,5 6 0,018 163 48,40 45,40
10 25 73 10 0,5 6 0,019 112 65,00 61,00
10 25 73 10 1,5 6 0,019 115 65,00 61,00
10 35 85 10 0,5 6 0,019 166 83,00 78,00
12 28 84 12 0,5 6 0,023 118 88,00 83,00
12 28 84 12 1,5 6 0,023 121 71,00 67,00
12 45 100 12 0,5 6 0,023 169 114,00 108,00
16 35 93 16 1 8 0,025 124 154,00 144,00
16 35 93 16 2 8 0,025 127 154,00 144,00
16 50 110 16 1 8 0,025 172 196,00 184,00
16 65 125 16 1 8 0,025 175 202,00 190,00
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\ FRASWERKZEUGE MONOBLOCK

ORION’ VHM RADIUSFRASER
2 Schneiden, TiAIN - beschichtet

(P WWW.HAHN-KOLB.COM

000

VHM TiAIN

. Z H HA HB
2 s b b
Ausfiihrung:

e Zentrumschnitt

* VHM-Feinstkorn

* TiAIN-beschichtet DIN 6535 HB

¢ Bez.-Nr. 020 - 200: Zylinderschaft nach

e e

Schaft HB

« Vollradius * Bez.-Nr. 021 - 201: Zylinderschaft nach
DIN 6535 HA Schaft HA
Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe G(CFK  GIMW leg.  Leg.  Leg. <55HRC <65 HRC
85 75 65 45 300 350 130 160 110 135 225 100 35 30 30
Typ N N
Oberflache TiAIN TiAIN
Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HB Zylinderschaft HA
Toleranz Schneiden-@ h10 h10
Toleranz Schaft-@ h5 h5
Z (STK) fz Stahl FX16741... Stiickpreis ~ Stlckpreis FX16741... Stiickpreis  Stiickpreis
EA ]‘ﬁ M E 1000 ® Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge
- (mm) 5 5
mm mm mm mm
2 5 50 6 2 0,0155 020 12,20 11,00 021 12,20 11,00
3 5 50 6 2 0,024 030 12,20 11,00 031 12,20 11,00
4 8 54 6 2 0,036 040 12,20 11,00 041 12,20 11,00
5 9 54 6 2 0,045 050 12,20 11,00 051 12,20 11,00
6 10 54 6 2 0,054 060 12,20 11,00 061 12,20 11,00
8 12 58 8 2 0,072 080 16,40 14,80 081 16,40 14,80
10 14 66 10 2 0,084 100 24,80 22,30 101 24,80 22,30
12 16 73 12 2 0,096 120 32,20 29,00 121 32,20 29,00
16 22 82 16 2 0,12 160 53,00 47,00 161 53,00 47,00
20 26 92 20 2 0,145 200 94,00 85,00 201 94,00 85,00
ORION’ VHM RADIUSFRASER @ [ X Xo)
2 Schneiden, TiAIN - beschichtet
oo R e | a—
2 00 —
Schaft HA
Ausfiihrung:  Vollradius
* VHM-Feinstkorn * Nr. FX16742: Zylinderschaft nach
* TiAIN-beschichtet DIN 6535 HA E
o Zentrumschnitt * Nr. FX16743: Zylinderschaft nach Schaft HB
DIN 6535 HB
Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kuz lang kurz lang Stoffe G(CFK  GMW lLeg.  Leg.  Leg. <55HRC <65 HRC
80 70 50 495 495 150 170 130 150 250 110 40 35 35
Typ N N
Oberflache TiAIN TiAIN
Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HA Zylinderschaft HB
Toleranz Schneiden-@ e8 e8
Toleranz Schaft-@ hé hé
Z (STK) fz Stahl FX16742... Stiickpreis ~ Stlckpreis FX16743... Stiickpreis ~ Stilickpreis
a‘ ]‘ﬂ M E 1000 @  Bez-Nr. ab Menge Bez-Nr. ab Menge
- (mm) 5 5
mm mm mm mm
3 8 62 3 2 0,02 030 21,60 19,90 - - - -
4 8 75 4 2 0,03 040 21,90 20,10 - - - -
5 9 75 5 2 0,038 050 21,90 20,10 - - - -
6 10 100 6 2 0,045 060 21,90 20,10 060 21,90 20,10
8 12 100 8 2 0,06 080 28,20 26,00 080 28,20 26,00
10 14 100 10 2 0,07 100 38,40 35,40 100 38,40 35,40
12 16 100 12 2 0,08 120 51,00 46,60 120 51,00 46,60
16 22 150 16 2 0,1 160 134,00 124,00 160 134,00 124,00
20 26 150 20 2 0,12 200 156,00 144,00 200 156,00 144,00
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\ FRASWERKZEUGE MONOBLOCK HARNTICOLS

LET'S WORK TOGETHER.

ORION° VHM RADIUSFRASER o0
2 Schneiden, TiSiN - beschichtet

A1 z 3
VHM TiSiN 2 H b

Ausfiihrung: * Radiustoleranz = +/- 0,005 mm
. VHM—l?elnstkorr.n . Vorteil: I
* HA-Schaft nach DIN 6535 Temperaturbesténdigkeit

e Typ H . . . Bez.-Nr. 003-018, 024-027
yp e maximale Standzeit durch TiSiN

* Spanwinkel 0° Beschichtung W
¢ TiSiN-beschichtet u

Bez.-Nr. 050-065, 071-074

Optimal zum Hartfrasen
geeignet

Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe  G(C)FK  GIMW - Leg. Leg. Leg. <55 HRC <65 HRC
200
Typ H
Oberflache TiSiN
Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HA
Toleranz Schneiden-@ 8
Toleranz Schaft-@ hé
Z (STK) fz Hart 65 HRC FX16933... Stiickpreis  Stlickpreis
EA m I, 'ﬂ‘ (mm) Bez.-Nr. ab Menge
- A 5
mm mm mm mm
1 2 54 6 2 0,005 003 34,40 32,40
1 3 75 3 2 0,005 050 36,80 34,60
2 4 54 6 2 0,005 006 34,40 32,40
2 6 80 6 2 0,005 053 51,00 47,80
3 6 54 6 2 0,019 009 34,40 32,40
3 10 80 6 2 0,019 056 49,80 46,80
4 7 54 6 2 0,019 012 34,40 32,40
4 13 80 6 2 0,019 059 48,40 4540
6 10 54 6 2 0,048 015 34,40 32,40
6 16 100 6 2 0,048 062 44,20 41,60
8 12 59 8 2 0,06 018 39,80 37,40
8 22 100 8 2 0,06 065 62,00 58,00
10 14 67 10 2 0,07 021 53,00 49,60
10 25 100 10 2 0,07 068 77,00 73,00
12 16 74 12 2 0,08 024 74,00 70,00
12 26 100 12 2 0,08 071 97,00 91,00
16 20 83 16 2 0,09 027 118,00 112,00
16 30 150 16 2 0,09 074 192,00 180,00
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\ FRASWERKZEUGE MONOBLOCK

ORION’ VHM RADIUSFRASER
4 Schneiden, TiSiN - beschichtet

. Typ Z HA
VHM TiSiN 4 H b

Ausfihrung: ¢ Radiustoleranz = +/- 0,005 mm
* VHM-Feinstkorn

. o Vorteil:

* HA-Schaft nach DIN 6535 Temperaturbestandigkeit Bez-Nr. 103-121. 127-130
* TypH * maximale Standzeit durch TiSiN :

 Spanwinkel 0° Beschichtung &‘
« TiSiN-beschichtet o -

Bez.-Nr. 150-162, 168-171

Optimal zum Hartfrasen
geeignet

Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe G(CJFK  GMW  leg.  Leg.  Leg. <55HRC <65 HRC
200
Typ H
Oberfléche TiSiN
Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HA
Toleranz Schneiden-@ 8
Toleranz Schaft-@ hé
Z (STK) fz Hart 65 HRC FX16933... Stiickpreis ~ Stlickpreis
EA [ﬁ M (mm) Bez.-Nr. ab Menge
m mm mm mm >
2 4 54 6 4 0,005 103 36,80 34,60
2 4 80 6 4 0,005 150 53,00 49,80
3 5 54 6 4 0,019 109 36,40 34,20
3 5 80 6 4 0,019 153 52,00 48,40
4 8 54 6 4 0,019 115 36,40 34,20
4 8 80 6 4 0,019 156 51,00 48,00
6 10 54 6 4 0,048 118 35,80 33,80
6 10 100 6 4 0,048 159 49,00 46,20
8 12 59 8 4 0,06 121 44,20 41,60
8 12 100 8 4 0,06 162 63,00 60,00
10 14 67 10 4 0,07 124 61,00 57,00
10 14 100 10 4 0,07 165 81,00 76,00
12 16 74 12 4 0,08 127 82,00 77,00
12 16 100 12 4 0,08 168 104,00 98,00
16 22 83 16 4 0,09 130 128,00 120,00
16 22 150 16 4 0,09 171 204,00 192,00
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\ FRASWERKZEUGE MODULAR

ORION’ PLANFRASER 45°

fur Fraswendeplatten SEET 12T3..

HAHN+KOLB

GROUP

LET'S WORK TOGETHER.

Ausfiihrung:

* vernickelter Trager

* mit langzeiterprobtem Trégerdesign
* normale und feine Teilung

¢ Anzugsmoment flir Spannschraube (WSP)
M3,5 = 3,9 Nm

Vorteil:

* hoch positive Fraswendeplatten, dadurch
vibrationsarmer, ruhiger Schnitt

* hervorragendes Preis-Leistungsverhaltnis

L1
D (mm) D1 max (mm) L1 (mm) d (mm) ap max. (mm) Anzahl Geeignet fir ~ FX16003... Stiickpreis  Stlickpreis
Schneiden (STK) ~ Wendeschneid-  Bez.-Nr. ab Menge
platten 3
50 61 40 22 6 3 SEET 12T3.. 200 152,00 138,00
63 74 40 22 6 4 SEET 12T3.. 201 178,00 162,00
63 74 40 22 6 5 SEET 12T3.. 206 204,00 184,00
80 91 50 27 6 4 SEET 12T3.. 202 190,00 170,00
80 91 50 27 6 6 SEET 12T3.. 207 230,00 206,00
100 107 50 32 6 5 SEET 12T3.. 203 218,00 196,00
100 107 50 32 6 7 SEET 12T3.. 208 276,00 248,00
ORION® FRASWENDEPLATTE SEET 12T3..
fur Planfraser Nr. FX16003
Lieferung:
Packungseinheit: 10 Stiick
Oberflache Beschichtet Unbeschichtet Beschichtet
Hartmetallsorte OHC4540 OHW4410 OHC4410
Zu bearbeitender Werkstoff ~ Stahl | Edelstahl | Sonderlegierung Nichteisenmetall Guss
Geeignet flr Werkstoffgruppe P [ ]
Geeignet fiir Werkstoffgruppe M
Geeignet fiir Werkstoffgruppe N [}
Geeignet fiir Werkstoffgruppe K [ ]
Geeignet fiir Werkstoffgruppe S O
Geeignet fir Werkstoffgruppe H
ISO-Be- Typ Schneid- Ecken- FX16109... Stiickpreis Stiickpreis FX16109... Stiickpreis Stiickpreis FX16109... Stiickpreis Stiickpreis
zeich- kanten-  fase  Bez.-Nr. ab Menge ab Menge Bez.-Nr. ab Menge ab Menge Bez-Nr. ab Menge  ab Menge
nung lénge (mm) 10 30 10 30 10 30
(mm)
a | ser
N 12T30F Schlichten 13 2,6 001 7,70 7,10 - - - - - - -
i SEET mittlere
Y 12T3DM Bearbeitung ~ '° 2,6 002 7,70 7,10 - |- - - o - -
SEET
12T3-DR Schruppen 13 2,6 003 7,70 7,10 - - - - - - - -
Schlichten,
1ZS.|.E3E_[H mittlere 13 2,6 - - - - 004 7,70 7,10 - - - -
Bearbeitung
SEET mittlere
12T3-CM  Bearbeitung 18 B : ) : E B : B B 200 R %k
SEET
12T3-CR Schruppen 13 2,6 - - - - - - - - 007 7,70 7,10



\ FRASWERKZEUGE MODULAR &y WHHLHAKRN-KOLE.COM

O RION ECKFRASER 90° MIT SCHAFT
fur Fraswendeplatten APKT.. 1003..

Ausfiihrung: Lieferung:
 Briiniert mit robustem 1 Stk. Tréger inkl. Wendeplatten-
Tragerdesign schrauben, ohne Platten

weichschneidend durch positive
Einbaulage der Wendeplatte
zum Nuten.-, Umfang.- und
Absatzfrésen

Hinweis:
Anzugsmoment fiir Spannschraube
(WSP) M2,5 = 1,2 Nm

ruhiges Frasverhalten der
Werkzeuge

D (mm) L2 (mm) L1 (mm) d (mm) ap max. (mm) Anzahl WSP Gesamt ~ Geeignet flr FX16017... Stlickpreis  Stlickpreis
Schneiden Wende- Bez.-Nr. ab Menge
(STK) schneidplatten 3
16 37 85 16 8 2 - AP.. 1003.. 035 58,00 53,00
20 40 90 20 8 3 - AP.. 1003.. 036 74,00 69,00
25 49 105 25 8 4 4 AP.. 1003.. 037 91,00 84,00

ORION ECKFRASER 90° MIT SCHAFT IM SATZ
inkl. 20x APMT 1003PDER-M OHC4635

Lieferung:

Bez.-Nr. 040: 1x Trédger 16017036 + 20x WSP
16109145

Bez.-Nr. 043: 1x Trager 16017037 + 20x WSP
16109145

Hinweis:
Anzugsmoment fiir Spannschraube (WSP)
M2,5 =1,2 Nm

D (mm) L2 (mm) L1 (mm) d (mm) ap max. (mm) Anzahl WSP Gesamt Geeignet fir ~ FX16017... Satzpreis
Schneiden (STK) (STK) Wendeschneid- Bez.-Nr.
platten
20 40 90 20 8 3 8] AP.. 1003.. 040 132,00
25 49 105 25 8 4 4 AP.. 1003.. 043 146,00
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\ FRASWERKZEUGE MODULAR HARNTICOLS

LET'S WORK TOGETHER.

O RION ECKFRASER 90° MIT BOHRUNG
fur Fraswendeplatten APKT.. 1003..

Ausfiihrung: Lieferung:
* Briiniert mit robustem Tragerdesign 1 Stk. Tréger inkl. Wendeplattenschrauben,
« weichschneidend durch positive Einbaulage ohne Platten y
der Wendeplatte Hi . .
. inweis:
* zum Nuten.-, Umfang.- und Absatzfrasen Anzugsmoment filr Spannschraube (WSP) :
* ruhiges Frésverhalten der Werkzeuge M2.5 = 1.2 Nm i
& f \
L1 (mm) d (mm) Anzahl Schneiden ~ WSP Gesamt (STK) Geeignet fiir Wende- FX16017... Stiickpreis  Stlickpreis
(STK) schneidplatten Bez.-Nr. ab Menge
3
40 40 16 6 6 AP.. 1003.. 410 128,00 116,00
50 40 22 7 7 AP.. 1003.. 420 140,00 126,00

ORION ECKFRASER 90° MIT BOHRUNG IM SATZ
inkl. 20x APMT 1003PDER-M OHC4635

Lieferung:

Bez.-Nr. 041: 1x Trager 16017420 + 20x WSP
16109145

Bez.-Nr. 042: 1x Trager 16017410 + 20x WSP
16109145

Hinweis:
Anzugsmoment fiir Spannschraube (WSP)
M2,5=1,2Nm

D (mm) L1 (mm) d (mm) ap max. (mm) Anzahl Schneiden  WSP Gesamt (STK)  Geeignet fir Wen- FX16017... Satzpreis
(STK) deschneidplatten  Bez.-Nr.

50 40 22 8 7 7 AP.. 1003.. 041 198,00

40 40 16 8 6 6 AP.. 1003.. 042 186,00



\ FRASWERKZEUGE MODULAR &y WHHLHAKRN-KOLE.COM

DR’DN@ FRASWENDEPLATTE APKT 1003..
fir Eckfraser Art.-Nr. FX16017

Packungseinheit: 10 Stiick

N

Bez.-Nr. 142
Oberflache Beschichtet Unbeschichtet Beschichtet
Hartmetallsorte OHC4635 OHW4415 OHC4535
Zu bearbeitender Werkstoff = Stahl, Edelstahl, Guss, Sonderlegierung Nichteisenmetall Stahl, Edelstahl, Sonderlegierung
Geeignet fiir Werkstoffgruppe P [ ] [ J
Geeignet fiir Werkstoffgruppe M
Geeignet flir Werkstoffgruppe N [ ]
Geeignet fiir Werkstoffgruppe K [ J
Geeignet fiir Werkstoffgruppe S O O

Geeignet fiir Werkstoffgruppe H
ISO-Bezeichnung Schneidkanten- Kantenra- FX16109... Stickpreis Stiickpreis FX16109... Stiickpreis Stiickpreis FX16109... Stiickpreis Stlickpreis

lange (mm) dius (mm) Bez.-Nr. ab Menge ab Menge Bez.-Nr. ab Menge ab Menge Bez.-Nr. ab Menge ab Menge
10 30 10 30 10 30
APKT 100305 PDER-S 10,5 0,5 141 5,60 5,20 - - - - 143 5,60 5,20
APKT 100304 PDFR-ALU 10,5 0,4 - - - - 142 9,90 9,10 - - - -
APMT 1003 PDER-M 10,5 0,4 145 5,50 5,10 - - - - - - - -
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HAHN+KOLB

GROUP

LET'S WORK TOGETHER.

\ DREHWERKZEUGE

ORION° CNMG MITTLERE BARBEITUNG NEGATIV

58

ISO P CVD Beschichtung

Neue Hartmetallsorte

OHC8615
Gut
180-410 m/min

Hartmetallsorte
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte
Ve in Stahl min./max. @

OHC7625
Mittel

180-380 m/min

Ve in Edelstahl min./max. - 70-180 m/min
Ve in Guss min./max. @ 180-360 m/min 130-290 m/min
Vc in Sonderlegierung min./max. ® - 20-70 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17874... Stiickpreis ~ Stlickpreis FX17863... Stiickpreis  Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge ab Menge Bez.-Nr. ab Menge  ab Menge
10 30 10 30
CNMG 120404 0,5-4 mm 0,1-0,4 mm/U 704 5,50 4,90 470 4,80 4,36
CNMG 120408 0,8-4 mm 0,1-0,4 mm/U 705 5,50 4,90 471 4,80 4,36
CNMG 120412 1,2-4 mm 0,1-0,4 mm/U 707 5,50 4,90 472 4,80 4,36

ORION

CNMG MITTLERE BEARBEITUNG NEGATIV
ISO P CVD Beschichtung

OHC6610
Gut
200-380 m/min
200-300 m/min

Hartmetallsorte

Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte
V¢ in Stahl min./max. @

Vc in Guss min./max. @

OHC6620
Mittel

180-350 m/min
120-220 m/min

ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17863... Stlickpreis ~ Stlickpreis FX17863... Stiickpreis ~ Stlickpreis
Bez.-Nr. ab Menge ab Menge Bez.-Nr. ab Menge  ab Menge
10 30 10 30
CNMG 120404 0,4-5 mm 0,15-0,35 mm/U 411 3,80 3,40 430 3,80 3,40
CNMG 120408 0,5-5 mm 0,15-0,4 mm/U 413 3,80 3,40 432 3,80 3,40

ORION

CNMG SCHRUPPEN NEGATIV
ISO P CVD Beschichtung

Hartmetallsorte OHC8615 OHC7625 OHC7635
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Gut Mittel Ungiinstig
V¢ in Stahl min./max. @ 180-410 m/min 140-310 m/min 80-220 m/min

Neue Hartmetallsorte

Ve in Edelstahl min./max.

Ve in Guss min./max. @ 180-390 m/min

70-180 m/min
130-290 m/min

130-295 m/min

Vc in Sonderlegierung min./max. @ - 20-70 m/min -
ISO-Code Drehen  ap min./max. f min./max. FX17874... Stiickpreis Stilickpreis FX17863... Stiickpreis Stiickpreis FX17863...  Stiickpreis Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge abMenge Bez-Nr. ab Menge ab Menge Bez.-Nr. ab Menge  ab Menge
10 30 10 30 10 30
CNMG 120408 0,8-7 mm 0,25-0,7 mm/U 706 5,50 4,90 473 4,80 4,36 504 4,80 4,36
CNMG 120412 1,2-7 mm 0,25-0,7 mm/U 708 5,50 4,90 474 4,80 4,36 505 4,80 4,36
CNMG 160608 1-8 mm 0,2-0,5 mm/U - - - - - - - - 507 8,60 7,75
CNMG 160612 1,2-8 mm 0,3-0,7 mm/U - - - - - - - - 508 8,60 7,75



\ DREHWERKZEUGE

ORION CNMG SCHRUPPEN NEGATIV
ISO P CVD Beschichtung

(P WWW.HAHN-KOLB.COM

ISO-Code Drehen

CNMG 120408
CNMG 120412

ORION° CNMG MITTLERE BEARBEITUNG NEGATIV

Hartmetallsorte

Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte
Vc in Stahl min./max. @

Vc in Guss min./max. @

ap min./max. f min./max.
0,6-6,5 mm 0,2-0,6 mm/U
0,6-6,5 mm 0,2-0,65 mm/U

ISO M PVD Beschichtung

OHC6610
Gut
200-380 m/min
200-300 m/min

FX17863... Stlickpreis ~ Stlickpreis
Bez.-Nr. ab Menge ab Menge
10 30
449 3,80 3,40
484 3,80 3,40

ISO-Code Drehen

CNMG 120404
CNMG 120408

ORION CNMG WENDESCHNEIDPLATTE

Hartmetallsorte
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte
Vc in Stahl min./max. @
Ve in Edelstahl min./max.
Vc in Sonderlegierung min./max. @

ap min./max. f min./max.
0,5-3 mm 0,1-0,3 mm/U
0,8-3 mm 0,1-0,3 mm/U

ISO M PVD

Neue Hartmetallsorte

OHC8515
Gut
130-290 m/min
70-250 m/min
20-70 m/min

Stiickpreis
ab Menge
10

5,50
5,50

FX17874...
Bez.-Nr.

Stiickpreis
ab Menge
30

607
608

4,90
4,90

ISO-Code Drehen

CNMG 120404
CNMG 120408
CNMG 120412
CNMG 160608
CNMG 160612

ap min./max.

0,5-3,5 mm
0,5-5 mm
0,5-3,5 mm
0,5-7 mm
1-7 mm

Hartmetallsorte
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte
Ve in Edelstahl min./max.
Vc in Sonderlegierung min./max. @
f min./max.

0,1-0,3 mm/U
0,12-0,45 mm/U
0,15-0,3 mm/U
0,12-0,4 mm/U
0,15-0,6 mm/U

OHC6620
Mittel
180-350 m/min
120-220 m/min

FX17863... Stiickpreis ~ Stlickpreis
Bez.-Nr. ab Menge  ab Menge
10 30
450 3,80 3,40
485 3,80 3,40
OHC8530
Mittel
130-290 m/min
70-250 m/min
20-70 m/min
FX17863... Stiickpreis  Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge  ab Menge
10 30
747 5,50 4,90
748 5,50 4,90
OHC7520
Mittel
160-220 m/min
30-90 m/min
FX17863... Stiickpreis  Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge  ab Menge
10 30
495 3,90 3,50
573 3,90 3,50
574 3,90 3,50
579 7,90 7,10
581 7,90 7,10
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\ DREHWERKZEUGE HARNTICOLS

LET'S WORK TOGETHER.

ORION CNMG SCHRUPPEN NEGATIV
ISO M PVD Beschichtung

Neue Hartmetallsorte

Hartmetallsorte OHC8515 OHC7535
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Gut Unglinstig
Ve in Stahl min./max. @ 130-290 m/min 120-255 m/min
Ve in Edelstahl min./max. 70-250 m/min 70-150 m/min
Vc in Sonderlegierung min./max. @ 20-70 m/min 25-75 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17874... Stiickpreis ~ Stlickpreis FX17863... Stiickpreis ~ Stilickpreis
Bez.-Nr. ab Menge ab Menge Bez-Nr. ab Menge ab Menge
10 30 10 30
CNMG 120408 0,8-4,5 mm 0,1-0,45 mm/U 609 5,50 4,90 512 4,80 4,36
CNMG 120412 1,2-4,5 mm 0,1-0,45 mm/U 610 5,50 4,90 513 4,80 4,36
CNMG 160608 1-8 mm 0,2-0,5 mm/U = = = = 515 8,90 8,00
CNMG 160612 1,5-8 mm 0,3-0,7 mm/U - - - - 519 8,90 8,00

ORION CNMG SCHRUPPEN NEGATIV
ISO M PVD Beschichtung

Hartmetallsorte OHC7520 OHC7530
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel Ungiinstig
V¢ in Stahl min./max. @ - 130-245 m/min
Vc in Edelstahl min./max. 160-220 m/min 75-145 m/min
Vc in Sonderlegierung min./max. ® 30-90 m/min 25-50 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17863... Stiickpreis ~ Stiickpreis FX17863... Stiickpreis  Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge ab Menge Bez-Nr. ab Menge  ab Menge
10 30 10 30
CNMG 120408 1-5 mm 0,1-0,38 mm/U 576 3,90 3,50 577 3,90 3,50
CNMG 120412 1-7 mm 0,15-0,6 mm/U 578 3,90 3,50 580 3,90 3,50

ORION DNMG MITTLERE BEARBEITUNG NEGATIV
ISO P CVD Beschichtung

Neue Hartmetallsorte

Hartmetallsorte OHC8615 OHC7625 OHC7635
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Gut Mittel Unglinstig
Vc in Stahl min./max. @ 180-410 m/min 140-310 m/min 80-220 m/min
Ve in Edelstahl min./max. - 70-180 m/min -
Ve in Guss min./max. @ 180-390 m/min 130-290 m/min 130-295 m/min
Ve in Sonderlegierung min./max. ® - 20-70 m/min -
ISO-Code Drehen  ap min./max. f min./max. FX17874... Stiickpreis Stlickpreis FX17864...  Stiickpreis Stiickpreis FX17864... Stiickpreis Stiickpreis
Bez-Nr. ab Menge ab Menge Bez.-Nr. ab Menge ab Menge Bez.-Nr. ab Menge  ab Menge
10 30 10 30 10 30
DNMG 110404 0,4-4 mm 0,1-0,4 mm/U 716 7,20 6,50 280 6,40 5.7/ 311 6,40 5,75
DNMG 110408 0,8-4 mm 0,1-0,4 mm/U 717 7,20 6,50 281 6,40 5,75 312 6,40 5,75
DNMG 150604 0,4-4 mm 0,1-0,4 mm/U 720 8,90 8,05 282 7,90 715 313 7,90 7,15
DNMG 150608 0,8-4 mm 0,1-0,4 mm/U 721 8,90 8,05 283 7,90 7,15 315 7,90 7,15
DNMG 150612 1,2-4 mm 0,1-0,4 mm/U 723 8,90 8,05 335 8,90 8,05 - - - -

60



\ DREHWERKZEUGE

ORION° DNMG MITTLERE BEARBEITUNG NEGATIV

ISO P CVD Beschichtung

Hartmetallsorte

Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte
Vc in Stahl min./max. @

Ve in Guss min./max. @

OHC6610
Gut
130-245 m/min
200-300 m/min

.HAHN-KOLB.COM

OHC6620
Mittel
180-350 m/min
120-220 m/min

ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17864... Stiickpreis ~ Stiickpreis FX17864... Stiickpreis  Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge ab Menge Bez.-Nr. ab Menge  ab Menge
10 30 10 30
DNMG 150604 1-3 mm 0,15-0,35 mm/U 352 6,90 6,25 353 6,90 6,25
DNMG 150608 1-4 mm 0,15-0,4 mm/U 354 6,90 6,25 355 6,90 6,25

ORION DNMG SCHRUPPEN NEGATIV
ISO P CVD Beschichtung

Neue Hartmetallsorte

OHC8615
Gut
180-410 m/min

Hartmetallsorte
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte
Ve in Stahl min./max. @
Ve in Edelstahl min./max. -
Ve in Guss min./max. @ 180-390 m/min

Vc in Sonderlegierung min./max. @ -

ISO-Code Drehen  ap min./max. f min./max. FX17874...  Stickpreis Stlickpreis FX17864...
Bez.-Nr. ab Menge ab Menge Bez.-Nr.
10 30
DNMG 110408 0,8-7 mm 0,25-0,7 mm/U - - - - 059
DNMG 110412 1,27 mm 0,25-0,7 mm/U - - - - 071
DNMG 150608 0,8-7 mm 0,25-0,7 mm/U 790 8,90 8,05 089
DNMG 150612 1,2-7 mm 0,25-0,7 mm/U 792 8,90 8,05 092

ORION DNMG MITTLERE BEARBEITUNG NEGATIV

ISO M PVD Beschichtung

OHC7625

Mittel
140-310 m/min
70-180 m/min
130-290 m/min

20-70 m/min
Stiickpreis
ab Menge

10
6,40
6,40
7,90
7,90

Neue Hartmetallsorte

Neue Hartmetallsorte

Hartmetallsorte OHC8515
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Gut
Vc in Stahl min./max. @ 150-300 m/min
Ve in Edelstahl min./max. 70-250 m/min
Ve in Sonderlegierung min./max. @ 20-70 m/min
ISO-Code Drehen ap min./ f min./max. FX17874... Stickpreis Stiickpreis FX17874..
max. Bez-Nr. ab Menge ab Menge Bez.-Nr.
10 30

DNMG 110404 0,4-3 mm 0,1-0,3 mm/U 616 7,20 6,50 650
DNMG 110408 0,8-3 mm 0,1-0,3 mm/U 617 7,20 6,50 651
DNMG 150604 0,4-3 mm 0,1-0,3 mm/U 618 9,70 8,75 654
DNMG 150608 0,8-3 mm 0,1-0,3 mm/U 619 9,70 8,75 655
DNMG 150612 1,2-3 mm 0,1-0,3 mm/U - - - - 657

OHC8530
Gut
130-290 m/min
70-180 m/min
20-70 m/min

Stlickpreis
ab Menge
10

7,20
7,20
9,70
9,70
9,70

OHC7635
Unglinstig
80-220 m/min

130-295 m/min

Stlickpreis FX17864...  Stiickpreis = Stiickpreis
ab Menge Bez-Nr. ab Menge  ab Menge
30 10 30
5,75 060 6,40 5,75

5,75 = - = -
7,15 090 7,90 7,15
7,15 093 7,90 7,15
OHC7535
Unglinstig
115-215 m/min
65-125 m/min
Stiickpreis FX17864...  Stiickpreis Stiickpreis
ab Menge Bez-Nr. ab Menge ab Menge
30 10 30
6,50 316 6,40 5,75
6,50 317 6,40 5,75
8,75 318 8,60 7,75
8,75 319 8,60 7,75
8,75 - - - -

61



\ DREHWERKZEUGE HARNTICOLS

LET'S WORK TOGETHER.

ORION DNMG SCHRUPPEN NEGATIV
ISO M PVD Beschichtung

Neue Hartmetallsorte Neue Hartmetallsorte

Hartmetallsorte OHC8515 OHC8530
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Gut Gut
Ve in Stahl min./max. @ 150-300 m/min 130-290 m/min
Ve in Edelstahl min./max. 70-250 m/min 70-180 m/min
Vc in Sonderlegierung min./max. @ 20-70 m/min 20-70 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. FX17874... Stiickpreis ~ Stlickpreis FX17874... Stiickpreis  Stilickpreis
Bez.-Nr. ab Menge ab Menge Bez.-Nr. ab Menge  ab Menge
10 30 10 30
DNMG 150608 0,8-4,5 mm 620 9,70 8,75 656 9,70 8,75

ORION" KNUX WENDESCHNEIDPLATTE
ISO P CVD

Technische Daten: e f min./max.: 0,15-0,35 mm/U

11 - Schlichtspanbrecher
12 - Mittlerer Spanbrecher

Hartmetallsorte OHC6620
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel
Vc in Stahl min./max. @ 70-350 m/min
Ve in Edelstahl min./max. 70-200 m/min
Ve in Guss min./max. @ 70-240 m/min
ISO-Bezeichnung ISO-Code Drehen ap min./max. FX17869... Stiickpreis  Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge  ab Menge
10 30
KNUX 160405 L11 KNUX 160405 1-6 mm 700 7,40 6,70
KNUX 160405 R11 KNUX 160405 1-6 mm 701 7,40 6,70
KNUX 160405 L12 KNUX 160405 1-6 mm 702 7,40 6,70
KNUX 160405 R12 KNUX 160405 1-6 mm 703 7,40 6,70
KNUX 160410 L11 KNUX 160410 1-6 mm 704 7,40 6,70
KNUX 160410 R11 KNUX 160405 1,5-6 mm 705 7,40 6,70
KNUX 160410 L12 KNUX 160405 1,5-6 mm 706 7,40 6,70
KNUX 160410 R12 KNUX 160405 1,5-6 mm 707 7,40 6,70

ORION SNMG MITTLERE BEARBEITUNG NEGATIV
ISO P CVD Beschichtung

Neue Hartmetallsorte

Hartmetallsorte OHC8615 OHC7625
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Gut Mittel
V¢ in Stahl min./max. @ 180-410 m/min 140-310 m/min
Ve in Edelstahl min./max. - 70-180 m/min
Vc in Guss min./max. @ 180-360 m/min 130-290 m/min
Vc in Sonderlegierung min./max. @ - 20-70 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17874... Stiickpreis ~ Stlickpreis FX17867... Stiickpreis  Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge ab Menge Bez-Nr. ab Menge  ab Menge
10 30 10 30
SNMG 120404 0,4-4 mm 0,1-0,4 mm/U 731 6,80 6,10 176 6,00 5,40
SNMG 120408 0,8-4 mm 0,1-0,4 mm/U 732 6,80 6,10 177 6,00 5,40
SNMG 120412 1,2-4 mm 0,1-0,4 mm/U 734 6,80 6,10 - - - -
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ORION SNMG SCHRUPPEN NEGATIV
ISO P CVD Beschichtung

2

Neue Hartmetallsorte

Hartmetallsorte OHC8615 OHC7625 OHC7635
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Gut Mittel Unglinstig
Vc in Stahl min./max. @ 180-410 m/min 180-380 m/min 80-220 m/min
Vc in Edelstahl min./max. - 140-240 m/min 130-295 m/min
Ve in Guss min./max. @ 180-360 m/min 130-290 m/min -
Ve in Sonderlegierung min./max. @ - 20-70 m/min -
ISO-Code Drehen ap min./ f min./max. FX17874... Stiickpreis Stiickpreis FX17867...  Stiickpreis Stiickpreis FX17867... Stiickpreis Stiickpreis
max. Bez.-Nr. ab Menge ab Menge Bez.-Nr. ab Menge ab Menge Bez-Nr. ab Menge  ab Menge
10 30 10 30 10 30
SNMG 120408 0,8-7 mm 0,25-0,7 mm/U 733 6,80 6,10 051 6,00 5,40 052 6,00 5,40
SNMG 120412 1,2-7 mm 0,25-0,7 mm/U 735 6,80 6,10 054 6,00 5,40 055 6,00 5,40
SNMG 120416 1,6-7 mm 0,25-0,7 mm/U - - - - - - - - 058 6,00 5,40
SNMG 150612 1,2-7 mm 0,25-0,7 mm/U 736 11,00 9,95 - - - - - - - -

ORION SNMG MITTLERE BEARBEITUNG NEGATIV
ISO M PVD Beschichtung
S

Neue Hartmetallsorte Neue Hartmetallsorte

Hartmetallsorte OHC8515 OHC8530 OHC7535
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Gut Gut Unglinstig
Vc in Stahl min./max. @ 130-290 m/min 120-290 m/min 150-260 m/min
Ve in Edelstahl min./max. 70-250 m/min 70-180 m/min 90-150 m/min
Ve in Sonderlegierung min./max. @ 20-70 m/min 20-70 m/min 30-75 m/min
ISO-Code Drehen  ap min./max. f min./max. FX17874... Stlckpreis Stlckpreis FX17874... Stiickpreis Stiickpreis FX17867... Stiickpreis Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge ab Menge Bez.-Nr. ab Menge ab Menge Bez.-Nr. ab Menge ab Menge
10 30 10 30 10 30
SNMG 120408 0,8-3mm 0,1-0,3 mm/U 626 6,90 6,25 665 6,90 6,25 198 6,10 5,50
SNMG 120404 0,4-3 mm 0,1-0,3 mm/U 625 6,90 6,25 664 6,90 6,25 - - - -
SNMG 120412 1,2-3 mm 0,1-0,3 mm/U - - - - 667 6,90 6,25 - - - -

ORION SNMG SCHRUPPEN NEGATIV
ISO M PVD Beschichtung

Neue Hartmetallsorte Neue Hartmetallsorte

Hartmetallsorte OHC8515 OHC8530
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Gut Gut
Ve in Stahl min./max. @ 130-290 m/min 120-290 m/min
Vc in Edelstahl min./max. 70-250 m/min 70-180 m/min
Ve in Sonderlegierung min./max. ® 20-70 m/min 20-70 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. FX17874... Stiickpreis ~ Stiickpreis FX17874... Stiickpreis  Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge ab Menge Bez.-Nr. ab Menge  ab Menge
10 30 10 30
SNMG 120408 0,8-4 mm 627 6,90 6,25 666 6,90 6,25
SNMG 120412 0,8-4 mm 628 6,90 6,25 - - - -
SNMG 150612 0,8-4 mm 629 10,60 9,55 - - - -
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LET'S WORK TOGETHER.

ORION TNMG MITTLERE BEARBEITUNG NEGATIV
ISO P CVD Beschichtung

Neue Hartmetallsorte

Hartmetallsorte OHC8615 OHC7625 OHC7635
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Gut Mittel Ungiinstig
Vc in Stahl min./max. @ 180-410 m/min 140-310 m/min 80-220 m/min
Ve in Edelstahl min./max. - 70-180 m/min -
Ve in Guss min./max. @ 180-360 m/min 130-290 m/min 30-295 m/min
Vc in Sonderlegierung min./max. ® - 20-70 m/min -
1SO-Code ap min./max. f min./max. FX17874... Stlickpreis Stiickpreis FX17868...  Stiickpreis Stlickpreis FX17868... Stiickpreis Stiickpreis
Drehen Bez.-Nr. ab Menge ab Menge Bez.-Nr. ab Menge ab Menge Bez.-Nr. ab Menge ab Menge
10 30 10 30 10 30
TNMG 160404 0,4-3 mm 0,1-0,4 mm/U 742 6,60 5,90 650 5,80 5725 653 5,80 5,25
TNMG 160408 0,8-3 mm 0,1-0,4 mm/U 743 6,60 5,90 652 5,80 5,25 654 5,80 5,25

ORION TNMG SCHRUPPEN NEGATIV
ISO P CVD Beschichtung

Neue Hartmetallsorte

Hartmetallsorte OHC8615 OHC7625
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Gut Gut
Ve in Stahl min./max. @ 180-410 m/min 140-310 m/min
Ve in Edelstahl min./max. - 70-290 m/min
Vc in Guss min./max. @ 180-380 m/min 180-360 m/min
Vc in Sonderlegierung min./max. @ - 20-70 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17874... Stiickpreis ~ Stiickpreis FX17868... Stiickpreis ~ Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge ab Menge Bez-Nr. ab Menge  ab Menge
10 30 10 30
TNMG 160408 0,8-7 mm 0,25-0,7 mm/U 744 6,60 5,90 149 6,60 5,90
TNMG 160412 1,2-7 mm 0,25-0,7 mm/U 745 6,60 5,90 151 6,60 5,90

ORION TNMG MITTLERE BEARBEITUNG NEGATIV

ISO M PVD Beschichtung

Neue Hartmetallsorte Neue Hartmetallsorte

Hartmetallsorte OHC8515 OHC8530 OHC7535
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Gut Gut Unglinstig
Ve in Stahl min./max. @ 130-290 m/min 120-290 m/min 125-215 m/min
Ve in Edelstahl min./max. 70-250 m/min 70-180 m/min 75-125 m/min
Ve in Sonderlegierung min./max. @ 20-70 m/min 20-70 m/min 25-60 m/min
ISO-Code Drehen  ap min./ f min./max. FX17874...  Stiickpreis Stlickpreis FX17874... Stiickpreis Stiickpreis FX17868...  Stiickpreis Stiickpreis
max. Bez.-Nr. ab Menge ab Menge Bez-Nr. ab Menge ab Menge Bez.-Nr. ab Menge ab Menge
10 30 10 30 10 30
TNMG 160404 0,4-3 mm 0,1-0,3 mm/U 634 6,90 6,25 674 6,90 6,25 663 6,10 5,50
TNMG 160408 0,8-3 mm 0,1-0,3 mm/U 635 6,90 6,25 675 6,90 6,25 664 6,10 5,50
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ORION TNMG SCHRUPPEN NEGATIV
ISO M PVD Beschichtung
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Neue Hartmetallsorte

ISO-Code Drehen

TNMG 160412

ORION VNMG MITTLERE BEARBEITUNG NEGATIV

Hartmetallsorte OHC8530
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Gut
Vc in Stahl min./max. @ 130-290 m/min
Vc in Edelstahl min./max. 70-250 m/min
Vc in Sonderlegierung min./max. @ 20-70 m/min
ap min./max. FX17874... Stiickpreis ~ Stlckpreis ~ Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge ab Menge
10 30
0,8-4 mm 676 6,90 6,25

ISO P CVD Beschichtung

1ISO-Code Drehen ap min./max.
VNMG 160404 0,4-4 mm
VNMG 160408 0,8-4 mm
VNMG 160412 1,2-4 mm

ORION VNMG MITTLERE BEARBEITUNG NEGATIV

Hartmetallsorte

Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte

Vc in Stahl min./max. @
Vc in Edelstahl min./max.
Ve in Guss min./max. @
Vc in Sonderlegierung min./max. ®
f min./max.

0,1-0,4 mm/U
0,1-0,4 mm/U
0,1-0,4 mm/U

ISO M CVD Beschichtung

Neue Hartmetallsorte

ISO-Code Drehen

VNMG 160404
VNMG 160408

ap min./max.

0,4-3 mm
0,8-3 mm

OHC8615 OHC7625
Gut Mittel
180-410 m/min 165-250 m/min
- 95-150 m/min
180-360 m/min 155-235 m/min
- 20-70 m/min
FX17874... Stiickpreis ~ Stlickpreis FX17866... Stlckpreis  Stlickpreis
Bez.-Nr. ab Menge ab Menge Bez.-Nr. ab Menge  ab Menge
10 30 10 30
756 12,20 11,00 071 10,80 9,70
757 12,20 11,00 073 10,80 9,70
- - - - 075 10,80 9,70
Hartmetallsorte OHC8530
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Gut
Ve in Stahl min./max. @ 120-290 m/min
Vc in Edelstahl min./max. 70-180 m/min
Vc in Sonderlegierung min./max. @ 20-70 m/min
f min./max. FX17874... Stiickpreis  Stilickpreis
Bez.-Nr. ab Menge  ab Menge
10 30
0,1-0,3 mm/U 689 12,00 10,90
0,1-0,3 mm/U 690 12,00 10,90
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LET'S WORK TOGETHER.

ORION WNMG MITTLERE BEARBEITUNG NEGATIV
ISO P CVD Beschichtung

Neue Hartmetallsorte

Hartmetallsorte OHC8615 OHC7625 OHC7635

Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Gut Mittel Unglinstig
Vc in Stahl min./max. @ 180-410 m/min 130-290 m/min 80-220 m/min
Vc in Edelstahl min./max. - 95-150 m/min 90-165 m/min
Vc in Guss min./max. @ 140-310 m/min 155-235 m/min 130-295 m/min

Vc in Sonderlegierung min./max. @ - 20-70 m/min -
ISO-Code Drehen  ap min./max. f min./max. FX17874... Stickpreis Stlckpreis FX17869... Stiickpreis Stiickpreis FX17869... Stiickpreis Stiickpreis

Bez.-Nr. ab Menge ab Menge Bez-Nr. ab Menge ab Menge Bez-Nr. ab Menge  ab Menge
10 30 10 30 10 30
WNMG 060404 0,4-4 mm 0,1-0,4 mm/U 758 6,40 5,80 152 5,70 5,15 = = = =
WNMG 060408 0,8-4 mm 0,1-0,4 mm/U 759 6,40 5,80 153 5,70 5,15 161 5,70 5,15
WNMG 080404 0,4-4 mm 0,1-0,4 mm/U 760 6,60 5,90 154 5,80 5,25 162 5,80 5,25
WNMG 080408 0,8-4 mm 0,1-0,4 mm/U 761 6,60 5,90 155 5,80 5,25 163 5,80 5,25

ORION WNMG SCHRUPPEN NEGATIV
ISO P CVD Beschichtung

Neue Hartmetallsorte

Hartmetallsorte OHC8615 OHC7625 OHC7635
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Gut Mittel Ungiinstig
Vc in Stahl min./max. @ 180-410 m/min 190-335 m/min 80-220 m/min
Vc in Edelstahl min./max. - 110-225 m/min -
Ve in Guss min./max. @ 180-380 m/min 180-360 m/min 130-295 m/min
ISO-Code Drehen ap min./ f min./max. FX17874... Stiickpreis Stiickpreis FX17869...  Stiickpreis = Stiickpreis FX17869... Stiickpreis Stiickpreis
max. Bez.-Nr. ab Menge ab Menge Bez.-Nr. ab Menge ab Menge Bez-Nr. ab Menge  ab Menge
10 30 10 30 10 30
WNMG 080408 0,8-7 mm 0,25-0,7 mm/U 762 6,60 5,90 158 5,80 5,25 164 5,80 5,25
WNMG 080412 1,2-7 mm 0,25-0,7 mm/U 763 6,60 5,90 159 5,80 5,25 166 5,80 5,25

ORION WNMG MITTLERE BEARBEITUNG NEGATIV
ISO M PVD Beschichtung
0
S

Neue Hartmetallsorte Neue Hartmetallsorte

Hartmetallsorte OHC8515 OHC8530
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Gut Gut
V¢ in Stahl min./max. @ 130-290 m/min 120-290 m/min
Ve in Edelstahl min./max. 70-250 m/min 70-180 m/min
Vc in Sonderlegierung min./max. @ 20-70 m/min 20-70 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17874... Stiickpreis ~ Stlckpreis FX17874... Stiickpreis  Stilickpreis
Bez.-Nr. ab Menge ab Menge Bez.-Nr. ab Menge  ab Menge
10 30 10 30
WNMG 060404 0,4-3 mm 0,1-0,3 mm/U 640 6,40 5,80 691 6,40 5,80
WNMG 080404 0,4-3 mm 0,1-0,3 mm/U 641 6,80 6,10 693 6,80 6,10
WNMG 080408 0,8-3 mm 0,1-0,3 mm/U 642 6,80 6,10 694 6,80 6,10
WNMG 060408 0,8-3 mm 0,1-0,3 mm/U - - - - 692 6,40 5,80
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ORION WNMG SCHRUPPEN NEGATIV

ISO P PVD Beschichtung

1SO-Code Drehen

WNMG 080408

Hartmetallsorte

Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte

Vc in Stahl min./max. @
Ve in Edelstahl min./max.

Vc in Sonderlegierung min./max. ®

ap min./max.

0,8-4 mm

f min./max.

0,1-0,45 mm/U

ORION® CCMT SCHLICHTEN POSITIV
ISO P CVD Beschichtung

Neue Hartmetallsorte

OHC8515
Gut
150-300 m/min
70-250 m/min
20-70 m/min

Stiickpreis

ab Menge
10

643 6,80

FX17874...
Bez.-Nr.

ISO-Code Drehen

CCMT 060208
CCMT 09T302
CCMT 060202
CCMT 060204
CCMT 097304
CCMT 09T308
CCMT 120408
CCMT 120404

Hartmetallsorte

Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte

Ve in Stahl min./max. @
Ve in Edelstahl min./max.
Ve in Guss min./max. @

Vc in Sonderlegierung min./max. @

ap min./max.

0,8-2,5 mm
0,2-2,5 mm
0,2-2,5 mm
0,4-2,5 mm
0,4-2,5 mm
0,8-2,5 mm
0,8-2,5 mm
0,4-2,5 mm

f min./max.

0,1-0,2 mm/U
0,1-0,2 mm/U
0,1-0,2 mm/U
0,1-0,2 mm/U
0,1-0,2 mm/U
0,1-0,2 mm/U
0,1-0,2 mm/U
0,1-0,2 mm/U

Neue Hartmetallsorte

(P WWW.HAHN-KOLB.COM

Stlickpreis FX17874...

ab Menge
30

6,10

/

) ‘ ?

Neue Hartmetallsorte

OHC8530
Gut
130-290 m/min
70-180 m/min
20-70 m/min

Stlckpreis

ab Menge
10

695 6,80

Bez.-Nr.

OHC8615 OHC7625
Gut Mittel
180-380 m/min 140-310 m/min
- 70-180 m/min
180-360 m/min 130-290 m/min
- 20-70 m/min
FX17874... Stlickpreis ~ Stlickpreis FX17863... Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge ab Menge Bez-Nr. ab Menge
10 30 10
698 4,80 4,30 B35 4,80
699 5,60 5,05 345 5,60
696 4,80 4,30 451 4,20
697 4,80 4,30 452 4,20
700 5,60 5,05 453 5,00
701 5,60 5,05 454 5,00
703 7,10 6,35 455 6,30
702 7,10 6,35 517 7,10

ORION CCMT MITTLERE BEARBEITUNG POSITIV
ISO P CVD Beschichtung

ISO-Code Drehen

CCMT 09T304
CCMT 097308
CCMT 120408
CCMT 060204

Hartmetallsorte

Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte

Vc in Stahl min./max. @

Vc in Edelstahl min./max.

Ve in Guss min./max. @

Vc in Sonderlegierung min./max. ®

ap min./max.

0,4-4 mm
0,8-4 mm
0,8-4 mm
0,4-4 mm

f min./max.

0,15-0,35 mm/U
0,15-0,35 mm/U
0,15-0,35 mm/U
0,15-0,35 mm/U

OHC7625
Mittel
150-310 m/min
70-180 m/min
130-290 m/min
40-105 m/min

Stlickpreis
ab Menge
10

457 5,00
458 5,00
459 6,30

FX17863...
Bez.-Nr.

Stiickpreis FX17863...

ab Menge
30

4,46
4,46
5,65

OHC7635
Unglinstig
150-310 m/min

130-290 m/min

Stiickpreis
ab Menge
10

492 5,00
493 5,00

491 4,20

Bez.-Nr.

Stiickpreis
ab Menge
30

6,10

Stiickpreis
ab Menge
30

4,30
5,05
3,80

Stlickpreis
ab Menge
30

4,46
4,46

3,80
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LET'S WORK TOGETHER.

ORION CCMT SCHLICHTEN POSITIV
ISO M PVD Beschichtung

Neue Hartmetallsorte Neue Hartmetallsorte

Hartmetallsorte OHC8530 OHC8515 OHC7535
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel Gut Unglinstig
Ve in Stahl min./max. @ 130-290 m/min 130-290 m/min 115-265 m/min
Ve in Edelstahl min./max. 70-180 m/min 70-220 m/min 65-155 m/min
Vc in Sonderlegierung min./max. ® 20-70 m/min 20-70 m/min 20-70 m/min
1SO-Code ap min./max. f min./max. FX17863...  Stlickpreis Stiickpreis FX17874... Stiickpreis Stiickpreis FX17863... Stiickpreis Stiickpreis
Drehen Bez.-Nr. ab Menge ab Menge Bez-Nr. ab Menge ab Menge Bez-Nr. ab Menge  ab Menge
10 30 10 30 10 30
CCMT 060204  0,4-2,5 mm 0,05-0,2 mm/U 728 5,00 4,46 601 5,00 4,46 466 4,40 3,96
CCMT 097304 0,4-2,5 mm 0,05-0,2 mm/U 735 5,80 5,20 603 5,80 5,20 467 5,10 4,60
CCMT 097308  0,8-2,5 mm 0,05-0,2 mm/U 736 5,80 5,20 604 5,80 5,20 468 5,10 4,60
CCMT 120408 0,8-2,5 mm 0,05-0,2 mm/U 738 7,20 6,50 606 7,20 6,50 469 6,40 5,75
CCMT 060202  0,2-2,5 mm 0,05-0,2 mm/U 727 5,00 4,46 600 5,00 4,46 - - - -
CCMT 060208 0,8-2,5 mm 0,05-0,2 mm/U 732 5,00 4,46 - - - - - - - -
CCMT 097302  0,2-2,5mm 0,05-0,2 mm/U 733 5,80 5,20 602 5,80 5,20 - - - -
CCMT 120404 0,4-2,5 mm 0,05-0,2 mm/U 737 7,20 6,50 605 7,20 6,50 - - - -
CCMT 120412 1,2-2,5 mm 0,05-0,2 mm/U 740 7,20 6,50 - - - - - - - -

ORION CCMT MITTLERE BEARBEITUNG POSITIV
ISO M PVD Beschichtung

Neue Hartmetallsorte

Hartmetallsorte OHC8530
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel
Vc in Stahl min./max. @ 140-310 m/min
Ve in Edelstahl min./max. 70-220 m/min
Ve in Guss min./max. @ 130-290 m/min
Ve in Sonderlegierung min./max. ® 20-70 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17863... Stiickpreis  Stilickpreis
Bez.-Nr. ab Menge  ab Menge
10 30
CCMT 060204 0,4-4 mm 0,15-0,35 mm/U 460 4,40 3,96
CCMT 097304 0,4-4 mm 0,15-0,35 mm/U 742 5,80 5,20
CCMT 09T308 0,8-4 mm 0,15-0,35 mm/U 743 5,80 5,20
CCMT 120408 0,8-4 mm 0,15-0,35 mm/U 745 7,20 6,50
CCMT 120412 1,2-4 mm 0,15-0,35 mm/U 746 7,20 6,50
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ORION CCGT WENDESCHNEIDPLATTE
ISO N ’ ﬂ

 —
Hartmetallsorte OHW6310
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Gut
Ve in NE-Metalle min./max. @ 110-600 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17863... Stiickpreis  Stiickpreis
Bez-Nr. ab Menge  ab Menge
10 30
CCGT 060202 0,2-3 mm 0,05-0,15 mm/U 626 5,90 5,35
CCGT 060204 0,5-3 mm 0,1-0,3 mm/U 634 5,90 5,35
CCGT 097302 0,5-3 mm 0,1-0,3 mm/U 637 6,60 5,90
CCGT 097304 0,5-3 mm 0,1-0,3 mm/U 642 6,60 5,90
CCGT 120404 0,5-5 mm 0,1-0,3 mm/U 648 7,30 6,55
CCGT 097308 0,5-3 mm 0,1-0,3 mm/U 677 6,60 5,90
CCGT 120402 0,5-5 mm 0,1-0,3 mm/U 679 7,30 6,55
CCGT 120408 0,5-5 mm 0,1-0,3 mm/U 685 7,30 6,55

ORION' CCGT WENDESCHNEIDPLATTE
ISON

MN-mittlere Bearbeitung

Hartmetallsorte OHC6310
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Gut
Vc in NE-Metalle min./max. @ 110-600 m/min
Vc in Edelstahl min./max. 75-110 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17863... Stiickpreis  Stilickpreis
Bez.-Nr. ab Menge  ab Menge
10 30
CCGT 060202 0,2-3 mm 0,05-0,15 mm/U 628 7,10 6,40
CCGT 097302 0,5-3 mm 0,1-0,3 mm/U 635 7,70 6,90
CCGT 060204 0,5-3 mm 0,1-0,3 mm/U 636 7,10 6,40
CCGT 097304 0,5-5 mm 0,1-0,3 mm/U 644 7,70 6,90
CCGT 120404 0,5-3 mm 0,1-0,3 mm/U 646 8,10 7,30
CCGT 097308 0,5-3 mm 0,1-0,3 mm/U 676 7,70 6,90
CCGT 120402 0,5-5 mm 0,1-0,3 mm/U 678 8,10 7,30
CCGT 120408 0,5-5 mm 0,1-0,3 mm/U 683 8,10 7,30

ORION’ CCGT CERMET WENDESCHNEIDPLATTEN
Schlichten mit geringen Zustelltiefen Stahl, Edelstahl,
Guss

Hartmetallsorte OHW6601
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Gut
Vc in Stahl min./max. @ 110-510 m/min
Ve in Guss min./max. @ 110-510 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17995... Stiickpreis ~ Stlickpreis
Bez.-Nr. ab Menge ab Menge
10 30
CCGT 060202 0,05-2 mm 0,05-0,35 mm/U 004 6,20 5,60
CCGT 060204 0,05-2 mm 0,05-0,35 mm/U 008 6,20 5,60
CCGT 097302 0,05-2 mm 0,05-0,35 mm/U 013 7,70 6,90
CCGT 097304 0,05-2 mm 0,05-0,35 mm/U 023 7,70 6,90
CCGT 120404 0,05-2 mm 0,05-0,35 mm/U 027 8,80 7,95
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LET'S WORK TOGETHER.

ORION CCGT CERMET WENDESCHNEIDPLATTEN
Schlichten mit geringen Zustelltiefen Stahl, Edelstahl,
Guss

Hartmetallsorte OHC6601
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Gut
Vc in Stahl min./max. @ 110-510 m/min
Vc in Guss min./max. @ 110-510 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17995... Stiickpreis ~ Stlickpreis
Bez.-Nr. ab Menge  ab Menge
10 30
CCGT 060202 0,05-2 mm 0,05-0,35 mm/U 007 8,20 7,40
CCGT 060204 0,05-2 mm 0,05-0,35 mm/U 009 8,20 7,40
CCGT 097302 0,05-2 mm 0,05-0,35 mm/U 015 9,80 8,80
CCGT 097304 0,05-2 mm 0,05-0,35 mm/U 025 9,80 8,80
CCGT 120404 0,05-2 mm 0,05-0,35 mm/U 028 11,30 10,20

ORION DCMT SCHLICHTEN POSITIV
ISO P CVD Beschichtung

7

Neue Hartmetallsorte

Hartmetallsorte OHC8615 OHC7625
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Gut Mittel
Ve in Stahl min./max. @ 180-410 m/min 140-310 m/min
Vc in Edelstahl min./max. - 70-180 m/min
Ve in Guss min./max. @ 180-360 m/min 130-290 m/min
Vc in Sonderlegierung min./max. @ - 20-70 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17874... Stiickpreis ~ Stlickpreis FX17864... Stiickpreis  Stlickpreis
Bez.-Nr. ab Menge ab Menge Bez-Nr. ab Menge  ab Menge
10 30 10 30
DCMT 070202 0,2-2,5 mm 0,05-0,2 mm/U 709 5,20 4,70 144 5,20 4,70
DCMT 070204 0,4-2,5 mm 0,05-0,2 mm/U 710 5,20 4,70 146 5,20 4,70
DCMT 117302 0,2-2,5 mm 0,05-0,2 mm/U 711 5,90 5,35 148 5,90 5,30
DCMT 117304 0,4-2,5 mm 0,05-0,2 mm/U 780 5,90 5,35 273 5,20 4,66
DCMT 117308 0,8-2,5 mm 0,05-0,2 mm/U 782 5,90 5,35 274 5,20 4,70

ORION DCMT MITTLERE BEARBEITUNG POSITIV

ISO P CVD Beschichtung

Neue Hartmetallsorte

Hartmetallsorte OHC8615 OHC7625
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Gut Mittel
V¢ in Stahl min./max. @ 180-410 m/min 140-310 m/min
Vc in Edelstahl min./max. - 70-180 m/min
Ve in Guss min./max. @ 180-360 m/min 130-290 m/min
Ve in Sonderlegierung min./max. ® - 20-70 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17874... Stiickpreis ~ Stlckpreis FX17864... Stiickpreis  Stlickpreis
Bez.-Nr. ab Menge ab Menge Bez-Nr. ab Menge  ab Menge
10 30 10 30
DCMT 117304 0,4-4 mm 0,15-0,35 mm/U 713 5,90 5135 264 5,90 5,35
DCMT 117308 0,8-4 mm 0,15-0,35 mm/U 715 5,90 5,35 295 5,90 5,35
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ORION DCMT SCHLICHTEN POSITIV
ISO M PVD Beschichtung

(P WWW.HAHN-KOLB.COM

Neue Hartmetallsorte

Neue Hartmetallsorte

£/

ISO N

ORION DCGT WENDESCHNEIDPLATTE

POSITIV

ISO-Code Drehen

DCGT 070204
DCGT 070202
DCGT 117302
DCGT 117304
DCGT 117308

ap min./max.

0,3-4 mm
0,3-4 mm
0,3-5 mm
0,5-5 mm
0,5-5 mm

& \

Hartmetallsorte
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte
Vc in NE-Metalle min./max. @

f min./max.

0,05-0,18 mm/U

0,05-0,18 mm/U

0,05-0,15 mm/U
0,1-0,3 mm/U
0,1-0,3 mm/U

OHW6310
Gut
110-600 m/min
FX17864... Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge
10
102 6,20
174 6,20
194 7,00
196 7,00
210 7,00

Hartmetallsorte OHC8515 OHC8530 OHC7535
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Gut Gut Ungiinstig
Vc in Stahl min./max. @ 130-290 m/min 130-290 m/min 100-230 m/min
Ve in Edelstahl min./max. 70-220 m/min 70-180 m/min 60-135 m/min
Ve in Sonderlegierung min./max. @ 20-70 m/min 20-70 m/min 20-65 m/min
ISO-Code Drehen  ap min./max. fmin./max.  FX17874... Stiickpreis Stiickpreis FX17874... Stiickpreis Stlickpreis FX17864... Stiickpreis Stlickpreis
Bez.-Nr. ab Menge ab Menge Bez-Nr. ab Menge ab Menge Bez.-Nr. ab Menge  ab Menge
10 30 10 30 10 30
DCMT 117304 0,4-2,5 mm 0,05-0,2 mm/U 614 5,90 5,35 646 5,90 5,35 279 5,20 4,70
DCMT 117308 0,8-2,5 mm 0,05-0,2 mm/U 615 5,90 5,35 648 5,90 5,35 288 5,20 4,70
DCMT 070202 0,2-2,5mm  0,05-0,2 mm/U 611 5,10 4,66 - - - - - - - -
DCMT 070204 0,4-2,5 mm 0,05-0,2 mm/U 612 5,10 4,66 644 5,10 4,66 - - - -
DCMT 117302 0,22,5mm  0,05-0,2 mm/U 613 5,90 5,35 645 5,90 5,35 - - - -
ORION’ DCMT MITTLERE BEARBEITUNG POSITIV
ISO M PVD Beschichtung
Hartmetallsorte OHC8530
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Gut
Vc in Stahl min./max. @ 140-310 m/min
Vc in Edelstahl min./max. 70-220 m/min
Ve in Guss min./max. @ 130-290 m/min
Ve in Sonderlegierung min./max. @ 20-70 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17874... Stlickpreis  Stlickpreis
Bez-Nr. ab Menge  ab Menge
10 30
DCMT 117304 0,4-4 mm 0,15-0,35 mm/U 647 5,90 5,35
DCMT 11T308 0,8-4 mm 0,15-0,35 mm/U 649 5,90 5,35
_—

Stlickpreis
ab Menge
30

5,55
5,55
6,30
6,30
6,30
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ORION’ DCGT WENDESCHNEIDPLATTE POSITIV w
ISON
A8y M
Hartmetallsorte OHC6310
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Gut
Ve in NE-Metalle min./max. @ 110-600 m/min
Vc in Edelstahl min./max. 75-110 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17864... Stiickpreis  Stilickpreis
Bez.-Nr. ab Menge  ab Menge
10 30
DCGT 070202 0,3-4 mm 0,05-0,18 mm/U 191 6,60 5,90
DCGT 070204 0,5-4 mm 0,1-0,3 mm/U 193 6,60 5,90
DCGT 117302 0,3-5 mm 0,05-0,15 mm/U 195 7,60 6,85
DCGT 117304 0,5-5 mm 0,1-0,3 mm/U 197 7,60 6,85
DCGT 117308 0,5-5 mm 0,1-0,3 mm/U 206 7,60 6,85

ORION DCGT CERMET WENDESCHNEIDPLATTEN
Schlichten mit geringen Zustelltiefen Stahl, Edelstahl,
Guss

Hartmetallsorte OHW6601
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Gut
Vc in Stahl min./max. @ 110-510 m/min
Ve in Guss min./max. @ 110-510 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17995... Stiickpreis  Stlickpreis
Bez.-Nr. ab Menge ab Menge
10 30
DCGT 070202 0,05-2 mm 0,05-0,35 mm/U 003 5,90 5,35
DCGT 070208 0,05-2 mm 0,05-0,35 mm/U 033 6,60 6,00
DCGT 117302 0,05-2 mm 0,05-0,35 mm/U 035 7,10 6,40
DCGT 117304 0,05-2 mm 0,05-0,35 mm/U 037 7,10 6,40
DCGT 117308 0,05-2 mm 0,05-0,35 mm/U 053 7,10 6,40

ORION DCGT CERMET WENDESCHNEIDPLATTEN
Schlichten mit geringen Zustelltiefen Stahl, Edelstahl,
Guss

Hartmetallsorte OHC6601
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Gut
Vc in Stahl min./max. @ 110-510 m/min
Ve in Guss min./max. @ 110-510 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17995... Stiickpreis  Stlickpreis
Bez.-Nr. ab Menge  ab Menge
10 30
DCGT 117302 0,05-2 mm 0,05-0,35 mm/U 018 8,60 7,75
DCGT 070208 0,5-2 mm 0,05-0,3 mm/U 034 7,70 6,95
DCGT 117302 0,5-2 mm 0,05-0,3 mm/U 036 9,00 8,15
DCGT 117304 0,5-2 mm 0,05-0,3 mm/U 038 9,00 8,15
DCGT 117308 0,5-2 mm 0,05-0,3 mm/U 054 9,00 8,15
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ORION’ SCMT SCHLICHTEN POSITIV
ISO P CVD Beschichtung

Neue Hartmetallsorte

OHC8615
Gut

Hartmetallsorte
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte
Vc in Stahl min./max. @
Ve in Edelstahl min./max.
Ve in Guss min./max. @

180-410 m/min

180-360 m/min

1ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17874... Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge
10
SCMT 120404 0,4-2,5 mm 0,05-0,2 mm/U 728 7,80
SCMT 097304 0,4-2,5 mm 0,05-0,2 mm/U 725 5,70
SCMT 097308 0,8-2,5 mm 0,05-0,2 mm/U 726 5,70
SCMT 120408 0,8-2,5 mm 0,05-0,2 mm/U 729 7,80

ORION SCMT MITTLERE BEARBEITUNG POSITIV
ISO P CVD Beschichtung

Neue Hartmetallsorte

(P WWW.HAHN-KOLB.COM

OHC7625
Mittel
140-310 m/min
70-180 m/min
130-290 m/min
Stlickpreis FX17867... Stlckpreis  Stlickpreis
ab Menge Bez-Nr. ab Menge  ab Menge
30 10 30
7,00 511 7,80 7,00
5,15 640 5,10 4,60
5,15 644 5,10 4,60
7,00 646 6,00 5,40

MU

Hartmetallsorte OHC8615 OHC7625
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Gut Gut
Ve in Stahl min./max. @ 180-410 m/min 140-310 m/min
Vc in Edelstahl min./max. - 70-180 m/min
Ve in Guss min./max. @ 180-360 m/min 130-290 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17874... Stiickpreis ~ Stlickpreis FX17867... Stiickpreis  Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge ab Menge Bez.-Nr. ab Menge  ab Menge
10 30 10 30
SCMT 097308 0,8-4 mm 0,15-0,35 mm/U 727 5,70 5,15 509 5,70 5,15
SCMT 120408 0,8-4 mm 0,15-0,35 mm/U 730 7,80 7,00 513 7,80 7,00
ORION® SCMT MITTLERE BEARBEITUNG POSITIV
ISO M PVD Beschichtung
Hartmetallsorte OHC8515 OHC8530 OHC7535
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Gut Gut Unglinstig
V¢ in Stahl min./max. @ 130-290 m/min 130-290 m/min 120-235 m/min
Ve in Edelstahl min./max. 110-220 m/min 70-180 m/min 75-140 m/min
Ve in Sonderlegierung min./max. @ 20-70 m/min 20-70 m/min 25-65 m/min
1SO-Code ap min./max. fmin./max.  FX17874... Stiickpreis Stiickpreis FX17874... Stiickpreis Stiickpreis FX17867... Stiickpreis Stiickpreis
Drehen Bez-Nr. ab Menge ab Menge Bez.-Nr. ab Menge ab Menge Bez.-Nr. ab Menge  ab Menge
10 30 10 30 10 30
SCMT 097304 0,4-2,5 mm 0,05-0,2 mm/U 621 5,90 5,35 658 5,90 5,35 661 5,20 4,70
SCMT 097308 0,8-2,5 mm 0,05-0,2 mm/U 622 5,90 5,35 659 5,90 5,35 663 5,20 4,70
SCMT 120408 0,8-2,5 mm 0,05-0,2 mm/U 624 7,20 6,50 662 7,20 6,50 667 6,40 5,75
SCMT 120404 0,4-2,5 mm 0,05-0,2 mm/U 623 7,20 6,50 661 7,20 6,50 - - - -
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ORION SCMT MITTLERE BEARBEITUNG POSITIV
ISO M PVD Beschichtung

Neue Hartmetallsorte

Hartmetallsorte OHC8530

Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Gut
Vc in Stahl min./max. @ 130-290 m/min
Vc in Edelstahl min./max. 70-180 m/min
Vc in Sonderlegierung min./max. @ 20-70 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17874... Stiickpreis  Stlickpreis
Bez-Nr. ab Menge  ab Menge
10 30
SCMT 097308 0,8-4 mm 0,15-0,35 mm/U 660 5,90 5,35
0,8-4 mm 0,15-0,35 mm/U 663 7,20 6,50

SCMT 120408

ORION VCMT SCHLICHTEN POSITIV
ISO P CVD Beschichtung

Neue Hartmetallsorte

Hartmetallsorte OHC8615 OHC7625
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Gut Mittel
Vc in Stahl min./max. @ 180-410 m/min 140-310 m/min
Ve in Edelstahl min./max. - 70-180 m/min
Vc in Guss min./max. @ 180-360 m/min 130-290 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17874... Stlickpreis ~ Stlckpreis FX17866... Stiickpreis ~ Stlickpreis
Bez.-Nr. ab Menge ab Menge Bez.-Nr. ab Menge  ab Menge
10 30 10 30
VCMT 160404 0,4-2,5 mm 0,05-0,2 mm/U 754 9,60 8,65 763 9,10 8,20
VCMT 160408 0,8-2,5 mm 0,05-0,2 mm/U 755 9,60 8,65 765 9,10 8,20
ORION VCMT MITTLERE BEARBEITUNG POSITIV ~

ISO P CVD Beschichtung

MU

Hartmetallsorte OHC7625
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel
Vc in Stahl min./max. @ 140-310 m/min
Vc in Edelstahl min./max. 70-180 m/min
Ve in Guss min./max. @ 130-290 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17866... Stiickpreis  Stilickpreis
Bez.-Nr. ab Menge  ab Menge
10 30
VCMT 110304 0,4-4 mm 0,15-0,35 mm/U 761 7,90 7,15
VCMT 160404 0,4-4 mm 0,15-0,35 mm/U 762 9,10 8,20
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\ DREHWERKZEUGE

ORION VCMT SCHLICHTEN POSITIV
ISO M PVD Beschichtung '

Neue Hartmetallsorte

Hartmetallsorte OHC8530
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Gut
Vc in Stahl min./max. @ 140-310 m/min
Ve in Edelstahl min./max. 70-180 m/min
Ve in Guss min./max. @ 130-290 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17874... Stiickpreis  Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge  ab Menge
10 30
VCMT 160404 0,4-2,5 mm 0,05-0,2 mm/U 687 10,80 9,70
VCMT 160408 0,8-2,5 mm 0,05-0,2 mm/U 688 10,80 9,70
ORION VCGT WENDESCHNEIDPLATTE POSITIV
SO N o
Hartmetallsorte OHW6310
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Gut
Vc in NE-Metalle min./max. @ 110-600 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17866... Stiickpreis ~ Stlickpreis
Bez-Nr. ab Menge  ab Menge
10 30
VCGT 110301 0,1-3 mm 0,1-0,3 mm/U 250 9,20 8,30
VCGT 110302 0,2-3 mm 0,1-0,3 mm/U 253 9,20 8,30
VCGT 160404 0,5-3 mm 0,1-0,3 mm/U 255 8,30 7,50
VCGT 160402 0,5-3 mm 0,1-0,3 mm/U 257 8,30 7,50
VCGT 160408 0,5-3 mm 0,1-0,3 mm/U 262 8,30 7,50
ORION VCGT WENDESCHNEIDPLATTE POSITIV -
ISO N .
-
Hartmetallsorte OHC6310
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Gut
Ve in NE-Metalle min./max. @ 110-600 m/min
Vc in Edelstahl min./max. 75-110 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17866... Stiickpreis  Stilickpreis
Bez-Nr. ab Menge  ab Menge
10 30
VCGT 110302 0,3-3 mm 0,05-0,15 mm/U 251 9,20 8,30
VCGT 160404 0,5-3 mm 0,1-0,3 mm/U 254 10,30 9,30
VCGT 160402 - 0,1-0,3 mm/U 256 10,30 9,30
VCGT 160408 - 0,1-0,3 mm/U 261 10,30 9,30

75



\ DREHWERKZEUGE HARNTICOLS

LET'S WORK TOGETHER.

ORION VCGT CERMET WENDESCHNEIDPLATTEN
Schlichten mit geringen Zustelltiefen Stahl, Edelstahl,

Guss

Hartmetallsorte OHW6601
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Gut
Vc in Stahl min./max. @ 110-510 m/min
Ve in Guss min./max. @ 110-510 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17995... Stiickpreis  Stiickpreis
Bez-Nr. ab Menge  ab Menge
10 30
VCGT 110302 0,5-1,5 mm 0,05-0,3 mm/U 021 8,00 7,20
VCGT 110304 0,5-1,5 mm 0,05-0,3 mm/U 040 8,00 7,20

ORION VCGT CERMET WENDESCHNEIDPLATTEN
Schlichten mit geringen Zustelltiefen Stahl, Edelstahl,

Guss

Hartmetallsorte OHC6601
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Gut
Vc in Stahl min./max. @ 110-510 m/min
Ve in Guss min./max. @ 110-510 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17995... Stiickpreis  Stilickpreis
Bez.-Nr. ab Menge ab Menge
10 30
VCGT 110302 0,5-1,5 mm 0,05-0,3 mm/U 039 10,30 9,30
VCGT 110304 0,5-1,5 mm 0,05-0,3 mm/U 041 10,30 9,30
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O RION’ SAGEBANDER BI-METALL METERWARE
TYP UNI MAX 10°
Einsatz UNI Einsatz -1300 N/mm? Vollmaterial-Profil

Anwendung: * Bez.-Nr. 030—047: Basisqualitdt mit sehr
Trennen von Vollmaterial, Trdgern und Profilen gutem Preis- und Leistungsverhaltnis

mit mittleren Querschnitten in Stahl, Edelstéhle,

Guss und NE-Metalle.

Hinweis:
Bei Bestellung angeben:

Vorteil:  Bestellnummer Sagebandes+SchweiBnaht
* Positive Zahngeometrie sorgt fiir einen (»Dienstleistung Sédgeband SchweiBen®) Bez.-Nr. 030-047
weichen Schnitt mit hoher Standzeit auf « Die Bandlédnge in Millimeter (mm)

Produktionsbandsagen. ¢ Mindesbestellmenge 5 Stiick

P 1000
P 1300 Bez.-Nr. 100-125
M
K mje @
N
S
H
Bez.-Nr. 100-125
Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst-  Graphit GQ(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe  G(CFK  GIMW - Leg. Leg. Leg. <55 4RC <65 HRC
80 40 25 20 100 100 65 65 40 40 60
Sagebander Bi-Metall Meterware Typ UNI MAX 10°
Schneidstoff HSS M42 HSS M42
Typ UNI MAX Basic 10° UNI MAX 10°
Breite x Dicke Z pro Zoll FX14049... Preis/m Preis/m FX14049... Preis/m Preis/m
i ﬂ Bez.-Nr. ab Menge 10  Bez-Nr. ab Menge 10
>l e
mm mm
27 x 0,9 mm 2/3 120-250 mm 8-150 mm 031 6,70 6,00 101 7,00 6,30
27 x 0,9 mm 3/4 50-150 mm 5-50 mm 032 6,70 6,00 102 7,00 6,30
27 x 0,9 mm 4/6 25-70 mm 3-30 mm 033 6,70 6,00 103 7,00 6,30
34 x 1,1 mm 2/3 120-250 mm 8-150 mm 034 8,20 7,40 105 8,70 7,80
34 x 1,1 mm 3/4 50-150 mm 5-50 mm 035 8,20 7,40 106 8,70 7,80
34 x 1,1 mm 4/6 25-70 mm 3-30 mm 036 8,20 7,40 107 8,70 7,80
41x 1,3 mm 2/3 120-250 mm 8-150 mm 037 10,50 9,50 109 11,00 9,90
41x 1,3 mm 3/4 50-150 mm 5-50 mm 038 10,50 9,50 110 11,00 9,90
41x 1,3 mm 4/6 25-70 mm 3-30 mm 039 10,50 9,50 111 11,00 9,90
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LET'S WORK TOGETHER.

O RION SAGEBANDER BI-METALL GESCHWEISST . ‘ .
TYP UNI MAX 10°
Einsatz UNI Einsatz -1300 N/mm? Vollmaterial-Profil

Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kuz lang kuz lang kurz lang Stoffe G(CFK  GMW - Leg. Leg. Leg. <55 HRC <65 HRC

80 40 25 20 100 100 65 65 40 40 60

Breite x Dicke 27 x 0,9 mm 34 x 1,1 mm 41x 1,3 mm
Typ UNI MAX UNI MAX UNI MAX
L (mm) Anzahl FX14049... Stlckpreis Stlckpreis FX14049... Stickpreis Stiickpreis FX14049... Stiickpreis Stlickpreis
Zahne @ ﬂ Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge
pro Zoll = e 10 10 10
mm mm
2450 4/6 25-70 mm 3-30 mm 408 16,50 14,80 - - - = = - - -
2450 5/8 15-40 mm 2-20 mm 410 16,50 14,80 - - - - - - - -
2450 6/10 50-150 mm 5-50 mm 412 16,50 14,80 - - - = = - - -
2480 4/6 25-70 mm 3-30 mm 414 16,50 14,80 - - - - - - - -
2480 5/8 15-40 mm 2-20 mm 416 16,50 14,80 - - - - = - - -
2480 6/10 50-150 mm 5-50 mm 418 17,10 15,40 - - - - - - - -
2700 3/4 50-150 mm 5-50 mm 420 16,30 14,60 - - - - = - - -
2700 4/6 25-70 mm 3-30 mm 422 16,30 14,60 - - - - - - - -
2710 4/6 25-70 mm 3-30 mm 424 16,60 14,90 - - - = - - - _
2710 6/10 50-150 mm 5-50 mm 426 16,40 14,70 - - - - - - - -
2710 8/12 5-20 mm 2-8 mm 428 16,40 14,70 - - - = - - - _
2720 3/4 50-150 mm 5-50 mm 430 16,40 14,70 - - - - - - - -
2720 4/6 25-70 mm 3-30 mm 432 16,40 14,70 - - - = - - - _
2750 3/4 50-150 mm 5-50 mm 434 16,50 14,80 - - - - - - - -
2750 4/6 25-70 mm 3-30 mm 436 16,50 14,80 - - o o - - - _
2750 5/8 15-40 mm 2-20 mm 438 16,50 14,80 - - - - - - - -
2750 6/10 50-150 mm 5-50 mm 440 16,50 14,80 - - o = - - - -
2750 10/14 3-8 mm 1,5-4 mm 442 16,50 14,80 - - - - - - - -
2760 4/6 25-70 mm 3-30 mm 444 17,50 15,70 - - - = 5 - - ~
2760 8/12 5-20 mm 2-8 mm 446 17,50 15,70 - - - - - - - -
2765 3/4 50-150 mm 5-50 mm 448 17,50 15,70 - - - = 5 - - -
2765 4/6 25-70 mm 3-30 mm 450 17,50 15,70 - - - - - - - _
2765 5/8 15-40 mm 2-20 mm 452 17,50 15,70 - - - = 5 - - -
2765 6/10 50-150 mm 5-50 mm 454 17,50 15,70 - - - - - - - _
2825 3/4 50-150 mm 5-50 mm 456 17,90 16,10 - - - = 5 - - -
2825 5/8 15-40 mm 2-20 mm 458 17,90 16,10 - - - - - - - -
2835 5/8 15-40 mm 2-20 mm 460 18,10 16,30 - - - - = - - -
2835 6/10 50-150 mm 5-50 mm 462 18,10 16,30 - - - - - - - _
2835 3/4 50-150 mm 5-50 mm 464 18,10 16,30 - - - = = - - -
2835 4/6 25-70 mm 3-30 mm 466 18,10 16,30 - - - - - - - _
2835 10/14 3-8 mm 1,5-4 mm 468 18,10 16,30 - - - B a - - -
2890 2/3 120-250 mm 8-150 mm 470 19,00 17,10 - - - - - - - ~
2890 3/4 50-150 mm 5-50 mm 472 19,00 17,10 - - - - = - - -
2890 4/6 25-70 mm 3-30 mm 474 19,00 17,10 - - - - B - - -
2890 5/8 15-40 mm 2-20 mm 476 19,00 17,10 - - - = = - - -
2890 6/10 50-150 mm 5-50 mm 478 19,00 17,10 - - - - - - - -
2910 3/4 50-150 mm 5-50 mm 480 19,00 17,10 - - - = = - - -
2910 4/6 25-70 mm 3-30 mm 482 19,00 17,10 - - - - - - - -
2910 5/8 15-40 mm 2-20 mm 484 19,00 17,10 - - - = = - - -
2910 6/10 50-150 mm 5-50 mm 488 19,00 17,10 - - - - - - - -
2910 8/12 5-20 mm 2-8 mm 490 19,00 17,10 - - - = - - - _
2950 3/4 50-150 mm 5-50 mm 494 19,20 17,20 - - - - - - - -
2950 4/6 25-70 mm 3-30 mm 496 19,20 17,20 - - - = - - - _
2950 5/8 15-40 mm 2-20 mm 498 19,20 17,20 - - - - - - - -
2950 6/10 50-150 mm 5-50 mm 502 19,20 17,20 - - - = B - - _
2950 8/12 5-20 mm 2-8 mm 504 19,20 17,20 - - - - - - - -
3000 4/6 25-70 mm 3-30 mm 508 19,30 17,40 - - o = - - - _
3000 5/8 15-40 mm 2-20 mm 510 19,30 17,40 - - - - - - - -
3010 2/3 120-250 mm 8-150 mm 512 19,30 17,40 - - o = - - - ~
3010 3/4 50-150 mm 5-50 mm 514 19,30 17,40 - - - - - - - -
3010 4/6 25-70 mm 3-30 mm 516 19,30 17,40 - - - o 5 - - -
3010 5/8 15-40 mm 2-20 mm 518 19,30 17,40 - - - - - B - -
3150 3/4 50-150 mm 5-50 mm 520 19,70 17,80 - - - = 5 - - -
3150 5/8 15-40 mm 2-20 mm 522 19,70 17,80 - - - - - - - _
3150 6/10 50-150 mm 5-50 mm 524 19,70 17,80 - - - = 5 - - -
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\ MASCHINEN-SAGEWERKZEUGE

Breite x Dicke 27 x 0,9 mm 34 x 1,1 mm 41x1,3mm
Typ UNI MAX UNI MAX UNI MAX

L (mm) Anzahl FX14049... Stiickpreis Stiickpreis FX14049... Stilickpreis Stiickpreis FX14049... Stiickpreis Stiickpreis

Zéhne @ @ Bez.-Nr. ab Menge Bez-Nr. ab Menge Bez-Nr. ab Menge

pro Zoll 10 10 10

mm mm

3280 2/3 120-250 mm 8-150 mm 526 20,20 18,20 - - - - - - - -
3280 3/4 50-150 mm 5-50 mm 528 20,20 18,20 - - - - - - - -
3280 4/6 25-70 mm 3-30 mm 530 20,20 18,20 - - - - - - - -
3280 5/8 15-40 mm 2-20 mm 532 20,20 18,20 S S S o = o o S
3280 6/10 50-150 mm 5-50 mm 534 20,20 18,20 - - - - - - - -
3320 3/4 50-150 mm 5-50 mm 536 20,30 18,30 S S S & o S o S
3320 5/8 15-40 mm 2-20 mm 538 20,30 18,30 - - - - - - - -
3320 6/10 50-150 mm 5-50 mm 540 20,30 18,30 = = = = = = = =
3370 3/4 50-150 mm 5-50 mm 542 20,80 18,70 - - - - - - - -
3370 4/6 25-70 mm 3-30 mm 544 20,80 18,70 = = = = = = = =
3370 5/8 15-40 mm 2-20 mm 546 20,80 18,70 - - - - - - - -
3370 6/10 50-150 mm 5-50 mm 548 20,80 18,70 = = = = = = = =
3660 2/3 120-250 mm 8-150 mm 550 22,20 20,00 - - - - - - - -
3660 3/4 50-150 mm 5-50 mm 552 22,20 20,00 - - - - - - - -
3660 4/6 25-70 mm 3-30 mm 554 22,20 20,00 - - - - - - - -
3660 5/8 15-40 mm 2-20 mm 556 22,20 20,00 - - - - - - - -
3660 6/10 50-150 mm 5-50 mm 558 22,20 20,00 - - - - - - - -
3660 10/14 3-8 mm 1,5-4 mm 560 22,20 20,00 - - - - - - - -
3770 2/3 120-250 mm 8-150 mm 562 22,80 20,50 - - - - - - - -
3770 3/4 50-150 mm 5-50 mm 564 22,80 20,50 - - - - - - - -
3770 4/6 25-70 mm 3-30 mm 566 22,80 20,50 - - - - - - - -
3770 6/10 50-150 mm 5-50 mm 570 22,80 20,50 - - - - - - - -
3800 3/4 50-150 mm 5-50 mm 572 23,00 20,70 580 32,20 29,00 - - - -
3800 4/6 25-70 mm 3-30 mm 574 23,00 20,70 582 32,20 29,00 - - - -
3800 5/8 15-40 mm 2-20 mm 576 23,00 20,70 - - - - - - - -
3800 6/10 50-150 mm 5-50 mm 578 23,00 20,70 - - - - - - - -
3830 2/3 120-250 mm 8-150 mm 584 23,30 20,90 - - - - - - - -
3830 3/4 50-150 mm 5-50 mm 586 23,30 20,90 - - - - - - - -
3830 5/8 15-40 mm 2-20 mm 588 23,30 20,90 - - - - - - - -
3830 6/10 50-150 mm 5-50 mm 590 23,30 20,90 - - - - - - - -
3930 3/4 50-150 mm 5-50 mm 592 23,70 21,30 - - - - - - - -
3930 4/6 25-70 mm 3-30 mm 594 23,70 21,30 - - - - - - - -
4100 2/3 120-250 mm 8-150 mm - - - - 596 33,80 30,40 - - - -
4100 3/4 50-150 mm 5-50 mm - - - - 598 33,80 30,40 - - - -
4100 4/6 25-70 mm 3-30 mm - - - - 600 33,80 30,40 - - - -
4100 5/8 15-40 mm 2-20 mm o S S S 602 33,80 30,40 o S S S
4115 3/4 50-150 mm 5-50 mm - - - - 604 34,20 30,80 610 44,00 39,60
4115 4/6 25-70 mm 3-30 mm = S S o 606 34,20 30,80 612 44,00 39,60
4115 2/3 120-250 mm 8-150 mm - - - - - - - - 608 44,00 39,60
4150 3/4 50-150 mm 5-50 mm 614 25,00 22,50 624 33,60 30,40 = = = =
4150 4/6 25-70 mm 3-30 mm 616 25,00 22,50 626 33,60 30,40 - - - -
4150 5/8 15-40 mm 2-20 mm 618 25,00 22,50 = = = = = = = =
4150 2/3 120-250 mm 8-150 mm - - - - 622 33,60 30,40 - - - -
4200 2/3 120-250 mm 8-150 mm = = = = 628 34,20 30,80 = = = =
4200 3/4 50-150 mm 5-50 mm - - - - 630 34,20 30,80 - - - -
4200 4/6 25-70 mm 3-30 mm = = = = 632 34,20 30,80 = = = =
4240 2/3 120-250 mm 8-150 mm - - - - 634 34,40 31,00 - - - -
4240 3/4 50-150 mm 5-50 mm = = = = 636 34,40 31,00 = = = =
4400 2/3 120-250 mm 8-150 mm - - - - 638 35,80 32,20 - - - -
4400 3/4 50-150 mm 5-50 mm = = = = 640 35,80 32,20 = = = =
4400 4/6 25-70 mm 3-30 mm - - - - 642 35,80 32,20 - - - -
4400 6/10 50-150 mm 5-50 mm - - - - 644 35,80 32,20 - - - -
4450 3/4 50-150 mm 5-50 mm - - - - 646 36,00 32,40 - - - -
4450 4/6 25-70 mm 3-30 mm - - - - 648 36,00 32,40 - - - -
4570 2/3 120-250 mm 8-150 mm - - - - 650 37,40 33,60 - - - -
4570 3/4 50-150 mm 5-50 mm - - - - 652 37,40 33,60 - - - -
4570 4/6 25-70 mm 3-30 mm - - - - 654 37,40 33,60 - - - -
4640 2/3 120-250 mm 8-150 mm - - - - 656 37,40 33,80 - - - -
4640 3/4 50-150 mm 5-50 mm - - - - 658 37,40 33,80 - - - -
4860 3/4 50-150 mm 5-50 mm - - - - 660 35,80 32,40 - - - -
4860 4/6 25-70 mm 3-30 mm - - - - 662 35,80 32,40 - - - -
4930 2/3 120-250 mm 8-150 mm - - - - 664 36,40 32,60 - - - -
5000 2/3 120-250 mm 8-150 mm 666 37,00 33,20
5000 3/4 50-150 mm 5-50 mm - - - - 668 37,00 33,20 - - - -
5090 3/4 50-150 mm 5-50 mm - - - - - - - - 672 60,00 54,00
5334 3/4 50-150 mm 5-50 mm - - - - - - - - 674 63,00 56,00
5334 4/6 25-70 mm 3-30 mm - - - - - - - - 676 63,00 56,00
5400 2/3 120-250 mm 8-150 mm o S o S S S S o 678 64,00 58,00
5400 3/4 50-150 mm 5-50 mm - - - - - - - - 680 64,00 58,00
5800 2/3 120-250 mm 8-150 mm & S S S S o S S 682 69,00 62,00
5800 3/4 50-150 mm 5-50 mm - - - - - - - - 684 69,00 62,00
5800 4/6 25-70 mm 3-30 mm = = = = = = = = 686 69,00 62,00
5800 5/8 15-40 mm 2-20 mm - - - - - - - - 688 78,00 70,00
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\ WERKZEUGSPANNUNG HARNTICOLS

LET'S WORK TOGETHER.

ORION® GEWINDEBOHRZANGEN TYP ER DIN 6499 A MIT INNENVIERKANT

(ISO 15488)
Anwendung: und Nr. FX23300 Technische Daten:
Zum Spannen von Vorteil: « Form: A
Gewindebohr-Schneidwerkzeugen. ortelt )
* Innenvierkant zur Verdrehsicherung an * |1SO: 15488
Ausfiihrung: Gewindebohrern o DIN: 6499
* passend fiir alle Standard Hinweis: « Winkel: 8
ER-Spannzangenfutter Spannzangen Typ ER DIN 64998 fiir zylindrische  « Kiihimittelzufuhr: Nein
e flir Maschinen mit Synchron Vorschub Schifte siehe Nr. FX23320

¢ Rundlauftoleranz: 0,015

* Einsatz in Spannzangenfutter Nr. FX22782

Typ d (mm) Spannzan- Spannbereich D (mm) L (mm) Innenvierkant- FX23320... Stiickpreis

gen-Typ min./max. groBe (mm)  Bez-Nr.
ER16 3,5 ER 16 1-10 mm 17 27,5 2,7 600 21,30
ER16 4 ER 16 1-10 mm 17 27,5 3 601 21,30
ER16 45 ER 16 1-10 mm 17 27,5 34 602 21,30
ER16 5 ER 16 1-10 mm 17 27,5 5 603 21,30
ER16 5,5 ER 16 1-10 mm 17 27,5 43 604 21,30
ER16 6 ER 16 1-10 mm 17 27,5 4,9 605 21,30
ER16 7 ER 16 1-10 mm 17 27,5 55 606 21,30
ER16 8 ER 16 1-10 mm 17 27,5 6,2 607 21,30
ER16 9 ER 16 1-10 mm 17 27,5 7 608 21,30
ER16 10 ER 16 1-10 mm 17 27,5 8 609 21,30
ER20 3,5 ER 20 1-13 mm 21 31,5 2,7 620 23,10
ER20 4 ER 20 1-13 mm 21 31,5 3 621 23,10
ER20 45 ER 20 1-13 mm 21 31,5 3,4 622 23,10
ER20 5 ER 20 1-13 mm 21 31,5 5 623 23,10
ER20 5,5 ER 20 1-13 mm 21 31,5 43 624 23,10
ER20 6 ER 20 1-13 mm 21 31,5 4,9 625 23,10
ER20 7 ER 20 1-13 mm 21 31,5 5,5 626 23,10
ER20 8 ER 20 1-13 mm 21 31,5 6,2 627 23,10
ER20 9 ER 20 1-13 mm 21 31,5 7 628 23,10
ER20 10 ER 20 1-13 mm 21 31,5 8 629 23,10
ER20 11 ER 20 1-13 mm 21 31,5 9 630 23,10
ER20 12 ER 20 1-13 mm 21 31,5 9 631 23,10
ER25 35 ER 25 1-16 mm 26 34 2,7 640 23,50
ER25 4 ER 25 1-16 mm 26 34 3 641 23,50
ER25 45 ER 25 1-16 mm 26 34 3,4 642 23,50
ER25 5 ER 25 1-16 mm 26 34 5 643 23,50
ER25 5,5 ER 25 1-16 mm 26 34 4,3 644 23,50 L
ER25 6 ER 25 1-16 mm 26 34 4,9 645 23,50
ER25 7 ER 25 1-16 mm 26 34 55 646 23,50 /’—
ER25 8 ER 25 1-16 mm 26 34 6,2 647 23,50
ER25 9 ER 25 1-16 mm 26 34 7 648 23,50 l
ER25 10 ER 25 1-16 mm 26 34 8 649 23,50 — A1 -
ER25 11 ER 25 1-16 mm 26 34 9 650 23,50 SW d D
ER25 12 ER 25 1-16 mm 26 34 9 651 23,50 =l -
ER25 14 ER 25 1-16 mm 26 34 11 652 23,50 T T
ER25 16 ER 25 1-16 mm 26 34 12 653 23,50
ER32 3,5 ER 32 3-20 mm 33 40 2,7 660 24,00 -
ER32 4 ER 32 3-20 mm 33 40 3 661 24,00
ER32 45 ER 32 3-20 mm 33 40 3,4 662 24,00
ER32 5 ER 32 3-20 mm 33 40 5 663 24,00
ER32 5,5 ER 32 3-20 mm 33 40 43 664 24,00
ER32 6 ER 32 3-20 mm 33 40 49 665 24,00
ER32 7 ER 32 3-20 mm 33 40 5,5 666 24,00
ER32 8 ER 32 3-20 mm 33 40 6,2 667 24,00
ER32 9 ER 32 3-20 mm 33 40 7 668 24,00
ER32 10 ER 32 3-20 mm 33 40 8 669 24,00
ER32 11 ER 32 3-20 mm 33 40 9 670 24,00
ER32 12 ER 32 3-20 mm 33 40 9 671 24,00
ER32 14 ER 32 3-20 mm 33 40 11 672 24,00
ER32 16 ER 32 3-20 mm 33 40 12 673 24,00
ER32 18 ER 32 3-20 mm 33 40 14,5 674 24,00
ER32 20 ER 32 3-20 mm 33 40 16 675 24,00
ER40 6 ER 40 3-26 mm 41 46 49 680 26,40
ER40 7 ER 40 3-26 mm 41 46 55 681 26,40
ER40 8 ER 40 3-26 mm 41 46 6,2 682 26,40
ER40 9 ER 40 3-26 mm 41 46 7 683 26,40
ER40 10 ER 40 3-26 mm 41 46 8 684 26,40
ER40 11 ER 40 3-26 mm 41 46 9 685 26,40
ER40 12 ER 40 3-26 mm 41 46 9 686 26,40
ER40 14 ER 40 3-26 mm 41 46 11 687 26,40
ER40 16 ER 40 3-26 mm 41 46 12 688 26,40
ER40 18 ER 40 3-26 mm 41 46 14,5 689 26,40
ER40 20 ER 40 3-26 mm 41 46 16 690 26,40
ER40 22 ER 40 3-26 mm 41 46 18 691 26,40
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\ WERKZEUGSPANNUNG

ORION® FLACHENSPANNFUTTER (WELDON)

HSK G63 150 DIN 150
63 15000 rpm 7388-1 69893 12164-1

Anwendung: « alle Funktionsflachen bearbeitet Kegelflache innen zum Spanndruchmesser
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinder- * Kegeltoleranz AT3 <0,005mm
schaft und Spannflache nach DIN 1835 B. o« H5
und sp Hérte HRC 57-60 Vorteil:
Ausfiihrung: * Kernfestigkeit 1000-1200 N/mm? « verhindert ein Verdrehen des Werkzeuges

« Alle Kegel und Passungen sind * Mit Balluffchip-Bohrung unter Einhaltung hoher Rundlaufgenauigkeit

prézisions-geschliffen ¢ Rundlauf der Werkzeugaufnahme,

naa A A
L L2 L1
1 [ — |
/ g g g

B —
I\

\

I

Bez.-Nr. 002-081 Bez.-Nr. 002-081 Bez.-Nr. 002-081
L3
L
J“ p é) _g d1[p
K ki
G
Bez.-Nr. 002-081

Bez.-Nr. 200-225 AuBenkontur beachten, siehe Tabelle D, d1 und L3

Werkzeugauf-  d(mm) A(mm) D(mm) L(mm) L1(mm) L2(mm) L3(mm) di(mm) Kihimittel- g/G FX23157... Stiickpreis  Stiickpreis

nahme zufuhr Bez.-Nr. ab Menge 3
SK 40 6 100 35 18 - - 40 25 - Mé 002 37,20 35,00
SK 40 8 50 28 18 - - - - - M8 004 29,20 26,00
SK 40 8 100 38 18 - - 40 28 - M8 005 34,20 32,00
SK 40 10 50 35 20 - - - - - M10 007 29,20 26,00
SK 40 10 100 40 20 - - 40 35 - M10 008 34,20 32,00
SK 40 12 50 42 22,5 - - - - - M12 010 29,20 26,00
SK 40 12 100 42 22,5 - - - - - M12 011 34,20 32,00
SK 40 14 50 44 22,5 - - - - - M12 013 29,20 26,00
SK 40 14 100 44 22,5 - - - - - M12 014 34,20 32,00
SK 40 16 63 48 24 - - - - - M14 016 29,20 26,00
SK 40 16 100 48 24 - - - - - M14 017 34,20 32,00
SK 40 18 63 50 24 - - - - - M14 019 29,20 26,00
SK 40 20 63 52 25 - - - - - M16 022 29,20 26,00
SK 40 20 100 52 25 - - - - - M16 023 34,20 32,00
SK 40 25 100 65 - 24 25 - - - M18 x 2 025 34,20 32,00
SK 40 32 100 72 - 24 28 - - - M20 x 2 027 36,00 34,00
SK 40 40 115 80 - 30 32 - - - M20 x 2 029 48,20 45,00
SK 50 6 63 25 18 - - - - - M6 050 46,00 42,00
SK 50 6 100 35 18 - - 40 25 - Mé 051 56,00 52,00
SK 50 8 63 28 18 - - - - - M8 053 43,00 39,00
SK 50 8 100 38 18 - - 80 28 - M8 054 55,00 52,00
SK 50 10 63 35 20 - - - - - M10 056 43,00 39,00
SK 50 10 100 42 20 - - 40 35 - M10 057 55,00 52,00
SK 50 12 63 42 22,5 - - - - - M12 059 43,00 39,00
SK 50 12 100 48 22,5 - - 40 42 - M12 060 55,00 52,00
SK 50 14 63 44 22,5 - - - - - M12 062 43,00 39,00
SK 50 14 100 50 22,5 - - 40 44 - M12 063 55,00 52,00
SK 50 16 63 48 24 - - - - - M14 065 43,00 39,00
SK 50 16 100 54 24 - - 40 48 - M14 066 55,00 52,00
SK 50 20 63 52 25 - - - - - M16 071 43,00 39,00
SK 50 20 100 59 25 - - 40 52 - M16 072 55,00 52,00
SK 50 25 80 65 - 24 25 - - - M18 x 2 074 49,80 45,00
SK 50 25 100 65 - 24 25 - - - M18 x 2 075 65,00 61,00
SK 50 32 100 72 - 24 28 - - - M20 x 2 077 55,00 52,00
SK 50 40 120 80 - 30 32 - - - M20 x 2 079 60,00 56,00
SK 50 50 120 100 - 35 35 - - - M24 x 2 081 138,00 130,00
HSK 63 6 65 25 39 = = = - Intern axial M6 200 74,00 70,00
HSK 63 6 100 25 74 - - - - Intern axial M6 201 89,00 85,00
HSK 63 8 100 28 74 - - - - Intern axial M8 204 89,00 85,00
HSK 63 10 100 35 74 - - - - Intern axial M10 207 89,00 85,00
HSK 63 12 80 42 54 - - - - Intern axial M12 209 74,00 70,00
HSK 63 12 100 42 74 - - - - Intern axial M12 210 85,00 80,00
HSK 63 16 100 48 74 - - - - Intern axial M14 216 89,00 85,00
HSK 63 20 100 52 74 - - - - Intern axial M16 222 89,00 85,00
HSK 63 32 110 72 84 - - - - Intern axial ~ M20x 2 225 91,00 85,00
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\ WERKZEUGSPANNUNG HARNTICOLS

LET'S WORK TOGETHER.

ORION FLACHENSPANNFUTTER MIT WIEDERVERSCHLIESSBARE
KUHLKANANLBOHRUNGEN

HSK Form Form 625 DIN 150
63 AD/AF, A 25000 rpm | | 69893 7388-1

Anwendung: prézisions-geschliffen * Mit Balluffchip-Bohrung
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinder- « alle Funktionsflachen bearbeitet Vorteil:
sehaft und Spannflache nach DIN 1835 8. * Kegeltoleranz AT3 « verhindert ein Verdrehen des Werkzeuges

Ausfiihrung: * Harte HRC 57-60 unter Einhaltung hoher Rundlaufgenauigkeit

« Kernfestigkeit 1000-1200 N/mm?

* Alle Kegel und Passungen sind

Bez.-Nr. 301-325
- 2

Bez.-Nr. 301-325 Mit KKB= wiederverschlieBbare Kiihlkanalbohrungen

-

o

o A ]
Bez.-Nr. 501-525

Bez.-Nr. 501-525 Mit KKB= wiederverschlieBbare Kiihlkanalbohrungen

Werkzeugaufnahme d (mm) A (mm) D (mm) Kihlmittelzufuhr g/G FX23157... Stiickpreis ~ Stlickpreis

Bez.-Nr. ab Menge

3

SK 40 6 50 25 KKB Mé 301 46,00 42,00
SK 40 6 100 35 KKB Mé 302 55,00 52,00
SK 40 8 50 28 KKB M8 304 44,60 41,00
SK 40 8 100 38 KKB M8 305 52,00 49,00
SK 40 10 50 35 KKB M10 307 44,60 41,00
SK 40 10 100 40 KKB M10 308 52,00 49,00
SK 40 12 50 42 KKB M12 310 44,60 41,00
SK 40 12 100 42 KKB M12 311 52,00 49,00
SK 40 14 50 44 KKB M12 BilS 46,00 42,00
SK 40 16 63 48 KKB M14 316 46,00 42,00
SK 40 16 100 48 KKB M14 317 56,00 51,00
SK 40 20 63 52 KKB M16 322 46,00 42,00
SK 40 20 100 52 KKB M16 323 56,00 51,00
SK 40 25 100 65 KKB M18x 2 325 59,00 55,00
HSK 63 6 65 25 KKB Mé 501 95,00 90,00
HSK 63 6 100 25 KKB Mé 502 110,00 102,00
HSK 63 8 65 28 KKB M8 504 92,00 88,00
HSK 63 8 100 28 KKB M8 505 110,00 102,00
HSK 63 10 65 35 KKB M10 507 95,00 90,00
HSK 63 10 100 35 KKB M10 508 110,00 102,00
HSK 63 12 80 42 KKB M12 510 95,00 90,00
HSK 63 12 100 42 KKB M12 511 110,00 102,00
HSK 63 16 80 48 KKB M14 516 95,00 90,00
HSK 63 16 100 48 KKB M14 517 110,00 102,00
HSK 63 20 80 52 KKB M16 522 95,00 90,00
HSK 63 20 100 52 KKB M16 523 110,00 102,00
HSK 63 25 110 65 KKB M18 x 2 525 100,00 95,00
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\ WERKZEUGSPANNUNG

ORION SPANNZANGENFUTTER TYP ER
fir Spannzangen nach DIN 6499

HSK Form 663 663 DIN 150
63 AD/AF IK 15000 rpm | | 20000 rpm 69893 7388-1

Anwendung: * Mit Balluffchip-Bohrung Hinweis:
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinder- « Alle Kegel und Passungen sind Alte Norm DIN 69871-1 wurde durch
schaft in ER-Spannzangen nach DIN 6499. prazisions-geschliffen ISO 7388-1 ersetzt. Erforderliche Anzugsbolzen

Nr. FX23690 und Spannzangen Nr. FX23320

Ausfiihrung: Lieferung:
mit Spannmutter

Bez.-Nr. 001-012

Bez.-Nr. 050-056

O b O in! d|p
Q Q %
(=)
Bez.-Nr. 180-186 Bez.-Nr. 180-186
Werkzeugaufnahme  Spannzangen-Typ  Spannbereich min./ A (mm) D (mm) D max. (mm) FX23296... Stiickpreis  Stiickpreis
max. d Bez.-Nr. ab Menge
SK 40 ER 16 0,5-10 mm 60 32 - 001 37,60 35,00
SK 40 ER 16 0,5-10 mm 100 32 28 002 44,20 41,00
SK 40 ER 16 0,5-10 mm 160 32 28 003 74,00 70,00
SK 40 ER 25 1-16 mm 70 42 - 004 37,60 35,00
SK 40 ER 25 1-16 mm 100 42 40 005 49,40 46,00
SK 40 ER 25 1-16 mm 160 42 40 006 74,00 70,00
SK 40 ER 32 2-20 mm 70 50 - 007 39,00 36,00
SK 40 ER 32 2-20 mm 100 50 45 008 49,40 46,00
SK 40 ER 32 2-20 mm 160 50 45 009 76,00 71,00
SK 40 ER 40 3-26 mm 70 63 - 010 42,00 39,00
SK 40 ER 40 3-26 mm 100 63 48 o011 56,00 51,00
SK 40 ER 40 3-26 mm 160 63 48 012 81,00 78,00
SK 50 ER 25 2-16 mm 70 42 - 050 62,00 59,00
SK 50 ER 25 2-16 mm 100 42 40 051 74,00 70,00
SK 50 ER 32 2-20 mm 70 50 - 053 64,00 60,00
SK 50 ER 32 2-20 mm 100 50 45 054 89,00 85,00
SK 50 ER 32 2-20 mm 160 50 45 055 102,00 95,00
SK 50 ER 40 3-26 mm 80 63 - 056 64,00 60,00
HSK 63 ER 16 0,5-10 mm 100 32 - 180 69,00 65,00
HSK 63 ER 16 0,5-10 mm 160 32 - 181 89,00 85,00
HSK 63 ER 25 1-16 mm 100 42 - 182 69,00 65,00
HSK 63 ER 25 1-16 mm 160 42 - 183 92,00 88,00
HSK 63 ER 32 2-20 mm 100 50 - 184 72,00 69,00
HSK 63 ER 32 2-20 mm 160 50 - 185 95,00 90,00
HSK 63 ER 40 3-26 mm 120 63 - 186 76,00 71,00
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ORION® ER-SPANNZANGENFUTTER MINI SCHLANKE AUSFUHRUNG

ISO 7388-1
HSK Form Form 625 150 DIN
63 AD/AF A IK 25000 rpm 7388-1 69893
Ausfiihrung: prézisions-geschliffen Inklusive High-Speed ER-Mini-Mutter
* Mit Balluffchip-Bohrung ¢ ER-Mini-Mutter . .
) Hinweis:
* Alle Kegel und Passungen sind Lief . .
lererung: Spannmutter Typ ER Mini Nr. FX23303116-125
Ty
— A D
Bez.-Nr. 001-006
- =
G ]
T L ﬁ»/ ¥
- ||Aé - D _ - o _I______ __A;Z_Z_t7 :E‘Liﬂ D1D2
5
| Li f
~— w HSK-A | L
Bez.-Nr. 051-054 Bez.-Nr. 051-054 Bez.-Nr. 051-054
Werkzeugauf- Spannzan- Spannbereich A (mm) D (mm) @ 3 (mm) Lénge 3 (mm) G FX23297... Stiickpreis  Stilickpreis
nahme gen-Typ min./max. Bez.-Nr. ab Menge
SK 40 ER 11 0,5-7 mm 50 16 - - - 001 54,00 50,00
SK 40 ER 11 0,5-7 mm 100 16 - - - 002 75,00 70,00
SK 40 ER 11 0,5-7 mm 160 16 - - - 003 94,00 89,00
SK 40 ER 16 0,5-10 mm 70 22 - - - 004 54,00 49,00
SK 40 ER 16 0,5-10 mm 100 22 - - - 005 54,00 49,00
SK 40 ER 16 0,5-10 mm 160 22 - - - 006 94,00 89,00
HSK 63 GERC32-WD 0,5-7 mm 100 16 30 54 Mé x 1 051 144,00 136,00
HSK 63 GERC32-WD 0,5-7 mm 160 16 30 114 M6 x 1 052 160,00 150,00
HSK 63 ER 16 0,5-10 mm 100 22 - - M10 x 1 053 144,00 136,00
HSK 63 ER 16 0,5-10 mm 160 22 - - M10x 1 054 160,00 150,00
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ORION® SPANNZANGE TYP ER/ESXB (ISO 15488)
abgedichtet nach DIN 6499/I1SO 15488-B

Anwendung: * Walkbewegungen der Fraser sind
Zum Spannen von Werkzeugen mit ausgeschlossen
Zylinderschaft. .
Lieferung:
Ausfiihrung: 1 Stiick Spannzange

* flr Fraserspannfutter Nr. FX23300, FX23305
* doppelkegelig und beidseitig geschlitzt mit

Technische Daten:

Abzugsnut * Form: 8
» ganz gehértet und geschliffen * 180: 15488 "
* passend fiir alle Standard Spannzangenfutter * DIN: 6499 Abgedichtet fiir Innenkiihlung
Typ ER * Winkel: 8 (einsetzbar bis 80 bar)
Vorteil: ¢ KihImittelzufuhr: Ja
« durch Doppelschlitze werden groBe und * Rundlauftoleranz: 0,010

wirksame Einspannléngen sowie hohe Spann-
kréafte erzielt

Typ d (mm) Spannzangen-Typ Spannbereich min./ D (mm) L (mm) FX23320... Stiickpreis
max. Bez.-Nr.
ER11 3 ER 11 (4012 E) 3-7 mm 11,5 18 703 20,70
ER11 4 ER 11 (4012 E) 3-7 mm 11,5 18 704 20,70
ER11 5 ER 11 (4012 E) 3-7 mm 11,5 18 705 20,70
ER11 6 ER 11 (4012 E) 3-7 mm 11,5 18 706 20,70
ER11 7 ER 11 (4012 E) 3-7 mm 11,5 18 707 20,70
ER16 3 ER 16 (425 E) 3-10 mm 17 27,5 713 20,70
ER16 4 ER 16 (425 E) 3-10 mm 17 27,5 714 20,70
ER16 5 ER 16 (425 E) 3-10 mm 17 27,5 715 20,70
ER16 6 ER 16 (425 E) 3-10 mm 17 27,5 716 20,70
ER16 7 ER 16 (425 E) 3-10 mm 17 27,5 717 20,70
ER16 8 ER 16 (425 E) 3-10 mm 17 27,5 718 20,70
ER16 9 ER 16 (425 E) 3-10 mm 17 27,5 719 20,70
ER16 10 ER 16 (425 E) 3-10 mm 17 27,5 720 20,70
ER20 3 ER 20 (427 E) 3-13 mm 21 31,5 733 22,10
ER20 4 ER 20 (427 E) 3-13 mm 21 31,5 734 22,10
ER20 5 ER 20 (427 E) 3-13 mm 21 31,5 735 22,10
ER20 6 ER 20 (427 E) 3-13mm 21 31,5 736 22,10
ER20 7 ER 20 (427 E) 3-13 mm 21 31,5 737 22,10
ER20 8 ER 20 (427 E) 3-13mm 21 31,5 738 22,10
ER20 9 ER 20 (427 E) 3-13 mm 21 31,5 739 22,10
ER20 10 ER 20 (427 E) 3-13 mm 21 31,5 740 22,10
ER20 11 ER 20 (427 E) 3-13mm 21 31,5 741 22,10
ER20 12 ER 20 (427 E) 3-13 mm 21 31,5 742 22,10
ER20 13 ER 20 (427 E) 3-13mm 21 31,5 743 22,10
ER25 3 ER 25 (429 E) 3-16 mm 26 34 753 22,50
ER25 4 ER 25 (429 E) 3-16 mm 26 34 754 22,50
ER25 5 ER 25 (429 E) 3-16 mm 26 34 755 22,50
ER25 6 ER 25 (429 E) 3-16 mm 26 34 756 22,50
ER25 7 ER 25 (429 E) 3-16 mm 26 34 757 22,50
ER25 8 ER 25 (429 E) 3-16 mm 26 34 758 22,50
ER25 9 ER 25 (429 E) 3-16 mm 26 34 759 22,50
ER25 10 ER 25 (429 E) 3-16 mm 26 34 760 22,50
ER25 11 ER 25 (429 E) 3-16 mm 26 34 761 22,50
ER25 12 ER 25 (429 E) 3-16 mm 26 34 762 22,50
ER25 13 ER 25 (429 E) 3-16 mm 26 34 763 22,50
ER25 14 ER 25 (429 E) 3-16 mm 26 34 764 22,50
ER25 15 ER 25 (429 E) 3-16 mm 26 34 765 22,50
ER25 16 ER 25 (429 E) 3-16 mm 26 34 766 22,50
ER32 3 ER 32 (469 E) 3-20 mm 33 40 773 23,10
ER32 4 ER 32 (469 E) 3-20 mm 33 40 774 23,10
ER32 5 ER 32 (469 E) 3-20 mm 33 40 775 23,10
ER32 6 ER 32 (469 E) 3-20 mm 33 40 776 23,10
ER32 7 ER 32 (469 E) 3-20 mm 33 40 777 23,10
ER32 8 ER 32 (469 E) 3-20 mm 33 40 778 23,10
ER32 9 ER 32 (469 E) 3-20 mm 33 40 779 23,10
ER32 10 ER 32 (469 E) 3-20 mm 33 40 780 23,10
ER32 il ER 32 (469 E) 3-20 mm 33 40 781 23,10
ER32 12 ER 32 (469 E) 3-20 mm 33 40 782 23,10
ER32 13 ER 32 (469 E) 3-20 mm 33 40 783 23,10
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Typ d (mm) Spannzangen-Typ Spannbereich min./ D (mm) L (mm) FX23320... Stiickpreis
max. Bez.-Nr.
ER32 14 ER 32 (469 E) 3-20 mm 33 40 784 23,10
ER32 15 ER 32 (469 E) 3-20 mm 33 40 785 23,10
ER32 16 ER 32 (469 E) 3-20 mm 33 40 786 23,10
ER32 17 ER 32 (469 E) 3-20 mm 33 40 787 23,10
ER32 18 ER 32 (469 E) 3-20 mm 33 40 788 23,10
ER32 19 ER 32 (469 E) 3-20 mm 33 40 789 23,10
ER32 20 ER 32 (469 E) 3-20 mm 33 40 790 23,10
ER40 4 ER 40 (471E) 4-26 mm 41 46 804 26,80
ER40 5 ER 40 (471F) 4-26 mm 41 46 805 26,80
ER40 6 ER 40 (471E) 4-26 mm 41 46 806 26,80
ER40 7 ER 40 (471E) 4-26 mm 41 46 807 26,80
ER40 8 ER 40 (471E) 4-26 mm 41 46 808 26,80
ER40 9 ER 40 (471E) 4-26 mm 41 46 809 26,80
ER40 10 ER 40 (471E) 4-26 mm 41 46 810 26,80
ER40 11 ER 40 (471FE) 4-26 mm 41 46 811 26,80
ER40 12 ER 40 (471E) 4-26 mm 41 46 812 26,80
ER40 13 ER 40 (471E) 4-26 mm 41 46 813 26,80
ER40 14 ER 40 (471E) 4-26 mm 41 46 814 26,80
ER40 15 ER 40 (471E) 4-26 mm 41 46 815 26,80
ER40 16 ER 40 (471E) 4-26 mm 41 46 816 26,80
ER40 17 ER 40 (471E) 4-26 mm 41 46 817 26,80
ER40 18 ER 40 (471FE) 4-26 mm 41 46 818 26,80
ER40 19 ER 40 (471E) 4-26 mm 41 46 819 26,80
ER40 20 ER 40 (471E) 4-26 mm 41 46 820 26,80
ER40 21 ER 40 (471E) 4-26 mm 41 46 821 26,80
ER40 22 ER 40 (471E) 4-26 mm 41 46 822 26,80
ER40 23 ER 40 (471E) 4-26 mm 41 46 823 26,80
ER40 24 ER 40 (471E) 4-26 mm 41 46 824 26,80
ER40 25 ER 40 (471E) 4-26 mm 41 46 825 26,80
ER40 26 ER 40 (471E) 4-26 mm 41 46 826 26,80

ORION SPANNZANGEN-SATZ TYP ER DIN 6499/I1SO 15488-B (ISO 15488)

Anwendung: * Walkbewegungen der Fréaser sind
Zum Spannen von Werkzeugen mit ausgeschlossen
Zylinderschaft. .
Lieferung:
Ausfiihrung: im Aluminiumkoffer

* fir Fraserspannfutter Nr. FX23300, FX23305

» doppelkegelig und beidseitig geschlitzt mit
Abzugsnut

Technische Daten:
e Form: B

* ganz gehirtet und geschliffen * 1S0: 15488

* passend fir alle Standard Spannzangenfutter * DIN: 6499
Typ ER e Winkel: 8
* KihImittelzufuhr: Nein

Vorteil:
» durch Doppelschlitze werden groBe und * Rundlauftoleranz: 0,010
wirksame Einspannlédngen sowie hohe Spann- e T:-1,0 mm

kréfte erzielt

Nr. FX23320332

Typ Spannzangen-Typ Spannbereich min./ D (mm) L (mm) Anzahl Teile im FX23320... Satzpreis
max. Sortiment/Set Bez.-Nr.

ER16 ER 16 (426 E) 1-10 mm 17 27,5 10 116 124,00

ER20 ER 20 (428 E) 2-13 mm 21 31,5 12 220 148,00

ER25 ER 25 (430 E) 2-16 mm 26 34 15 275 184,00

ER32 ER 32 (470 E) 3-20 mm 33 40 18 332 226,00

ER40 ER 40 (472 F) 4-26 mm 41 46 23 430 378,00
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ORION GEWINDESCHNELLWECHSELFUTTER

HSK
63

Anwendung: Lieferung:

Zum Gewindeschneiden sowie 1 Stiick Gewindeschneid-Schnell-

Gewindeformen auf NC-Maschinen  wechselfutter.

und Bearbeitungszentren. _,i Bez.-Nr. 610-640
Hinweis: 1l

Ausfiihrung: Bez.-Nr. 610—640: Alte Norm Bez.-Nr. 610-640

* Bei Riicklauf ist Drehrichtungs- ~ DIN 69871-1 wurde durch

umkehr der Maschinenspindel ISO 7388-1 ersetzt. A

Schnellwechselfutter.
* Geringerer WerkzeugverschleiB Technische Daten:
durch Langenausgleich. e Form: A

-
erforderlich. Bez.-Nr. 650—660: Erforderliche v ‘
Vi L Anzugsbolzen siehe Nr. FX23690. fi R ----H
orteil: ; Erforderliche Schnellwechsel-Ein- - —1}(}‘ (alt SIS IR | B O B
* Schnelles Umriisten durch siitze siehe Nr. FX21560-FX21566. - Pl
e '

- - Bez.-Nr. 650-660
Bez.-Nr. 650-660

EinsatzgroBe Werkzeug- Passend fiir Léngenausgleich L&ngenausgleich D (mm) d (mm) A (mm) DIN I1SO FX21545... Stiickpreis
aufnahme  Schraubengewinde ~ Druck (mm) Zug (mm) Bez.-Nr.
1 SK 40 M3-M12 9 9 38 19 60 - 7388-1 610 168,00
1 SK 50 M3-M12 9 9 38 19 62 - 7388-1 620 248,00
2 SK 40 Mé6-M20 15 15 55 31 100 - 7388-1 630 216,00
2 SK 50 Mé6-M20 15 15 55 31 83 - 7388-1 640 264,00
1 HSK 63 M3-M12 7,5 7,5 41 19 72 69893-1 - 650 332,00
2 HSK 63 Mé6-M20 10 10 60 31 110 69893-1 - 660 390,00

ORION SCHNELLWECHSELEINSATZ MIT UND OHNE SICHERHEITSKUPPLUNG

Anwendung: * Einsitze mit Rutschkupplung werden mit 1
Nr. FX21565: Zum schnellen austauschen von Drehmomenteinstellung fir Stahlbearbei-
Gewindebohrern, ohne dabei einen Spann- tung bis 800N/mm? ausgeliefert.
schliissel nutzen zu missen. ¢ Fir Grundlochbohrungen.
Nr. FX21566: Zum schnellen austauschen von Vorteil: D d|D1
Gewindebohrern, ohne dabei einen Spannschlis- . .
. . . * Langere Werkzeugstandzeit.
sel nutzen zu missen. Die Schnellwechsel-Ein-
sétze mit Sicherheits-Rutschkupplung dienen zur  Lieferung:
Vermeidung von Werkzeugbruch durch Uberlast.  Nr. FX21565: 1 Stiick Schnellwechsel-Einsatz

ohne Sicherheitskupplung. L1
Nr. FX21566: 1 Stiick Schnellwechsel-Einsatz Nr. FX21565

* Nr. FX21565: Praziser mit Sicherheitskupplung. ohne Sicherheitskupplung

Schnellwechsel-Einsatz. —

* Nr. FX21566: Hinweis:
* Préziser Schnellwechsel-Einsatz mit Nicht aufgefiihrte Schaft-Durchmesser bzw.
einstellbarer und nahezu verschleiBfreier GewindegréBen und Marken auf Anfrage. Bei o
Kugelsicherheitskupplung, zum Schutz Bestellung DIN-Nr. oder SchaftmaBe (Durch-
vor Beschadigung bei Stumpfwerden oder messer und Vierkant) neben der GewindegroBe
Auflaufen am Bohrungsgrund. angeben.
L1

Nr. FX21566
mit Sicherheitskupplung

Ausfiihrung:

EinsatzgréBe 1 2 1 2
Mit Sicherheitskupplung Nein Nein Ja Ja
D1 (mm) 30 46 32 50
13 (mm) 7 11 25 34
D (mm) 19 31 19 31
d (mm) Vierkantschaftam  FX21565... Stlickpreis FX21565... Stlickpreis FX21566... Stiickpreis FX21566... Stiickpreis
Gewindebohrer Bez.-Nr. Bez.-Nr. Bez.-Nr. Bez.-Nr.
3,5 2,7 105 17,80 - - - 105 42,60 - - -
4.5 3,4 110 17,80 - - - 110 42,60 - - -
6 4,9 120 17,80 203 22,80 120 42,60 203 63,00
7 5,5 130 17,80 205 22,80 130 42,60 205 63,00
8 6,2 140 17,80 210 22,80 140 42,60 210 63,00
9 7 150 17,80 220 22,80 150 42,60 220 63,00
10 8 160 17,80 230 22,80 160 42,60 230 63,00
11 9 170 17,80 240 22,80 170 42,60 240 63,00
12 9 - - - 250 22,80 - - - 250 63,00
14 11 - - - 260 22,80 - - - 260 63,00
16 12 - - - 270 22,80 - - - 270 63,00
18 14,5 - - - 280 22,80 - - - 280 63,00
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ORION® KURZBOHRFUTTER SELBSTSPANNEND (ISO 7388-1)

7 663 150
R 12000 rpm | | 7388-1

Anwendung: * bei rasantem Spindelstopp kann sich das
Zum Bohren und Zentrieren. Schneidwerkzeug nicht I6sen
Ausfiihrung: Lieferung:
* Prizisionsausfiihrung mit Spezialschlissel
. Spannkljaft erhoht sich automatisch und Hinweis:

proportional zum Drehmoment Alte Norm DIN 69871-1 wurde durch
Vorteil: ISO 7388-1 ersetzt.

* Schnellspannung iiber Spannhiilse, mit zwei
Schliisselflachen fiir Spannkrafterhéhung
durch Spannschliissel auf das Doppelte

Technische Daten:

o KiihImittelzufuhr: Nein

Werkzeugauf- Spannweite A (mm) D (mm) FX23050... Stiickpreis  Stiickpreis
nahme min./max. Bez.-Nr. ab Menge
3
SK 40 1-13 mm 86 50 740 148,00 130,00
SK 40 2,5-16 mm 110 57 745 158,00 140,00
SK 50 3-16 mm 90 57 750 190,00 176,00

ORION BOHRFUTTER SELBSTSPANNEND

Y
R
Anwendung:  Bohrfutter und Aufnahmekegel bilden eine
Zum schnellen Spannen und Ldsen von Bohr- Einheit
werkzeugen ohne Schlissel. .
Vorteil:
Ausfiihrung: « sehr gutes Preis-Leistungs-Verhltnis
Spannweite min./max. MorsekegelgroBe A (mm) FX21316... Stiickpreis
Bez.-Nr.
1-13 mm MK 2 95,5 020 100,00
1-13 mm MK 3 95,5 030 106,00
1-13 mm MK 4 98 040 106,00
3-16 mm MK 2 100,5 220 116,00
3-16 mm MK 3 100,5 230 124,00
3-16 mm MK 4 102 240 130,00
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ORION SPANNKOPFE GROSSE 65 AUSFUHRUNG RUND

Anwendung: Ausfiihrung:

Vielseitige Einsatzgebiete, Bearbeitungszentren, e hochstabile Gummi-Metallverbindung
alle géngigen Axialzugspannsysteme auf Dreh- « hohe Haltekrafte

maschinen und Spannstécken, Messmaschinen

oder Palettenspannung. Hinweis:

Ausfiihrung mit Querrillen und fiir
Mehrspindeldrehmaschinen

auf Anfrage lieferbar.
GroBe SK32, SK42, SK52 und SK80 Rund sind
im HAHN+KOLB Onlineshop ersichtlich.

GroBe 65 GroBe 65
Ausfiihrung Ohne Vorbau Ausfiihrung Ohne Vorbau
Profilform Rund und glatt Profilform Rund und glatt L1
D2 (mm) 99,65 D2 (mm) 99,65
L1 (mm) 53 L1 (mm) 53
D3 (mm) FX22001... Stiickpreis D3 (mm) FX22001... Stiickpreis
Bez.-Nr. Bez.-Nr. %

4 250 166,00 35 281 156,00 '

5 251 166,00 36 282 156,00 (531 [N (R A — | D3 D2

6 252 156,00 37 283 156,00 !

7 253 156,00 38 284 156,00 A

8 254 156,00 39 285 156,00

9 255 156,00 40 286 156,00

10 256 156,00 41 287 156,00

11 257 156,00 42 288 156,00

12 258 156,00 43 289 156,00

13 259 156,00 44 290 156,00

14 260 156,00 45 291 156,00

15 261 156,00 46 292 156,00

16 262 156,00 47 293 156,00

17 263 156,00 48 294 156,00

18 264 156,00 49 295 156,00

19 265 156,00 50 296 156,00

20 266 156,00 51 297 156,00

21 267 156,00 52 298 156,00

22 268 156,00 53 299 156,00

23 269 156,00 54 300 156,00

24 270 156,00 55 301 156,00

25 271 156,00 56 302 156,00

26 272 156,00 57 303 156,00

27 273 156,00 58 304 156,00

28 274 156,00 59 305 156,00

29 275 156,00 60 306 156,00

30 276 156,00 61 307 156,00

31 277 156,00 62 308 156,00

32 278 156,00 63 309 156,00

33 279 156,00 64 310 156,00

34 280 156,00 65 311 156,00
ORION’ REDUZIERHULSEN MORSEKONUS (DIN 2185)
Anwendung: ¢ Innen- und AuBenkegel steigungsgenau ’
Zur Aufnahme von Werkzeug mit geschliffen ! : F
Morsekegelschaft. . -

Vorteil:
Ausfiihrung: * keine Spannabdriicke
Bez.-Nr. 010-021, 032-065

* Innen-und AuBenkegel nach DIN 2185 * héchste Rundlaufgenauigkeit

* komplett gehértet

Aufnahme Aufnahme werkzeugseitig Lange (mm) FX21102... Stiickpreis
maschinenseitig Bez.-Nr.
MK 1 MK 0 80 010 8,30
MK 2 MK 1 92 021 6,20
MK 3 MK 1 99 031 8,30
MK 3 MK 2 112 032 7,70
MK 4 MK 1 124 041 12,20
MK 4 MK 2 124 042 12,20
MK 4 MK 3 140 043 11,40
MK 5 MK 2 156 052 22,20
MK 5 MK 3 156 053 21,20
MK 5 MK 4 171 054 21,20
MK 6 MK 5 218 065 57,00
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ORION VERLANGERUNGSHULSEN MORSEKONUS (DIN 228-1)
lange Ausflihrung

Anwendung: * AuBenkegel geschliffen —
Zur Verldngerung von Bohrern und Reibahlen.

Vorteil: Bez.-Nr. 120-250, 330-460
Ausfiihrung:  héchste Rundlaufgenauigkeit
o}

* Innen- und AuBenkegel nach DIN 2185

Aufnahme maschinenseitig ~ Aufnahme werkzeugseitig Auskraglange L 2 (mm) Zylinder-@ D (mm) Lange L 1 (mm) FX21107... Stiickpreis
Bez.-Nr.
MK 1 MK 1 138 20 200 120 22,80
MK 1 MK 1 188 20 250 125 25,60
MK 1 MK 1 238 20 300 130 29,80
MK 1 MK 1 338 20 400 140 39,40
MK 2 MK 2 125 25 200 220 27,00
MK 2 MK 2 175 25 250 225 37,40
MK 2 MK 2 225 25 300 230 38,80
MK 2 MK 2 275 25 350 235 42,00
MK 2 MK 2 325 25 400 240 50,00
MK 2 MK 2 425 25 500 250 63,00
MK 3 MK 3 156 32 250 325 43,40
MK 3 MK 3 206 32 300 330 45,40
MK 3 MK 3 306 32 400 340 58,00
MK 3 MK 3 356 32 450 345 67,00
MK 3 MK 3 406 32 500 350 73,00
MK 3 MK 3 506 32 600 360 104,00
MK 4 MK 4 182,5 40 300 430 63,00
MK 4 MK 4 232,5 40 350 435 67,00
MK 4 MK 4 382,5 40 500 450 91,00
MK 4 MK 4 482,5 40 600 460 132,00

ORION VERLANGERUNGSHULSEN MORSEKONUS (DIN 228)
ahnlich DIN 2187

Anwendung: gehértet, ahnlich DIN 2187.
Zur Aufnahme von Werkzeugen mit A ﬁ
Lieferung:

Morsekegelschaft.

1 Stiick Verlangerungshilse MK-Ausfiihrung. Bez-Nr. 011-031. 033-055

Ausfiihrung:

i Hinweis:
* Innen- und AuBenkegel geschliffen und

Ahnlich DIN 2187.

[a)
7
2
L1 4 .
Aufnahme maschinenseitig  Aufnahme werkzeugseitig Auskraglange L 2 (mm) Zylinder-@ D (mm) Lange L 1 (mm) FX21115... Stiickpreis
Bez.-Nr.
MK 1 MK 1 83 20 145 011 10,40
MK 1 MK 2 98 30 160 012 12,00
MK 2 MK 1 85 20 160 021 12,20
MK 2 MK 2 100 30 175 022 12,00
MK 2 MK 3 121 36 196 023 15,80
MK 3 MK 1 81 20 175 031 12,60
MK 3 MK 2 100 30 194 032 14,80
MK 3 MK 3 121 36 215 033 17,90
MK 3 MK 4 146 48 240 034 22,80
MK 4 MK 3 122,5 36 240 043 30,00
MK 4 MK 4 147,5 48 265 044 25,20
MK 4 MK 5 182,5 63 300 045 54,00
MK 5 MK 4 150,5 48 300 054 59,00
MK 5 MK 5 182,5 63 300 055 54,00
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ORION® AUSTREIBER FUR WERKZEUGKEGEL MIT AUSTREIBLAPPEN (DIN 317)

Anwendung: Ausfiihrung:
Zum Austreiben von Kegelschaften nach « aus Spezialstahl «
DIN 228 mit Austreiblappen. « gehértet

¢ Briinierton angelassen

Geeignet flir Morsekegelwerkzeug Lénge (mm) FX21160... Stiickpreis
Bez.-Nr.
MK 0 90 005 3,30
MK 1 | MK 2 140 010 4,50
MK 3 190 030 6,30
MK 4 225 040 12,40
MK 5 | MK 6 265 050 19,70

O RION WERKSTUCKANSCHLAG

Anwendung: Drehfutterkdrper befestigt. Technische Daten:
Zum Spannen von kurzen Teilen auf * Anschlag ist in blauer Farbe « Backenbreite min. : 25 mm
Drehbankfuttern. N

¢ Auflageflachen sind geschliffen « Backenbreite max. : 55 mm

) ) « Werkstoff: Alumini
Ausfiihrung: erksto uminium * Fiir Werkstiickdurchmesser min./max.:
* Wird mit 3 Magneten, die im Anschlag einge- Lieferung: 15-130 mm

arbeitet sind, durch einfaches Anlegen am Bez.-Nr. 100: Kompletter Satz im Holzkasten

Wil

83

| W

—am/
Bez.-Nr. 100 @
Werkstiickanschlag Satz 1 = Werkstiickanschlag Werkstiickanschlag
2 = Werkstick
Bez.-Nr. 015
Werkstlickanschlagshdhe FX22474... Stlickpreis
Bez.-Nr.

15 mm 015 58,00
20 mm 020 58,00
25 mm 025 67,00
30 mm 030 66,00
35 mm 035 68,00
15mm | 20 mm | 25 mm | 30 mm | 35 mm 100 292,00
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Anwendung:

Der Kantentaster dient der prézisen Bestim-
mung von Werkstlickkanten und Bohrungsmit-
telpunkten zur Arbeitsspindel unter anderen
beim Frasen.

Ausfiihrung:

¢ Einsatz bei Drehzahlbereich von 400 bis
600 U/min

» Wiederholprazision von ca. 0,01 mm

* Bez.-Nr. 050: hartverchromter Tastkopf
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FX23921...
Bez.-Nr.

030 37,00

Stiickpreis

Lieferung:
Kantentaster im Holzetui

Hinweis:

Ersatzteil: Kantentaster Feder Nr. FX23921500
Technische Daten:

* Ausfiihrung Taster: Einfacher Tastkopf 2-D

* Einspannschaftdurchmesser: 10 mm

» Tastkopfdurchmesser: 10 mm

* Wiederholgenauigkeit: 0,01 mm

ORION 2-D KANTENTASTER
mit Leuchtanzeige und federnder Tastkugel

Anwendung:

Zum genauen Ausrichten von Werkstiick-Be-
zugsfldchen oder Kanten, und zum Bestimmen
von Bohrungsmittelpunkten zentrisch zur
Arbeitsspindel.

Ausfiihrung:

* Funktionsteile sind gehéartet und geschliffen.

Bez.-Nr. 005

* Bez.-Nr. 011, 025: Mit akustischem Signal.
(steht schon in Titelergénzung?)

Vorteil:

¢ Bez.-Nr. 015—020: 3D-Ausfiihrung geeignet
auch zum Anfahren an das Werkstiick in
Z-Richtung (vertikal).

* Bez.-Nr. 025: 3-D-Ausfiihrung geeignet auch

zum Anfahren an das Werkstiick in Z-Richtung

(vertikal).

Lieferung:
1 Stlick Kantentaster.

Technische Daten:
 Tastkopfdurchmesser: 10 mm
* Wiederholgenauigkeit (+/-): 0,01 mm

L1

—ar— - |

Bez.-Nr. 010-011

L

Bez.-Nr. 005-011
@ Gefederte Kugel @ 10.000

—gm g e | @

Bez.-Nr. 015

Ausfiihrung Taster D (mm)
2D 16
2D 20
2-D akustisch 20
3-D 16
3-D 20
3-D akustisch 20

Bez.-Nr. 020-025

L1 (mm) L (mm)
35 99
45 94
45 119
35 111
45 106
45 131

L

Bez.-Nr. 015-025
@ Gefederte Kugel @ 10.000
® Sicherheitsfederweg ca. 3 mm

Ablesung FX23923... Stiickpreis
Bez.-Nr.
Leuchtanzeige 005 146,00
Leuchtanzeige 010 146,00
Akustische Leuchtanzeige 011 246,00
Leuchtanzeige 015 194,00
Leuchtanzeige 020 194,00
Akustische Leuchtanzeige 025 300,00
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ORION® SCHLEIF.- UND KONTROLLSCHRAUBSTOCK OP-F
Betatigung tber Innensechskantschlissel

Anwendung: * Parallelitatstoleranz
flr horizontale, vertikale und seitliche Schleif.-, 0,005 mm/100 mm (Grundflache zur Oberen
Kontroll.- und Erodierarbeiten. Fihrungsplatte)

* Bez.-Nr. 210-230 Parallelitatstoleranz
0,005 mm/100 mm (Grundflache zur oberen
Fihrungsplate)

Ausfiihrung:
* aus legiertem Werkzeugstahl

* gehértet und feinstgeschliffen

Lieferung:

1 Stiick Schleif.- und Kontrollschraubstock
OP-F; inkl. Innensechskantschliissel

* mit Schnellverstellung

* waagrecht und senkrecht eingeschliffenes

Prisma
* Rechtwinkligkeitstoleranz Hinweis: H B J
0,005 mm/100 mm (Grundflache zur Typ OP-F mit Spannschraube an der Oberseite ; Q
Festbacken-Spannflichen) < : c
1
1
|

OO0000 | F

Prisma Backenbreite Backenhdhe Hohe (mm) Spannweite Grundkdrper- Grundkdrper- Grundkérper-  FX28600... Stlickpreis
eingeschliffen (mm) (mm) (mm) lange (mm) breite (mm) héhe (mm) Bez.-Nr.
waagrecht und
senkrecht
Ja 50 25 53 80 150 50 28 210 110,00
Ja 73 35 70 100 190 73 35 220 164,00
Ja 100 45 90 130 245 100 45 230 220,00

ORION SCHLEIF.- UND KONTROLLSCHRAUBSTOCK OP-S
Betatigung liber Innensechskantschliissel

Anwendung: Festbacken-Spannflachen)
fur horizontale, vertikale und seitliche Schleif-, e Parallelititstoleranz
Kontroll- und Erodierarbeiten. 0,005 mm/100 mm (Grundflache zur Oberen |

Flihrungsplatte
Ausfiihrung: dhrungsplatte) e K ‘
* aus legiertem Werkzeugstahl Lieferung: \ :
« gehirtet und feinstgeschliffen 1 Stilick Schleif.- und Kontrollschraubstock

« mit Schnellverstellung OP-S; inkl. Innensechskantschlissel
* waagrecht eingeschliffenes Prisma Hinweis: /
* Rechtwinkligkeitstoleranz

0,005 mm/100 mm (Grundflache zur

Typ OP-S mit Spannschraube an der Oberseite

H B J
of[ O
G |
I
Prisma Prisma Backenbreite  Backenhdhe Hohe (mm) Spannweite ~ Grundkdrper-  Grundkdrper-  Grundkérper- FX28600... Stiickpreis
eingeschliffen  eingeschliffen (mm) (mm) (mm) lénge (mm) breite (mm) hohe (mm)  Bez.-Nr.
waagrecht waagrecht
und senkrecht
Ja = 36 20 48 40 105 36 28 310 97,00
Ja - 50 25 53 80 150 50 28 320 126,00
- Ja 73 35 70 100 190 73 35 330 202,00
- Ja 88 40 80 130 235 88 40 340 256,00
Ja = 125 45 100 160 285 125 45 350 334,00
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ORION SCHLEIF.- UND KONTROLLSCHRAUBSTOCK OP-G
Betatigung uber Trapezspindel

Anwendung:

Nr. FX28600: fiir horizontale, vertikale und
seitliche Schleif-, Kontroll- und Erodierarbeiten.
Nr. FX28604: fiir horizontale, vertikale und seit-
liche Schleif.-, Kontroll.- und Erodierarbeiten.

Ausfiihrung:

* aus legiertem Werkzeugstahl

 gehédrtet und feinstgeschliffen

* waagrecht eingeschliffenes Prisma

* Rechtwinkligkeitstoleranz
0,005 mm/100 mm (Grundflache zur
Festbacken-Spannflachen)

* Parallelitatstoleranz
0,005 mm/100 mm (Grundflache zur Oberen

Prisma Backenbreite Backenhdhe
eingeschliffen (mm) (mm)
waagrecht
Ja 63 30
Ja 73 35
Ja 88 42

Flhrungsplatte)
* Nr. FX28600: mit Schnellverstellung
* Nr. FX28604: Verstellung Uber Trapezspindel

Lieferung:
Nr. FX28600: 1 Stiick Schleif.- und s
Kontrollschraubstock OP-S; inkl.

Innensechskantschlissel

Nr. FX28604: 1 Stick Schleif.- und Kontroll-

schraubstock OP-G

Hinweis: H B
Nr. FX28600: Typ OP-S mit Spannschraube an |

der Oberseite I +

Nr. FX28604: Typ OP-G mit Betatigung Uber

Trapezspindel G [

Hoéhe (mm) Spannweite Grundkdrper- Grundkdrper- Grundkdrper-  FX28604... Stiickpreis
(mm) lange (mm) breite (mm) héhe (mm) Bez.-Nr.

63 73 176 63 33 160 140,00
73 76 190 73 38 173 178,00
80 115 250 88 38 188 208,00

ORION PRAZISIONS-SINUS-SCHRAUBSTOCKE OPS-S
Betatigung Uber Trapezspindel

Anwendung:
flir Schleif- und Kontrollarbeiten

Ausfiihrung:

* aus legiertem Werkzeugstahl

 gehértet und feinstgeschliffen

* Verstellung tber Trapezspindel

* waagrecht eingeschliffenes Prisma

* Rechtwinkligkeitstoleranz
0,005 mm/100 mm (Grundflache zur
Festbacken-Spannflachen)

* Parallelitatstoleranz
0,005 mm/100 mm (Grundfldche zur Oberen

Prisma Backenbreite Backenhdhe
eingeschliffen (mm) (mm)
waagrecht
Ja 70 30
Ja 90 40
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Flihrungsplatte)

 prazise Winkeleinstellung erfolgt durch
EndmaBe

* Winkelabweichung bei 45° +/- 15“

* Lager.- und Aufnahmebolzen gehértet und
geschliffen mit einer Toleranz von 0,001 mm

¢ Spanner kann in jeder Winkelposition form-
schllssig verriegelt werden

Lieferung:
1 Stiick Prézisions-Sinus-Schraubstocke OPS-S

Hinweis:

Typ OPS-S mit Betatigung liber Trapezspindel

Hohe (mm) Spannweite Grundkérper- Grundkdrper- Winkelskalie-  FX28620... Stlickpreis
(mm) ldnge (mm) héhe (mm) rung min./max. Bez.-Nr.
93 80 160 63 0-46 Grad 110 706,00
113 120 210 73 0-46 Grad 120 1038,00
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ORION PRAZISIONS-SINUS-SCHRAUBSTOCKE OPS-Z
Betatigung uber Trapezspindel

Anwendung:
flr Schleif- und Kontrollarbeiten

Ausfiihrung:

* aus legiertem Werkzeugstahl

* gehdrtet und feinstgeschliffen

* Verstellung tber Trapezspindel

* waagrecht eingeschliffenes Prisma

* Rechtwinkligkeitstoleranz
0,005 mm/100 mm (Grundflache zur
Festbacken-Spannflachen)

* Parallelitatstoleranz

0,005 mm/100 mm (Grundflédche zur Oberen
Fihrungsplatte)

* prazise Winkeleinstellung erfolgt durch
EndmaBe

* Winkelabweichung bei 45° +/- 15“

* Lager.- und Aufnahmebolzen gehértet und
geschliffen mit einer Toleranz von 0,001 mm

¢ Spanner kann in jeder Winkelposition form-
schllssig verriegelt werden

Lieferung:
1 Stiick Prézisions-Sinus-Schraubstocke OPS-Z

Prisma Backenbreite  Backenhohe  H&he (mm)  Spannweite ~ Grundkdrper-  Grundkérper-  Grundkodrper- — Winkelskalierung  FX28620... Stiickpreis
eingeschliffen (mm) (mm) (mm) lénge (mm) breite (mm) héhe (mm) min./max. Bez.-Nr.
waagrecht
Ja 70 30 62 80 160 110 32 0-120 Grad 200 1544,00

O RION BOHRMASCHINEN-HANDSCHRAUBSTOCKE
Spannsystem mechanisch

Anwendung:
Sicheres Spannen und Fixieren von Werksti-
cken auf Bohr- und Messmaschinen

Ausfihrung:
* Grundkdrper aus Grauguss

* Universelle Befestigungsmdglichkeit durch
Spannschlitze und Langlécher
* Feste Spannbacken mit Prismen

* Beide Backen mit Stufe zum Spannen flacher
Werkstiicke

¢ Backen und Spindel briiniert

Lieferung:
1 Stk. Bohrmaschinen-Handschraubstock

Hinweis:
Bez.-Nr. 200 mit 3 Aufspannmdglichkeiten,

horizontal, vertikal und seitlich. Bez.-Nr. 063-140

Bez.-Nr. 200
Backenbreite  Spannweite Backenhthe  Korperldnge  Korperbreite Lange max. Hoéhe (mm) Spannnuten-  Gewicht (kg) FX28660... Stiickpreis

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) breite (mm) Bez.-Nr.

63 65 25 105 105 125 43 12,5 1,35 063 32,80
80 85 30 142 142 - 64 14 2,95 085 49,20
100 92 30 150 150 170 65 14 4,6 100 65,00
140 150 40 220 220 300 85 14 12,5 140 120,00
100 93 30 155 155 185 63 15 = 200 75,00

) Achtung: Passende T-Nutenschrauben finden Sie im Bereich der Mechanischen Spannelemente.
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ORION PARALLELUNTERLAGEN-EINZELPAARE

Anwendung: 0,01 mm.

Zur parallelen Aufnahme von Werkstiicken in * Restliche MaBe nach DIN ISO 2768 m.

Maschinen- Schraubstocken, auf Werkzeugma- .+ Ny, FX26256232-250 NennmaBtoleranz hohe

schinen oder Vorrichtungen. +/-0,03 mm Restliche Bez.-Nr. NennmaBtole-

Ausfiihrung: ranz Breite + Hohe +/-0,02 mm.

 Aus Stahl,gehartet und geschliffen. Lieferung: ‘
e Hohentoleranz innerhalb eines Paares 1 Paar Parallelunterlagen ~J

Lange (mm) 150 150
Paartoleranz 0,01 mm 0,01 mm
NennmaBtoleranz Breite und Hohe +/-0,02 mm -
NennmaBtoleranz Héhe - +/-0,02 mm
Breite (mm) Hohe (mm) FX26256... Paarpreis FX26256... Paarpreis
Bez.-Nr. Bez.-Nr.
14 10 114 42,00 214 36,40
16 10 116 42,00 216 36,40
18 10 118 42,00 218 36,40
20 10 120 42,00 220 36,40
22 10 122 42,00 222 36,40
24 10 124 42,00 224 36,40
26 10 126 42,00 226 36,40
28 10 128 42,00 228 36,40
30 10 130 42,00 230 36,40
32 10 132 42,00 232 36,40
35 10 135 42,00 235 36,40
40 10 140 42,00 240 36,40
45 10 145 42,00 245 36,40
50 10 150 42,00 250 36,40

ORION® PARALLELUNTERLAGEN-EINZELPAARE IT5

Anwendung: ¢ Aus Stahl,gehéartet und geschliffen.

Zur parallelen Aufnahme von Werkstiicken in o Héhe nach DIN ISO 2768m Paartoleranz IT5.

Maschinen- Schraubstdcken, auf Werkzeugma- « NennmaBtoleranz Breite +/-0,02 mm.

schinen oder Vorrichtungen.

Lieferung:
Ausfiihrung: 1 Paar Parallelunterlagen ‘
|
Bez.-Nr. 100-119
Linge (mm) 100 125 150
Paartoleranz IT5 IT5 IT5
Breite (mm) Héhe (mm) FX26254... Paarpreis FX26254... Paarpreis FX26254... Paarpreis
Bez.-Nr. Bez.-Nr. Bez.-Nr.

) 2 100 26,80 = = = = = =
10 2 101 26,80 - - - - - -
15 2 102 26,80 - - - - - -
20 2 103 26,80 - - - - - -
6 3 104 26,80 = = = = = =
11 3 105 26,80 - - - - - -
16 3 106 26,80 = = = = = =
21 3 107 26,80 - - - - - -
7 4 108 26,80 - - - - - -
12 4 109 26,80 - - - - - -
17 4 110 26,80 - - - - - -
22 4 111 26,80 - - - - - -
8 5 112 26,80 - - - - - -
13 5 113 26,80 - - - - - -
18 5 114 26,80 - - - - - -
23 5 115 26,80 - - - - - -
9 6 116 26,80 - - - - - -
14 6 117 26,80 - - - - - -
19 6 118 26,80 - - - - - -
24 6 119 26,80 - - - - - -
11 8 - - - 150 28,60 200 29,80
16 8 - - - 151 28,60 201 29,80
21 8 = = = 152 28,60 202 29,80
26 8 - - - 153 28,60 203 29,80
31 8 = = = 154 28,60 204 29,80
36 8 - - - 155 28,60 205 29,80
13 10 = = = 156 28,60 206 29,80
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Lange (mm) 100 125 150
Paartoleranz IT5 IT5 IT5
Breite (mm) Héhe (mm) FX26254... Paarpreis FX26254... Paarpreis FX26254... Paarpreis
Bez.-Nr. Bez.-Nr. Bez.-Nr.
18 10 - - - 157 28,60 207 29,80
23 10 - - - 158 28,60 208 29,80
28 10 - - - 159 28,60 209 29,80
33 10 - - - 160 28,60 210 29,80
38 10 - - - 161 28,60 211 29,80
15 12 - - - 162 28,60 212 29,80
20 12 - - - 163 28,60 213 29,80
25 12 - - - 164 28,60 214 29,80
30 12 - - - 165 28,60 215 29,80
35 12 - - - 166 28,60 216 29,80
40 12 - - - 167 28,60 217 29,80
17 14 - - - 168 28,60 218 29,80
22 14 - - - 169 28,60 219 29,80
27 14 - - - 170 28,60 220 29,80
32 14 - - - 171 28,60 221 29,80
37 14 - - - 172 28,60 222 29,80
42 14 - - - 173 28,60 223 29,80

ORION PARALLELUNTERLAGEN-SATZE
in Holzstander

Anwendung: NennmaB Breite nach DIN
Zur parallelen Aufnahme von Werk- 1ISO 2768-1 Toleranzklasse m.
stlicken in Maschinen-Schraubsto-
cken, auf Werkzeugmaschinen oder
AnreiBplatten.

Lieferung:

1 Satz in Holzbox mit 20 - 24 Paar.
Ausfiihrung: Technische Daten:

* Paarweise Toleranz IT 5, * Paartoleranz: IT 5

Satzzusammenstellung Satzhdéhe min. (mm) Satzhéhe max. Parallelunterlagenldnge ~ FX26254...  Satzpreis
(mm) (mm) Bez.-Nr.

Breite x Hohe: 5x2; 10x2; 15x2; 20x2; 6x3; 11x3; 16x3; 21x3; 7x4; 12x4; 2 24 100 010 374,00

17x4; 22x4; 8x5; 13x5; 18x5; 23x5; 9x6; 14x6; 19x6; 24x6 mm
Breite x Hohe: 11x8; 16x8; 21x8; 26x8; 31x8; 36x8; 13x10; 18x10;
23x10; 28x10; 33x10; 38x10; 15x12; 20x12; 25x12; 30x12; 35x12; 8 42 125 020 478,00
40x12; 17x14; 22x14; 27x14; 32x14; 37x14; 42x14 mm

Breite x Hohe: 11x8; 16x8; 21x8; 26x8; 31x8; 36x8; 13x10; 18x10;

23x10; 28x10; 33x10; 38x10; 15x12; 20x12; 25x12; 30x12; 35x12; 8 42 150 030 500,00
40x12; 17x14; 22x14; 27x14; 32x14; 37x14; 42x14 mm
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Anwendung:

Besonders geeignet zum Richten von Werkstii-

cken auf Maschinentischen.

Ausfiihrung:

* Kopfe aus Polyurethan, splitterfrei, blau,
mittelhart

Vorteil:

* arm- und muskelschonend, da der Riickschlag

reduziert wird

* durch die Metallkugelfillung im Hammerkopf

Kopf-@ (mm)  Kopfldnge (mm)  Lénge (mm)
30 115 350
40 125 375
50 135 385

ist die Schlagwirkung doppelt so groB als
beim normalen Hammer

Technische Daten:

 Rickschlagfrei: Ja

* Werkstoff Stiel: Hickory

* Schlageinsatz wechselbar: Ja

 Stielbefestigung: Verstiftet

« Stielschutzhiilse vorhanden: Nein

Gewicht (kg) FX51215... Stiickpreis  Stlickpreis
Bez.-Nr. ab Menge 5
0,45 510 20,90 18,90
0,75 520 24,90 22,90
1,25 530 30,00 28,00

ORION® REISSNADEL MIT GRIFF

Ausfihrung:

* Stahlspitzen gehértet, Oberflache vernickelt
* ergonomisch geformter Kunststoffgriff mittig
* abgewinkelte Seite mit 70° Biegung

FX51320... Stlickpreis  Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge 5
020 4,90 4,40

Technische Daten:
e Lange: 220 mm
¢ Schaftdurchmesser: 9 mm

ORION' SICHERHEITS-CUTTERMESSER

Ausfiihrung:
* Druckgussgehduse

Vorteil:

* sicheres Arbeiten dank automatischem
Klingenriickzug

» ergonomischer Griff mit Weichkomponente

* Klingenwechsel ohne Aufschrauben
Technische Daten:

e Lange: 162 mm

* Klingenbreite: 18,7 mm

FX53642... Stiickpreis  Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge 5
700 9,30 8,30
ORION FLACHSCHABER
Anwendung: Vorteil:

Zum mihelosen Entfernen alter Dichtungen,
Kleberesten und Etiketten an Flanschen,

Zylinderkopf, Ventildeckel und anderen ebenen
Fléchen.

Ausfiihrung:

* hochlegierter Chrom-Vanadium-Stahl,
geschmiedet, verchromt

FX53714... Stlickpreis  Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge 5
010 13,10 11,80

* mit ergonomischem Mehrkomponentengriff in
Sechskantform aus schlagfestem Kunststoff

Technische Daten:

 Klingenlénge: 150 mm

* Klingenbreite: 25 mm
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ORION’ UNIVERSALSCHERE

Vorteil:

* Schneiden gezahnt, deshalb besonders griffig

* mit Sicherheitsverschluss

* mit ergonomischen Griffen fiir sicheres und
ermiidungsfreies Arbeiten

Anwendung:

Zum Schneiden von Blechen, weichem Draht,
Bandeisen, Stoff, Pappe, Kunststoff, Papier,
Leder, Blumen, Zweige, Teppich, Bindfaden usw.

Ausfiihrung:

* besonders robust

* Kopf aus nicht rostendem Edelstahl
* |sungssicheres Schraubgelenk

Technische Daten:
e Ldnge: 180 mm
¢ Ausflihrung: Gerade

FX53723... Stiickpreis  Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge 5
010 10,90 9,80

ORION® WERKZEUGHALTER

¢ Oberfache verchromt und poliert
* Quergriff verschiebbar
¢ Ratschenfunktion, umschaltbar

Anwendung:
Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Vierkantschaft.

Ausfihrung: Vorteil:
* ZBweLbackenspannfutter mit gehérteten « Rechtslauf, Linkslauf und starre Verwendung
acken

Spannweite Vierkant  Geeignet fiir Gewin- Lange (mm) FX51005... Stiickpreis ~ Stiickpreis
min./max. debohrer min./max. Bez.-Nr. ab Menge
3
2-5 mm M3-M8 85 500 10,90 9,90
4,6-8 mm M5-M12 110 510 14,00 12,70
Bez.-Nr. 510

ORION° DOPPELMAUL- ODER RINGSCHLUSSELSATZ

Vorteil: Technische Daten: = = - 2

* Nr. FX52017: praxisorien- « Maulstellung: 15 Grad . 7 - = 4
tierte Zusammenstellung der . — TN = -,

.. .. ¢ Oberflache: Verchromt = -— G k)
gangigsten Doppel-Maulschliissel -

* Nr. FX52037: praxisorientierte * Werkstoff: ) — T '_"/ =y L
Zusammenstellung verschiedener ~ Chrom-Vanadium-Stahl =% = = -
Ring-Maulschliissel mit den — == - o

. . . o
gingigsten Schliisselweiten -~ - P20
L —~ = -~
. = o — 2
Lo -—
<7= P = =
L O - = -
-y — —_—/
——
:f.—_,_ — = Nr. FX52037
— S
Nr. FX52017
Schliisselweite Anzahl Teile im Sortiment/Set  Abtriebsprofiltyp FX52017... Satzpreis ~ Satzpreis FX52037..  Satzpreis Satzpreis
(STK) Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge
3 3
6x7mm | 8x9mm | 10x 11 mm |
10x13mm | 12x 13 mm | 14 x 15 mm |
16x 17.mm | 17 x 19 mm | 18 x 19 mm | 2 . 820 S0 SICOT e - .
20x22mm | 24 x27 mm | 30 x 32 mm
6mm|7mm|8mm|9mm| 10mm |
Timm | 12mm | 13 mm | 14 mm | 17 ENERGY-Profil - - - - 690 53,00 47,80

15mm | 16 mm | 177 mm | 18 mm |
19mm | 20mm | 22 mm | 24 mm
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ORION STECKSCHLUSSELSATZ 1/4, 3/8 UND 1/2*

OB ®@®

Vorteil:

* hochwertige Einsatzwerkzeuge in robuster, langlebiger Industriequalitét
* Umschaltknarre mit 2-Komponenten-Handgriff und Verriegelungsknopf
¢ Einzelteile werden durch Klemmfunktion sicher aufbewahrt und transportiert

e durch groBenbezogen ausgeformte Werkzeugmulden fehlendes Werkzeug
sofort erkennbar

Lieferung:
in schlagfester Kunststoffbox

Technische Daten:

¢ Antrieb: 1/4 Zoll | 3/8 Zoll | 1/2 Zoll

¢ Anzahl Teile im Sortiment/Set: 172 STK

¢ Enthaltene Einsatze mit AuBen-Sechskant-Abtrieb:
Amm [ 45mm | 5mm | 55mm | émm | 7mm|[8mm|9mm| 10 mm |
Mmm | 12mm [ 13mm | 14mm | 15mm | 16 mm | 17 mm | 18 mm |
19mm | 20mm | 21 mm | 22 mm | 24 mm | 27 mm | 30 mm | 32 mm

* Enthaltene lange Einsdtze mit AuBen-Sechskant-Abtrieb:
16 mm | 18 mm | 21 mm

¢ Enthaltene Einsdtze mit Innen-Sechskant-Abtrieb:
3mm|[4mm |[5mm|6mm|7mm|8mm]| 10mm | 12 mm | 14 mm

¢ Enthaltene Einsatze mit Innen- oder AuBen-TX Abtrieb:

TX8 | TX9 | TX10 | TX15 | TX20 | TX25 | TX27 | TX30 | TX40 | TX45 | TX50 | TX55 | TX60 |
TX70 | E4 | E5 | E6 | E7 | E8 | E10 | E11 | E12 | E14 | E16 | E18

¢ Enthaltene Einsdtze mit Kreuzschlitz-Abtrieb:
PHO | PH1 | PH2 | PH3 | PH4 | PZ0O | PZ1 | PZ2 | PZ3 | PZ4

* Enthaltene Einsatze mit Schlitz-Abtrieb:
4mm |[5mm | 6,5mm | 7mm|8mm| 10 mm | 12 mm

¢ Enthaltene Knarren: 3/8 Zoll vierkant | 1/4 Zoll vierkant | 1/2 Zoll vierkant
* Enthaltene Verldngerungen: 50 mm | 100 mm | 125 mm | 250 mm

* Enthaltener Steckgriff: 150 mm

* Enthaltene Quergriffe: 115 mm

* Enthaltene Kardangelenke: 34 mm | 48 mm | 70 mm

¢ Enthaltene Bithalter: 1/4 Zoll

» Kasten AuBenmaBe: 520 x 370 x 100 mm

FX58010... Satzpreis
Bez.-Nr.

500 180,00

ORION SCHRAUBENDREHERSATZ 5-TEILIG

DD .

Ausfiihrung: ¢ Querloch zum Aufhéngen oder

* Zweikomponenten-Heft mit groBer Weichzone Einstecken eines Hebels @

* Querloch Technische Daten:

Vorteil: ¢ Anzahl Teile im Sortiment/Set: 5 _
* ergonomisches, ermidungsarmes Arbeiten o Abtrieb: PH1 | PH2 | Schlitz 4 mm |

* hohe Drehmomentibertragung Schlitz 5,5 mm | Schlitz 6,5 mm

FX52752... Satzpreis ~ Satzpreis
Bez.-Nr. ab Menge
3
200 17,90 16,10

100
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HAHN+KOLB ‘ LET'S WORK TOGETHER.

BIGPACK Angebote

BOHRWERKZEUGE 3
SENKWERKZEUGE 10
FASFRASWERKZEUGE 12
GEWINDEWERKZEUGE 17
FRASWERKZEUGE MONOBLOCK 20
FRASWERKZEUGE MODULAR 27
DREHWERKZEUGE 31
KUHL- UND SCHMIERMITTEL 47
ARBEITSSCHUTZ 48
SCHLEIFTECHNIK 52
CHEMISCH-TECHNISCHE PRODUKTE 56
DRUCKLUFTWERKZEUGE 58
HANDENTGRATWERKZEUGE 59
MESS- UND PRUFTECHNIK 60
BETRIEBSEINRICHTUNGEN 70

Profitieren Sie von unseren Bestellvorteilen:

Frei-Haus-Lieferung: Blitz-Lieferservice (nicht fiir Investitionsgiiter):

Der Transport innerhalb Deutschlands erfolgt bei Bis 18:00 Uhr bestellt - noch am selben Tag
Paketversand frei Haus bzw. bei Speditions-/ unterwegs zu lhnen!

Bahnfracht frei Empfangsort/-station einschlieBlich

Verpackung. Bei Kleinauftréagen unter 300,- € Anderungen und Irrtiimer vorbehalten.
Netto-Warenwert berechnen wir einen Kostenanteil Die Preise gelten bis 30.06.2026. Alle Preise
von nur 7,90 € fiir Porto und Verpackung und bei verstehen sich in EUR netto zzgl. der
Kleinstauftréagen unter 30,- € Warenwert 10,90 € gesetzlichen Mehrwertsteuer.

flir Porto und Verpackung. Die mit ,,+“ gekenn-

zeichneten Glter haben geénderte Lieferkosten.

Besuchen Sie uns auch auf: @ @ . @

SchlieffenstraBe 40 www.hahn-kolb.de
71636 Ludwigsburg info@hahn-kolb.de
LET'S WORK TOGETHER. Tel. 07141 498-40

HAHN+KOLB @ HAHN+KOLB WERKZEUGE GMBH

GROUP

Bestellen Sie in unserem Onlineshop
www.hahn-kolb.de

Bestellen Sie per E-Mail:
bestellung@hahn-kolb.de
0800 9813-188

Bestellen Sie per Post:

HAHN+KOLB Werkzeuge GmbH
SchlieffenstraBe 40, 71636 Ludwigsburg

ﬁ Bestellen Sie per Telefon:

Es gelten die aktuellen Geschéaftsbedingungen der
HAHN+KOLB Werkzeuge GmbH.

©2025 HAHN+KOLB Werkzeuge GmbH

Nr. 7384 /SAP 12038




BIGPACK ANGEBOTE

\ BOHRWERKZEUGE (P WWW.HAHN-KOLB.COM

TORN MULTI-SPIRALBOHRER (DIN 338) ‘ ' O o

fur den universellen Einsatz bis 1300 N/mm? auf portablen
Bohrmaschinen

vsse Y= PO TSN T, ee——
Anwendung: handgefiihrter Anwendung im Akku-Bohr- Ab
Multispiralbohrer fiir den portablen Einsatz schrauber durch den innovativen Zentrum- Menge
auf Akku-Bohrschraubern und Bohrmaschinen schliff fir eine sehr hohe Genauigkeit der
entwickelt bis zu einer Plattenstérke bis 5 mm. Bohrung, Verringerung der Schnittkrafte 0
(Verldngerung der Akku-Lebensdauer) und
Ausfiihrung:

hochste Zentriergenauigkeit
Spezialbeschichtung in Verbindung mit
Reliefschliff sorgt flir hdchste Haftung des
Vorteil: Schmierstoffs und fiir eine sichere Abfuhr
der Spéne

* Spiralbohrer mit Spezialgeometrie fiir den
portablen Einsatz

* Dreiflachenanschliff am Schaft sorgt fiir eine
optimale Kraftiibertragung und Fixierung im Hinweis:
Bohrfutter (kein Durchrutschen)

* 135° Spitzenwinkel sorgt insbesondere bei

Bohrer @ <4,00mm ohne Dreiflachenanschliff

Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe G(CFK  GIMW - Leg. Leg. Leg. <55 HRC <65 HRC
30 20 10 10 50 60 50 45 40 30 20 15 30 10 10 10

Schneidstoff HSSE
Oberflache Unbeschichtet
B f Edelstahl = (mm/U) FX11032... Stiickpreis
Ié IZ Bez.-Nr. ab Menge
/) 20
mm mm
2 24 49 0,03 020 1,90
2,5 30 57 0,04 025 1,90
3 33 61 0,04 030 1,90
3,2 36 65 0,04 032 2,30
3,3 36 65 0,04 033 2,10
3,5 39 70 0,05 035 2,10
4 43 75 0,05 040 2,60
4,2 43 75 0,05 042 2,60
4,5 47 80 0,06 045 2,60
5 52 86 0,06 050 2,60
5,5 57 93 0,07 055 3,50
6 57 93 0,08 060 3,80
6,5 63 101 0,08 065 4,50
6,8 69 109 0,09 068 5,30
7 69 109 0,09 070 5,10
7,5 69 109 0,09 075 5,30
8 75 117 0,1 080 6,00
8,5 75 117 0,11 085 6,30
9 81 125 0,11 090 7,80
9,5 81 125 0,12 095 8,60
10 87 133 0,12 100 8,80
10,2 87 133 0,12 102 11,40
10,5 87 133 0,13 105 11,10
11 94 142 0,13 110 13,00
11,5 94 142 0,14 115 14,80
12 101 151 0,14 120 15,70
12,5 101 151 0,15 125 17,50

13 101 151 0,15 130 17,90



BIGPACK ANGEBOTE
\ BOHRWERKZEUGE HARNTICOLS

LET'S WORK TOGETHER.

ATORN STEP DRILL SPIRALBOHRER (DIN 338) 000

fur den universellen Einsatz bis 1300 N/mm?

= L = m—
Nr. FX11046
Anwendung: Vorteil: ., - —
fiir den Einsatz in handgefiihrten Bohrmaschi- « Sehr geringer Kraftaufwand notig e— H\’éﬁ‘ - —
nen, entwickelt fiir Bearbeitung von verschie- Nr. FX11048

* Kreisrunde und gratfreie Bohrungen

* Bestes Zentrier-und Anbohrverhalten m

* Perfekte Kraftiibertragung durch 3 Nr. FX11049
Flachenschaft

densten Materialien und Einsatzbereichen

Ausfiihrung:

* Komplett neues Spitzendesign mit stufens- Ab
trukturierter Geometrie mit bis zu 6 Stufen Hinweis:
* Nr. FX11046: HSS, Vaporisiert @ 2,5-,3,5 mm ohne 3 Flachenschaft mit Stufen; 0
* Nr. FX11048: HSS, TiN Kopfbeschichtet ab @ 4,0 mm mit 3 Flachenschaft mit Stufen
* Nr. FX11049: HSSE, violett angelassen
Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
Nr. <700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe G(CJFK  GIMW  Leg. Leg. Leg. <55 HRC <65 HRC
FX11046100-430 30 21 46 54 46 54 46 54 22 27
FX11048100-430 34 24 52 60 52 60 52 60 25 31
FX11049100-430 34 24 11 15 52 60 52 60 52 60 25 31 10 10 10
Schneidstoff HSSE HSS HSS
Oberfléche Violett angelassen Blank Vaporisiert
Oberflache Kopf - TiN -
f Stahl 700 @ f Stahl FX11049... Stiickpreis FX11048... Stiickpreis FX11046... Stiickpreis
[E B (mm/U) 1000 ® Bez.-Nr. ab Menge Bez-Nr. ab Menge Bez-Nr. ab Menge
(mm/U) 20 20 20
mm mm
30 57 - 0,063 130 2,16 - - - - - -
33 61 - 0,08 140 2,50 - - - - - -
3,2 36 65 - 0,081 150 2,50 - - - - - -
3,3 36 65 - 0,083 160 2,50 - - - - - -
B8!S 39 70 - 0,09 170 2,60 - - - - - -
4 43 75 - 0,1 180 2,90 - - - - - -
4,1 43 75 - 0,1 190 3,00 - - - - - -
42 43 75 - 0,1 200 3,10 - - - - - -
4,5 47 80 - 0,1 210 3,30 - - - - - -
4,9 52 86 - 0,1 220 3,70 - - - - - -
& 52 86 - 0,1 230 3,70 - - - - - -
5,1 52 86 - 0,11 240 3,90 - - - - - -
5,2 52 86 - 0,11 250 3,90 - - - - - -
5,5 57 93 - 0,11 260 4,10 - - - - - -
6 57 93 = 0,11 270 4,56 = = = = = =
6,5 63 101 - 0,125 280 6,20 - - - - - -
6,8 69 109 = 0,125 290 6,80 = = = = = =
7 69 109 - 0,125 300 7,00 - - - - - -
7,5 69 109 = 0,125 310 7,40 = = = = = =
8 75 117 - 0,16 320 7,75 - - - - - -
8,5 75 117 = 0,16 330 9,70 = = = = = =
9 81 125 - 0,16 340 10,70 - - - - - -
9,5 81 125 = 0,16 350 11,20 - - - - - -
10 87 133 - 0,2 360 12,40 - - - - - -
10,2 87 188 - 0,2 370 13,60 - - - - - -
10,5 87 133 - 0,2 380 13,90 - - - - - -
11 94 142 - 0,2 390 14,00 = = = = = =
11,5 94 142 = 0,2 400 14,10 - = = - - -
12 101 151 = 0,2 410 14,40 = = = = = =
12,5 101 151 - 0,2 420 15,20 - - - - - -
13 101 151 - 0,2 430 15,70 - - - - - -
2,5 30 57 0,063 - - - - 130 1,66 130 1,50
3 33 61 0,08 - - - - 140 1,86 140 1,60
3,2 36 65 0,081 - - - - 150 1,86 150 1,60
3,3 36 65 0,083 - - - - 160 1,86 160 1,60
3,5 39 70 0,09 - - - - 170 1,96 170 1,70
4 43 75 0,1 - - - - 180 2,40 180 1,90
4.1 43 75 0,1 - - - - 190 2,50 190 2,00
4,2 43 75 0,1 - - - - 200 2,50 200 2,10
4.5 47 80 0,1 - - - - 210 2,60 210 2,10
4,9 52 86 0,1 - - - - 220 2,70 220 2,26
5 52 86 0,1 - - - - 230 3,10 230 2,56
5,1 52 86 0,11 - - - - 240 3,10 240 2,56
5,2 52 86 0,11 - - - - 250 3,20 250 2,66



BIGPACK ANGEBOTE
\ BOHRWERKZEUGE

(P WWW.HAHN-KOLB.COM

Schneidstoff HSSE HSS HSS
Oberfléche Violett angelassen Blank Vaporisiert
Oberfléche Kopf - TiN -
f Stahl 700 @ f Stahl FX11049... Stiickpreis FX11048... Stlickpreis FX11046... Stlickpreis
’g‘ [% ]:é (mm/U) 1000 @ Bez.-Nr. ab Menge Bez-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge
(mm/U) 20 20 20
mm mm mm
5,5 57 93 0,11 - - - - 260 3,40 260 2,76
6 57 93 0,11 - - - - 270 3,60 270 3,10
6,5 63 101 0,125 - - - - 280 4,56 280 4,06
6,8 69 109 0,125 - - - - 290 4,66 290 4,26
7 69 109 0,125 - - - - 300 4,76 300 4,26
7,5 69 109 0,125 - - - - 310 5,35 310 4,80
8 75 117 0,16 - - - - 320 6,00 320 5,10
8,5 75 117 0,16 - - - - 330 6,90 330 6,05
9 81 125 0,16 - - - - 340 7,20 340 6,25
9,5 81 125 0,16 - - - - 350 7,50 350 6,60
10 87 133 0,2 - - - - 360 8,45 360 7,55
10,2 87 133 0,2 - - - - 370 8,45 370 7,55
10,5 87 133 0,2 - - - - 380 8,65 380 7,65
11 94 142 0,2 - - - - 390 8,75 390 7,75
11,5 94 142 0,2 - - - - 400 8,85 400 7,95
12 101 151 0,2 - - - - 410 9,80 410 8,60
12,5 101 151 0,2 - - - - 420 10,30 420 8,90
13 101 151 0,2 - - - - 430 11,20 430 9,75

ATURN STEP DRILL SPIRALBOHRER MIT ABGESETZTEM SCHAFT
fir den universellen Einsatz bis 1000 N/mm?in Handgefiihrten

HSS

Bohrmaschinen
Typ

Anwendung:

fuir den Einsatz in handgeflihrten Bohrmaschi-
nen, entwickelt fiir Bearbeitung von verschie-
densten Materialien und Einsatzbereichen

Ausfiihrung:

* Komplett neues Spitzendesign mit stufens-
trukturierter Geometrie mit 6 Stufen

* HSS Variante

* Vaporisiert

Vorteil:

* Sehr geringer Kraftaufwand nétig

* Kreisrunde und gratfreie Bohrungen

Rostfreier Stahl

<1000 <1300 marten.
21

Anwendung

Stahl (N/mm?)
<700
30

austen.

mm
13,5 61
14 61
14,5 65
15 65
15,5 69
16 69
16,5 73
17 73
735 77
18 77
18,5 81
19 81
19,5 85
20 85

* Bestes Zentrier-und Anbohrverhalten

» Perfekte Kraftiibertragung durch 3
Flachenschaft

¢ Spann- bzw. Ristvorteile dank durchmes-
serunabhdngigem und einheitlich langem 3
Flachenschaft

Hinweis:
Mit 3 Flachenschaft mit Stufen

Technische Daten:
¢ Schaftdurchmesser: 12,7 mm

Alu Messing Bronze Kunst-
kurz  lang  kurz lang kurz lang stoffe
46 54 46 54 46 54 22

Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super-

G(C)FK GjMW  Leg. Leg. Leg.
27
f Stahl 700 @ (mm/U) FX11046...
Bez.-Nr.

0,25 500

0,25 505

0,25 510

0,25 515

0,25 520

0,25 525

0,315 530

0,315 535

0,315 540

0,315 545

0,315 550

0,315 555

0,315 560

0,315 565

Harte Werkstoffe
<55 HRC <65 HRC

Stlickpreis
ab Menge
20

10,30
11,20
11,40
12,30
12,70
13,90
23,10
23,30
24,70
24,70
24,90
26,60
27,20
28,60



BIGPACK ANGEBOTE
\ BOHRWERKZEUGE HARNTICOLS

LET'S WORK TOGETHER.

TORN HOCHLEISTUNGSBOHRER VHM-TIALNPLUS HPC 3XD ‘ . . o
MIT IK (DIN 6537)
fur den universellen Einsatz bis 1300 N/mm?

' HA| HB
i || T i ’_._‘ | et
plus 3xD —> 140"

Anwendung: Vorteil:
Fir die HPC-Bohrungsbearbeitung bis zu einer « Wirtschaftliches Bohren in verschiedensten
Festigkeit von 1300 N/mm? Werkstoffen mit hohen Schnittwerten

¢ Optimierte Geometrie in Verbindung mit

Ausfiihrung: ) L >
K . einer individuell aufs Bohren abgestimmten
* Hochleistungsbohrer VHM-TiAINplus Multilayer Beschichtung sorgt fiir erheblich
* 2 Fihrungsfasen hohere Standzeiten
* Kegelmantelanschliff « Schneidkanten Finishing reduziert Mikroaus-

* 30° Spiralwinkel
* Gerade Hauptschneide

briiche und erh&ht die Standzeit

Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe G(C)FK  GIMW  Leg. Leg. Leg. <55 HRC <65 HRC

135 110 90 35 210 260 230 180 160 130 60 110 40 35 30

Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HA Zylinderschaft HB Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HA Zylinderschaft HB
Oberfléche TiAIN plus TiAIN plus Oberflache TiAIN plus TiAIN plus
Kihlmittelzufuhr Intern Intern Kihlmittelzufuhr Intern Intern
Toleranz Schneiden-@ h7 h7 Toleranz Schneiden-@ h7 h7
B f Stahl FX11102... Stlickpreis FX11102... Stiickpreis f Stahl FX11102... Stlickpreis FX11102... Stiickpreis
’Q‘ hé ]:E B 1000 @ Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge ’g ’ITé I:E [E 1000 ® Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge
(mm/U) 5 5 (mm/U) 5 5

mm mm

2 4 0,045 020 35,80 = = = 8,6 10 0,21 086 57,00 286 60,00
2,1 4 20 55 0,045 021 35,80 - - - 9 10 47 89 0,21 090 57,00 290 60,00
2,5 4 20 55 0,045 025 35,80 = = = 9,5 10 47 89 0,21 095 57,00 295 60,00
2,6 4 20 55 0,045 026 35,80 - - - 10 10 47 89 0,28 100 57,00 300 60,00
2,8 4 20 55 0,045 028 35,80 - - - 10,2 12 55 102 0,28 102 85,00 302 90,00

3 6 20 62 0,16 030 35,80 230 37,20 10,3 12 55 102 0,28 103 85,00 303 90,00
3,3 6 20 62 0,16 033 37,80 233 39,40 10,5 12 55 102 0,28 105 85,00 305 90,00
3,4 6 20 62 0,16 034 37,80 234 39,40 11 12 55 102 0,28 110 85,00 310 90,00
3,5 6 20 62 0,16 035 37,80 235 39,40 11,2 12 55 102 0,28 112 85,00 312 90,00
3,7 6 20 62 0,16 037 37,80 237 39,40 11,3 12 55 102 0,28 113 85,00 313 90,00
4 6 24 66 0,16 040 37,80 240 39,40 11,5 12 55 102 0,28 115 85,00 315 90,00
4,2 6 24 66 0,16 042 37,80 242 39,40 11,8 12 55 102 0,28 118 85,00 318 90,00
4,3 6 24 66 0,16 043 37,80 243 39,40 12 12 55 102 0,33 120 85,00 320 90,00
4,5 6 24 66 0,16 045 37,80 245 39,40 12,5 14 60 107 0,33 125 114,00 325 120,00
4,7 6 24 66 0,16 047 37,80 247 39,40 13 14 60 107 0,33 130 114,00 330 120,00

5 6 28 66 0,16 050 37,80 250 39,40 13,5 14 60 107 0,33 135 114,00 335 120,00
5,1 6 28 66 0,16 051 37,80 251 39,40 14 14 60 107 0,33 140 114,00 340 120,00
5,2 6 28 66 0,16 052 37,80 252 39,40 145 16 65 115 0,33 145 136,00 345 140,00
5,5 6 28 66 0,16 055 37,80 255 39,40 15 16 65 115 0,33 150 136,00 350 140,00

6 6 28 66 0,21 060 37,80 260 39,40 15,5 16 65 115 0,33 155 136,00 355 140,00
6,5 8 34 79 0,21 065 48,40 265 51,00 16 16 65 115 0,33 160 136,00 360 140,00
6,8 8 34 79 0,21 068 48,40 268 51,00 16,5 18 73 123 0,33 165 188,00 365 196,00
6,9 8 34 79 0,21 069 48,40 269 51,00 17 18 73 123 0,36 170 188,00 370 196,00

7 8 34 79 0,21 070 48,40 270 51,00 17,5 18 73 123 0,36 175 188,00 375 196,00
7,4 8 41 79 0,21 074 48,40 274 51,00 18 18 73 123 0,36 180 188,00 380 196,00
7,5 8 41 79 0,21 075 48,40 275 51,00 18,5 20 79 131 0,36 185 236,00 385 246,00
7,8 8 41 79 0,21 078 48,40 278 51,00 19 20 79 131 0,39 190 236,00 390 246,00

8 8 41 79 0,21 080 48,40 280 51,00 19,5 20 79 131 0,39 195 236,00 395 246,00
8,5 10 47 89 0,21 085 57,00 285 60,00 20 20 79 131 0,4 200 236,00 400 246,00
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TORN HOCHLEISTUNGSBOHRER VHM-TIALNPLUS HPC 5XD ’ . ‘ O
MIT IK (DIN 6537)
fur den universellen Einsatz bis 1300 N/mm?

TIAIN HPC E‘ HA He \W
VHM plus prs i": RS |1K‘_| l:[] I:D ar
Anwendung: Vorteil: - s .
Fur die HPC-Bohrungsbearbeitung bis zu einer * Wirtschaftliches Bohren in verschiedensten IW
Festigkeit von 1300 N/mm? Werkstoffen mit hohen Schnittwerten
Ausfiihrung: . OlptlmllerFe.Geometrle in Verblnduns mit Ab
« Hochleist bohrer VHM-TiAINo| einer individuell aufs Bohren abgestimmten wm
ochielstungsbonrer -HAINplUS Multilayer Beschichtung sorgt fiir erheblich enge

* 2 Fihrungsfasen

* Kegelmantelanschliff
* 30° Spiralwinkel

* Gerade Hauptschneide

hoéhere Standzeiten
* Schneidkanten Finishing reduziert Mikroaus-
briiche und erh&ht die Standzeit

Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe  G(C)FK  GIMW  Leg. Leg. Leg. <55 HRC <65 HRC
135 110 90 35 210 260 230 180 160 130 60 110 40 35 30

Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HA Zylinderschaft HB Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HA Zylinderschaft HB
Oberflache TiAIN plus TiAIN plus Oberflache TiAIN plus TiAIN plus
Kihlmittelzufuhr Intern Intern Kihlmittelzufuhr Intern Intern
Toleranz Schneiden-@ h7 h7 Toleranz Schneiden-@ h7 h7
f Stahl  FX11105... Stlickpreis FX11105... Stiickpreis f Stahl FX11105... Stlickpreis FX11105... Stiickpreis
’Q 'HE I% }E 1000 @ Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge ‘@ 'Hﬁ I:E }:E 1000 @ Bez-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge

mm* mm mm mm (mm/U) 5 5 mm* mm mm (mm/U) 5 5

2 4 21 57 0,045 020 53,00 - - - 9 10 61 103 0,21 090 72,00 290 72,00
2,1 4 21 57 0,045 021 53,00 - - - 9,5 10 61 103 0,21 095 72,00 295 72,00
2,5 4 21 57 0,045 025 53,00 - - - 10 10 61 103 0,28 100 72,00 300 72,00
2,6 4 21 57 0,045 026 53,00 - - - 10,2 12 71 118 0,28 102 99,00 302 99,00
2,8 4 21 57 0,045 028 53,00 - - - 10,3 12 71 118 0,28 103 99,00 303 99,00

3 6 28 66 0,16 030 53,00 230 53,00 10,5 12 71 118 0,28 105 99,00 305 99,00
33 6 28 66 0,16 033 53,00 233 53,00 11 12 71 118 0,28 110 99,00 310 99,00
3,4 6 28 66 0,16 034 53,00 234 53,00 11,2 12 71 118 0,28 112 99,00 312 99,00
3,5 6 28 66 0,16 035 53,00 235 53,00 1,3 12 71 118 0,28 113 99,00 313 99,00
3,7 6 28 66 0,16 037 53,00 237 53,00 11,5 12 71 118 0,28 115 99,00 315 99,00
4 6 36 74 0,16 040 53,00 240 53,00 11,8 12 71 118 0,28 118 99,00 318 99,00
4,2 6 36 74 0,16 042 54,00 242 54,00 12 12 71 118 0,33 120 99,00 320 99,00
43 6 36 74 0,16 043 54,00 243 54,00 12,5 14 77 124 0,33 125 134,00 325 134,00
4,5 6 36 74 0,16 045 54,00 245 54,00 13 14 77 124 0,33 130 134,00 330 134,00
4,7 6 36 74 0,16 047 54,00 247 54,00 13,5 14 77 124 0,33 135 134,00 335 134,00
5 6 44 82 0,16 050 54,00 250 54,00 14 14 77 124 0,33 140 134,00 340 134,00
5,1 6 44 82 0,16 051 54,00 251 54,00 14,5 16 83 133 0,33 145 156,00 345 156,00
5,2 6 44 82 0,16 052 54,00 252 54,00 15 16 83 133 0,33 150 156,00 350 156,00
5.5 6 44 82 0,16 055 54,00 255 54,00 555 16 83 133 0,33 155 156,00 355 156,00
6 6 44 82 0,21 060 54,00 260 54,00 16 16 83 133 0,33 160 156,00 360 156,00
6,5 8 53 91 0,21 065 60,00 265 60,00 16,5 18 93 143 0,33 165 244,00 365 244,00
6,8 8 53 91 0,21 068 60,00 268 60,00 17 18 93 143 0,36 170 244,00 370 244,00
6,9 8 53 91 0,21 069 60,00 269 60,00 17,5 18 93 143 0,36 175 244,00 375 244,00
7 8 53 91 0,21 070 60,00 270 60,00 18 18 93 143 0,36 180 244,00 380 244,00
7,4 8 53 91 0,21 074 60,00 274 60,00 18,5 20 101 153 0,36 185 262,00 385 262,00
7,5 8 53 91 0,21 075 60,00 275 60,00 19 20 101 153 0,39 190 262,00 390 262,00
7,8 8 53 91 0,21 078 60,00 278 60,00 195 20 101 153 0,39 195 270,00 395 270,00
8 8 53 91 0,21 080 60,00 280 60,00 20 20 101 153 0,4 200 270,00 400 270,00
8,5 10 61 103 0,21 085 72,00 285 72,00

8,6 10 61 103 0,21 086 72,00 286 72,00



BIGPACK ANGEBOTE
\ BOHRWERKZEUGE HARNTICOLS

LET'S WORK TOGETHER.

TORN HOCHVORSCHUBBOHRER VHM-TIALNPLUS HPC 5XD ’ .
MIT IK (DIN 6537)
fir den Einsatz in Stahl und Gusswerkstoffen

" PC - HA|
VHM Th|AIN |-!”‘“ ;
plus 5xD —> 135"

Anwendung: ¢ Bis zu 50% hdhere Produktivitédt gegenlber
Entwickelt fiir den Einsatz mit sehr hohen zweischneidigen Bohrern
Vorschiiben auf stabilen und Leistungfahigen « Exakte Rundheit der Bohrung bei sehr gutem
Maschinen Eigenzentrierverhalten auch auf unebenen

. Flachen
Ausfiihrung:

¢ Extrem hohe Vorschibe durch spezielle
Schneidengeometrie méglich

* Perfekte Spanabfuhr durch polierte Span-
rdume und optimierte Kernverjiingung

3 Schneidiger Bohrer
* 4-Flachen Anschliff mit konkaver
Hauptschneide

* 3 Fiihrungsfasen ¢ Minimale Gratbildung bei Bohrungsaustritt

* 30° Spiralwinkel durch 135° Spitzenwinkel

Vorteil:

Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe  G(C)FK  GIMW - Leg. Leg. Leg. <55 HRC <65 HRC
140 110 90 130

Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HA Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HA
Oberflache TiAIN plus Oberflache TiAIN plus
Kiihlmittelzufuhr Intern Kihlmittelzufuhr Intern
Toleranz Schneiden-@ h7 Toleranz Schneiden-@ h7
" f Stahl  FX11131... Stiickpreis " f Stahl  FX11131... Stlickpreis
he / 1000 ® Bez.-Nr. ab Menge he / 1000 @ Bez.-Nr. ab Menge
.g‘ 1 [E |€ (mm/U) 5 .g. 1 [E It (mm/U) 5

mm mm mm mm mm mm mm mm

3 [} 28 66 0,28 030 63,00 10 10 61 103 0,45 100 100,00
3,3 6 28 66 0,28 033 63,00 10,2 12 71 118 0,52 102 140,00
3,4 6 28 66 0,28 034 63,00 10,3 12 71 118 0,52 103 140,00
3,5 6 28 66 0,28 035 63,00 10,5 12 71 118 0,52 105 140,00
&7/ 6 28 66 0,28 037 63,00 11 12 71 118 0,52 110 140,00
4 6 36 74 0,28 040 63,00 11,2 12 71 118 0,52 112 140,00
4,2 6 36 74 0,3 042 63,00 11,3 12 71 118 0,52 113 140,00
4,3 6 36 74 0,3 043 63,00 11,5 12 71 118 0,52 115 140,00
4,5 6 36 74 0,3 045 63,00 11,8 12 71 118 0,52 118 140,00
4,7 6 36 74 0,3 047 63,00 12 12 71 118 0,52 120 140,00

5 6 44 82 0,3 050 63,00 12,5 14 77 124 0,58 125 182,00
5,1 6 44 82 0,33 051 63,00 13 14 77 124 0,58 130 182,00
5,2 6 44 82 0,33 052 63,00 13,5 14 77 124 0,58 135 182,00
5,5 6 44 82 0,33 055 63,00 14 14 77 124 0,58 140 182,00

[} 6 44 82 0,33 060 63,00 14,5 16 83 133 0,63 145 228,00
6,5 8 53 91 0,38 065 82,00 15 16 83 133 0,63 150 228,00
6,8 8 53 91 0,38 068 82,00 15,5 16 83 133 0,63 155 228,00
6,9 8 53 91 0,38 069 82,00 16 16 83 133 0,63 160 228,00

7 8 53 91 0,38 070 82,00 16,5 18 93 143 0,68 165 314,00
7,4 8 53 91 0,38 074 82,00 17 18 93 143 0,68 170 314,00
7,5 8 53 91 0,38 075 82,00 17,5 18 93 143 0,68 175 314,00
7,8 8 53 91 0,38 078 82,00 18 18 93 143 0,68 180 314,00

8 8 53 91 0,38 080 82,00 18,5 20 101 153 0,7 185 404,00
8,5 10 61 103 0,45 085 100,00 19 20 101 153 0,7 190 404,00
8,6 10 61 103 0,45 086 100,00 19,5 20 101 153 0,7 195 404,00

9 10 61 103 0,45 090 100,00 20 20 101 153 0,7 200 404,00
9,5 10 61 103 0,45 095 100,00



BIGPACK ANGEBOTE

\ BOHRWERKZEUGE (P WWW.HAHN-KOLB.COM

TORN HOCHLEISTUNGSBOHRER VHM ULTRA N PRO 5XD ‘
MIT IK
fiir den Einsatz in NE Metallen

ULTRA HPC HA DY -
o O ) RS —
- “130°"

Anwendung: ¢ Préparierte Schneidkanten

Fir die HPC-Bohrungsbearbeitung in

NE-Metallen ’ ’ Vorteil: o
» Perfekter Spanbruch durch die scharfen,

Ausfiihrung: praparierten Schneidkanten

* Hochleistungsbohrer VHM-ULTRA N PRO * Keine Aufbauschneide durch die speziell

* 2 Fiihrungsfasen ausgelegte ULTRA N PRO Beschichtung

o 4-Flichenanschliff * Sehr guter Spanabfluss auch bei langs-

panenden Material durch die groBen und
polierten Spannuten
¢ Excelente Bohrungsqualitat durch geringen

* 30° Spiralwinkel

* Gerade Hauptschneide

* Polierte Spannuten
Reibungskoeffizienten

Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kuz lang kurz lang Stoffe G(CFK  GMW - Leg. Leg. Leg. <55 HRC <65 HRC
380 350 260 210 210 190 100

Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HA Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HA
Oberflache ULTRA N PRO Oberflache ULTRA N PRO
Kihlmittelzufuhr Intern Kihlmittelzufuhr Intern
Toleranz Schneiden-@ m7 Toleranz Schneiden-@ m7
. | fALU @ FX11199.. Stiickpreis B | fALU @ FX11199.. Stiickpreis
’@‘ ﬂ he [é (mm/U) Bez-Nr. ab Menge @‘ Hhﬁ [é I? (mm/U) Bez.-Nr. ab Menge
) 5 N ) 5

mm mm mm mm mm mm mm mm

2 8 13 55 0,08 020 45,60 8,6 10 61 103 0,36 086 84,00
2,1 3 13,7 55 0,08 021 45,60 9 10 61 103 0,36 090 84,00
2,5 8 16,3 55 0,08 025 45,60 9,5 10 61 103 0,4 095 84,00
2,6 3 16,9 55 0,08 026 45,60 10 10 61 103 0,4 100 84,00
2,8 8] 18,2 55 0,08 028 45,60 10,2 12 71 118 0,45 102 112,00

3 6 28 66 0,08 030 47,60 10,5 12 71 118 0,45 105 112,00
3,3 6 28 66 0,13 033 47,60 11 12 71 118 0,45 110 112,00
3,4 6 28 66 0,13 034 47,60 11,2 12 71 118 0,45 112 112,00
835) 6 28 66 0,13 035 47,60 11,3 12 71 118 0,45 113 112,00
3,7 6 28 66 0,13 037 47,60 11,5 12 71 118 0,45 115 112,00
4 6 36 74 0,18 040 47,60 11,8 12 71 118 0,45 118 112,00
4,2 6 36 74 0,18 042 47,60 12 12 71 118 0,45 120 112,00
4,3 6 36 74 0,18 043 47,60 12,5 14 77 124 0,5 125 146,00
4,5 6 36 74 0,18 045 47,60 13 14 77 124 0,5 130 146,00
4,7 6 36 74 0,18 047 47,60 13,5 14 77 124 0,5 135 146,00

5 6 44 82 0,18 050 47,60 14 14 77 124 0,5 140 146,00
5,1 6 44 82 0,25 051 47,60 14,5 16 83 133 0,54 145 192,00
5,2 6 44 82 0,25 052 47,60 15 16 83 133 0,54 150 192,00
515) 6 44 82 0,25 055 47,60 15,5 16 83 133 0,54 155 192,00

6 6 44 82 0,25 060 47,60 16 16 83 133 0,54 160 192,00
6,5 8 53 91 0,3 065 66,00 16,5 18 93 143 0,54 165 248,00
6,8 8 53 91 0,3 068 66,00 17 18 93 143 0,58 170 248,00
6,9 8 53 91 0,3 069 66,00 17,5 18 93 143 0,58 175 248,00

7 8 53 91 0,3 070 66,00 18 18 93 143 0,58 180 248,00
7,4 8 53 91 0,33 074 66,00 18,5 20 101 153 0,58 185 302,00
7,5 8 53 91 0,33 075 66,00 19 20 101 153 0,58 190 302,00
7,8 8 53 91 0,33 078 66,00 19,5 20 101 153 0,62 195 302,00

8 8 53 91 0,33 080 66,00 20 20 101 153 0,62 200 302,00
8,5 10 61 103 0,36 085 84,00



BIGPACK ANGEBOTE

\ SENKWERKZEUGE HAHN+KOLB

GROUP

LET'S WORK TOGETHER.

TORN KEGELSENKER 90° VHM DREISCHNEIDER EXTREM
UNGLEICH GETEILT 0000

fir den universellen Einsatz bis 60 HRC

TiN/ z HA
N 3
Anwendung:

Zur Herstellung von Senkungen 90°

VHM

¢ VHM Schneidstoff fiir hohe Anforderungen an
die Standzeit

¢ Ungleichteilung sorgt fiir hervorragende
Oberflachen ohne Rattermarken und Minimie-
rung der Schneidkrafte

* Radialer Hinterschliff sorgt flir einen opti-

Ausfiihrung:
* Profilgeschliffener Dreischneidensenker mit
radialem Hinterschliff

Vorteil: malen Spanbruch
Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kuz lang kurz lang Stoffe G(CFK  GMW  Leg. Leg. Leg. <55 HRC <65 HRC
60 50 40 30 60 80 70 70 70 70 70 25 45 15 20 15
Schneidstoff VHM Schneidstoff VHM
Oberflache TiN/ZrN Oberflache TiN/ZrN
Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HA Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HA
fStahl  FX11501... Stiickpreis - fStahl  FX11501... Stiickpreis
A % g l; 1300 @ Bez-Nr. ab Menge A % & E 1300 @ Bez-Nr. ab Menge
(mm/U) 5 (mm/U) 5
mm mm mm mm mm mm mm mm
6,3 1,5 5 45 0,06 705 98,00 16,5 3,2 10 60 0,1 717 140,00
8,3 2 6 50 0,08 709 106,00 20,5 3,5 10 63 0,14 719 158,00
10,4 2,5 6 50 0,08 712 110,00 25 3,8 10 67 0,18 721 188,00
12,4 2,8 8 56 0,08 714 116,00 31 4,2 12 71 0,18 724 216,00

TORN KEGELSENKER 90° HSS/HSSE VIERSCHNEIDER

10

EXTREM UNGLEICH GETEILT (DIN 335)
fur den universellen Einsatz bis 1300 N/mm?

HSSE

*
TIAIN zZ
plus 4 *
Anwendung:

Zur Herstellung von Senkungen 90° bis
1300 N/mm?.

Ausfihrung:

* Vier-Schneidiges Design mit extremer
Ungleichteilung

* Mit 3-Flachen Schaft

Vorteil:

* Bis zu 50 % schnelleres Senken

* Extrem ruhiger Lauf

* Optimales Senkbild ohne Rattermarken

* Deutlich weniger Vorschubkraft erforderlich
* 3-Flachen Schaft verhindert das durchdrehen

im Bohrfutter

Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe G(CFK GIMW  Leg.  Leg.  leg <55HRC <65HRC
50 40 20 22 50 65 50 55 50 55 55 35 18 18 18
Werkzeugaufnahme Zy“gg::]snigac%g't 3 Werkzeugaufnahme thgs;i?gac:::t 3
Oberfléche TiAIN plus Oberflache TiAIN plus
f Stahl  FX11501... Stiickpreis f Stahl  FX11501... Stiickpreis
l; 1000 @ Bez.-Nr. ab Menge é' % g ]; 1000 @ Bez.-Nr. ab Menge
(mm/U) 5 A (mm/U) 5
mm mm mm mm mm
10,4 2,5 6 50 0,12 260 26,40 20,5 3,5 10 63 0,2 265 40,80
12,4 2,8 8 56 0,12 261 29,40 23 3,8 10 67 0,22 266 47,60
15 2,9 10 60 0,14 262 33,00 25 3,8 10 67 0,24 267 51,00
16,5 3,2 10 60 0,2 263 34,20 31 4,2 12 71 0,24 268 62,00
19 3,5 10 63 0,2 264 36,80 40 53 12 80 0,27 269 106,00



BIGPACK ANGEBOTE

\ SENKWERKZEUGE (® WWW.HAHN-KOLB.COM

TORN KEGELSENKER 90° HSSE TIALN Z3 UNGLEICHE o 000
SPIRALSTEIGUNG (DIN 335)

fur den universellen Einsatz bis 1300 N/mm?

TIAIN Y4 HA *
wsse || Do || 3 b — “

-

Anwendung: * Vibrationsarme Schneidverhéltnisse
Zur Herstellung von Senkungen 90° bis * Deutliche Reduktion der Vorschubkrafte
1300 N/mm?. * Perfekte runde und ratterfreie Senkungen

Bez.-Nr. 730-744
e Bez.-Nr. 745-759:

* 3-Flachen Schaft verhindert das Durch-
drehen im Bohrfutter

Ausfiihrung:
* Drei konvexe Schneiden mit ungleicher
Spiralsteigung

* |deal fiir handgefiihrte Maschinen

Vorteil:
Bez.-Nr. 745-759
Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe G(CFK  GIMW  leg.  Leg.  leg. <551RC <65HRC
45 35 14 17 46 60 45 50 45 50 51 30 12 13 12

Schneidstoff HSSE HSSE
Oberflache TiAIN plus TiAIN plus
Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HA Zy“gg:;i‘;gi?};'t 3
f Stahl 1000 @ FX11501... Stiickpreis FX11501... Stiickpreis

J&, é l ]; (mm/U) Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge
mm mm mm mm ° >
6,3 1,5 5 45 0,08 730 19,40 745 21,50
8,0 2,0 6 50 0,1 731 21,10 746 23,10
8,3 2,0 6 50 0,1 732 21,50 747 23,60
10,0 2,5 6 50 0,1 733 21,90 748 23,90
10,4 2,5 6 50 0,1 734 22,00 749 24,40
11,5 2,8 8 56 0,1 735 25,20 750 27,40
12,4 2,8 8 56 0,1 736 26,40 751 28,60
15,0 3,2 10 60 0,12 737 29,60 752 32,20
16,4 3,2 10 60 0,12 738 30,20 753 32,20
19,0 3,5 10 63 0,14 739 33,60 754 35,60
20,5 3,5 10 63 0,18 740 38,40 755 40,20
23,0 3,8 10 67 0,18 741 43,60 756 46,20
25,0 3,8 10 67 0,18 742 47,60 757 48,80
31,0 4,2 12 71 0,22 743 58,00 758 60,00
40,0 10,0 12 75 0,25 744 102,00 759 102,00

11



BIGPACK ANGEBOTE

\ FASFRASWERKZEUGE e

GROUP

LET'S WORK TOGETHER.

TORN VHM FASFRASER 60°

ULTRA beschichtet

000

o V4 HA HB Typ =i 30° = T
Pug_o vam || 2o 5 uLrRa [ | E
Anwendung: « 3-5 Zihne Bez.-Nr. 010-040, 060, 080, 100, 120, 160

Zur Herstellung von 30° Fasen und zum Entgra-
ten bis 1300 N/mm?

Ausfiihrung:
* definierte Schneidkantenverrundung

* Hochleistungsbeschichtung ULTRA fir die
universelle Anwendung

Hinweis:
Bis @ 4 mm Schaft Variante HA

- —
— |
Bez.-Nr. 045, 065, 085, 105, 125

<

Ab
Menge

Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe G(CFK GIMW  leg.  Leg.  leg. .551RC <65HRC
110 70 60 80 280 300 170 150 150 130 90 30 30 30
Faswinkel (Grad) 60
Toleranz Schaft-@ hé
Oberflache ULTRA
Typ N
Schneiden-@ (mm) S (mm) Lange (mm) Schaft-@ (mm) Z (STK) Einsatz-@ min. fz Stahl 1000 @  FX11529... Stiickpreis
(mm) Bez.-Nr. ab Menge
5
1 0,7 39 8] & 0,3 0,006 010 20,00
2 1,7 39 3 3 0,3 0,011 020 20,00
3 2,7 39 3 3 0,3 0,012 030 20,00
4 3,6 54 4 4 0,4 0,022 040 20,00
4 3,6 85 4 4 0,4 0,022 045 24,50
6 5,5 57 6 5 0,5 0,03 060 26,20
6 5,5 100 6 5 0,5 0,03 065 32,20
8 7,1 63 8 5 0,9 0,04 080 31,00
8 7,1 100 8 5) 0,9 0,04 085 38,20
10 9 72 10 5 1 0,05 100 37,60
10 9 100 10 5) 1 0,05 105 45,40
12 10,9 83 12 5 1,1 0,06 120 56,00
12 10,9 120 12 5) 1,1 0,06 125 68,00
16 14,9 92 16 5 1,1 0,08 160 100,00

12



BIGPACK ANGEBOTE
\ FASFRASWERKZEUGE

(P WWW.HAHN-KOLB.COM

TORN VHM FASFRASER 90° ® 0000

ULTRA beschichtet

o o[ o o] o C ] " —

Anwendung; « 3-5 Zihne Bez.-Nr. 010-040, 060, 080, 100, 120, 160
Zur Herstellung von 45° Fasen und zum Entgra- * Hochleistungsbeschichtung ULTRA fiir die —
ten bis 1300 N/mm? universelle Anwendung
" . . Bez.-Nr. 045, 065, 085, 105, 125
Ausfiihrung: Hinweis:
« definierte Schneidkantenverrundung Bis @ 4 mm Schaft Variante HA /\
Ab
Menge
Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst-  Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe  G(C)FK GMW Leg.  Leg.  Leg. 55HRC <65 HRC
110 70 60 80 280 300 170 150 150 130 90 30 30 30

Faswinkel (Grad) 90
Toleranz Schaft-@ hé
Oberflache ULTRA
Typ N
Schneiden-@ (mm) S (mm) Lange (mm) Schaft-@ (mm) Z (STK) Einsatz-@ min. fz Stahl 1000 @ FX11542... Stiickpreis
(mm) Bez.-Nr. ab Menge
5

1 0,5 39 3 3 0,3 0,006 010 20,10
2 1,2 39 3 3 0,3 0,011 020 20,10
3 1,9 39 3 3 0,3 0,012 030 20,10
4 2,5 54 4 4 0,4 0,022 040 20,10
4 2,5 85 4 4 0,4 0,022 045 23,70
6 3,8 57 6 5 0,5 0,03 060 26,20
6 3,8 100 6 5 0,5 0,03 065 31,00
8 5 63 8 5 0,9 0,04 080 31,20
8 5 100 8 5 0,9 0,04 085 39,40
10 6,3 72 10 5 1 0,05 100 36,60
10 6,3 100 10 5 1 0,05 105 47,40
12 7,6 83 12 5 1,2 0,06 120 56,00
12 7,6 120 12 5 1,2 0,06 125 70,00
16 10,4 92 16 5 1,2 0,08 160 99,00

13



BESUCHEN SIE UNS
IM ONLINESHOP

WWW. HAHN-KOLB.DE

HIGHLIGHTS IM ONLINESHOP

Der HAHN+KOLB Onlineshop - bequem und jederzeit erreichbar.

In unserem Onlineshop finden Sie die groBe
HAHN+KOLB-Produktwelt.

Es erwarten Sie tber 200.000 Produkte. Mit Hilfe der unterschiedli-
chen Filtermdglichkeiten finden Sie jederzeit einfach und schnell den
richtigen Artikel Ihrer Wahl.

Auf der Startseite informieren wir Sie liber unsere regelmaBig wech-
selnden Aktionen sowie Veranstaltungen und Sortiments-Neuheiten.
Um lhnen ein noch besseres Einkaufserlebnis zu erméglichen,
hat unser Onlineshop Highlights, die (iberzeugen:

MEHR ALS 200.000 PRODUKTE
ONLINE VERFUGBAR!

T3

* Individuelle Preise und Firmenkonditionen

* Anzeige eigener Material-Nr.

¢ Intelligente Benutzerverwaltung mit Budgetverwaltung,
Genehmigungsworkflows uvm.

* Bestellibersicht

e Zusétzliche Informationen, wie CAD- und Schnittdaten

* Verfligharkeitsanzeige, Sendungsverfolgung und Moglichkeit
flr Wunschliefertermin

* Lagerhaltige Artikel innerhalb 24h

* Papierlose Bestellung



BIGPACK ANGEBOTE
\ FASFRASWERKZEUGE

TORN VHM FASFRASER 90°

ohne Spitze ULTRA beschichtet

(P WWW.HAHN-KOLB.COM

2 Z
H ol v ||

ULTRA

LIS B

Anwendung:

Zur Herstellung von 45° Fasen und zum Entgra-
ten bis 1300 N/mm?

¢ ohne Spitze
» definierte Schneidkantenverrundung
e 5Z&hne

Ausfiihrung: * Hochleistungsbeschichtung ULTRA fiir die
universelle Anwendung
Ap
Menge
Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe  G(CFK  GMW - Leg. Leg. Leg. <55 HRC <65 HRC
110 70 60 80 280 300 170 150 150 130 90 30 30 30
Faswinkel (Grad) 90
Toleranz Schaft-@ hé
Oberflache ULTRA
Typ N
Schneiden-@ (mm) D2 (mm) S (mm) Lénge (mm) Schaft-@ (mm) Z (STK) fz Stahl 1000 @ FX11533... Stlickpreis
Bez.-Nr. ab Menge
5
6 3 2,1 57 6 5 0,03 060 27,80
8 4 2,8 63 8 5 0,04 080 33,80
10 5 8%5 72 10 & 0,05 100 44,00
12 6 4,2 83 12 5 0,06 120 61,00
16 8 5,6 92 16 5 0,08 160 102,00

TORN VHM FASFRASER 90°

ULTRA N beschichtet

VHM

ki

s ] "

Anwendung:

Zur Herstellung von 45° Fasen und zum Entgra-

ten in NE Metallen

¢ groBe Spanrdume
« definierte Schneidkantenverrundung
* 3 Z&hne

J

Ausfiihrung: * Hochleistungsbeschichtung ULTRA N fiir die
Anwendung in NE Metallen
Ab
Menge
Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe G(CFK GIMW  leg.  Leg.  leg. <554RC <65HRC
320 350 200 190 190 180 290
Faswinkel (Grad) 90
Toleranz Schaft-@ hé
Oberflache ULTRAN
Typ w
Schneiden-@ (mm) S (mm) Lange (mm) Schaft-@ (mm) Z (STK) Einsatz-@ min. fz ALU @ FX11535... Stiickpreis
(mm) Bez.-Nr. ab Menge
5
6 3,6 57 6 3 0,8 0,072 060 24,40
8 5 63 8 3 0,9 0,084 080 29,80
10 6,3 72 10 3 1 0,096 100 39,80
12 7,6 83 12 3 1,2 0,11 120 52,00
16 10,1 92 16 3 1,7 0,12 160 99,00
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BIGPACK ANGEBOTE
\ FASFRASWERKZEUGE

TORN VHM FASFRASER 90°
fir den Einsatz in Materialien bis 65 HRC

HAHN+KOLB

GROUP

LET'S WORK TOGETHER.

RockTec]

VHM PRO

Z HA Typ
5 ?
Anwendung:

Zur Herstellung von 45° Fasen und zum Entgra-
ten bis 65 HRC

Ausfiihrung:

¢ Schneidstoff Ultra Micro Feinstkorn

* Schneidkantenfinish

¢ HA-Schaft nach DIN 6535
*TypH

* RockTec PRO-beschichtet

Schneiden-@ (mm) S (mm) Lange (mm) Schaft-@ (mm)
6 2,5 57 6
8 3,5 63 8
10 4,5 72 10
12 55 83 12
16 7,5 93 16

TORN VHM FASFRASER 90° OHNE SPITZE HIGH FEED

fir den universellen Einsatz bis 55 HRC

Z(STK)

Faswinkel
Toleranz Schaft-@
Oberflache

Typ

fz Hart 65 HRC
(mm)

0,03
0,05
0,05
0,05
0,075

(SN NG, BN e ]

90
h5
RockTec PRO
H
FX16950... Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge
5
400 32,60
402 41,80
404 50,00
406 67,00
408 122,00

0000

VHM

s V4 N HA| | ULTRA
10-14 ¥ H
Anwendung:

Zur Herstellung von 45° Fasen und zum Entgra-
ten bis 55 HRC

Ausfihrung:
* definierte Schneidkantenverrundung
* 10-14 Zé&hne

Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl
<700 <1000 <1300 marten. austen.
180 160 150 120
Schneiden-@ (mm) D2 (mm) S (mm)
6 3,9 1,4
8 5,2 1,9
10 7,2 1,9
12 7,2 3,3
16 10,4 3,9

Typ . ig5e
H

¢ Hochleistungsbeschichtung ULTRA H fiir die

universelle Anwendung bis 55HRC

Vorteil:
* Bis zu 100% hohere Produktivitat

¢ Extrem hohe Vorschiibe durch spezielle

Schneidengeometrie méglich

Alu Messing Bronze
kurz  lang  kurz lang  kurz lang
450 320 300

Lange (mm) Schaft-@ (mm)
57 6
63 8
72 10
83 12
92 16

Ab
Menge

Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
stoffe G(C)FK GjMW  Leg. Leg. Leg.  <55HRC <65 HRC
160 50 50 50
Faswinkel (Grad) 90
Toleranz Schaft-@ hé
Oberflache ULTRAH
Typ H
Z(STK) fz Hart 52 HRC ®  FX11570... Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge
5
10 0,02 060 26,40
10 0,03 080 33,20
12 0,04 100 42,40
12 0,05 120 57,00
14 0,06 160 102,00



BIGPACK ANGEBOTE
\ GEWINDEWERKZEUGE

(P WWW.HAHN-KOLB.COM

TORN MASCHINENGEWINDEBOHRER HSSE ULTRA HL ’ . ‘ ‘
TYP UNI MAX 45HL
fur den universellen Einsatz bis 1200 N/mm?

[ IS [ e | L] (LY R —_—

x| | =25 ces | |Ensa | [Bess)

Nr. FX13250
Anwendung: Standzeitanforderungen und schwierig zu ’ ’
Zur Herstellung von metrischen Gewinden auf bearbeitenden Materialien wie Edelstahl b
CNC- oder konventionellen Maschinen in Stahl, « innovative Schneidengeometrie und ULTRA Nr. FX13252
. r.
Edelstahl, NE-Metallen, Guss und Sonderlegie- HL Beschichtung sorgt auch bei schwierigen
rungen bis 1200 N/mm?. Zerspanungsverhiltnissen fiir eine hohe m_n__________ —
) Prozesssicherheit
Vorteil: . .
. . * Nr. FX13091: Kurzer Anschnitt sorgt fiir hohe Nr. FX13091
* Problemldser bei hohen Gewindetiefe bei geri Materialstark
ewindetiefe bei geringer Materialstarke
UNI MAX
45HL Control L E ...
Ab
Menge
Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst-  Graphit G.G(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
Nr. <700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe G(CFK  GMW  Leg. Leg. Leg.  <55HRC <65 HRC
FX13091020-300;
FX13250230-300;
Fx13250320500, 18 12 8 1 19 19 17 19 17 18 13 18 7 6 6
FX13252320-500
FX13252230-300 20 14 10 8 22 22 17 19 17 18 13 18 7 6 6

Schneidstoff HSSE HSSE HSSE
Oberflache ULTRA HL ULTRA HL ULTRA HL
Tol. ISO 2X (6HX) ISO 2X (6HX) ISO 2X (6HX)
Anschnittform E B C
Drallwinkel 45° (rechts) 0° 45° (rechts)
Kihlmittelzufuhr Extern Extern Extern
g il N DIN FX13091... Stiickpreis  FX13250... Stiickpreis  FX13252... Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge Bez-Nr. ab Menge Bez-Nr. ab Menge
P @il 5 : 5
mm mm mm mm mm

M2 0,4 1,6 45 2,8 2,1 371 020 29,60 220 28,60 220 30,60
M2,5 0,45 2,05 50 2,8 2,1 371 025 31,80 225 30,60 225 32,80
M3 0,5 235 56 3,5 2,7 371 030 22,80 230 22,80 230 23,90
M4 0,7 3,3 63 4,5 3,4 371 040 24,30 240 23,10 240 25,40
M5 0,8 4,2 70 6 4,9 371 050 24,50 250 23,60 250 25,80
Mé 1 5 80 6 4,9 371 060 30,20 260 28,20 260 31,60
M8 1,25 6,8 90 8 6,2 371 080 36,20 280 32,80 280 37,40
M10 1,5 8,5 100 10 8 371 100 43,80 300 47,80 300 45,00
M12 1,75 10,2 110 9 7 376 120 55,00 320 55,00 320 56,00
M14 2 12 110 11 9 376 140 75,00 340 72,00 340 77,00
M16 2 14 110 12 9 376 160 76,00 360 77,00 360 80,00
M18 2,5 15,5 125 14 11 376 180 95,00 380 84,00 380 90,00
M20 2,5 17,5 140 16 12 376 200 95,00 400 99,00 400 100,00
M24 3 21 160 18 14,5 376 240 132,00 440 168,00 440 138,00
M30 3,5 26,5 180 22 18 376 300 198,00 500 256,00 500 208,00
M36 4 32 200 28 22 376 - - - - - - 560 258,00
M39 4 35 200 32 24 376 - - - - - - 590 294,00
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BIGPACK ANGEBOTE
\ GEWINDEWERKZEUGE HARNTICOLS

LET'S WORK TOGETHER.

TORN MASCHINENGEWINDEBOHRER HSSE
TYP UNI MAX 45 0000

fur den universellen Einsatz bis 1000 N/mm?

CNC/conv.
e[ | L LT 72 ————— -
<3xd <2,5xd

B (355 | [Ca)

Nr. FX13067
Anwendung: Vorteil:
Zur Herstellung von metrischen Gewinden auf « Problemldser bei hohen Standzeitanfor- _
CNC- oder konventionellen Maschinen in Stahl, derungen und schwierig zu bearbeitenden Nr. FX13078
Edelstahl, NE-Metallen, Guss und Sonderlegie- Materialien wie Edelstahl
rungen bis 1200 N/mm?. « innovative Schneidengeometrie sorgt auch UNI MAX

bei schwierigen Zerspanungsverhaltnissen fir 45HL Control L .
-
eine hohe Prozesssicherheit —

Ab
Menge

Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
N <700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe G(CJFK GMW  Leg.  Leg.  Leg. 55HRC <65 HRC
FX13067020-300 18 12 6 8 8 18 6 16 10 14 15 15 3 3 3
Schneidstoff HSSE HSSE
Oberflache Vaporisiert Vaporisiert
Tol. 1SO 2X (6HX) ISO 2X (6HX)
Anschnittform B C
Drallwinkel 0° 45° (rechts)
KihImittelzufuhr Extern Extern
g i B DIN FX13067... Stlickpreis FX13078... Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge
i E @ i 1 1 : :
mm mm mm mm mm
M2 0,4 1,6 45 2,8 2,1 371 020 17,90 020 18,10
M2,5 0,45 2,05 50 2,8 2,1 371 025 14,20 025 14,30
M3 0,5 2,5 56 3,5 2,7 371 030 10,80 030 11,00
M4 0,7 3,3 63 4,5 3,4 371 040 11,00 040 11,20
M5 0,8 4,2 70 6 4,9 371 050 11,20 050 11,40
Mé 1 5 80 6 4,9 371 060 11,50 060 11,80
M8 1,25 6,8 90 8 6,2 371 080 14,60 080 14,60
M10 1,5 8,5 100 10 8 371 100 17,60 100 17,80
M12 1,75 10,2 110 9 7 376 120 23,50 120 23,80
M14 2 12 110 1 9 376 140 27,80 140 27,80
M16 2 14 110 12 9 376 160 36,60 160 36,60
M20 2,5 17,5 140 16 12 376 200 59,00 200 59,00
M24 3 21 160 18 14,5 376 240 88,00 240 89,00
M30 3,5 26,5 180 22 18 376 300 110,00 300 110,00



BIGPACK ANGEBOTE

I R R G (P WWW.HAHN-KOLB.COM

TORN MASCHINENGEWINDEBOHRER HSSE VAPORISIERT
TYP UNI 40 CONTROL
fur den universellen Einsatz bis 1000 N/mm?

. . CNC/conv. — -
| ] v || o |85 USH Y —— + !/
<3xd <2,5xd B (3,5-5) | |C (2-3) I
Nr. FX13121
Anwendung: Vorteil:
: . . . - - [N 1)
Zur Herstellung von metrischen Gewinden auf « universeller Einsatz fiir héchste Flexibilitét in ! =]
CNC- oder konventionellen Maschinen, in den der Anwendung
Materialgruppen Stahl, Edelstahl, NE-Me- , : - - Nr. FX18125
aterialgruppen stah, tdelstanl, NE-Me « innovative Schneidengeometrie sorgt auch
tallen und GLZ‘SS bis zu einer Festigkeit von bei schwierigen Zerspanungsverhaltnissen fiir ‘| 40
1000 N/mm. eine hohe Prozesssicherheit Control o L .
ontro Ve min/max
Hinweis:
Ausfiihrung: Nr. FX13121 120—FX13121 360: ab
« BaumaBe nach: DIN 371 = verstérkter Schaft ~ M56 Durchgans- und Grundloch mit Anschnitt- M;‘:'b
(bis M10), DIN 376 = {iberlaufender Schaft form C e
(ab M12)
Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe

<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang stoffe  G(CJFK  GIMW  Leg. Leg. Leg. <55 HRC <65 HRC

18 12 8 8 18 19 18 15 15

Schneidstoff HSSE HSSE HSSE HSSE
Oberflache Vaporisiert Vaporisiert Vaporisiert Vaporisiert
Tol. 4H 4H ISO 2 (6H) 1SO 2 (6H)
Anschnittform B C B C
Drallwinkel 0° 40° (rechts) 0° 40° (rechts)
Kihlmittelzufuhr Extern Extern Extern Extern
il B DIN FX13121... Stiickpreis FX13125... Stiickpreis FX13121... Stiickpreis FX13125... Stiickpreis
% % % Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge
mm mm mm mm mm 5 5 5 5
M1 0,25 0,75 40 2,5 2,1 371 010 21,50 010 21,80 - - - - - -
M1,2 0,25 0,95 40 2,5 2,1 371 012 21,50 012 21,80 - - - - - -
M1,4 0,3 1,1 40 2,5 2,1 371 014 19,30 014 19,70 - - - - - -
M1,6 0,35 1,25 40 2,5 2,1 371 - - - - - - 016 18,10 016 18,60
M1,7 0,35 1,35 40 2,5 2,1 371 - - - - - - 017 19,10 017 19,30
M1,8 0,35 1,45 40 2,5 2,1 371 - - - - - - 018 18,10 018 18,60
M2 0,4 1,6 45 2,8 2,1 371 - - - - - - 020 17,90 020 18,40
M2,2 0,45 1,75 45 2,8 2,1 371 - - - - - - 022 18,40 022 18,70
M2,3 0,4 1,9 45 2,8 2,1 371 - - - - - - 023 20,20 023 20,60
M2,5 0,45 2,05 50 2,8 2,1 371 - - - - - - 025 17,90 025 18,40
M2,6 0,45 2,15 50 2,8 2,1 371 - - - - - - 026 18,80 026 19,10
M3 0,5 2,5 56 3,5 2,7 371 - - - - - - 030 8,50 030 9,00
M4 0,7 3,3 63 4,5 3,4 371 - - - - - - 040 8,50 040 9,00
M5 0,8 4,2 70 6 4,9 371 - - - - - - 050 9,20 050 9,20
Mé 1 5 80 6 4,9 371 - - - - - - 060 9,20 060 9,20
M8 1,25 6,8 90 8 6,2 371 - - - - - - 080 11,00 080 11,50
M10 1,5 8,5 100 10 8 371 - - - - - - 100 13,00 100 13,40
M12 1,75 10,2 110 9 7 376 - - - - - - 120 19,00 120 19,40
M14 2 12 110 11 9 376 - - - - - - 140 27,60 140 27,60
M16 2 14 110 12 9 376 - - - - - - 160 28,80 160 28,80
M18 2,5 15,5 125 14 1 376 - - - - - - 180 46,80 180 46,20
M20 2,5 17,5 140 16 12 376 - - - - - - 200 47,40 200 50,00
M22 2,5 19,5 140 18 14,5 376 - - - - - - 220 75,00 220 68,00
M24 3 21 160 18 14,5 376 - - - - - - 240 77,00 240 80,00
M27 3 24 160 20 16 376 = = = = = = 270 126,00 270 128,00
M30 3,5 26,5 180 22 18 376 - - - - - - 300 148,00 300 152,00
M33 3,5 29,5 180 25 20 376 = = = = = = 330 184,00 330 184,00
M36 4 32 200 28 22 376 - - - - - - 360 222,00 360 224,00
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5 IFGRP:SCVTI EARNKGZEEBUOGTEE MONOBLOCK HAHN+KOLB LET'S WORK TOGETHER.

TORN VHM HPC BOHR- UND TAUCHSCHAFTFRASER 020000

3 Schneiden, ULTRA - beschichtet

vHM | | uLTRA . g H HA Hs ||, | e Optimal fiir die '
st ] | universelle Bearbeitung
Anwendung: ¢ ULTRA - beschichtet
Rampen, Nuten, Bohren sowie Schruppenund  « Zentrumschnitt und Freistellung 1 43\ 45\
Schlichten mit maximaler Performance. Die

* mit 45° Kantenschutzfase
 ungleicher Drallwinkel

spezielle Stirngeometrie ermdglicht Rampwinkel
bis 45° und Bohren ohne Pilotierwerkzeug bis

2xD. Das perfekt auf die Einsatzbedingungen Vorteil:

abgestimmte Hartmetall und die Geometrieopti- e fiir schwichere Maschinen und instabile

mierungen garantieren eine optimale Spanab- Aufspannverhaltnisse

fuhr und Werkzeugstabilitat. « fiir Drehmaschinen und angetriebene

. Bez.-Nr. 550-592

Ausfiihrung: Werk.zeuge o ez.-Nr.

* Stirngeometrie zum Rampen und Bohren * speziell zum Nuten bei kleineren

« VHM-Feinstkorn Fraser-Durchmessern

Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst-  Graphit GQ(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe

<700 <1000 <1300 marten. austen. kuz lang kuz lang kurz lang Stoffe G(CFK  GMW  Leg. Leg. Leg. <55 HRC <65 HRC
350 300 235 125 340 500 265 335 265 335 200 100 20 25

Typ N N
Oberflache ULTRA ULTRA
Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HA Zylinderschaft HB
Toleranz Schneiden-@ h10 h10
Toleranz Schaft-@ hé hé
- Z (STK) fz Stahl  FX16861... Stiickpreis FX16861... Stiickpreis
1000 @ Bez-Nr. ab Menge Bez-Nr. ab Menge

1 /R O : 5
mm mm mm mm mm mm mm

3 8 15 57 2,8 6 0,05 3 0,02 500 16,60 550 16,60
3,5 10 15 57 3,3 6 0,05 3 0,03 530 16,20 580 16,20
3,7 11 15 57 3,5 6 0,06 3 0,03 502 16,60 552 16,60

4 11 18 57 3,8 6 0,06 3 0,03 504 16,60 554 16,60
4,5 1 18 57 4,3 6 0,07 3 0,04 532 16,20 582 16,20
4,7 13 18 57 4,5 6 0,07 3 0,04 506 16,60 556 16,60

5 13 18 57 4,8 6 0,08 3 0,04 508 16,60 558 16,60
5,5 13 19,4 57 53 6 0,08 3 0,05 534 16,20 584 16,20
5,7 13 19,6 57 55 6 0,09 3 0,05 510 16,60 560 16,60

6 13 20 57 57 6 0,09 3 0,05 512 16,60 562 16,60
6,5 16 24,4 63 6,2 8 0,1 3 0,05 536 24,50 586 24,50

7 16 24,9 63 6,7 8 0,11 3 0,07 538 23,80 588 23,80
7,5 19 25,3 63 7,2 8 0,11 3 0,07 514 24,10 564 24,10

8 19 26 63 7,7 8 0,12 3 0,07 516 24,10 566 24,10
8,5 19 29,4 72 8,2 10 0,13 3 0,07 540 32,40 590 32,40

9 19 29,9 72 8,7 10 0,14 3 0,08 542 32,40 592 32,40
9,5 22 30,3 72 9,2 10 0,14 3 0,08 518 35,20 568 35,20
10 22 30 72 9,5 10 0,15 3 0,08 520 35,20 570 35,20
12 26 36 83 11,5 12 0,18 3 0,1 522 47,80 572 47,80
16 32 42 92 15,5 16 0,19 3 0,13 524 83,00 574 83,00
20 38 52 104 19,5 20 0,24 3 0,14 526 124,00 576 124,00

20



BIGPACK ANGEBOTE
\ FRASWERKZEUGE MONOBLOCK

(P WWW.HAHN-KOLB.COM

TORN VHM HPC BOHR- UND TAUCHSCHAFTFRASER 020000

4 Schneiden, ULTRA - beschichtet

Anwendung: ¢ VHM-Feinstkorn Opti | fiir di
Rampen, Nuten, Bohren sowie Schruppen und o ULTRA - beschichtet P I.ma u|r|. IBe .
Schlichten mit maximaler Performance. Die + Zentrumschnitt und Freistellung universellie earbeltung
spezielle Stirngeometrie erméglicht Rampwinkel | mit 45° Kantenschutzfase
bis 45° und Bohren ohne Pilotierwerkzeug bis leicher Drallwinkel 36° 37° 38°
.
2xD. Das perfekt auf die Einsatzbedingungen ungleicher Lrafiwinke \ \ \
abgestimmte Hartmetall und die Geometrieopti-  Vorteil: | s
mierungen garantieren eine optimale Spanab- + Hochleistungsfrasen mit héchsten W
fuhr und Werkzeugstabilitat. Schnittgeschwindigkeiten Bez-Nr. 710-740
Ausfiihrung: « fiir stabile Maschinen- und
* Stirngeometrie zum Rampen und Bohren Aufspannverhéltnisse
Bez.-Nr. 760-790
Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst-  Graphit GQ(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kuz lang kurz lang Steffe G(CFK  GMW - Leg. Leg. Leg. <55 HRC <65 HRC
350 300 235 125 340 500 265 335 265 335 200 100 20 25

Typ N N
Oberflache ULTRA ULTRA
Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HB Zylinderschaft HA
Toleranz Schneiden-@ h10 h10
Toleranz Schaft-@ hé hé
- Z (STK) fz Stahl  FX16861... Stiickpreis FX16861... Stiickpreis
A [a M l, i l I 1000 @ Bez-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge
- 1l rld (mm) 5 5

mm mm mm mm mm mm mm

4 11 18 57 3,8 6 0,04 4 0,03 780 16,80 730 16,80

5 13 18 57 4,8 6 0,05 4 0,04 782 16,80 732 16,80
57 13 19,6 57 59 6 0,06 4 0,05 760 17,20 710 17,20

6 13 20 57 57 6 0,06 4 0,05 762 17,20 712 17,20
7,7 19 25,5 63 7,4 8 0,08 4 0,07 764 25,20 714 25,20

8 19 26 63 7,7 8 0,08 4 0,07 766 25,20 716 25,20
9,7 22 30,5 72 9,4 10 0,1 4 0,08 768 36,40 718 36,40
10 22 30 72 9,5 10 0,1 4 0,08 770 36,40 720 36,40
11,7 26 35,3 83 11,2 12 0,12 4 0,1 772 51,00 722 51,00
12 26 36 83 11,5 12 0,12 4 0,1 774 51,00 724 51,00
13,7 26 35,3 83 13,2 14 0,14 4 0,11 784 59,00 734 59,00
14 26 36 83 13,5 14 0,14 4 0,12 786 59,00 736 59,00
15,6 32 41,2 92 15,1 16 0,16 4 0,13 788 83,00 738 83,00
16 32 42 92 15,5 16 0,16 4 0,13 776 88,00 726 88,00
19,5 38 51,1 104 19 20 0,2 4 0,14 790 124,00 740 124,00
20 38 52 104 19,5 20 0,2 4 0,14 778 130,00 728 130,00
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5 IFGRP:SCVTI EARNKGZEEBU%TEE MONOBLOCK HAHN+KOLB LET'S WORK TOGETHER.

TORN VHM SCHAFTFRASER .

3 Schneiden, unbeschichtet

o G 2 s

Optimal fiir die Bearbeitung
von Aluminium

Anwendung: ¢ Zentrumschnitt
Schaftfréser zur universellen Bearbeitung von * mit Freistellung s
NE-Metallen. « unbeschichtet W
Ausfiihrung: * Spiegelschliff Bez.-Nr. 210-228
« VHM-Feinstkorn * Bez.-Nr. 210—-218, 300—308: mit -
* definierte Kantenverrundung der Schneide Kantenschutzfase m
¢ Bez.-Nr. 220-228: scharfkantig Bez.-Nr. 300-308
Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
Nr. <700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe G(CFK  GIMW  Leg. Leg. Leg. <55 HRC <65 HRC
AL L] 180 380 170 225 160 190 315
FX16652300-308 160 340 150 200 145 170 285

Typ w W
Oberflache Unbeschichtet Unbeschichtet
Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HB Zylinderschaft HA
Toleranz Schneiden-@ h9 h9
Toleranz Schaft-@ h5 h5
Z(STK)  fzALU @ FX16652... Stiickpreis FX16652... Stiickpreis
(mm)  Bez-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge
1101 11 J : :
mm mm mm mm mm mm m
6] 12 16 57 2,8 6 0,1 3 0,024 210 21,60 - - -
3 12 16 57 2,8 6 - 3 0,024 220 21,60 - - -
6] 15 21 64 2,8 6 0,1 3 0,022 - - - 300 27,80
4 12 18 57 3,8 6 0,1 3 0,03 211 21,60 - - -
4 12 18 57 3,8 6 - 3 0,03 221 21,60 - - -
4 19 27 64 3,8 6 0,1 3 0,027 - - - 301 27,80
5 15 18 57 4,7 6 0,1 3 0,042 212 21,60 - - -
5 15 18 57 4,7 6 - 3 0,042 222 21,60 - - -
5 20 28 64 4,7 6 0,1 8 0,038 - - - 302 27,80
6 16 21 57 5,6 6 0,1 3 0,048 213 23,70 - - -
6 16 21 57 5,6 6 - 3 0,048 223 23,70 - - -
6 20 28 64 5,6 6 0,1 3 0,043 - - - 303 34,00
8 22 28 64 7,6 8 0,1 3 0,06 214 33,00 - - -
8 22 28 64 7,6 8 - 3 0,06 224 33,00 - - -
8 38 44 80 7,6 8 0,1 3 0,054 - - - 304 39,20
10 25 33 73 9,6 10 0,2 3 0,084 215 43,40 - - -
10 25 33 73 9,6 10 - 3 0,084 225 43,40 - - -
10 45 55 95 9,6 10 0,2 3 0,076 - - - 305 56,00
12 28 39 84 11,4 12 0,2 & 0,096 216 60,00 - - -
12 28 39 84 11,4 12 - 3 0,096 226 60,00 - - -
12 53 55 100 11,4 12 0,2 8] 0,086 - - - 306 79,00
16 35 45 93 15,4 16 0,2 3 0,108 217 90,00 - - -
16 35 45 93 15,4 16 - 3 0,108 227 90,00 - - -
16 63 75 123 15,4 16 0,2 3 0,097 - - - 307 132,00
20 40 54 104 19,4 20 0,2 3 0,12 218 146,00 - - -
20 40 54 104 19,4 20 - 3 0,12 228 146,00 - - -
20 65 75 125 19,4 20 0,2 3 0,108 - - - 308 186,00

22



BIGPACK ANGEBOTE

\ FRASWERKZEUGE MONOBLOCK &y WHHLHAKRN-KOLE.COM

TORN VHM HPC SCHAFTFRASER
3 Schneiden, ULTRA N PRO - beschichtet

VHu | | ULTRA Z . L. | HPC Optimal fiir die Bearbeitung
N 3 prosc | RS Al oo
von Aluminium
Anwendung: « definierte Kantenverrundung der Schneide

HPC-Schaftfrédser mit ungleicher Teilung zur e Zentrumschnitt
Schrupp- und Schlichtbearbeitung von NE-Me-

* mit Freistellung
tallen mit héchster Zerspanungsleistung.

* Polierschliff
Ausfihrung:

* VHM-Feinstkorn

e Zylinderschaft nach DIN 6535 HB
* ULTRA-N PRO beschichtet

* mit Kantenschutzfase

Vorteil:
¢ Extrem gleitstarke Beschichtung
* sehr gute Spanabfuhr

 optimal fiir NE-Metalle und Kunststoffe

Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang stoffe  G(CFK  GIMW  Leg. Leg. Leg. <55 HRC <65 HRC

200 425 190 250 175 210 350

Typ W W
Oberflache ULTRA N PRO ULTRA N PRO
Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HA Zylinderschaft HB
Toleranz Schneiden-@ h9 h9
Toleranz Schaft-@ hé6 hé
Z(STK)  fzALU @ FX16665... Stickpreis  FX16665... Stiickpreis
[a M I/ g‘ E (mm) Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge
- A F‘ 5 5
mm mm mm mm mm mm mm
8 12 16 57 2,9 6 0,1 8] 0,042 300 30,00 301 30,00
4 12 18 57 3,9 6 0,1 3 0,054 305 30,00 306 30,00
5 15 18 57 4,9 6 0,1 8] 0,06 310 30,00 311 30,00
6 15 21 57 5,8 6 0,1 3 0,072 315 30,00 316 30,00
8 22 28 64 7,8 8 0,1 3 0,084 320 35,00 321 35,00
10 25 33 73 9,7 10 0,2 3 0,096 325 55,00 326 55,00
12 28 39 84 11,7 12 0,2 8] 0,108 330 79,00 331 79,00
16 35 45 93 15,7 16 0,2 3 0,12 - - - 335 130,00
20 41 52 104 19,5 20 0,2 8] 0,145 - - - 340 196,00
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5 IFGRP:SCVTI EARNKGZEEBUOGTEE MONOBLOCK HAHN+KOLB LET'S WORK TOGETHER.

TORN VHM HPC-SCHAFTFRASER . .
4 Schneiden, ULTRA MS - beschichtet

v | Z H H‘* H" 1. || Hpc Optimal fiir die Bearbeitung
35°/38° 45° von Ede|Stah|
Anwendung: * mit Kantenschutzfase R N
N . . 35 38
HPC-Schaftfraser mit ungleichem Drall und « definierte Schneidkantenverrundung \ \
ungleicher Teilung zur Schrupp- und Schlicht- « Zentrumschnitt
bearbeitung von Edelstahlen, Titan-, Ni-und g, Ny 260-274, 320-327: Zylinderschaft F
Co-Legierungen. Durch die ungleiche Drallstei- HB
gung reduzieren sich die Schwingungen am Bez.-Nr. 260-274

Werkzeug, dadurch ergeben sich hervorragende * Bez-Nr. 276-290, 330-337: Zylinderschaft

Schlichtoberfléichen, gleichzeitig kénnen Vor- HA
schiibe und Schnitttiefen erhoht werden. Vorteil:

Ausfiihrung: ¢ Schruppen und Schlichten mit nur einem Bez.-Nr. 276-290
. Werkzeug
e Ultrafeinkorn Hartmetall . . . N
. X X . * optimale Eignung zum trochoidalen Frésen
* mit ungleichem Drall und Schneidenteilung o . |
(35/38°) ¢ HPC-Geometrie fiir hdchste Vorschiibe und
Laufruhe Bez.-Nr. 320-327
* mit Freistellung R . )
« Hochleistungsschicht ULTRA MS * fiir groBe Schnitttiefen geeignet
Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst-  Graphit GQ(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kuz lang kurz lang Stoffe G(CFK  GMW  Leg. Leg. Leg. <55 HRC <65 HRC
140 130 70 70 60 70

Typ VA VA
Oberflache ULTRA MS ULTRA MS
Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HB Zylinderschaft HA
Toleranz Schneiden-@ e8 e8
Toleranz Schaft-@ hé hé
Z (STK) fz Edel- FX16670... Stiickpreis FX16670... Stiickpreis
[ﬂ m m 'éj ‘E l stahl Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge
.- F\ (mm) 5 5
m mm mm mm mm mm mm
4 11 20 57 3,7 6 0,1 4 0,02 260 30,00 276 30,00
4 19 32 75 3,7 6 0,1 4 0,015 320 33,00 330 33,00
5 13 20 57 4,6 6 0,1 4 0,025 262 30,00 278 30,00
5 19 32 75 4,6 6 0,1 4 0,02 321 33,00 331 33,00
6 13 20 57 5,5 6 0,1 4 0,03 264 30,00 280 30,00
6 19 32 75 5,5 6 0,1 4 0,025 322 33,00 332 33,00
8 20 30 64 7,4 8 0,2 4 0,036 266 45,40 282 45,40
8 26 40 75 7,4 8 0,2 4 0,031 323 51,00 333 51,00
10 22 32 72 9,2 10 0,2 4 0,044 268 55,00 284 55,00
10 32 46 100 9,2 10 0,2 4 0,04 324 69,00 334 69,00
12 26 37 83 11 12 0,2 4 0,052 270 80,00 286 80,00
12 32 46 100 11 12 0,2 4 0,047 325 86,00 335 86,00
16 32 46 92 15 16 0,3 4 0,065 272 132,00 288 132,00
16 50 75 125 15 16 0,3 4 0,06 326 144,00 336 144,00
20 38 58 104 19 20 0,4 4 0,08 274 196,00 290 196,00
20 57 75 125 19 20 0,4 4 0,075 327 222,00 337 222,00
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BIGPACK ANGEBOTE

\ FRASWERKZEUGE MONOBLOCK

TORN VHM HPC-SCHAFTFRASER
4 Schneiden, RockTec PRO - beschichtet

(P WWW.HAHN-KOLB.COM

RockTec| || Tvp Z HA HB
v | ot z H g bb % | [Hpe
450 5
Anwendung: * RockTec PRO-beschichtet

HPC-Schaftfréser zur Bearbeitung von Materia-
lien bis 65 HRC, z.B. im Gesenk und Formenbau.
Optimaler Einsatz beim trochoidalem Fréasen
sowie der Kanten-, Eck- und Nutenbearbeitung.

Ausfihrung:

* Schneidstoff Ultra Micro Feinstkorn
* Schneidkantenfinish

* mit Freistellung

* ungleiche Schneidenteilung

* optimierte Schneideckenausfiihrung
e TypH

Rostfreier Stahl
<1000 <1300 marten.
200 190

Anwendung

Stahl (N/mm?)
<700

austen.

m mm mm mm mm
4 11 16 57 3,8
4 1 16 57 3,8
4 16 21 62 3,8
4 16 21 62 3,8
5 13 18 57 4,7
5 13 18 57 4,7
5 17 22 62 4,7
5 17 22 62 4,7
6 13 20 57 55
6 13 20 57 55
6 18 23 62 55
6 18 23 62 5,5
8 21 25 63 7,4
8 21 25 63 7,4
8 24 30 68 7,4
8 24 30 68 7,4
10 22 30 72 9,2
10 22 30 72 9,2
10 30 35 80 9,2
10 30 35 80 9,2
12 26 35 83 1
12 26 35 83 11
12 36 45 93 11
12 36 45 93 11
16 36 40 92 15
16 36 40 92 15
16 48 55 108 15
16 48 55 108 15
20 41 50 104 19
20 41 50 104 19
20 60 70 126 19
20 60 70 126 19

* Bez.-Nr. 320—334, 360—374: HB-Schaft
nach DIN 6535

* Bez.-Nr. 340—354, 380—394: HA-Schaft
nach DIN 6535

Vorteil:

¢ beste Spanabfuhr und
Temperaturbestandigkeit

* optimierte Geometrie fiir die Hartbearbeitung

* maximale Standzeit durch RockTec
PRO-Beschichtung

* optimal zum statischen und dynamischen
trochoidalen Frasen

Optimal fiir die Bearbeitung
von hochfesten und
gehédrteten Materialien

NN——

Bez.-Nr. 320-334

Ne—

Bez.-Nr. 340-354

NNS—

Bez.-Nr. 360-374

NNN—

Bez.-Nr. 380-394

Ab
Menge

Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe  G(CFK  GMW  Leg. Leg. Leg. <55 HRC <65 HRC
Typ H H
Oberflache RockTec PRO RockTec PRO
Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HB Zylinderschaft HA
Toleranz Schneiden-@ 8 f8
Toleranz Schaft-@ h5 h5
Z (STK) fz Hart FX16950... Stiickpreis FX16950... Stiickpreis
E 65 HRC Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge
Fld Rl (mm) 5 5
mm mm mm
6 0,05 - 4 0,037 320 37,80 - - -
6 - 0,1 4 0,037 - - - 340 39,00
6 0,05 - 4 0,037 360 41,80 - - -
6 - 0,1 4 0,037 - - - 380 42,40
6 0,1 - 4 0,042 322 37,80 - - -
6 - 0,1 4 0,042 - - - 342 39,00
6 0,1 - 4 0,042 362 41,80 - - -
6 - 0,1 4 0,042 - - - 382 42,40
6 0,1 - 4 0,047 324 37,80 - - -
6 - 0,1 4 0,047 - - - 344 39,00
6 0,1 = 4 0,047 364 44,60 = = =
6 - 0,1 4 0,047 - - - 384 45,20
8 0,1 = 4 0,057 326 54,00 = = =
8 - 0,2 4 0,057 - - - 346 56,00
8 0,1 = 4 0,057 366 55,00 = = =
8 - 0,2 4 0,057 - - - 386 56,00
10 0,15 = 4 0,067 328 76,00 - - -
10 - 0,2 4 0,067 - - - 348 78,00
10 0,15 = 4 0,067 368 90,00 = = =
10 - 0,2 4 0,067 - - - 388 94,00
12 0,15 - 4 0,077 330 106,00 = = =
12 - 0,3 4 0,077 - - - 350 108,00
12 0,15 - 4 0,077 370 122,00 - - =
12 - 0,3 4 0,077 - - - 390 126,00
16 0,15 - 4 0,092 332 172,00 - - -
16 - 0,3 4 0,092 - - - 352 178,00
16 0,15 - 4 0,092 372 232,00 - - -
16 - 0,3 4 0,092 - - - 392 238,00
20 0,25 - 4 0,117 334 246,00 - - -
20 - 0,3 4 0,117 - - - 354 256,00
20 0,25 - 4 0,117 374 342,00 - - -
20 - 0,3 4 0,117 - - - 394 356,00
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5 IFGRP:SCVTI EARNKGZEEBUOGTEE MONOBLOCK HAHN+KOLB LET'S WORK TOGETHER.

TORN VHM MEHRZAHNFRASER
6 Schneiden, AIOXSN? - beschichtet ' . ‘ .

vHM | [oxsn Z |z H H" m Optimal fiir die universelle
+ o o
6 || 8 Jlomnl| Schlichtbearbeitung
Anwendung: ¢ Drallwinkel 34°/35°/36°
Zum Umfangsfrasen als Schlichtbearbeitung « ungleiche Schneidenteilung fiir vibrations- 34\ 35\ 36\
zur Erzeugung hochster Oberflachengiite. Stirn- freies Frasen mit sehr hoher Laufruhe
schnitt nur bei geringen Schnitttiefen. « Zylinderschaft nach DIN 6535 HB ~
Ausfiihrung: * TINAIOX SN2-beschichtet
* VHM-Feinstkorn * mit Freistellung
Anwendung Stahl (N/mm?) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst-  Graphit GQ(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
Nr. <700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang Stoffe G(CFK  GMW leg.  Leg.  Leg. 55HRC <65 HRC
FX16879006-020 120 100 70 55 280 350 145 175 120 140 110 100 45 35 35
FX16879060-200 110 90 65 50 250 315 130 155 110 125 100 90 40 30 30

Typ N
Oberflache AIOXSN?
Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HB
Toleranz Schneiden-@ e8
Toleranz Schaft-@ h5
Z (STK) fz Stahl FX16879... Stiickpreis
EA [ﬂ m m 'ﬁ 1000 @ (mm) Bez.-Nr. ab Menge
. Fll 5
m mm mm mm mm mm mm
6 13 21 57 57 6 0,1 6 0,04 006 29,20
6 18 21 62 5,7 6 0,1 6 0,03 060 34,80
8 19 27 63 7,7 8 0,1 6 0,06 008 37,20
8 24 32 68 7,7 8 0,1 6 0,055 080 43,80
10 22 32 72 9,7 10 0,1 6 0,07 010 54,00
10 30 40 80 9,7 10 0,1 6 0,065 100 67,00
12 26 38 83 11,7 12 0,2 6 0,08 012 75,00
12 36 48 92 11,7 12 0,2 6 0,07 120 88,00
16 32 44 92 15,6 16 0,2 6 0,09 016 122,00
16 48 60 108 15,6 16 0,2 6 0,08 160 146,00
20 38 54 104 19,6 20 0,2 8 0,11 020 192,00
20 60 76 125 19,6 20 0,2 8 0,1 200 226,00
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BIGPACK ANGEBOTE

\ FRASWERKZEUGE MODULAR &y WHHLHAKRN-KOLE.COM

TORN FRASWENDEPLATTE AP.. 10..
fir Wendeplattenfraser Nr. 16017 / 16018 / 16055

Lieferung: Packungseinheit: 10 Stiick 0

Ab

Oberfléche Beschichtet Beschichtet Unbeschichtet Beschichtet Beschichtet
Hartmetallsorte HC4540 HC4626 HW4415 HC4535 HC4635
Zu bearbeitender Werkstoff Stahl | Edelstahl l Stahl | Guss | Gehar- Nichteisenmetall Stahl | Ede!stahl l Stahl | Guss
Guss | Sonderlegierung teter Werkstoff Sonderlegierung
Geeignet flir Werkstoffgruppe P [ ] [ [ J [ J
Geeignet fiir Werkstoffgruppe M
Geeignet fiir Werkstoffgruppe N [ J
Geeignet flir Werkstoffgruppe K (] [ o
Geeignet fiir Werkstoffgruppe S ) [ ]
Geeignet fiir Werkstoffgruppe H O
ISO-Bezeich-  Schneid- Kanten- WSP FX16109... Stiickpreis FX16109... Stlckpreis FX16109... Stiickpreis FX16109... Stiickpreis FX16109... Stickpreis
nung kanten-  radius  Typ Bez-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge
lange(mm)  (mm) 30 30 30 30 30
APKT
100308 11 0,8 22 100 9,00 - - - - - - - - - - - -
PDER
— APKT
A 100312 1 1,2 22 101 9,00 - - - - - - - - - - - -
_ PDER
APKT
100320 11 2 22 102 9,00 - - - - - - - - - - - -
PDER
APKT 1003
- PDER-M 1 0,5 22 108 7,00 - - - - - - - - - - - -
!' T APKT 1003
A_ PDER-M 11 0,5 22 - - - 109 7,00 - - - - - - - - -
A APHX
100304 10,5 0,4 21 - - - - - - 103 10,60 - - - - - -
FR-ALU

-7 APKT 1003
ﬁ PDER-S 10,5 0,5 21 - - - - - - - - - 095 6,80 099 6,80

TORN FRASWENDEPLATTE AP.. 16..
fir Wendeplattenfraser Nr. 16019 / 16055 Mﬁ,’;e

Lieferung: Packungseinheit: 10 Stiick 0

Oberfléche Beschichtet Unbeschichtet Beschichtet Beschichtet
Hartmetallsorte HC4540 HW4415 HC4535 HC4635

Zu bearbeitender Werkstoff Guigalhlslorsgzlrlsetgihelnljng Nichteisenmetall Séizldleﬁgzil::zlgl Stahl | Guss
Geeignet flr Werkstoffgruppe P [ ] [ ] [ J
Geeignet fiir Werkstoffgruppe M
Geeignet fiir Werkstoffgruppe N [ ]
Geeignet flr Werkstoffgruppe K (o] o
Geeignet fiir Werkstoffgruppe S [ J (@)

Geeignet fiir Werkstoffgruppe H
1SO-Bezeichnung Schneid- Kantenra-  WSP FX16109... Stiickpreis FX16109... Stiickpreis FX16109... Stickpreis FX16109... Stiickpreis

kanten- dius (mm)  Typ Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge

ldnge (mm) 30 30 30 30

= APKT 160404 HM 17,3 0,4 28 116 10,10 - - - = o - - - -

= APKT 160416 HM 17,3 1,6 28 117 10,40 - - - - - - - - _

APKT 160431 HM 17,3 &yl 28 118 10,40 - - - - = - - - _

ﬂ APKT 160408 PDER 17,3 0,8 28 111 7,70 - - - - - - - - -
'“
4

I '{‘ ” ' APKT 1604 PDFR 17 0,4 27 - - - 290 11,50 - = - - - _

e APHX 160404
m FR-ALU 7 04 27 - - - 115 11,70 I . I .

g APKT 1604 PDER-S 17 0,8 27 - - - - - - 128 7,30 129 7,30
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BIGPACK ANGEBOTE ;
o HAHN+KOLB LET'S WORK TOGETHER.
\ FRASWERKZEUGE MODULAR srouP
TORN FRASWENDEPLATTEN AD.X 1204..
fir Eckfraser Nr. 16029 - 16031
Lieferung: Hinweis: Bez.-Nr. 398: optimale Eignung fiir NE-Metalle
Packungseinheit: 10 Stiick Bez.-Nr. 394: geeignet fiir das Trockenfrasen nur mit ALC-Geometrie.
Bez.-Nr. 396: geeignet fiir das Nassfrasen Ab
g""!]e
Oberfléche Unbeschichtet Beschichtet Beschichtet Beschichtet Beschichtet
Hartmetallsorte HW4410 HC4640 HC4540 HC4544 HC4410
Stahl | Nichteisen-
. . . Stahl | Edelstahl | Edelstahl |
Zu bearbeitender Werkstoff Nichteisenmetall Stahl | Edelstahl . . metall | Guss |
Sonderlegierung Sonderlegierung Sonderlegierung

Geeignet fiir Werkstoffgruppe P [ J (e] o

Geeignet fiir Werkstoffgruppe M

Geeignet fiir Werkstoffgruppe N [ ] [ J

Geeignet fiir Werkstoffgruppe K [ J

Geeignet fiir Werkstoffgruppe S (o] [ J O

Geeignet flr Werkstoffgruppe H

ISO-Bezeich- Schneid-  Kanten- FX16113... Stiickpreis FX16113... Stiickpreis FX16113... Stiickpreis FX16113... Stiickpreis FX16113... Stiickpreis
nung kanten- radius  Bez-Nr. ab Menge Bez-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge Bez-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge
ldnge (mm)  (mm) 30 30 30 30 30

B
”~ ADHX 120408
o

X s 12,7 0,8 382 920 - - . |- : |- : |- .
ADKQ(R‘_%Q“OB 12,7 0,8 392 8,40 394 8,40 396 8,40 398 8,40
ADKX 120412
P 12,7 12 - - : 400 840 - - . - | - : - | -
ADKX 120404
P 12,7 04 - : 391 9,00 - - . S - : S| -

ATORN FRASWENDEPLATTE LN.X 1006.. / LN.X 1510..

fur Eckfraser Nr. 16016 Ab
Lieferung: Packungseinheit: 10 Stiick 0
Oberflache Unbeschichtet Beschichtet Beschichtet
Hartmetallsorte HW4410 HC4630 HC4535
Zu bearbeitender Werkstoff Nichteisenmetall Stahl Stahl | Edelstahl

Geeignet fiir Werkstoffgruppe P [ J [ ]
Geeignet flr Werkstoffgruppe M
Geeignet flr Werkstoffgruppe N ( ]

Geeignet fiir Werkstoffgruppe K
Geeignet fiir Werkstoffgruppe S
Geeignet flir Werkstoffgruppe H

ISO-Bezeichnung Schneid- Kantenradius WSP Typ FX16109... Stiickpreis FX16109... Stlickpreis FX16109... Stiickpreis
kantenlénge (mm) Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge
(mm) 30 30 30
i! E i LNMX 100605 PNR-MM 10 0,5 1 250 12,20 = = = = = =
-~
LNMX 151008 PNR-MM 15 0,8 2 254 15,90 - - - - - -
Tl
B | LNMX 100605 PNR-MM 10 0,5 - - - - 262 10,60 261 10,60
e
| =1
7 | LNMX 151008 PNR-MM 15 0,8 - - - - 265 12,90 264 12,90
——
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BIGPACK ANGEBOTE
\ FRASWERKZEUGE MODULAR

(P WWW.HAHN-KOLB.COM

TORN FRASWENDEPLATTE SN.X 1206..
fiir Planfraser Nr. 16023

Ab
Menge

Ausfiihrung: Lieferung: Packungseinheit: 10 Stiick
* doppelseitig, 8 Schneiden 30
Oberfléche Beschichtet Unbeschichtet Beschichtet
Hartmetallsorte HC4635 HW4410 HC4535
Zu bearbeitender Werkstoff Stahl | Edelstahl | Guss Nichteisenmetall Stahl | Edelstahl
Geeignet fiir Werkstoffgruppe P [ J [ ]
Geeignet fiir Werkstoffgruppe M
Geeignet fiir Werkstoffgruppe N [ ]
Geeignet fiir Werkstoffgruppe K [ J
Geeignet flir Werkstoffgruppe S
Geeignet fiir Werkstoffgruppe H
ISO-Bezeichnung Schneidkanten- Eckenfase (mm)  FX16109... Stiickpreis FX16109... Stlickpreis FX16109... Stlickpreis
lange (mm) Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge
30 30 30
e
ﬂ SNKX 1206
i. - ANN-MM 1 12,7 2,36 274 10,20 - - - - -
L) - SNEX 1206
S ANN-MA 12,7 2,36 - - - 270 14,80 - - -
(=] SNMX 1206
ANN-MM 12,7 2,36 = = = = = 276 12,10
TORN FRASWENDEPLATTE SNMU
fur Planfraser Nr. 16023 Ab
Ausfiihrung: * mit Spanbrecher Lieferung: Menge
* doppelseitig, 8 Schneiden Packungseinheit: 10 Stiick 30
Oberflache Beschichtet Beschichtet Beschichtet
Hartmetallsorte HC4630 HC4410 HC4535
Zu bearbeitender Werkstoff Stahl Stahl | Guss Stahl | Edelstahl
Geeignet flr Werkstoffgruppe P [ ] (o] [ J
Geeignet fiir Werkstoffgruppe M
Geeignet flir Werkstoffgruppe N
Geeignet flr Werkstoffgruppe K [ ]

ISO-Bezeichnung
y SNMU 1206 ANER
SNMU 1206 ANER

SNMU 1206 ANER

Geeignet flr Werkstoffgruppe S
Geeignet fiir Werkstoffgruppe H

Schneidkanten- Eckenfase (mm)
lange (mm)
12,7 2,36
12,7 2,36
12,7 2,36

FX16109... Stlickpreis FX16109... Stiickpreis FX161009... Stiickpreis
Bez-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge
30 30 30
332 11,80 - - - - -
- - - 330 11,80 - - -
- - - - - 331 11,80
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BIGPACK ANGEBOTE
\ FRASWERKZEUGE MODULAR

TORN HOCHLEISTUNGS-PLANFRASER 45°
fur Fraswendeplatten HN.J 0805...

HAHN+KOLB

GROUP

LET'S WORK TOGETHER.

Anwendung:

Wenn Sie gleichmaBig hohe Leistung erwarten, dann stellt unsere neue ATORN

45° Planfraser Serie die richtige Wahl dar. Dieses einfach anzuwendende Hoch-
leistungs-Planfraser Programm bietet eine hohe Produktivitat, weiche Schnitte mit
ruhigen Laufeigenschaften und hervorragenden Oberfldchengiiten. Mit 12 effektiven
Schneidkanten pro Wendeschneidplatte und einem optimierten Design ist dieses
Werkzeug optimal fiir den universellen Einsatz in der Schrupp- und Schlichtbearbei-

tung geeignet.

STARTPAKET

ab 1 € pro Schneide

D (mm) Trégerhdhe (mm)  Aufnahmebohrung ap max. (mm) Anzahl Schneiden WSP im Paket Hartmetallsorte ~ FX10000... Satzpreis
(mm) STK) Bez.-Nr.

40 40 22 3,9 4 873 600,00
50 40 22 3,9 4 874 600,00
50 40 22 3,9 5 875 600,00
63 40 22 3,9 4 876 600,00
63 40 22 3,9 6 20X HaFInE0s HC4640 877 600,00
80 50 27 3,9 5 878 600,00
80 50 27 3,9 8 879 600,00
100 50 32 3,9 6 880 630,00
100 50 32 3,9 9 881 630,00

TORN FRASWENDEPLATTE HNPJ

fir Hochleistungs-Planfraser 45°
Ausfiihrung: * Bez.-Nr. 705—-710: Geometrie HNGJ-F - Lieferung:

leichte Bearbeitung
* Bez.-Nr. 715—-730: Geometrie HNPJ-M - allge-
meine Bearbeitung

* Bez.-Nr. 700: Geometrie HNGJ-F
- Aluminiumbearbeitung

Oberflache Unbeschichtet Beschichtet
Hartmetallsorte HW4410 HC4625
Stahl | Edel-

stahl | Guss | Sonder-

Nichteisenmetall legierung | Geharteter

Zu bearbeitender Werkstoff

Packungseinheit: 10 Stiick

Beschichtet
HC4540

Stahl | Edelstahl |
Sonderlegierung

Ab
Menge

30

Beschichtet
HC4640

Stahl | Edelstahl |
Sonderlegierung

Werkstoff
Geeignet fir Werkstoffgruppe P [ ]
Geeignet flir Werkstoffgruppe M
Geeignet fiir Werkstoffgruppe N [ ]
Geeignet fiir Werkstoffgruppe K (o]
Geeignet fiir Werkstoffgruppe S [ J
Geeignet fiir Werkstoffgruppe H O
ISO-Be- Typ Schneid- ap  Kanten- FX16113... Stiickpreis FX16113... Stiickpreis
zeichnung kanten- max. radius Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge
linge  (mm)  (mm) 30 30
(mm)
HNGJ 0805 Schruppen,
ANFN-F Schiichten 78 39 12 700 13,00 - -
HNGJ 0805  Schruppen, B B
ANEN-F  Schlichten 8 39 12 705 13,60
- HNGJ 0805  Schruppen,
ANEN-F  Schlichten 8 39 12 - - - -
HNPJ 0805  Schruppen, B -
ANSN-M Schlichten 7,8 3,9 1.2 715 11,50
HNPJ 0805  Schruppen, ~ _ - =
ANSN-M  Schlichten 728 39 12
Lo HNPJ 0805  Schruppen, 8 30 12 ) ) ) )
ANSN-M Schlichten ’ ’ ’

[ ] [ ]

[ ] O
FX16113... Stiickpreis FX16113... Stilckpreis
Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge

30 30
710 13,60 =
- - 725 11,50
730 11,50 -
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ATORN CNMG SCHLICHTEN NEGATIV
ISO P CVD Beschichtung

Hartmetallsorte HC7610 HC7620
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Gut Mittel
Vc in Stahl min./max. @ 110-420 m/min 80-350 m/min
Vc in Guss min./max. @ 110-320 m/min 60-290 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17863... Stlickpreis FX17863... Stlickpreis
Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge
30 30
CNMG 120404 0,1-1,5 mm 0,04-0,2 mm/U 098 7,00 099 7,00
CNMG 120408 0,2-2 mm 0,08-0,25 mm/U 100 7,00 101 7,00

ATORN CNMG MITTLERE BEARBEITUNG NEGATIV
ISO P CVD Beschichtung

Ab
M e"ge

30

Hartmetallsorte

Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte
Ve in Stahl min./max. @

Ve in Guss min./max. @

1SO-Code Drehen ap min./max. f min./max.
CNMG 120404 0,5-4 mm 0,1-0,18 mm/U
CNMG 120408 0,6-5 mm 0,15-0,25 mm/U
CNMG 120408 0,5-4 mm 0,1-0,18 mm/U
CNMG 120412 0,6-5 mm 0,15-0,25 mm/U
CNMG 120412 0,5-4 mm 0,1-0,18 mm/U
CNMG 160608 0,5-4 mm 0,1-0,18 mm/U
CNMG 160612 0,5-4 mm 0,1-0,18 mm/U

HC7620 HC7630 HC7610
Mittel Ungiinstig Gut
80-350 m/min 60-220 m/min 110-420 m/min
60-290 m/min - 110-320 m/min
FX17863... Stlickpreis FX17863... Stiickpreis FX17863... Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge Bez-Nr. ab Menge Bez-Nr. ab Menge
30 30 30
102 7,00 103 7,00 - - -
- - = - - = 104 7,00
105 7,00 108 7,00 - - -
- - = = - s 160 7,00
161 7,00 162 7,00 - -
170 10,70 - - - - -
171 10,70 - - - - -

ATORN CNMG SCHRUPPEN NEGATIV

ISO P CVD Beschichtung

Hartmetallsorte
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte
Vc in Stahl min./max. @
Vc in Guss min./max. @

ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max.
CNMG 120408 0,8-6 mm 0,20-0,4 mm/U
CNMG 120412 1-6 mm 0,25-0,6 mm/U

HC7610
Gut

160-320 m/min
160-520 m/min

HC7620
Mittel
130-270 m/min
130-440 m/min

HC7630
Unglinstig
110-230 m/min
110-390 m/min

FX17863... Stiickpreis FX17863... Stlickpreis FX17863... Stlickpreis
Bez-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge
30 30 30
130 7,00 227 7,00 242 7,00
245 7,00 247 7,00 249 7,00
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LET'S WORK TOGETHER.

ATORN CNMG SCHLICHTEN NEGATIV

ISO M CVD Beschichtung

Ab
Menge

30

Hartmetallsorte HC7510 HC7520
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Gut Mittel
V¢ in Stahl min./max. @ 140-320 m/min -
Vc in Edelstahl min./max. 175-270 m/min 120-260 m/min
Vc in Sonderlegierung min./max. @ - 30-60 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17863... Stiickpreis FX17863... Stiickpreis
BezNr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge
30 30

CNMG 120404 0,2-1 mm 0,05-0,12 mm/U 601 7,30 603 7,30

CNMG 120408 0,2-1 mm 0,05-0,12 mm/U 602 7,30 604 7,30

CNMG 120402 0,2-1 mm 0,05-0,12 mm/U = = = 172 7,30

ATDRN CNMG MITTLERE BEARBEITUNG NEGATIV
ISO M CVD Beschichtung

MM

Ab
Menge

30

Hartmetallsorte HC7520 HC7530 HC7530
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel Ungiinstig Ungiinstig
Vc in Edelstahl min./max. 120-260 m/min 90-200 m/min 90-200 m/min
Ve in Sonderlegierung min./max. @ 30-60 m/min 20-50 m/min 90-200 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17863... Stiickpreis FX17863... Stiickpreis FX17863... Stiickpreis
Bez-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge
30 30 30
CNMG 120404 0,5-2 mm 0,1-0,18 mm/U 615 7,30 616 7,30 - - -
CNMG 120408 0,5-2 mm 0,1-0,18 mm/U 617 7,30 618 7,30 - - -
CNMG 120412 0,5-2 mm 0,1-0,18 mm/U 619 7,30 - - - 620 7,30

ATORN CNMG SCHRUPPEN NEGATIV

ISO M CVD Beschichtung

" /) RM

Menge

30

Hartmetallsorte HC7520 HC7530
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel Ungiinstig
Ve in Edelstahl min./max. 120-260 m/min 90-200 m/min
Vc in Sonderlegierung min./max. @ 30-60 m/min 20-50 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17863... Stlickpreis FX17863... Stlickpreis
Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge
30 30
CNMG 120408 1,2-4 mm 0,22-0,4 mm/U 621 7,30 622 7,30
CNMG 120412 1,5-4,5 mm 0,25-0,5 mm/U 623 7,30 624 7,30
CNMG 160608 1,2-7 mm 0,22-0,45 mm/U 627 11,00 - - -
CNMG 160612 1,5-7 mm 0,25-0,6 mm/U 629 11,00 - - -
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ISO-Code Drehen ap min./max.
CNMG 120404 0,2-1,5 mm
CNMG 120408 0,4-1,5 mm

0,1-1,5 mm

CNMG 120402

ATORN CNMG MITTLERE BEARBEITUNG NEGATIV

ISO M PVD Beschichtung

Ab
Menge

30

Hartmetallsorte HC7820
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel
V¢ in Stahl min./max. @ 50-140 m/min

Ve in Edelstahl min./max. 110-250 m/min
Vc in Sonderlegierung min./max. @ 40-60 m/min
f min./max. FX17863... Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge
30
0,05-0,2 mm/U 398 7,50
0,05-0,2 mm/U 399 7,50
0,05-0,2 mm/U 186 7,50

Ab
Mengq

30

Hartmetallsorte HC7820 HC7830
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel Unglinstig
Ve in Stahl min./max. @ 100-160 m/min 90-140 m/min 60-120 m/min
Ve in Edelstahl min./max. 170-240 m/min 100-230 m/min 90-180 m/min
Ve in Sonderlegierung min./max. @ 40-70 m/min 40-60 m/min 20-40 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17863... Stiickpreis FX17863... Stlickpreis FX17863... Stlickpreis
Bez-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge
30 30 30
CNMG 120404 0,5-3 mm 0,1-0,32 mm/U 400 7,50 401 7,50 402 7,50
CNMG 120408 0,5-3 mm 0,1-0,32 mm/U 403 7,50 404 7,50 405 7,50
CNMG 120412 0,8-3 mm 0,1-0,32 mm/U - - 414 7,50 - - -

ATORN CNMG SCHRUPPEN NEGATIV
ISO M PVD Beschichtung

1ISO-Code Drehen ap min./max.
CNMG 120408 1,2-5 mm
CNMG 120412 1,2-5 mm

—
L2

Ab
Menge

30

Hartmetallsorte HC7820
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel
Vc in Stahl min./max. @ 50-140 m/min
Vc in Edelstahl min./max. 80-220 m/min
Ve in Sonderlegierung min./max. ® 40-60 m/min
f min./max. FX17863... Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge
30
0,22-0,4 mm/U 406 7,50
0,22-0,4 mm/U 424 7,50
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TORN DNMG SCHLICHTEN NEGATIV
ISO P CVD Beschichtung

LET'S WORK TOGETHER.

Hartmetallsorte HC7620 HC7610
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel Gut
V¢ in Stahl min./max. @ 80-350 m/min 140-420 m/min
Ve in Guss min./max. @ 50-290 m/min 140-320 m/min
1SO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17864... Stiickpreis FX17864... Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge
30 30
DNMG 110404 0,1-1,5 mm 0,05-0,2 mm/U 099 7,70 - - -
DNMG 110408 0,2-2 mm 0,08-0,25 mm/U 101 7,70 100 7,70
DNMG 150604 0,1-1,5 mm 0,05-0,2 mm/U 181 9,50 189 9,50
DNMG 150608 0,2-2 mm 0,08-0,25 mm/U 182 9,50 - - -

TORN DNMG MITTLERE BEARBEITUNG NEGATIV
ISO P CVD Beschichtung

Ab
Menge

30

Hartmetallsorte HC7620 HC7630 HC7610
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel Unglinstig Gut
Vc in Stahl min./max. @ 80-350 m/min 60-220 m/min 140-420 m/min
Ve in Guss min./max. @ 50-290 m/min - 140-320 m/min
1SO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17864... Stiickpreis FX17864... Stiickpreis FX17864... Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge
30 30 30
DNMG 110404 0,5-4 mm 0,15-0,25 mm/U 185 7,70 187 7,70 - - -
DNMG 110408 0,6-4 mm 0,18-0,35 mm/U 251 7,70 - - - 188 7,70
DNMG 110408 0,5-4 mm 0,18-0,35 mm/U - - - 199 7,70 - - -
DNMG 150604 0,5-4 mm 0,16-0,25 mm/U 201 9,50 202 9,50 200 9,50
DNMG 150608 0,6-5 mm 0,18-0,35 mm/U 204 9,50 - - - 203
DNMG 150608 0,5-4 mm 0,18-0,35 mm/U - - - 207 9,50 - -

TORN DNMG SCHRUPPEN NEGATIV
ISO P CVD Beschichtung

Ab
Menge

30

Hartmetallsorte HC7610 HC7620
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Gut Mittel
Vc in Stahl min./max. @ 200-340 m/min 140-290 m/min
Ve in Guss min./max. @ 250-580 m/min 140-490 m/min

HC7630
Unglinstig
140-230 m/min
180-430 m/min

1SO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17864... Stiickpreis FX17864... Stiickpreis FX17864... Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge
30 30 30
DNMG 150608 0,8-5 mm 0,15-0,35 mm/U 501 9,50 503 9,50 504 9,50
DNMG 150612 1,0-5 mm 0,20-0,55 mm/U - - - 505 9,50 - - -
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TORN DNMG SCHLICHTEN NEGATIV
ISO M CVD Beschichtung

Ab
Menge

30

Hartmetallsorte HC7510 HC7520
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Gut Mittel
Vc in Stahl min./max. @ 140-320 m/min -
Ve in Edelstahl min./max. 170-260 m/min 170-260 m/min
Vc in Sonderlegierung min./max. @ - 30-60 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17864... Stlickpreis FX17864... Stlickpreis
Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge
30 30

DNMG 110404 0,4-1 mm 0,05-0,12 mm/U 601 7,70 602 7,70

DNMG 110408 0,4-1,5 mm 0,07-0,16 mm/U 603 7,70 533 7,70

DNMG 150604 0,4-1,5 mm 0,05-0,12 mm/U 604 10,20 605 10,20

DNMG 150608 0,4-1,5 mm 0,07-0,16 mm/U - - - 625 10,20

TORN DNMG MITTLERE BEARBEITUNG NEGATIV
ISO M CVD Beschichtung

Ab

M enge

30

Hartmetallsorte HC7530 HC7520
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Ungiinstig Mittel
Ve in Edelstahl min./max. 90-200 m/min 110-260 m/min
Ve in Sonderlegierung min./max. @ 20-50 m/min 30-60 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17864... Stlickpreis FX17864... Stlickpreis
Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge
30 30

DNMG 110404 0,5-2 mm 0,05-0,18 mm/U 613 7,70 555 7,70

DNMG 110408 0,8-3 mm 0,15-0,25 mm/U 615 7,70 614 7,70

DNMG 150604 0,5-4 mm 0,16-0,25 mm/U 617 10,20 616 10,20

DNMG 150608 0,6-5 mm 0,18-0,35 mm/U 619 10,20 618 10,20

DNMG 150612 0,8-4 mm 0,18-0,3 mm/U 621 10,20 620 10,20

ATORN DNMG SCHRUPPEN NEGATIV

ISO M CVD Beschichtung /C)
Ab <J
e

Hartmetallsorte HC7520 HC7530
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel Unglinstig
Vc in Edelstahl min./max. 110-260 m/min 90-200 m/min
Ve in Sonderlegierung min./max. @ 30-60 m/min 20-50 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17864... Stiickpreis FX17864... Stiickpreis
Bez-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge
30 30
DNMG 150608 0,2-4 mm 0,22-0,4 mm/U 622 10,20 623 10,20
DNMG 150612 1,5-4,5 mm 0,25-0,4 mm/U 624 10,20 - - -
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TORN DNMG SCHLICHTEN NEGATIV
ISO M CVD Beschichtung
Ab

Hartmetallsorte HC7820
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel
Vc in Stahl min./max. @ 50-140 m/min
Vc in Edelstahl min./max. 110-250 m/min
Vc in Sonderlegierung min./max. @ 40-60 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17864... Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge
30
DNMG 110404 0,4-1,5 mm 0,08-0,2 mm/U 537 7,80
DNMG 110408 0,8-1,5 mm 0,15-0,25 mm/U 539 7,80
DNMG 150604 0,4-1,5 mm 0,04-0,12 mm/U 541 10,30
DNMG 150608 0,8-1,5 mm 0,15-0,25 mm/U 542 10,30
TORN DNMG MITTLERE BEARBEITUNG NEGATIV
ISO M CVD Beschichtung
Ab
genge
Hartmetallsorte HC7820
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel
Ve in Stahl min./max. @ 50-140 m/min
Vc in Edelstahl min./max. 100-230 m/min
Vc in Sonderlegierung min./max. @ 40-60 m/min
1SO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17864... Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge
30
DNMG 110404 0,5-3 mm 0,10-0,18 mm/U 383 7,80
DNMG 110408 0,8-3 mm 0,15-0,25 mm/U 384 7,80
DNMG 150608 0,8-3 mm 0,15-0,25 mm/U 385 10,30
DNMG 150604 0,5-3 mm 0,1-0,18 mm/U 376 10,30
DNMG 150612 0,8-3 mm 0,18-0,3 mm/U 394 10,30
TORN DNMG SCHRUPPEN NEGATIV
ISO M PVD Beschichtung
Ap
g""!]e
. ]
Hartmetallsorte HC7820
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel
Ve in Stahl min./max. @ 50-140 m/min
Vc in Edelstahl min./max. 80-220 m/min
Ve in Sonderlegierung min./max. @ 40-60 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17864... Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge
30
DNMG 150608 1,2-4 mm 0,22-0,4 mm/U 415 10,30
DNMG 150612 1,5-4 mm 0,25-0,5 mm/U 417 10,30
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Hartmetallsorte HC7620
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel
V¢ in Stahl min./max. @ 90-350 m/min
Vc in Guss min./max. @ 120-290 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17869... Stlickpreis
Bez.-Nr. ab Menge
30
WNMG 060404 0,1-1,5 mm 0,04-0,2 mm/U 002 6,80
WNMG 080404 0,1-1,5 mm 0,05-0,2 mm/U 006 7,70
WNMG 080408 0,2-2 mm 0,08-0,25 mm/U 008 7,70

ATORN WNMG MITTLERE BEARBEITUNG NEGATIV

ISO P CVD Beschichtung

Ab
Menge

30

Hartmetallsorte HC7620 HC7610 HC7630
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel Gut Unginstig
Ve in Stahl min./max. @ 90-350 m/min 110-350 m/min 60-220 m/min
Ve in Guss min./max. @ 120-290 m/min 140-240 m/min -
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17869... Stiickpreis  FX17869... Stiickpreis FX17869... Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge
30 30 30
WNMG 060404 0,5-4 mm 0,16-0,25 mm/U 010 6,80 - - - - - -
WNMG 060408 0,6-4 mm 0,18-0,35 mm/U 013 6,80 - - - - - -
WNMG 080404 0,5-4 mm 0,16-0,25 mm/U 016 7,70 015 7,70 017 7,70
WNMG 080408 0,6-5 mm 0,18-0,4 mm/U 022 7,70 021 7,70 023
WNMG 080412 1-6 mm 0,2-0,4 mm/U 027 7,70 - - - - -
TORN WNMG SCHRUPPEN NEGATIV
ISO P CVD Beschichtung
Hartmetallsorte HC7610 HC7620 HC7630
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Gut Mittel Unglinstig
Vc in Stahl min./max. @ 160-270 m/min 160-270 m/min 160-270 m/min
Ve in Guss min./max. @ 140-390 m/min 140-390 m/min 140-390 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17869... Stiickpreis  FX17869... Stiickpreis FX17869... Stiickpreis
Bez-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge
30 30 30
WNMG 080408 0,8-6 mm 0,2-0,4 mm/U 655 7,70 656 7,70 657 7,70
WNMG 080412 1,0-6 mm 0,2-0,4 mm/U - - - 658 7,70 - - -
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TORN WNMG SCHLICHTEN NEGATIV
ISO M CVD Beschichtung

Hartmetallsorte HC7510 HC7520
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Gut Mittel
V¢ in Stahl min./max. @ 140-320 m/min -
Vc in Edelstahl min./max. 175-270 m/min 110-260 m/min
Vc in Sonderlegierung min./max. @ - 30-60 m/min

ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17869... Stiickpreis FX17869... Stiickpreis

BezNr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge

30 30

WNMG 060404 0,2-1 mm 0,05-0,12 mm/U 601 7,00 602 7,00
WNMG 080404 0,2-1 mm 0,05-0,12 mm/U 603 7,70 604 7,70
WNMG 060408 0,2-1 mm 0,05-0,12 mm/U = = = 596 7,00
WNMG 080408 0,2-1,5 mm 0,05-0,16 mm/U - - 614 7,70

ISO M CVD Beschichtung

ATORN WNMG MITTLERE BEARBEITUNG NEGATIV %
(C: )

Ab
Menge

30

Hartmetallsorte HC7530 HC7520
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Ungiinstig Mittel
Ve in Edelstahl min./max. 90-200 m/min 110-260 m/min
Vc in Sonderlegierung min./max. @ 30-60 m/min 30-60 m/min

ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17869... Stiickpreis FX17869... Stiickpreis

Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge

30 30
WNMG 060404 0,5-4 mm 0,18-0,35 mm/U 605 7,00 590 7,00
WNMG 060408 0,5-5 mm 0,18-0,4 mm/U 607 7,00 606 7,00
WNMG 080408 1-6 mm 0,22-0,4 mm/U - - - 608 7,70
WNMG 080404 1-6 mm 0,22-0,4 mm/U - - - 617 7,70
TORN WNMG SCHRUPPEN NEGATIV
ISO M CVD Beschichtung
Ab

Menge

30

Hartmetallsorte HC7520 HC7530
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel Unglinstig
Ve in Edelstahl min./max. 110-260 m/min 90-200 m/min
Ve in Sonderlegierung min./max. @ 30-60 m/min 30-60 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17869... Stlickpreis FX17869... Stlickpreis
Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge
30 30
WNMG 080408 1,2-6 mm 0,22-0,4 mm/U 610 7,70 611 7,70
WNMG 080404 1,2-6 mm 0,22-0,4 mm/U 575 7,70 - - -
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TORN WNMG SCHLICHTEN NEGATIV
ISO M PVD Beschichtung
Ab
\}
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Hartmetallsorte HC7820
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel
V¢ in Stahl min./max. @ 50-140 m/min
Ve in Edelstahl min./max. 110-250 m/min
Vc in Sonderlegierung min./max. @ 40-60 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17869... Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge
30
WNMG 060404 0,2-1 mm 0,05-0,12 mm/U 622 6,40
WNMG 060408 0,4-1,5 mm 0,05-0,16 mm/U 623 6,40
WNMG 080404 0,2-1 mm 0,05-0,12 mm/U 626 7,90
WNMG 080408 0,4-1,5 mm 0,05-0,16 mm/U 627 7,90
ATORN WNMG MITTLERE BEARBEITUNG NEGATIV
ISO M PVD Beschichtung
Ab
0,
Hartmetallsorte HC7820 HC7830
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel Unglinstig
Ve in Stahl min./max. @ 50-140 m/min 60-120 m/min
Vc in Edelstahl min./max. 100-230 m/min 90-180 m/min
Ve in Sonderlegierung min./max. @ 40-60 m/min 20-40 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17869... Stiickpreis FX17869... Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge Bez-Nr. ab Menge
30 30
WNMG 080404 0,5-3 mm 0,10-0,2 mm/U 003 7,90 004 7,90
WNMG 080408 0,8-3 mm 0,15-0,32 mm/U 005 7,90 007 7,90
WNMG 060404 0,5-2 mm 0,1-0,18 mm/U 000 6,40 - - -
WNMG 060408 0,8-2,5 mm 0,15-0,25 mm/U 001 6,40 - - -
ATORN WNMG SCHRUPPEN NEGATIV
ISO M PVD Beschichtung
Ab
Hartmetallsorte HC7820
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel
Ve in Stahl min./max. @ 50-140 m/min
Vc in Edelstahl min./max. 80-220 m/min
Ve in Sonderlegierung min./max. ® 40-60 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17869... Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge
30
WNMG 080404 0,5-3 mm 0,1-0,2 mm/U 560 7,90
WNMG 080408 1,2-4 mm 0,2-0,4 mm/U 561 7,90
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LET'S WORK TOGETHER.

ATORN CCMT SCHLICHTEN POSITIV
ISO P CVD Beschichtung

Hartmetallsorte HC7610 HC7620
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Gut Mittel
V¢ in Stahl min./max. @ 140-380 m/min 110-320 m/min
Vc in Guss min./max. @ 140-240 m/min 140-260 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17863... Stlickpreis FX17863... Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge
30 30
CCMT 060202 0,1-1,5 mm 0,05-0,16 mm/U 058 4,90 059 4,90
CCMT 060204 0,1-1,5 mm 0,05-0,16 mm/U 060 4,90 061 4,90
CCMT 09T302 0,1-1 mm 0,04-0,12 mm/U 062 5,70 063 5,70
CCMT 097304 0,1-1,5 mm 0,05-0,16 mm/U 064 5,70 065 5,70
CCMT 09T308 0,1-2,5 mm 0,08-0,2 mm/U 066 5,70 067 5,70
CCMT 120404 0,1-1,5 mm 0,05-0,16 mm/U 068 7,30 069 7,30
CCMT 120408 0,1-2,5 mm 0,08-0,2 mm/U 070 7,30 071 7,30

ATORN CCMT MITTLERE BEARBEITUNG POSITIV
ISO P CVD Beschichtung

i1 BEP
=

: —
—

ey

(o -

Hartmetallsorte HC7610 HC7620 HC7630
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Gut Mittel Unglinstig
Vc in Stahl min./max. @ 140-380 m/min 110-320 m/min 80-220 m/min
Vc in Guss min./max. @ 140-240 m/min 140-260 m/min -
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17863... Stiickpreis FX17863... Stiickpreis FX17863... Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge
30 30 30
CCMT 060204 0,4-3 mm 0,12-0,25 mm/U 074 4,90 075 4,90 076 4,90
CCMT 09T304 0,4-3 mm 0,12-0,25 mm/U 080 5,70 081 5,70 082 5,70
CCMT 09T308 0,6-4 mm 0,16-0,35 mm/U 083 5,70 084 5,70 085 5,70
CCMT 120404 0,4-3 mm 0,12-0,25 mm/U 086 7,30 087 7,30 088 7,30
CCMT 120408 0,6-5 mm 0,16-0,4 mm/U 089 7,30 090 7,30 091 7,30

ATDRN CCMT SCHLICHTEN POSITIV
ISO M CVD Beschichtung

Hartmetallsorte HC7520
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel
Vc in Edelstahl min./max. 80-220 m/min
Vc in Sonderlegierung min./max. @ 30-60 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17863... Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge
30
CCMT 060202 0,1-1 mm 0,04-0,12 mm/U 209 5,10
CCMT 060204 0,1-1,5 mm 0,05-0,16 mm/U 212 5,10
CCMT 09T304 0,1-1,5 mm 0,05-0,16 mm/U 217 5,80
CCMT 097308 0,1-1,5 mm 0,08-0,2 mm/U 219 5,80
CCMT 09T302 0,4-3 mm 0,12-0,25 mm/U 215 5,80
CCMT 120404 0,6-5 mm 0,16-0,4 mm/U 239 7,50
CCMT 120408 0,6-5 mm 0,16-0,4 mm/U 252 7,50
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ATORN cCMT MITTLERE BEARBEITUNG POSITIV

ISO M CVD Beschichtung

v

Ab
g""ge
Hartmetallsorte HC7520 HC7530
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel Ungiinstig
Ve in Edelstahl min./max. 80-240 m/min 90-160 m/min
Vc in Sonderlegierung min./max. ® 30-60 m/min 30-60 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17863... Stiickpreis FX17863... Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge Bez-Nr. ab Menge
30 30
CCMT 060204 0,4-2,5 mm 0,12-0,25 mm/U 605 5,10 606 5,10
CCMT 097304 0,4-2,5 mm 0,12-0,25 mm/U 607 5,80 608 5,80
CCMT 09T308 0,6-4 mm 0,16-0,35 mm/U 609 5,80 610 5,80
CCMT 120408 0,6-5 mm 0,16-0,4 mm/U 611 7,50 612 7,50
CCMT 120412 0,8-5 mm 0,18-0,5 mm/U 613 7,50 614 7,50
CCMT 060208 0,4-2,5 mm 0,12-0,25 mm/U 588 7,50 - - -
CCMT 120404 0,6-5 mm 0,16-0,4 mm/U 525 7,50 - - -
ATORN CCGT SCHLICHTEN POSITIV
ISO M PVD Beschichtung
v
Ab
Hartmetallsorte HC7820 HC7810
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel Gut
V¢ in Stahl min./max. @ 30-130 m/min 80-160 m/min
Vc in Edelstahl min./max. 60-210 m/min 130-220 m/min
Vc in Sonderlegierung min./max. @ 40-60 m/min 40-70 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17863... Stiickpreis FX17863... Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge Bez-Nr. ab Menge
30 30
CCGT 060201 0,1-1,5 mm 0,02-0,06 mm/U 225 8,40 - - -
CCGT 060202 0,2-2 mm 0,05-0,12 mm/U 229 8,40 339 8,40
CCGT 060204 0,2-2,5 mm 0,08-0,25 mm/U 232 8,40 349 8,40
CCGT 097301 0,1-1,5 mm 0,02-0,06 mm/U 235 9,90 - - -
CCGT 091302 0,2-2 mm 0,05-0,12 mm/U 237 9,90 353 9,90
CCGT 097304 0,2-2,5 mm 0,08-0,25 mm/U 319 9,90 396 9,90
CCGT 091308 0,3-3 mm 0,10-0,3 mm/U 322 9,90 397 9,90
CCGT 120404 0,3-3 mm 0,10-0,3 mm/U 543 11,90 - - -
CCGT 120408 0,3-3 mm 0,10-0,3 mm/U 546 11,90 - - -
ATORN CCMT SCHLICHTEN POSITIV
ISO M PVD Beschichtung
Ab
. 0
Hartmetallsorte HC7820
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel
Ve in Stahl min./max. @ 50-130 m/min
Vc in Edelstahl min./max. 90-210 m/min
Vc in Sonderlegierung min./max. ® 40-60 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17863... Stlickpreis
Bez.-Nr. ab Menge
30
CCMT 060202 0,1-1 mm 0,04-0,12 mm/U 407 5,30
CCMT 060204 0,1-1,5 mm 0,05-0,16 mm/U 408 5,30
CCMT 09T302 0,1-1 mm 0,04-0,12 mm/U 417 5,70
CCMT 097304 0,1-1,5 mm 0,05-0,16 mm/U 418 5,70
CCMT 09T308 0,1-1,5 mm 0,08-0,2 mm/U 419 5,70
CCMT 120404 0,1-1,5 mm 0,08-0,2 mm/U 428 7,80
CCMT 120408 0,1-1,5 mm 0,08-0,2 mm/U 429 7,80
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LET'S WORK TOGETHER.

ATORN CCMT MITTLERE BEARBEITUNG POSITIV
ISO M PVD Beschichtung

Ab

30

Hartmetallsorte HC7820
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel
V¢ in Stahl min./max. @ 30-110 m/min
Vc in Edelstahl min./max. 70-180 m/min
Vc in Sonderlegierung min./max. @ 40-60 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17863... Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge
30
CCMT 060204 0,4-2,5 mm 0,12-0,25 mm/U 409 5,30
CCMT 09T304 0,4-3 mm 0,12-0,25 mm/U 421 5,70
CCMT 09T308 0,6-4 mm 0,16-0,35 mm/U 423 5,70
CCMT 060208 0,6-2,5 mm 0,12-0,25 mm/U 415 5,30
CCMT 120404 0,4-3 mm 0,12-0,25 mm/U 440 7,80
CCMT 120408 0,6-4 mm 0,16-0,35 mm/U 443 7,80

TORN DCMT SCHLICHTEN POSITIV
ISO P CVD Beschichtung

M(ﬂ,’;e ______— m
30

Hartmetallsorte HC7610 HC7620
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Gut Mittel
Ve in Stahl min./max. @ 160-380 m/min 110-320 m/min
Ve in Guss min./max. @ 140-280 m/min 140-260 m/min
1SO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17864... Stiickpreis FX17864... Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge Bez-Nr. ab Menge
30 30
DCMT 070202 0,1-1 mm 0,04-0,12 mm/U 047 5,00 048 5,00
DCMT 070204 0,1-1,5 mm 0,05-0,16 mm/U 049 5,00 050 5,00
DCMT 11T302 0,1-1 mm 0,04-0,12 mm/U 051 6,10 052 6,10
DCMT 117304 0,1-1,5 mm 0,05-0,16 mm/U 053 6,10 054 6,10
DCMT 117308 0,1-2,5 mm 0,08-0,2 mm/U - - - 056 6,10

ATORN DCMT MITTLERE BEARBEITUNG POSITIV
ISO P CVD Beschichtung

Ab
Menge

MP

30

Hartmetallsorte HC7610 HC7620 HC7630
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Gut Mittel Unglinstig
Vc in Stahl min./max. @ 160-380 m/min 110-320 m/min 80-220 m/min
Ve in Guss min./max. @ 140-280 m/min 140-260 m/min -
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17864... Stiickpreis FX17864... Stiickpreis FX17864... Stiickpreis
Bez-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge Bez-Nr. ab Menge
30 30 30
DCMT 070204 0,4-2 mm 0,12-0,2 mm/U 061 5,00 062 5,00 063 5,00
DCMT 070208 0,6-2 mm 0,16-0,25 mm/U 064 5,00 068 5,00 066 5,00
DCMT 117304 0,4-3 mm 0,12-0,25 mm/U - - - 072 6,10 073 6,10
DCMT 117308 0,6-4 mm 0,16-0,3 mm/U - - - 079 6,10 080 6,10
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TORN DCMT SCHLICHTEN POSITIV
ISO M CVD Beschichtung

Ab
Menge

30

Hartmetallsorte HC7520
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel
Vc in Edelstahl min./max. 140-220 m/min
Vc in Sonderlegierung min./max. @ 30-60 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17864... Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge
30
DCMT 070202 0,1-1 mm 0,04-0,12 mm/U 017 5,20
DCMT 070204 0,1-1,5 mm 0,05-0,16 mm/U 019 5,20
DCMT 11T302 0,1-1 mm 0,04-0,12 mm/U 172 6,40
DCMT 117304 0,1-1,5 mm 0,05-0,16 mm/U 173 6,40
DCMT 11T308 0,1-1,5 mm 0,08-0,2 mm/U 183 6,40
TORN DCMT MITTLERE BEARBEITUNG POSITIV 1115
ISO M CVD Beschichtung <
Ab
Hartmetallsorte HC7520 HC7530
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel Unglinstig
Ve in Edelstahl min./max. 80-210 m/min 90-160 m/min
Vc in Sonderlegierung min./max. ® 30-60 m/min 20-50 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17864... Stlickpreis FX17864... Stlickpreis
Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge
30 30
DCMT 070204 0,4-2 mm 0,12-0,2 mm/U 606 5,20 607 5,20
DCMT 070208 0,6-2 mm 0,16-0,25 mm/U 608 5,20 - - -
DCMT 11T304 0,4-2 mm 0,16-0,25 mm/U 609 6,40 610 6,40
DCMT 117308 0,6-4 mm 0,16-0,3 mm/U 611 6,40 612 6,40
TORN DCGT SCHLICHTEN POSITIV
ISO M PVD Beschichtung
Ab
Hartmetallsorte HC7820 HC7810
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel Gut
Vc in Stahl min./max. @ 50-130 m/min 80-160 m/min
Ve in Edelstahl min./max. 100-210 m/min 130-220 m/min
Ve in Sonderlegierung min./max. @ 40-60 m/min 40-70 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17864... Stlickpreis FX17864... Stlickpreis
Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge
30 30
DCGT 070101 0,1-1,5 mm 0,02-0,06 mm/U 289 8,20 - - -
DCGT 070202 0,2-2 mm 0,05-0,12 mm/U 309 8,20 359 8,20
DCGT 070204 0,2-2,5 mm 0,08-0,25 mm/U 345 8,20 366 8,20
DCGT 117301 0,1-1,5 mm 0,02-0,06 mm/U 349 9,90 - - -
DCGT 117302 0,2-2 mm 0,05-0,12 mm/U 356 9,90 367 9,90
DCGT 117304 0,2-2,5 mm 0,08-0,25 mm/U 357 9,90 368 9,90
DCGT 117308 0,3-3 mm 0,10-0,3 mm/U 358 9,90 369 9,90
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LET'S WORK TOGETHER.

TORN DCMT SCHLICHTEN POSITIV
ISO M PVD Beschichtung
Ab

Hartmetallsorte HC7820
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel
Vc in Stahl min./max. @ 70-130 m/min
Vc in Edelstahl min./max. 130-210 m/min
Vc in Guss min./max. @ 70-130 m/min
Vc in Sonderlegierung min./max. @ 40-60 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17864... Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge
30
DCMT 070202 0,1-1 mm 0,04-0,12 mm/U 386 5,30
DCMT 070204 0,1-1,5 mm 0,05-0,16 mm/U 387 5,30
DCMT 117302 0,1-1 mm 0,04-0,12 mm/U 388 6,40
DCMT 117304 0,1-1,5 mm 0,05-0,16 mm/U 389 6,40
DCMT 117308 0,1-1,5 mm 0,08-0,2 mm/U 393 6,40
TORN DCMT MITTLERE BEARBEITUNG POSITIV
ISO M PVD Beschichtung
Ab
genge
Hartmetallsorte HC7820
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel
Ve in Stahl min./max. @ 50-130 m/min
Vc in Edelstahl min./max. 100-210 m/min
Ve in Guss min./max. @ 140-260 m/min
Vc in Sonderlegierung min./max. @ 40-60 m/min
1SO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17864... Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge
30
DCMT 11T304 0,4-3 mm 0,12-0,25 mm/U 395 6,40
DCMT 117308 0,6-4 mm 0,16-0,3 mm/U 407 6,40
DCMT 070204 0,1-1,5 mm 0,05-0,16 mm/U 331 5,30
DCMT 070208 0,1-1,5 mm 0,05-0,16 mm/U 332 5,30

TORN VCMT SCHLICHTEN POSITIV
ISO P CVD Beschichtung

Ab Pttt 2
Menge
o0 FP

Hartmetallsorte HC7610 HC7620
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Gut Mittel
V¢ in Stahl min./max. @ 160-380 m/min 110-320 m/min
Ve in Guss min./max. @ 140-280 m/min 140-260 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17866... Stiickpreis FX17866... Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge
30 30
VCMT 110302 0,1-1 mm 0,04-0,12 mm/U 025 8,50 027 8,50
VCMT 110304 0,1-1,5 mm 0,05-0,16 mm/U 029 8,50 033 8,50
VCMT 160402 0,1-1 mm 0,04-0,12 mm/U 035 9,80 037 9,80
VCMT 160404 0,1-1,5 mm 0,05-0,16 mm/U 039 9,80 045 9,80
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TORN VCMT MITTLERE BEARBEITUNG POSITIV
ISO P CVD Beschichtung

Ab
Menge

30

Hartmetallsorte HC7610 HC7620 HC7630
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Gut Mittel Ungiinstig
Vc in Stahl min./max. @ 160-380 m/min 110-320 m/min 80-220 m/min
Ve in Guss min./max. @ 140-280 m/min 140-260 m/min -
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17866... Stiickpreis FX17866... Stiickpreis FX17866... Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge Bez-Nr. ab Menge Bez-Nr. ab Menge
30 30 30
VCMT 110304 0,4-2,5 mm 0,12-0,2 mm/U 051 8,50 052 8,50 055 8,50
VCMT 110308 0,6-3 mm 0,16-0,25 mm/U 057 8,50 060 8,50 061 8,50
VCMT 160404 0,4-2,5 mm 0,12-0,25 mm/U 062 9,80 063 9,80 064 9,80
VCMT 160408 0,6-3 mm 0,16-0,3 mm/U 065 9,80 066 9,80 067 9,80

TORN VCMT SCHLICHTEN POSITIV
ISO M CVD Beschichtung

Ab M
M enge

30

Hartmetallsorte HC7520
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel
Vc in Edelstahl min./max. 130-220 m/min
Vc in Sonderlegierung min./max. @ 30-60 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17866... Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge
30

VCMT 110302 0,1-1 mm 0,04-0,12 mm/U 076 8,60

VCMT 110304 0,1-1,5 mm 0,05-0,16 mm/U 077 8,60

VCMT 160402 0,1-1 mm 0,04-0,12 mm/U 078 10,00

VCMT 160404 0,1-1,5 mm 0,05-0,16 mm/U 079 10,00

VCMT 160408 0,1-1,5 mm 0,08-0,2 mm/U 080 10,00

TORN VCMT MITTLERE BEARBEITUNG POSITIV
ISO M CVD Beschichtung
Ab
Hartmetallsorte HC7520 HC7530
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel Unglinstig
Ve in Edelstahl min./max. 80-240 m/min 90-160 m/min
Ve in Sonderlegierung min./max. @ 30-60 m/min 20-50 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17866... Stlickpreis FX17866... Stlickpreis
Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge
30 30
VCMT 110304 0,4-2,5 mm 0,12-0,3 mm/U 602 8,60 603 8,60
VCMT 110308 0,6-3 mm 0,16-0,3 mm/U 604 8,60 - - -
VCMT 160404 0,4-2,5 mm 0,16-0,25 mm/U 605 10,00 606 10,00
VCMT 160408 0,6-3 mm 0,12-0,3 mm/U 607 10,00 608 10,00
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TORN VCMT SCHLICHTEN POSITIV
ISO M PVD Beschichtung
Ap
Menge
y 30

Hartmetallsorte HC7820 HC7810
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel Gut
Vc in Stahl min./max. @ 60-160 m/min 80-160 m/min
Vc in Edelstahl min./max. 110-220 m/min 110-220 m/min
Vc in Sonderlegierung min./max. @ 40-60 m/min 40-60 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17866... Stiickpreis FX17866... Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge
30 30
VCGT 110301 0,1-2 mm 0,02-0,06 mm/U 081 10,90 - - -
VCGT 110302 0,2-2 mm 0,05-0,12 mm/U 082 10,90 086 10,90
VCGT 110304 0,2-2 mm 0,08-0,25 mm/U 083 10,90 087 10,90
VCGT 160402 0,2-2,5 mm 0,05-0,12 mm/U 084 12,70 088 12,70
VCGT 160404 0,2-2,5 mm 0,08-0,25 mm/U 085 12,70 089 12,70
TORN VCMT SCHLICHTEN POSITIV
ISO M PVD Beschichtung
Ab
genge
Hartmetallsorte HC7820
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel
Ve in Stahl min./max. @ 50-130 m/min
Vc in Edelstahl min./max. 110-210 m/min
Vc in Sonderlegierung min./max. @ 40-60 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17866... Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge
30
VCMT 110302 0,1-1 mm 0,04-0,12 mm/U 090 8,60
VCMT 110304 0,1-1,5 mm 0,05-0,16 mm/U 091 8,60
VCMT 160404 0,1-1,5 mm 0,05-0,16 mm/U 092 10,00
VCMT 160408 0,1-1,5 mm 0,08-0,2 mm/U 093 10,00
VCMT 160402 0,1-1 mm 0,04-0,12 mm/U 111 10,00
TORN VCMT MITTLERE BEARBEITUNG POSITIV
ISO M PVD Beschichtung
Ab
Menge
: 30
Hartmetallsorte HC7820
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel
Ve in Stahl min./max. @ 50-200 m/min
Vc in Edelstahl min./max. 110-210 m/min
Vc in Sonderlegierung min./max. @ 40-60 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FX17866... Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge
30
VCMT 110304 0,1-1,5 mm 0,05-0,16 mm/U 130 8,60
VCMT 110308 0,6-3 mm 0,16-0,25 mm/U 133 8,60
VCMT 160404 0,1-1,5 mm 0,05-0,16 mm/U 148 10,00
VCMT 160408 0,6-3 mm 0,16-0,25 mm/U 150 10,00
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! .
instgutHz clear screen, clear view!

Anwendung: * Freie Wahl - Die Platzierung der Folie kann
Mit Insight KB haben sie eine permanente frei und flexibel an der Maschinenschutz-
optische Kontrolle ber den Prozess im Maschi- scheibe eingesetzt werden. Sogar gebogene
nenraum. Die Bedienung der Maschine wird Scheiben sind kein Problem.
einfacher und der gesamte Arbeitsprozess wird « Smarte Montage - Sehr geringer Montageauf-
deutlich effizienter, sicherer und die Ausschuss- wand. Keine Schraubmontage nétig. Einfache
kosten sinken. Anbringung durch eine spezielle Haftschicht.
. Geringe Einbauhdhe von 0,3 mm.
Ausfihrung:

Made in Germany - Ein Produkt Made in
Germany. Zudem kann die Produktion direkt
nach der Montage wieder aufgenommen
werden.

 Abperleffekt durch eine spezielle
Beschichtung
* Geringe Einbauhohe von 0,3 mm

* Kein Schraubmontage nétig, einfache Anbrin-

gung durch eine spezielle Haftschicht Hinweis:
Die Klarsicht-Schutzscheibe ist nicht fiir die

* inkl. Montageset R .
Verwendung in ATEX-Bereichen vorgesehen.

Vorteil: Trockenbearbeitung und sehr scharfe/heiBe

» Sichtbare Ergebnisse - Wir bieten die kosten- ~ Spéne z.B. beim Hochvorschubfrasen, konnen
glinstige Losung flr eine bessere Sicht. die Oberflache beschadigen und den Effekt
Durch eine spezielle Beschichtung wird der negativ beeinflussen.

Abperleffekt erzeugt.

Typ AuBen-@ (mm) FX18300... Stiickpreis  Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge
3
ClearScreen V4.0 200 290 63,00 54,00
ClearScreen V4.0 300 291 83,00 72,00
ClearScreen V4.0 400 292 122,00 104,00
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TORN MONTAGE-SCHUTZHANDSCHUHE
Modell A-Mech 2

EN 388:2016 i AthngSaktiV
* Mit verldngertem Strickbund

STANDARD
4131x 100

Anwendung: Technische Daten:
Ideal fiir alle Arbeiten mit hohen Anforderungen * Kategorie: Il

tam das Tzfstgefuhl, z.B. !n d?riﬁtutomobll.branche, « EN-Norm: 388
in der Feinmontage, bei Prézisionsarbeiten oder

bei Transport- und Sortierarbeiten * 180: 21420:2020

* Tragermaterial: Nylon mit Spandex-Faser

Ausfiihrung: « Strickteilung/Gauge: 15
* Hohes Tastgefiihl, da extrem diinn und . .
P * Beschichtung: Nitrilschaum
feinfiihlig - )
« Gute Griffsicherheit * Silikonfrei: Ja

* Exzellente Passform

GroBe FX55551... Paarpreis
Bez-Nr. ab Menge
120
7 517 2,60
8 518 2,60
9 519 2,60
10 520 2,60
1 521 2,60

ATDRN SCHNITT-SCHUTZHANDSCHUHE
Modell A-Shield 2

Tussazor * Mit verlédngertem Strickbund
 Kiihlender Effekt durch filamentierte Fasern
. e Zusatzliche Verstarkung aus Nitril in der
Anwendung: Daumenbeuge
Ideal fiir Prazisionsarbeiten mit hohen Schnitt-
schutzanforderungen, z.B. in der Metall- und Technische Daten:
Kunststoffverarbeitung, in der Papier- und « Kategorie: |l
Glasindustrie und in der Automobilbranche
* EN-Norm: 388
Ausfiihrung: * 1SO: 21420:2020
* Hohes Tastgefiihl, da extrem diinn und « Tragermaterial: HPPE | Glasfaser
feinfiihlig

« Strickteilung/Gauge: 15
* Gute Griffsicherheit

* Beschichtung: Nitrilschaum
* Exzellente Passform

* Atmungsaktiv

GroBe FX55551... Paarpreis
Bez.-Nr. ab Menge
72
7 717 6,60
8 718 6,60
9 719 6,60
10 720 6,60
1 721 6,60
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Anwendung:

Schleif-, Dreh- und Frésarbeiten, feinmecha-
nische Arbeiten, Werkstatt-, Montage- und
Laborarbeiten

Ausfiihrung:

Sportliche Schutzbrille mit modernster Schei-
bengeometrie flir maximalen Schutz

Perfekte Augenraumabdeckung durch verlan-
gerten Seitenschutz

Individuell einstellbare Bligelldnge und
Biigelneigung fiir héchsten Tragekomfort und
perfekten Sitz

Anpassbarer, weicher Nasensteg und weiche
Mehrkomponenten-Biigeltechnologie
garantieren ein druckfreies und rutschfestes
Tragen

Rahmenkennzeichnung EN166 F T CE UKCA

FX55690... Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge
10
001 7,80

Technische Daten:
* Kategorie: Il
¢ EN-Norm: 166 | 170

* Markierung der Schutzscheibe: 2C-1,2 MX
1 FTKN

* Werkstoff Schutzscheibe: Polycarbonat
¢ Beschichtung: Clear HC

 Farbe Scheibe: Klar

* Beschlagfrei: Ja

* Kratzfest: Ja

¢ UV-Schutz: 400 nm

* Ausflihrung: Einstellbare Blgelléange |
Einstellbare Biigelneigung (Inklination)

¢ Farbe: Blau | Grau

TORN BUGELSCHUTZBRILLE

A-View 3

Anwendung:

Schleif-, Dreh- und Frésarbeiten, feinmecha-
nische Arbeiten, Werkstatt-, Montage- und
Laborarbeiten

Ausfihrung:

Robuste Schutzbrille fiir den rauen
Industrieeinsatz

Zusétzliche, weiche Mehrkomponenten-Dicht-
lippe im Augenbrauenbereich zum Schutz vor
von oben eindringenden Fremdkdrpern
Beliiftungsoffnungen im Bereich der Dichtung
garantieren hervorragende Luftzirkulation
Individuell einstellbare Bligelneigung fur
héchsten Tragekomfort und perfekten Sitz
Weicher Nasensteg und gummierte Biigel-
enden garantieren ein druckfreies und
rutschfestes Tragen

Rahmenkennzeichnung EN166 F CE

FX55690... Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge
10
003 6,60

Technische Daten:
* Kategorie: Il
¢ EN-Norm: 166 | 170

* Markierung der Schutzscheibe: 2C-1,2 MX
1 FK

* Werkstoff Schutzscheibe: Polycarbonat
* Beschichtung: Clear HC

¢ Farbe Scheibe: Klar

* Beschlagfrei: Nein

¢ Kratzfest: Ja

e UV-Schutz: 400 nm

 Ausfiihrung: Einstellbare Bligelneigung
(Inklination)

¢ Farbe: Blau | Grau
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TORN EINWEG-GEHORSCHUTZSTOPSEL

Ausfiihrung: Fremdkdrpern
* Leistungsstarker Gehdrschutz-

stopsel in T-Form fiir einfaches Technische Daten:

Einsetzen * Kategorie: Ill

* Der Stpsel bietet hervorra- * EN-Norm: 352-2
gende Ddmmung bei hohem * Schallddammwert: 37 dB
Tragekomfort

» Werkstoff: Polyurethan Schaum

* Eine geschlossene Oberfléche « Farbe: Anthrazit | WeiB

verhindert das Eindringen von

200 Paar (paarweise verpackt) 400 Paar (lose verpackt)
FX55785... Packpreis FX55785... Packpreis
Bez-Nr. ab Menge Bez-Nr. ab Menge Bez.-Nr. 000
3 3
000 28,20 001 48,00

TORN GEHORSCHUTZSTOPSELSPENDER

Anwendung: Lieferung:
Hygienische und sichere Aufbewahrung und Lieferung ohne Gehdrschutzstopsel
Entnahme der Gehdrschutzstépsel

Hinweis:

Ausfiihrung: Inkl. Befestigungsmaterial zur Wandmontage
* Einfach zu bedienender und robuster
Gehdrschutzstdpselspender Technische Daten:
« Transparentes Design fiir einfache * Werkstoff: Kunststoff schlagfest
Fillstandskontrolle * Farbe: Anthrazit | Transparent

* Fiir die Wandmontage geeignet

FX55785... Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge
3
002 29,20

ATORN KAPSELGEHORSCHUTZ

Ausfiihrung: hochsten Tragekomfort

* Komfortabler Kapselgehor-
schiitzer mit gepolstertem Kopf-
biigel und weichem Kapselpolster * Kategorie: Ill

+ Durch einfache Hohenverstel- * EN-Norm: 352-1
lung ist der Kapselgehdrschiitzer o Farbe: Anthrazit
individuell einstellbar und bietet

Technische Daten:

Schallddmmwert FX55785... Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge
3
33dB 006 16,00
37dB 007 18,40

Bez.-Nr. 006 Bez.-Nr. 007
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AHERWE HERWESAN ALL-IN-ONE
Universelle Hautschutzcreme bei wechselnden Arbeitsstoffen

Anwendung: wasserldsliche und -unlésliche Arbeitstoffe
Universell einsetzbar bei haufig wechselnden « Silikonfrei

Tatigkeiten, wie z.B. in der Metallbearbeitung « Nicht fettend, daher nach dem Einziehen
und Elektrotechnik sowie in der Kunststoff- und besonders griffiges Hautgefiihl

Chemieindustrie. Im Gesundheitswesen und in

- . ¢ Leicht verteilbar, schnell einziehend und
der Lebensmittelindustrie empfohlen als Schutz

Desinfekti ittel abdruckfrei
egen Desinfektionsmittel.
ge8 * Sehr sparsam in der Dosierung HERWESAN
Ausfiihrung: ALL-IN-ONE
g: ¢ Unter Handschuhen verwendbar
* Mit speziellem Filmbildnersystem gegen
Gebinde Inhalt (ml) FX69753... Stiickpreis -
Bez.-Nr. ab M5enge Bez.-Nr. 010 Bez.-Nr. 011
Tube 100 010 5,20
VIVA Flasche 1000 011 43,60

éHERWE’ HERCULAN FORTE NATUR HANDREINIGER
Mit biologisch abbaubarem Maiskolbenmehl, bei starken Verschmutzungen

Anwendung: * Mit einem hohen Anteil an riickfettenden
Bei stark 6l- und fetthaltigen Hautverschmut- und pflegenden Substanzen, wie z.B.
zungen unterschiedlicher Art, z.B. in Werkstét- Kamillenextrakt
ten, GieBereien und bei der Metallverarbeitung.  « Besonders effektive Tensidkombination, u.a.
. hautfreundliche Zuckertenside
Ausfiihrung:
. . . o . ¢ Dem pH-Wert der Haut angepasst
* Hochviskose, I6semittelfreie FlieBpaste mit )
biologisch abbaubarem Maiskolbenmehl als * Mit angenehmer Duftnote
Reibekorper
Gebinde Inhalt (ml) FX69754... Stiickpreis
Bez-Nr. ab Menge
5
Flasche 250 050 3,30
VIVA Flasche 2000 051 16,30

Bez.-Nr. 050 Bez.-Nr. 051

éHERWE& MIELOSAN PFLEGECREME
Hochkonzentrierte Pflegecreme bei trockener und strapazierter Haut

Anwendung: Wachs- und Olkomponenten sorgen fiir eine
Zur Pflege nach intensiver Handreinigung und ausgezeichnete Pflegewirkung

anderen, besonders hautaustrocknenden « Enthalt Honig, Urea, Glycerin und Allantoin
Tétigkeiten. « Fordert das natiirliche Feuchthaltevermdgen
Ausfiihrung: der Haut

* Reichhaltige, silikonfreie Pflegecreme fiir * Gutverteilbar und sehr sparsam in der

Hande und FiiBe Anwendung MIELOSAN
* Hochwertiger Honig und wertvolle

Gebinde Inhalt (ml) FX69755... Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge
5 Bez.-Nr. 040 Bez-Nr. 041
Tube 100 040 3,50
VIVA Flasche 1000 041 22,00
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ATORN SCHLEIFGEWEBE-SPARROLLE IN ABREISSBOX
hochwertiges Normalkorund, Vollkunstharzbindung, dichte Streuung

Anwendung:

Handschliff von legierten und unlegierten Stéh-
len, Edelstahl, Chrom- und Chrom-Nickel-Stahl,
Messing, Bronze, Holz, Lack und Kunststoff

Ausfiihrung:

* Robustes, 6l- / petroleumbesténdig und
hochflexibles Baumwollgewebe

* Ausgezeichnete Schleifleistung durch hoch-
wertiges Normalkorund (AO - vollkunstharz-
gebunden) und dichter Streuung.

Vorteil:

» Tragerkern zur Aufnahme auf einem
Sparrollenhalter

¢ mit seitlichem Fenster zur
Verbrauchskontrolle

Technische Daten:

* Rollenlédnge: 50 m

* Tragermaterial: Baumwollgewebe

l“”“” |
Me,.g,,

Bez.-Nr. 000-012, 100-112

Rollenbreite (mm) 25 40
Kérnung FX69251... Stlickpreis FX69251... Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge
5 5
40 000 22,30 100 34,20
60 002 19,10 102 30,00
80 004 17,80 104 28,00
100 006 17,20 106 26,80 Amﬂﬂ(
120 008 17,20 108 26,80
150 010 17,20 110 26,80
180 012 17,20 112 26,80
240 014 17,20 114 26,80
820 016 17,20 e 26,80 Bez.-Nr. 014-018, 114-118
400 018 17,20 118 26,80

ATORN SCHLEIFGEWEBE-SPARROLLE
hochwertiges Normalkorund, Vollkunstharzbindung, dichte Streuung

Anwendung:

Hand- und Maschinenschliff (Breite: 115mm)
von legierten und unlegierten Stahlen, Edel-
stahl, Chrom- und Chrom-Nickel-Stahl, Mes-
sing, Bronze, Holz, Lack und Kunststoff

Ausfiihrung:

* Robustes, 6l- / petroleumbesténdig und
hochflexibles Baumwollgewebe

* Ausgezeichnete Schleifleistung durch

Kérnung

40

60

80
100
120
150
180
240
320
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hochwertiges Normalkorund (AO - vollkunst-
harzgebunden) und dichter Streuung.

Vorteil:
» Tragerkern zur Aufnahme auf einem
Sparrollenhalter

Technische Daten:
* Rollenlédnge: 50 m

TORN'

* Tragermaterial: Baumwollgewebe

Bez.-Nr. 040
Rollenbreite (mm) 50
FX69255... Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge
5
040 45,40
060 37,00
080 34,60
100 33,60
120 33,60
150 33,60
180 33,60
240 33,60
320 33,60
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Anwendung: Vorteil:

Zum Gléatten, Mattieren, Anrauen,
Entfetten und Reinigen von Oberfla-
chen, leichtes Entgraten und Entfer-

¢ hohe Schnittfreudigkeit bei hoher
Flexibilitat
* dank gleichméaBiger Faserstruktur

nen von Schmutz und Korrosion. hohe Standzeit und optimales

Schleifergebnis

Ausfihrung:

e Zubehor: Handblock mit integ-
rierten Widerhaken Nr. FX69296
090

Technische Daten:

* Zu bearbeitender Werkstoff:
Universeller Einsatz

Ab
Menge

80

Bez.-Nr. 005-010

Bez.-Nr. 105-110
Vlies-Schleifrolle

Handpads Schleifrolle
Typbezeichnung Abraflex Abraflex
Lange x Breite 210 x 150 mm 10000 x 115 mm
Werkstoff Oberflachenstruktur Kérnung Farbe Anzahl Stiick pro  FX69297... Stiickpreis FX69297... Stiickpreis
Schleifmittel Paket (STK) Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge
80 80
Aluminiumoxid Grob 280 Blau 10 005 1,30 = = =
Siliciumcarbid Fein 1200 Grau 10 010 1,30 - - -
Aluminiumoxid Grob 280 Blau 1 = = = 105 27,80
Siliciumcarbid Fein 1200 Grau 1 - - - 110 27,80
TORN KORUND BANK-KOMBINATIONSSTEIN (ISO 525)
Rechteckig - Edelkorund - Form 9010
Anwendung: Vorteil:
Zum Schéarfen und Nachbearbeiten von Werk- « Bez.-Nr. 240: Besonders geeignet fiir Messer m
zeugen fir die Metall-, Holz- und Kunststoffver-

und feine Schneiden
arbeitung, z.B. Maschinen- und Hobelmesser,

Stahle, Schaber, Reibahlen und Lehren sowie
Messmittel.

Hinweis:

Ausfiihrung: Technische Daten:
¢ Form: Rechteckig

* Anzahl Stiick pro Paket: 1

* mit grober und feiner Seite
* harte Bindung
* nach dem Brennen allseitig bearbeitet

Verwendung mit Wasser oder diinnfliissigem Ol

Bez.-Nr. 200-230

Bez.-Nr. 240
Ab
Menge

Oberflachenstruktur Grob / fein Fein / supferfein
Lange x Breite Dicke (mm) Werkstoff Schleifmittel FX69300... Stiickpreis FX69300... Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge
5 5
100 x 25 mm 13 Edelkorund weiB / rosa 200 6,60 = = =
125 x 50 mm 25 Edelkorund weiB / rosa 210 7,20 - - -
150 x 50 mm 25 Edelkorund weiB / rosa 220 9,60 - - -
200 x 50 mm 25 Edelkorund weiB / rosa 230 12,80 - - -
200 x 50 mm 25 Edelkorund - - - 240 25,60
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TORN HARTMETALL-FRASSTIFTE Ab

L. . . Mellge
Mit innovativer Beschichtung
Anwendung: SchweiBnéhten - in handgefiihrten oder auf Ausfiihrung:
Zum Entgraten und Nachbearbeiten von Gus- stationdren Maschinen einsetzbar. « prézise Spindellagerung mit hoher Rundlauf-

steilen, grob vorbearbeiteten Werkstlicken oder genauigkeit erforderlich

Zahnungstyp NG6
Form Schneiden-@ x Schneidenldnge Kopf-@ x Schneidenlédnge Lange (mm) FX76006... Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge
5

e Zylinderform 10x 19 mm 10x 19 mm 64 300 31,80
L — Walzenrundform 10x 19 mm 10x 19 mm 64 301 32,20
f— Kugelform 10 x 8 mm 10 x 8 mm 53 302 26,40
L —— Rundbogenform 10 x 19 mm 10 x 19 mm 64 303 31,40
] Spitzbogenform 10 x 19 mm 10x 19 mm 64 304 33,60
Spe— Zylinderform 12 x 25 mm 12 x 25 mm 70 305 49,80
[ == —— Walzenrundform 12 x 25 mm 12 x 25 mm 70 306 51,00
a8 Kugelform 12x 11 mm 12x 11 mm 56 307 35,80
_ Rundbogenform 12 x 25 mm 12 x 25 mm 70 308 47,20
< Spitzbogenform 12 x 25 mm 12 x 25 mm 70 309 46,60

TORN HARTMETALL-FRASSTIFT 3 MM (DIN 8033 AHNLICH)
Zahnungstyp 2 und 6

Ausfiihrung: Technische Daten:
* prézise Spindellagerung mit hoher Rundlauf-

e Lange: 38 mm
genauigkeit erforderlich

Zahnungstyp 2 6
Form Schneiden-@ x Schneidenlénge FX76003... Stiickpreis FX76003... Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge
5 5
Zylinderform 3x 14 mm 024 8,80 = = =
ma— Zylinderform 3x 14 mm - - - 021 9,80
B —— Walzenrundform 3x12mm 114 14,00 = = =
[ st Walzenrundform 3x 12 mm - - - 111 16,10
i — Spitzbogenform 3x12mm 264 9,80 = = =
——_EET— Spitzbogenform 3x12mm - - - 261 10,80
P Kugelform 3x3mm 144 12,90 - - -
[ = ——] Kugelform 3x3mm - - - 141 11,30
i —— Rundbogenform 3x 12 mm 234 10,90 - - =
-t— Rundbogenform 3x 12mm - - - 231 11,50

TORN HARTMETALL-FRASSTIFT 6 MM (DIN 8033 AHNLICH)
Zahnungstyp 6

Anwendung: Ausfiihrung:
Kreuzverzahnung zur universellen Anwendung « prézise Spindellagerung mit hoher Rundlauf-

genauigkeit erforderlich

Zahnungstyp 6
Form Schneiden-@ x Schneidenlénge Lange (mm) FX76006... Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge
5
— Zylinderform 8 x20 mm 64 111 18,70
Zylinderform 10 x 20 mm 64 121 22,80
i Spitzkegelform 10 x 20 mm 64 731 27,80
Spitzkegelform 12 x22 mm 71 741 34,00
—— Walzenrundform 8x20 mm 64 211 20,40
Walzenrundform 10 x 20 mm 64 221 25,40
= Spitzbogenform 8 x20 mm 64 621 23,00
Spitzbogenform 10 x 20 mm 64 631 24,00
E Kugelform 8 x8mm 52 331 20,70
Kugelform 10 x 10 mm 54 341 23,80
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ORION SCHLEIFLAMELLENTELLER FUR EDELSTAHL/STAHL
aus Zirkonkorund, Werkzeugtrager aus Glasgewebe, schrage Form

Anwendung:

Zum Entgraten, Entrosten, Gussputzen und zur

SchweiBnahtvor-/nachbearbeitung.

Vorteil:

* preisattraktiver Schleiflamellenteller mit einer

guten Zerspanungsleistung

Scheiben-@ (mm)

115
115
115
125
125
125

¢ mit OSA-Zulassung - mehr Sicherheit durch
regelméaBige unabhangige Produkttests

Technische Daten:

¢ Bohrungsdurchmesser: 22,23 mm

¢ Anzahl Stiick pro Paket: 10

Form Schrag
Kérnung FX76084... Stiickpreis
Bez-Nr. ab Menge
100
40 915 1,80
60 917 1,80
80 919 1,80 Bez.-Nr. 937
40 935 2,00
60 937 2,00
80 939 2,00

ORION’ TRENNSCHEIBEN FUR INOX - EXTRA DUNN

Anwendung:
Zum Trennen von Edelstahl.

Technische Daten:

* Bohrungsdurchmesser: 22,23 mm

 Ausflihrung: Hart

Scheiben-@ (mm) Scheibendicke (mm)

115 1

125 1
180 1,5
230 1,9

* Eisen- und Schwefelfrei: Ja

¢ Anzahl Stiick pro Paket: 25 STK

¢ Abtragsleistung (Punktesystem): @ ® @O
¢ Standzeit (Punktesystem): @@ ®0

Form Gerade
Drehzahl max. (U/min)  FX76115... Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge
50
13300 000 0,80
12250 002 0,90
8600 004 1,10 Bez.-Nr. 002
6650 006 1,70
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AN\ MULTIFUNKTIONSSPRAY
Y harz-, saure und silikonfrei, frei von PTFE

Anwendung:
Geeignet als Korrosionsschutz, Schmierstoff,

Reiniger, Kontaktspray oder zur Rostentfernung.

Ausfiihrung:
« frei von PTFE

Vorteil:

* |6st festgefressene Verschraubungen, Bolzen,
Armaturen und Ventile, durchdringt und 16st
Rost

e verhindert Korrosion an Metallen und elektri-
schen Baugruppen, Kabelanschliissen, Relais,
Steckern, Kupplungen, usw.

* beseitigt Quietsch- und Knarrgerdusche an
Scharnieren, Flihrungen, Lagern und allen
Arten von Gelenken und Kupplungen

* reinigt verschmutzte Metalloberfldchen
und hinterldsst einen lang haftenden,

FX69600... Packpreis
Bez.-Nr. ab Menge
3
066 47,00

hauchdiinnen Film der nicht schmiert oder
klebt und keinen Staub anzieht

* schitzt und pflegt alle Werkzeuge, Maschinen — > g N a
sowie elektrische und mechanische Prazisi-
onsgerate und hélt sie funktionsféhig

Hinweis:

Bei Erstbestellung empfehlen wir das Sicher-
heits-Datenblatt anzufordern. Produktdaten
nach dem Verdunsten des Lésungsmittel sind
ggf. abweichend (siehe Sicherheits-Datenblatt).

wyLTi:
RUH

Technische Daten:

* Gebinde: Aerosoldose

¢ Inhalt: 400 ml

* Farbe: Braun

* Anzahl Stiick pro Paket: 12

N\ AKTIVSCHAUM-REINIGER

& fir eine schnelle, sparsame und streifenfreie Reinigung

Anwendung:

Fir alle glatten Oberflachen wie z. B. Glas,
Spiegel, Fliesen. Entfernt StraBenstaub- und
Insektenvermutzung. L6st Nikotinbeldge und
Silikonriicksténde.

Vorteil:

* sparsam in der Anwendung

* stark reinigend und trotzdem
materialschonend

» gute Material-Vertraglichkeit auch bei
Lacken, Gummi und Kunststoffen

FX69600... Packpreis
Bez.-Nr. ab Menge
3
135 35,00
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Hinweis:
Bei Erstbestellung empfehlen wir das Sicher-
heits-Datenblatt anzufordern.

Technische Daten:

* Gebinde: Aerosoldose

¢ Inhalt: 500 ml

* Farbe: Farblos

* Anzahl Stiick pro Paket: 12
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\ ETIKETTENENTFERNER
" 16st selbst hartnackige Verschmutzungen

Anwendung: Bei Erstbestellung empfehlen wir das Sicher-
Beseitigt Klebebandreste und Markierungs- heits-Datenblatt anzufordern.

farben, reinigt Maschinen- und Kunststoffteile

sowie metallische Oberflachen. Ist auch zur Technische Daten:

Vorreinigung bei Verklebungen geeignet. * Gebinde: Aerosoldose

Vorteil: ¢ Inhalt: 500 ml

* gute Materialvertréaglichkeit, da acetonfrei * Farbe: Transparent

¢ Anzahl Stiick pro Paket: 12

TIRETTIN
NTFERNEE

Hinweis:

ITIRETTER
INTFERMER

FX69600... Packpreis
Bez.-Nr. ab Menge
3
095 52,00

N\ BREMSENREINIGER
&7 reinigt riickstandsfrei und schiitzt gegen sofortiges Nachrosten

Anwendung: Hinweis:
Fir Wartung, Reparatur und Montage bei Bei Erstbestellung empfehlen wir das Sicher-
Verfettungen und Verharzungen. Entfettet und heits-Datenblatt anzufordern.
aktiviert Teile vor dem Verkleben und Lackieren.
Entfernt Ole und Harzkrusten, Synthesed! und Technische Daten:
Silikonriickstande. * Gebinde: Aerosoldose
Vorteil: ¢ Inhalt: 500 ml
« ohne aromatische oder halogenierte * Farbe: Transparent
Kohlenwasserstoffe ¢ Anzahl Stiick pro Paket: 12

FX69600... Packpreis
Bez.-Nr. ab Menge
3
085 32,00
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LET'S WORK TOGETHER.

TORN DRUCKLUFT-ABBLASPISTOLE

Anwendung: Lieferung:
Zum Reinigen von Arbeitsfldchen und Teilen in in PE-Beutel
Industrie, Handwerk, Werkstatten, etc.
Technische Daten:
Ausfiihrung:
* Hochwertig, robust, handlich, besonders
geeignet fir den Dauereinsatz
* Mit langem Bedienungshebel, Aufhéngebiigel
und verschiedenen Anschliissen ¢ Anschlussgewinde Dise: M12 x 1,25

* Betriebsdruck max.: 12 bar
¢ Anschlussgewinde: G 1/4 Zoll
* DiisengréBe: 2 mm

Anschlussart Schlauchinnen-@ (mm) FX75101... Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge
5
- 6 030 10,90
- 9 031 10,90 Bez.-Nr. 030-032
- 13 032 10,90
Anschlussnippel fiir Kupplungen NW 7,2 - 033 10,90

ATORN DRUCKLUFT-ABBLASPISTOLE KUNSTSTOFF

Anwendung: und Positionierung am Arbeitsplatz Hinweis:

Zum Ausblasen und Reinigen von Bauteilen « Uberzeugt mit einem modernen frischen Dise nicht austauschbar, fest montiert
. Design

Ausfiihrung: Technische Daten:

* Bez.-Nr. 004—-005: Blockierungsfrei

¢ Aus bruchfestem Kunststoff * Anschlussgewinde: G 1/4 Zoll
* GroB dimensionierter Handhebel, dadurch Vorteil: « DiisengréBe: 8 mm

gute Kontrolle tiber den Luftstrahl * Ergonomischer Handgriff fiir komfortable
« Aufhangeloch fiir die sichere Aufbewahrung Nutzung.

N =
.~
Bez.-Nr. 003
Bez.-Nr. 001 Bez.-Nr. 002
Ab
Menge
Bez.-Nr. 005
Bez.-Nr. 004
Ausflihrung Betriebsdruck  Rohrldnge (mm)  Arbeitsdruck Arbeitstempe- Schalldruck- Luftverbrauch Temperatur-  FX75176... Stiickpreis
max. (bar) min./max. ratur min./max. pegel (dB) besténdigkeit  Bez.-Nr. ab Menge
min./max. 5
Gebogen 16 105 2-16 bar -10 bis +80 °C 85 380 -10 bis +80 °C 001 12,20
Gebogen | . o f °
Verstellbar 16 105 2-16 bar -10 bis +80 °C 85 380 -10 bis +80 °C 002 20,50
Gebogen 16 300 2-16 bar -10 bis +80 °C 85 380 -10 bis +80 °C 003 18,60
Gebogen 12 105 2-12 bar -10 bis +60 °C 78,5 330 -10 bis +60 °C 004 21,90
Gerade 12 300 2-12 bar -10 bis +60 °C 78,5 330 -10 bis +60 °C 005 32,80

ATORN DUSENKIT 5 TEILIG

passend zu Druckluftpistole Kunststoff

Anwendung: Ausfiihrung:
Zur Anwendung auf Blaspistolen mit 8 mm Rohr. * Einfache Montage und Demontage

* Diusentypen: Schutzgitter, Silent, Venturi
(doppelte Blaskraft), Gummidiise, Winkeldiise

FX75176... Satzpreis
Bez.-Nr. ab Menge O
5
006 34,60
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SHAVIV/ ENTGRATERKLINGEN AUFNAHME TYP E

Anwendung: Bez.-Nr. 340: zum Entgraten von Stahl, Alumi- Technische Daten:
Bez.-Nr. 320: zum Entgraten von Stahl, Alumi- nium, Edelstahl und Kunststoffen .
R * Klingendurchmesser: 3,2 mm
nium, Kupfer und Kunststoffen . . R
Bez.-Nr. 335: zum Entgraten von gehéartetem Vorteil: * Klingenlange: 48 mm
Stahl und Kunststoffen ¢ Bez.-Nr. 340: erhohte Standzeit durch

TiN-Beschichtung

@ .
R N
Bez.-Nr. 335 Bez.-Nr. 340
Bez.-Nr. 320 ;
E 100 E100C E 100 TiN
Typ Schneidstoff FX53811... Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge
50

E 100 HSS 320 1,10

E 100 C VHM 335 7,00

E 100 TiN HSS 340 2,30

SHAVIV UNIVERSAL-ENTGRATER-SATZ MANGO Il SET E

Ausfihrung:

* Mango Il Handgriff mit Werkzeughalter E
* hochwertiger, ergonomischer Handgriff mit integriertem

Klingenmagazin -
* inklusive jeweils eine Klinge Typ E 100, E 200 und E 300

« fir Stahl, Aluminium, Kupfer, Messing, Gusseisen und Kunststoffe

Geeignet fiir Klingentyp Werkstoff Griff FX53811... Stlickpreis
Bez.-Nr. ab Menge
3
E 2-Komponenten-Kunst- 312 14.30
stoff Y
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LET'S WORK TOGETHER.
TORN ROLLBANDMASS

Anwendung:
Zum Ermitteln von Distanzen mit
mm-Genauigkeit

wird das Band automatisch eingezogen
* langlebige Riickholmechanik fiir das Band
* Band Stahl weiBlackiert mit zuséatz-

lichem Polyamid Uberzug fiir beste

Ausfiihrung:
& Schutzeigenschaften

* ergonomisches, robustes Kunststoffgehduse . L
aus ABS * mm Teilung nach Genauigkeitsklasse EG Il

und CE Kennzeichnun
* Mit praktischer Girtelschlaufe &

* Self-Lock-System (automatischer Bandfest-
stellung), durch Betdtigung der Stopptaste

* Glrtelclip angeschraubt
Bez.-Nr. 055

ohne Magnet ohne Magnet ohne Magnet

Lange (m) 3 5 8
Breite (mm) 16 19 25
FX37003... Stilickpreis ~ Stlickpreis FX37003... Stiickpreis ~ Stlckpreis FX37003... Stiickpreis  Stlickpreis
Bez.-Nr. ab Menge ab Menge Bez-Nr. ab Menge ab Menge Bez-Nr. ab Menge  ab Menge
10 20 10 20 10 20
035 7,00 5,50 055 10,50 8,50 085 17,00 13,50

TORN GLIEDERMASSSTAB
aus Buchenholz

Ausfiihrung:
« Skalierte Winkelteilung in der

Gelenkverbindung
* Mit Messingendkappen

» Skalierung und Dezimalzahlen in Schwarz

* Gelenke aus versenkten Kunststofffedern

Ab
Menge

10

60

Lange (m) 2

Breite (mm) 16

Anzahl Glieder (STK) 10
Werkstoff Holz

Genauigkeitsklasse

FX37331... Stiickpreis ~ Stlickpreis
Bez.-Nr. ab Menge  ab Menge
10 30
020 5,30 4,00
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ATORN STAHLMASSSTABE

mit Millimeter und Zoll-Skalierung
A)
D

Anwendung:
Zum Ermitteln von Langen, als Hilfsmittel zum
Anzeichnen und AnreiBen

Ausfiihrung:
¢ Aus rostfreiem Federbandstahl

* Biegsame Ausfiihrung, da schmaler
Querschnitt

* Alle Kanten gratfrei geschliffen

* Blendfrei mattierte Oberflache

¢ Teilung unempfindlich gegen viele Chemika-
lien, Fette und Ole

¢ 2 Skalenteilungen iiber die gesamte Lénge:
Teilstrichabstand 1/16 Zoll oben und
1 mm unten

* Mit partiellen Feinteilungen 1/32 Zoll,
1/64 Zoll und 0,5 mm im Anfangsbereich der

Vorteil:

« Ubertragung von MaBen aus dem Metrischen
in das Imperiale System und umgekehrt

¢ Feinteilung im Anfangsbereich fiir genaueres
Ablesen und Anzeichnen

Technische Daten:
* Genauigkeitsklasse: Il

Skalierung
Ab
I||||I-‘||||||i|||||i|I|||I Ui 1I|||:1i|I|||1|i|I|i1I| PP L L LR LR R LR EEL PR RETRE R Menge
ely I|m3ci"l'ad'ﬂ’ 5ZFI|“;5 ﬁm}:, 3|a "'“"l“""'” 1% n | i S|13 v . 18 S 10
it S o ottt B> 31442070
Bez.-Nr. 015
Teilung Oberkante (Lange) (in) 1/16
Teilung Unterkante (Ladnge) (mm) 1
Messbereich Lange min./max. Lange (mm) Querschnittsldnge x Querschnittsbreite ~ FX37171... Stiickpreis  Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge  ab Menge
10 20
0-150 mm 192,4 13 x 0,5 mm 015 2,10 1,80
0-300 mm 345 13 x 0,5 mm 030 2,70 2,30
0-500 mm 545 18 x0,5 mm 050 5,10 4,00
0-1000 mm 1045 18 x 0,5 mm 100 14,90 11,00

ATORN WASSERWAAGEN UND WASSERWAGEN MIT MAGNETISCHER SOHLE

aus Leichtmetall

Anwendung:
Zum horizontalen und vertikalen Ausrichten
eines Objektes

Ausfiihrung:

* Laserskalierte Horizontal-Rundlibelle

* Ablesung von 2 % Gefélle

* VergréBerungseffekt flir bessere Ablesbarkeit

* 270°-Libelleneinsicht aus allen Lagen ohne
Storkanten

¢ Aus hochfestem, unzerbrechlichen
Polycarbonat

» Starkes Aluminium-Rechteckprofil

* Unempfindlich gegen Verkratzen durch spezi-
elle Eloxalbehandlung

* Gummi-Endkappen mit StoBschutzwirkung

Messgenauigkeit (pro Lange) (mm/m) 0,5
Lange (mm) FX38290... Stiickpreis ~ Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge ab Menge
5 20
400 040 33,20 22,00
600 060 36,80 26,00
1000 100 49,40 34,00

| O« ATORN

Vorteil:

* Rutschsicheres Anlegen an die Wand durch
Silikonpuffer auf der hinteren Seitenflache

* Prazisionsablesung durch zusétzliche Teil-
striche flir exakte 0-Lage der Luftblase der
Horizontallibelle (Nullpunktabweichung in
Normallage: 0,5 mm/m)

e Bez.-Nr. 100:

* Mit Skalenaufdruck auf der oberen
Messflache

¢ 2 verschiebbare Mess- und Anreissreiter
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TORN ATORN MECHANISCHER TASCHEN-MESSSCHIEBER

(1ISO 13385-1)
]

Anwendung: Lieferung:
Zum Messen von AuBen-, Innen-, Stufen- und im Etui
TiefenmaBen.

Technische Daten:

Ausfiihrung:  Messbereich Lange min./max.: 0-150 mm

* Skala und Nonius blendfrei mattverchromt « Noniusteilung: 0,05 mm

. ~ . " . Bez.-Nr. 011
Mess- und Flihrungsfldchen gehértet « Noniusteilung Zoll: 1/128 Zoll

* Schnabelldnge: 40 mm

Ab
Menge

Art der Feststellung Mit Feststellschraube
Tiefenmessstab Tiefenmessstabdicke (mm) FX31003... Stilickpreis  Stlickpreis
Bez.-Nr. ab Menge ab Menge
3 10
Rund 1,5 011 27,40 22,00
Flach - 015 27,40 22,00

TORN ATORN ELEKTRONISCHER TASCHEN-MESSSCHIEBER IP67
(1ISO 13385-1)

P [EEE8 :
AA 0,01 mm
67 )

Anwendung:
Zum Messen von AuBen-, Innen-, Stufen- und
TiefenmaBen.

asl 4l asl 8 &3 @lin

Ausfiihrung:

* ON/OFF

* Nullstellung an beliebiger Stelle
* mm/inch-Umschaltung

¢ AUTO-OFF

¢ ABS-Funktion

* Schutzart: IP67

* Keeptronic-System

Bez.-Nr. 204

Technische Daten:
* Messbereich Lédnge min./max.: 0-150 mm
o Ziffernschrittwert: 0,01 mm

* kontrastreiches Display * Ziffernhghe: 11 mm

* Schnabelldnge: 40 mm

T | beabsich e Schutzart IP: IP 67
 Tastenverriegelung gegen unbeabsichtigtes
verriegelung gegen u lentig ¢ Funktionen: On/Off | Einschaltautomatik
Verstellen

(Bewegung des Schiebers/Messbolzen) |
Mit Nullstellung an beliebiger Position |
Hold-Funktion (Messwertspeicherung) |
Preset-Funktion | Zahlrichtungsumkehr |
Mit mm / inch Umschaltung | Lock-Funktion
Lieferung: (Tastatursperre)

im Etui, mit Batterie (1 x 3 V Lithium, Typ

CR 2032)

Vorteil:

* Einfache und sichere Messwertablesung
durch groBes und kontrastreiches Display

* Einschalten iiber ON-Taste oder automatisch
durch Bewegen des Schiebers

Datenlibertragungsart Nein
Art der Feststellung Mit Feststellschraube
Tiefenmessstab Tiefenmessstabdicke (mm) FX31173... Stlickpreis  Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge  ab Menge
3 10
Rund 1,5 204 144,00 126,00
Flach - 205 144,00 126,00
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ORION® ORION ELEKTRONISCHER TASCHEN-MESSSCHIEBER IP67
(1ISO 13385-1)

P2 [BEE8 ;
AA 0,01 mm
67 i

Anwendung:
Zum Messen von AuBen-, Innen-, Stufen- und
TiefenmaBen.

Ausfiihrung:

* ON/OFF

* Nullstellung an beliebiger Stelle
* mm/inch-Umschaltung

Technische Daten:

Vorteil: * Messbereich Léange min./max.: 0-150 mm
* Tiefenmessstab: flache Ausfiihrung mit « Ziffernschrittwert: 0,01 mm
schmalem Tastspitzenansatz, Lange 22 mm,
flr Tiefenmessungen in kleinste Bohrungen
ab Durchmesser 2,5 mm

¢ Schnabellédnge: 40 mm
» Tiefenmessstab: Flach
e Schutzart IP: IP 67

Lieferung:
im Etui, mit Batterie (1 x 3 V Lithium, Typ
CR 2032)

Mit Feststellschraube

FX31177... Stlickpreis ~ Stlickpreis
Bez.-Nr. ab Menge  ab Menge
3 10
115 100,00 85,00

TESA TESA ELEKTRONISCHER TASCHEN-MESSSCHIEBER TWIN-CAL IP67
TECHNOLOGY (lSO 13385-1)

LGS

Anwendung:
Zum Messen von AuBen-, Innen-, Stufen- und
TiefenmaBen.

Ausfiihrung:

* Mit Feststellschraube

* ON

* mm/inch-Umschaltung

* AUTO-OFF

* Nullstellung an beliebiger Stelle
* ABS -Funktion

Technische Daten:
* Messbereich Léange min./max.: 0-150 mm
¢ Ziffernschrittwert: 0,01 mm

Vorteil: e Ziffernhéhe: 11 mm

* Lang anhaltende Betriebsdauer von mehr als
12000 Stunden
* Soft Touch flir bequeme Handhabung

¢ |P Schutz auch mit angeschlossener
Dateniibertragung e Schutzart IP: IP 67
* Mit Antriebsrad: Nein

* Schnabelldnge: 40 mm
* Tiefenmessstab: Rund

* Tiefenmessstabdicke: 1,5 mm

Lieferung:
im Etui, mit Batterie (1 x 3 V Lithium, Typ
CR 2032)
Typ TWIN-CAL IP67
Datenlibertragungsart TLC
Art der Feststellung Mit Feststellschraube
FX31174... Stiickpreis ~ Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge ab Menge
3 10
165 148,00 130,00
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@ MAHR ELEKTRONISCHER TASCHEN-MESSSCHIEBER 16EWR IP67

(1ISO 13385-1)

P2 [EEE8 ;
AA 0,01 mm
67 "

Anwendung:
Zum Messen von AuBen-, Innen-, Stufen- und
TiefenmaBen.

Ausfiihrung:
* Geldppte Flihrungsbahnen
 Schiene und Schieber gehértet, rostfrei

* Erhéhe Fiihrungsbahnen zum Schutz des
MaBstabs

Vorteil:

* Tastenverriegelung gegen unbeabsichtigtes
Verstellen

¢ Einfache und sichere Messwertablesung
durch kontrastreiches Display

» Automatisches Einschalten durch Bewegen
des Schiebers

Lieferung:
im Etui, mit Batterie (1 x 3 V Lithium, Typ
CR 2032)

Technische Daten:

* Messbereich Léange min./max.: 0-150 mm
* Ziffernschrittwert: 0,01 mm

e Ziffernhdhe: 11 mm

* Schnabelldnge: 40 mm

* Ausfiihrung Messkontakt: Stahl
 Tiefenmessstab: Rund

¢ Tiefenmessstabdicke: 1,5 mm

e Schutzart IP: IP 67

* Mit Antriebsrad: Nein

¢ Funktionen: On/Off | Auto-On/Auto-Off |
Reset (Nullsetzen der Anzeige) | Mit mm
/ inch Umschaltung | Lock-Funktion
(Tastatursperre) | Preset-Funktion |
Zahlrichtungsumkehr

Typ 16 EWR

Datenlibertragungsart Nein
Art der Feststellung

Mit Feststellschraube

FX31181... Stiickpreis  Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge ab Menge
3 10
225 156,00 144,00

MitUtO\j”O MITUTOYO ELEKTRONISCHER TASCHEN-MESSSCHIEBER ABS-AOS

(1ISO 13385-1)

CLL] g
0,01 mm u

Anwendung:
Zum Messen von AuBen-, Innen-, Stufen- und
TiefenmaBen.

Ausfiihrung:

* ON/OFF

* Nullstellung an beliebiger Stelle

* ORIGIN

 Digimatic

* ABSOLUTE-System zur betriebssicheren
Messung

* kontrastreiches Display

Vorteil:

* AOS (Advanced Onsite Sensor) magne-
tisch-induktiven MaBstab

* Kein EinfluB auf die Messung durch

Verschmutzung des MaBstabes (durch Staub,

Ol, Wasser, etc.).
* Leichtgédngige und stabile Fliihrungsflachen

Lieferung:
Lieferung in einer Box

64

Technische Daten:

¢ Messbereich Ladnge min./max.: 0-150 mm
o Ziffernschrittwert: 0,01 mm

e Ziffernhéhe: 9 mm

* Schnabellédnge: 40 mm

¢ Ausfiihrung Messkontakt: Stahl

* Tiefenmessstab: Flach

e Schutzart IP

¢ Mit Antriebsrad: Nein

¢ Funktionen: ABS-Funktion | Absolut Funk-
tion | Origin (MaBvoreinstellung) | On/Off

Datenlibertragungsart Nein
Art der Feststellung

Mit Feststellschraube

FX32018... Stiickpreis ~ Stlickpreis
Bez.-Nr. ab Menge  ab Menge
3 10
021 116,00 106,00



BIGPACK ANGEBOTE
\ MESS- UND PRUFTECHNIK

(P WWW.HAHN-KOLB.COM

MitUtO\_}fO MITUTOYO ELEKTRONISCHER TASCHEN-MESSSCHIEBER ABS-AOS

(1ISO 13385-1)

P2 [BEE8 ;
AA 0,01 mm
67 i

Anwendung:
Zum Messen von AuBen-, Innen-, Stufen- und
TiefenmaBen.

Ausfiihrung:

» Digimatic

* ABSOLUTE-System zur betriebssicheren
Messung

* kontrastreiches Display

 Stahl-Messflachen

Vorteil:

* Hohe Besténdigkeit gegen Wasser und Staub
(Schutzart IP67)

« Ubersteht zeitweiliges, komplettes Untertau-
chen in Wasser ohne Schaden zu nehmen

Lieferung:
Lieferung in einer Box

Jly S 3

| e —
e ™ Q 00 Mo Me 1M 0 ME 150 mm ABSOHLUTE i
# \ = cooumrmoo @ D)
i = -
| ™

Ab
Menge

Technische Daten:

* Messbereich Lédnge min./max.: 0-150 mm
o Ziffernschrittwert: 0,01 mm

« Ziffernhéhe: 9 mm

¢ Schnabelldange: 40 mm

 Tiefenmessstab: Flach

* Schutzart IP: IP 67

* Mit Antriebsrad: Nein

 Funktionen: Absolut Funktion | Origin
(MaBvoreinstellung) | Abschaltautomatik

Dateniibertragungsart Nein
Art der Feststellung

Mit Feststellschraube

FX32018... Stiickpreis  Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge ab Menge
3 10
189 176,00 160,00

MitUtO\_fO MITUTOYO ELEKTRONISCHER TASCHEN-MESSSCHIEBER IP67

(1ISO 13385-1)

L

Anwendung:
Zum Messen von AuBen-, Innen-, Stufen- und
TiefenmaBen.

Ausfihrung:

* ON/OFF

* Nullstellung an beliebiger Stelle

¢ ORIGIN

* Digimatic

* ABSOLUTE-System zur betriebssicheren
Messung

* kontrastreiches Display

Vorteil:

* AOS (Advanced Onsite Sensor) magne-
tisch-induktiven MaBstab

* Kein EinfluB auf die Messung durch

Verschmutzung des MaBstabes (durch Staub,

0Ol, Wasser, etc.).
¢ Leichtgdngige und stabile Flihrungsfldchen

Lieferung:
Lieferung in einer Box

Technische Daten:

¢ Messbereich Lange min./max.: 0-150 mm
o Ziffernschrittwert: 0,01 mm

« Ziffernhéhe: 9 mm

¢ Schnabellange: 40 mm

¢ Ausfiihrung Messkontakt: Stahl

» Tiefenmessstab: Rund

¢ Tiefenmessstabdicke: 1,9 mm

¢ Schutzart IP

¢ Mit Antriebsrad: Nein

¢ Funktionen: ABS-Funktion | Absolut Funk-
tion | Origin (MaBvoreinstellung) | On/Off

DatenUbertragungsart Nein
Art der Feststellung

Mit Feststellschraube

FX32018... Stilickpreis  Stlickpreis
Bez.-Nr. ab Menge  ab Menge
3 10
023 116,00 106,00
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2

Anwendung:
Zum Messen von z.B. Wellendurchmessern,
AuBenmaBen an Werkstiicken, usw.

Ausfiihrung:
* Ableseteile blendfrei mattverchromt
* Messflachen hartmetallbestiickt

* Friktionskupplung fir gleichbleibend
wiederholbare Messkraft

* Biigel aus Stahl, mattverchromt
e Artikel 31342005 ohne EinstellmaB

FX31342... Stiickpreis ~ Stlckpreis
Bez.-Nr. ab Menge ab Menge
3 10
005 37,00 29,00

TORN ATORN MECHANISCHE MESSUHR (DIN 878)

Lieferung:
im Etui, mit EinstellmaBen

Technische Daten:

* Messbereich Lédnge min./max.:
0-25 mm

* Noniusteilung: 0,01 mm

* Messflachendurchmesser: 6,5 mm
* Steigung Messspindel: 0,5 mm

* Bligeltiefe: 26 mm

Anwendung:

Zum Messen von Langen und Léngen-
differenzen, z.B. Rundlauf-, Ebenheits-,
Lagemessungen.

Ausfiihrung:

* Messbolzen sowie Einspannschaft sind aus
widerstandsféhigem nicht rostendem Stahl

Erkennung der eingestellten Toleranzfelder

* Komfortable Abhebehiilse mit zuséatzlicher
Staubschutzfunktion

Vorteil:
* Messeinsatz mit Keramikkugel (geringster
VerschleiB, elektrisch nicht leitend)

R X Lieferung:
* Farbige Toleranzmarken zur deutlichen . X
im Etui
Messbereich Lénge (mm) 10
Skalenteilungswert (mm) 0,01
Fehlergrenze (um) 15
Messweg einer Zeigerumdrehung (mm) 1
AuBen-@ (mm) 58
StoBschutz Ja
FX33000... Stiickpreis  Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge ab Menge
3 10
020 46,00 38,00
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TORN MECHANISCHE MESSUHR SKALENTEILUNG 0,1 MM

(DIN 878)

CE
>

Anwendung:

Zum Messen von Langen und Léngen-
differenzen, z.B. Rundlauf-, Ebenheits-,
Lagemessungen.

Ausfihrung:
* Messbolzen sowie Einspannschaft sind aus

¢ Die Messuhren haben einen um 3,5 mm seit-
lich versetzten Einspannschaft.

Vorteil:

* Messeinsatz mit Keramikkugel (geringster
VerschleiB, elektrisch nicht leitend)

- sy . Lieferung:
widerstandsfédhigem nicht rostendem Stahl . .
im Etui
* Ohne Toleranzmarken
Messbereich Lénge (mm) 10
Skalenteilungswert (mm) 0,1
Fehlergrenze (um) 50
Messweg einer Zeigerumdrehung (mm) 10
AuBen-@ (mm) 58
StoBschutz Nein
FX33000... Stiickpreis  Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge ab Menge
3 10
080 44,40 36,00

ATORN ATORN ELEKTRONISCHE MESSUHR

0,001 mm

X

multiCOM

Anwendung:

Fir statische Messungen von Léngen- und
Léngendifferenzen

Ausfihrung:

* Nullstellung an beliebiger Stelle
* groBes LCD Display (12 mm)

* Keeptronic-System

* mm/inch-Umschaltung

Vorteil:

* LOCK Funktion (Tastenverriegelung)

* Einschalten liber ON-Taste oder automatisch
durch Bewegen des Tasters

* besonders energiesparende Elektronik (Batte-
rie-Lebensdauer bis zu 3 Jahre)

multiCOM
FX33167... Stiickpreis  Stlickpreis
Bez.-Nr. ab Menge  ab Menge
3 10
210 296,00 230,00

Lieferung:
mit Batterie (1 x 3 V Lithium, Typ CR 2032)

Technische Daten:

* Messbereich Lange: 12,5 mm

o Ziffernschrittwert: 0,001 mm

¢ Fehlergrenze: 5 um

* Wiederholgenauigkeit: 2 um
 Schutzart IP: IP 52

¢ Messkraft min./max.: 0,5-1,0 N

¢ Funktionen: Mit mm / inch Umschal-
tung | Mit Nullstellung an beliebiger
Position | Lock-Funktion (Tastatursperre) |
Abschaltautomatik | Absolut Funktion |
Preset-Funktion | Z&hlrichtungsumkehr

¢ Anschlussgewinde: M2,5
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ORION ELEKTRONISCHE MESSUHR
statische Messaufgaben

| | Be8 LCD J
2 0,01 mm

Anwendung:
Fir statische Messungen von Léngen- und
Langendifferenzen

Ausfiihrung:
« Ubersichtliches LCD-Display

Micro-USB-Kabel benétigt

Technische Daten:
* Messbereich Lange: 12,5 mm
o Ziffernschrittwert: 0,01 mm

* Fehlergrenze: 0,03 mm
¢ Schutzart IP: IP 40
* Schaftdurchmesser: 8 mm

* Funktionen: On/Off | Mit Nullstellung
an beliebiger Position | Mit mm / inch

~

Vorteil:

* Preisglinstiges Einstiegsgerat

e SPC-A Schnittstelle, die Daten werden wie
ein Tastaturcode {ibertragen, ohne Software

mm/inch
ON/OFF

Lieferung: Umschaltung | ABS-Funktion | TOL (Tole-
im Etui ranz- und Warngrenzen-Eingabe)

. . e Ziffernhdhe: 11 mm
Hinweis:

Zur Dateniibertragung wird ein handelsiibliches

Ausfiihrung Metrisch
Datenlibertragungsart 1 x micro USB 3.0
FX33168... Stiickpreis  Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge  ab Menge
3 10
015 99,00 85,00

TORN ATORN MECHANISCHES FUHLHEBEL-MESSGERAT

(DIN 2270)

Anwendung:

Zum Messen von Rundlauf-, Planlauf-, Paralleli-
tats- und Ebenheitsabweichungen. Zum Zentrie-
ren von Wellen von Bohrungen und Ausrichten
von Werkstiicken.

Lieferung:

Flihlhebelmessgeréat, Messtaster mit HM-Kugel
Durchmesser 2 mm, Einspannschaft Durch-
messer 8 mm zur Aufnahme auf Messstativen,
Messtasterschliissel mit Etui

Ausfiihrung:

* AuBenring aus Metall

* antimagnetische Bauteile

* automatisches Umschalten der Tastrichtung
* Messwerk rubingelagert

* 3 Schwalbenschwanz-Aufnahmeflachen

Technische Daten:

* Anschlussgewinde: M1,6

¢ Kugeldurchmesser: 2 mm

» Schwenkbereich des Messtasters: 240 Grad

Messbereich Lénge (mm) 1
@ (mm 32

)
Skalenteilungswert (mm)

68

0,01
Messtasterlédnge ab Kugelmitte (mm) 16,6
Messkraft (N) 0,15
Werkstoff Tastkugel Hartmetall
FX33310... Stiickpreis  Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge  ab Menge
3 10
010 95,00 82,00
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TORN ATORN 3D-MESS- UND GELENKARM
Modellreihe mit hochwertigen Leichtmetall Armteilen

Anwendung: * Schwalbenschwanzaufnahme und Aufnahme Lieferung:

Zum Einspannen von Messuhren, Feinzeigern, @ 8 mm (@ 6 mm mit Adapter mdglich) ohne Messuhr und Fiihlhebelmessgerat

Fihlhebelmessgeréten, usw. « starker Haftmagnet mit prismatischer Sohle

Technische Daten:

Ausfiihrung: Vorteil:

* mechanische, wartungsfreie « einfache, schnelle Bedienung
Zentralklemmung

o Werkstoff: Aluminium M‘:Tl_:]e

* hohe Beweglichkeit, exakte Positionierung

i
.

ATORY

Bez.-Nr. 005 Bez.-Nr. 010
Héhe (mm) Aktionsradius (mm) Haltekraft (N) Haftkraft (N) FuBgroBe FX34060... Stiickpreis  Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge  ab Menge
3 10
220 130 20 300 36 x 30 x 35 mm 003 176,00 160,00
310 200 32 750 60 x 50 x 55 mm 005 202,00 180,00
390 280 36 750 60 x 50 x 55 mm 010 240,00 216,00
ORION’ LED LUPENLEUCHTE
Anwendung: Vorteil: ~
Zum VergréBern kleiner Teile mit zusétzlicher ¢ Handgriff zur leichteren Positionierung des [
Lichtquelle. Lupenkopfs ém-- ??
Ausfiihrung: Hinweis: "~ a
o 12 Watt LED-Leuchtmittel mit 60 LEDs Ersatz LED-Lichtquelle auf Anfrage erhaltlich —
* Ausladung ca. 850 mm -

Technische Daten:
¢ Mit Tischklemme

¢ Netzanschluss 220-240V / 50 Hz )
« Farbtemperatur 6500 K ¢ Linsendurchmesser: 122 mm

* VergroBerung: 1,75-fach

« Lichtleistung 870 Im ¢ Ausflihrung: Gelenkarm mit Tischklemme

FX41330... Stlickpreis ~ Stlickpreis
Bez.-Nr. ab Menge  ab Menge
3 10
o011 95,00 85,00
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@ RUNDSCHLINGEN
&Y Aus Polyester

Ausfiihrung:

* zusétzlich mit Tragféhigkeitsangabe bedruckt und mit eingewebten
Tonnenstreifen gekennzeichnet

* ausreiBfestes, doppellagig eingenadhtes Label

* entspricht der EN 1492-2

* GS gepriift

* einsetzbar von -40 bis +100 C°

Vorteil:
* geringes Eigengewicht
* vielféltig einsetzbar

Lieferung:
inklusive Betriebsanleitung und Konformitatserklarung

Technische Daten:
* Werkstoff: PES - Polyester
* Priifzeichen: GS - TUV Rheinland

Lange (mm) 1000 2000

Farbe FX77199... Stiickpreis FX77199... Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge
5 5

=
=
=
=
=
f

kg kg kg
1000 2000 800 Lila 110 4,30 120 7,50
2000 4000 1600 Griin 210 5,00 220 10,80

,@ RUNDSCHLINGEN 18ER SET SCHWER
<4

Anwendung:
Zum Heben von unterschiedlichen Lasten.

Ausfiihrung:

 zusatzlich mit Tragféhigkeitsangabe bedruckt und mit eingewebten
Tonnenstreifen gekennzeichnet
ausreiBfestes, doppellagig eingendhtes Label
entspricht der EN 1492-2

GS gepriift

einsetzbar von -40 bis +100 C°

Enthaltene Rundschlingen:

2 x 1.000 kg, Nutzldange L1 =1m,

4 x 1.000 kg, Nutzlange L1 =2 m,

2 x 1.000 kg, Nutzldnge L1 =3 m,

4 x 1.000 kg, Nutzlange L1 =4 m,

2 x2.000 kg, Nutzldnge L1 =2 m,

2 x 2.000 kg, Nutzldnge L1 =4 m,

2 x 3.000 kg, Nutzldnge L1 =4 m

Inkl. HK Tasche zur Aufbewahrung

Vorteil:

* geringes Eigengewicht

* vielféltig einsetzbar

Lieferung:

Inklusive Betriebsanleitung und Konformitatserklarung

FX77199... Satzpreis
Bez.-Nr.

910 290,00
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Anwendung:
Zum Heben von Lasten im unteren Lastenbereich.

Ausfiihrung:

* zusatzlich mit Tragféhigkeitsangabe bedruckt und mit eingewebten
Tonnenstreifen gekennzeichnet
ausreiBfestes, doppellagig eingendhtes Label
entspricht der EN 1492-2

GS gepriift

einsetzbar von -40 bis +100 C°

Enthaltene Rundschlingen:

4 x 1.000 kg, Nutzlange L1 =0,5m

4 x 1.000 kg, Nutzldnge L1=1m

2 x 1.000 kg, Nutzlénge L1 =1,5m

4 x2.000 kg, Nutzldnge L1 =1m

4 x2.000 kg, Nutzldnge L1 =2 m

Vorteil:

* geringes Eigengewicht

* vielfaltig einsetzbar

Lieferung:

inklusive Betriebsanleitung und Konformitatserklarung

FX77199... Satzpreis
Bez.-Nr.

912 154,00

Anwendung:
Zum Heben von unterschiedlichen Lasten.

Ausfihrung:
* zusétzlich mit Tragféhigkeitsangabe bedruckt und mit eingewebten
Tonnenstreifen gekennzeichnet
* ausreiBfestes, doppellagig eingendhtes Label
* entspricht der EN 1492-2
* GS gepriift
* einsetzbar von -40 bis +100 C°
* Enthaltene Rundschlingen:
2 x 1000 kg, Nutzldnge L1 = 1m
2 x 1000 kg, Nutzlange L1 =2 m
2 x 2000 kg, Nutzldnge L1=2m
2 x 2000 kg, Nutzlange L1 =3 m
2 x 3000 kg, Nutzldnge L1 =3 m

Vorteil:
* kostengiinstiges Set
* immer die passende Rundschlinge verfligbar

Lieferung:
inklusive Betriebsanleitung und Konformitatserklarung

FX77199... Satzpreis
Bez.-Nr.

600 98,00
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|” ALLIT TRANSPORTROLLER 1 PALETTE, 36 STUCK
a

Tragfahigkeit 300 kg

MADE IN
-

Anwendung:
Transportroller fiir die géngigen Eurobehalter

Ausfiihrung:
* Tragféhigkeit 300 kg, bei gleichmaBiger
Beladung

* 4 kugelgelagerte Lenkrollen mit hellgrauer
Vollgummi-Bandage

Bez.-Nr. 502

Mit Radfeststeller

Nein
Nein
Ja
Ja

Vorteil: * Anzahl Lenkrollen: 4
* leise laufende Réder, spurlos « Lange: 615
Technische Daten: * Breite: 415

* Werkstoff Ladefldche: Kunststoff
* Hoéhe: 170

» Tragféhigkeit: 300 kg
 Ladeflachenhdhe: 145 mm

* Raddurchmesser: 100 mm
* Werkstoff Rad: Gummi
* Anzahl Stiick pro Palette: 36

Bez.-Nr. 505 Bez-Nr. 508 Bez.-Nr. 511
Farbe FX50242... Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge
36

Blau 502 38,60

Rot 505 38,60

Blau 508 39,60

Rot 511 39,60

TORN ATORN ARBEITSPLATZMATTE
Diverse Ausfiihrungen

Anwendung:
Fiir industrielle Arbeitsbereiche, z. B.
SchweiBarbeitsplatze.

Ausfiihrung:
e Harte 25 - 30 Shore

¢ Umlaufend abgeschragte Kanten fiir sichere

Begehbarkeit

¢ Brandschutzklasse B1 nach DIN 54332 /
DIN 4102

Vorteil:

* Entlastet die Riicken- und Beinmuskulatur bei

langen Stehphasen

Lange (mm)

960
1200

Breite (mm)

* Hochwertig verarbeitet
* Hohe Abriebfestigkeit

Technische Daten:

* Werkstoff: Polyurethan

¢ Ausfiihrung Matte: Einzelmatte
* Geeignet flir Nassbereiche: Nein
* Antistatisch: Nein

¢ Anti-Ermidung: Ja

* Rutschhemmend: Ja
* REACH-konform: Ja

Bez.-Nr. 602, 612

Ab
M enge

Bez.-Nr. 604, 614

Oberflachenstruktur Flach / geschlossen Noppen / geschlossen
Materialstérke (mm) 13 13
Farbe Anthrazitgrau RAL 7016 Anthrazitgrau RAL 7016
Lange (mm) FX50225... Stiickpreis FX50225... Stiickpreis
Bez.-Nr. ab Menge Bez.-Nr. ab Menge
3 3
960 602 110,00 604 110,00
1200 612 208,00 614 208,00
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