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TDRN ZENTRIERBOHRER VHM FORM A TDRN HOCHLEISTUNGSBOHRER VHM-TIALNPLUS HPC 5XD MIT IK
VHM fir den universellen Einsatz bis 1300 N/mm? vhw | | TAN — fir den universellen Einsatz bis 1300 N/mm?
plus 5xD
Anwendung: * VHM Schneidstoff sorgt fiir ein breites
Zum Zentrierbohren auf CNC Maschinen. Einsatzspektrum und sehr hohe Standzeit in A A
der Serienfertigung &~ &~
Ausfiihrung:
« Spiralgenutete Ausfiihrung mit Hinterschliff Hinweis: .
Zur Herstellung von Zentrierbohrungen nach DIN Anwendung: Vorteil:
Vorteil: 332 Fir die HPC-Bohrungsbearbeitung bis zu einer Festigkeit von 1300 N/mm*  « Wirtschaftliches Bohren in verschiedensten Werkstoffen mit hohen
» Radialer Hinterschliff sorgt flr einen optimalen . Schnittwerten
Ausfiihrung: . L . T
Spanbruch * Neuentwickelte Geometrie in Verbindung mit einer individuell aufs

* Hochleistungsbohrer VHM-TIAINplus Bohren abgestimmten Multilayer Beschichtung sorgt fiir erheblich

Anwendung Stahl (N/mm2) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe * 2 Flihrungsfasen - .
stoffe G(C)FK GjMW Leg.  Leg.  Leg. Copel gt | it héhere Standzeiten
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kuz lang kurz lang <55 HRC <65 HRC ege'mantelanschil « Schneidkanten Finishing reduziert Mikroausbriiche und erhht die
* 30° Spiralwinkel Standzeit
80 60 40 30 180 190 70 60 60 50 40 40 60 20 20 20 )
* Gerade Hauptschneide
Oberflache Unbeschichtet
Iy f Stahl 1300 @ (mm/U) FF 11008... Anwendung Stahl (N/mm2) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
@. o l@ Bez.-Nr. stoffe G(C)FK GjMW  Leg. Leg. Leg.
m Flnm nﬁm mm <700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang <55 HRC <65 HRC
1 3,15 1,3-1,9 mm 31,5 0,03 010 30,60 135 110 90 35 210 260 230 180 160 130 60 110 40 35 30
1,25 3,15 1,6-2,2 mm 31,5 0,04 012 32,00
1,6 4,0 2-2,8 mm 35,5 0,05 016 31,40 Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HA  Zylinderschaft HB Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HA  Zylinderschaft HB
2 50 25-33mm 40 0.06 020 34,60 Oberfléche TiAIN plus TiAIN plus Oberfléche TiAIN plus TiAIN plus
25 6.30 3.1-4.1 mm 45 0.07 025 40.40 KihImittelzufuhr Intern Intern Kahlmittelzufuhr Intern Intern
) B ,1-4, ) )
3,15 8,0 3,9-4,9 mm 50 0,09 031 52,00 Toleranz Schneiden-@ h7 h7 Toleranz Schneiden-@ h7 h7
- - ] fStahl 1000 ® FF 11105... FF 11105... . [l fStahl 1000 ® FF 11105... FF 11105...
4 10,0 5-6,2mm 56 0,11 040 64,00 ’@ ﬂhb [% |; (mm/U) Bez.-Nr. Bez-Nr. h6 L / (mm/U) Bez.-Nr. Bez-Nr.
5 12,50 6,3-7,5 mm 63 0,13 051 85,00 . / 4
Stiick s € mm mm mm mm mm mm mm mm
tlckpreis,
P 2 4 21 57 0,045 020 57,00 - - 8,6 10 61 103 0,21 086 77,00 286 77,00
2,1 4 21 57 0,045 021 57,00 - - 9 10 61 103 0,21 090 77,00 290 77,00
2,5 4 21 57 0,045 025 57,00 = = 9,5 10 61 103 0,21 095 77,00 295 77,00
2,6 4 21 57 0,045 026 57,00 - - 10 10 61 103 0,28 100 77,00 300 77,00
RI : I IG ( HARF - J EDERZEI I 28 4 21 57 0045 028 57,00 - . 102 12 71 118 0,28 102 106,00 302 106,00
3 6 28 66 0,16 030 57,00 230 57,00 10,3 12 71 118 0,28 103 106,00 303 106,00
3,3 6 28 66 0,16 033 57,00 233 57,00 10,5 12 71 118 0,28 105 106,00 305 106,00
MIT DEM NACHSCHARFSERVICE VON HAHN+KOLB 3,4 6 28 66 0,16 034 57,00 234 57,00 11 12 71 118 0,28 110 106,00 310 106,00
3,5 6 28 66 0,16 035 57,00 235 57,00 11,2 12 71 118 0,28 112 106,00 312 106,00
3,7 6 28 66 0,16 037 57,00 237 57,00 11,3 12 71 118 0,28 113 106,00 313 106,00
4 6 36 74 0,16 040 57,00 240 57,00 11,5 12 71 118 0,28 115 106,00 315 106,00
4,2 6 36 74 0,16 042 58,00 242 58,00 11,8 12 71 118 0,28 118 106,00 318 106,00
4,3 6 36 74 0,16 043 58,00 243 58,00 12 12 71 118 0,33 120 106,00 320 106,00
4,5 6 36 74 0,16 045 58,00 245 58,00 12,5 14 77 124 0,33 125 142,00 325 142,00
4,7 6 36 74 0,16 047 58,00 247 58,00 13 14 77 124 0,33 130 142,00 330 142,00
5 6 44 82 0,16 050 58,00 250 58,00 13,5 14 77 124 0,33 135 142,00 335 142,00
51 6 44 82 0,16 051 58,00 251 58,00 14 14 77 124 0,33 140 142,00 340 142,00
5,2 6 44 82 0,16 052 58,00 252 58,00 14,5 16 83 133 0,33 145 166,00 345 166,00
5.5 6 44 82 0,16 055 58,00 255 58,00 15 16 83 133 0,33 150 166,00 350 166,00
6 6 44 82 0,21 060 58,00 260 58,00 55 16 83 133 0,33 155 166,00 355 166,00
6,5 8 53 91 0,21 065 64,00 265 64,00 16 16 83 133 0,33 160 166,00 360 166,00
6,8 8 53 91 0,21 068 64,00 268 64,00 16,5 18 93 143 0,33 165 262,00 365 262,00
6,9 8 53 91 0,21 069 64,00 269 64,00 17 18 93 143 0,36 170 262,00 370 262,00
7 8 53 91 0,21 070 64,00 270 64,00 17,5 18 93 143 0,36 175 262,00 375 262,00
7,4 8 53 91 0,21 074 64,00 274 64,00 18 18 93 143 0,36 180 262,00 380 262,00
7,5 8 53 91 0,21 075 64,00 275 64,00 18,5 20 101 153 0,36 185 280,00 385 280,00
7,8 8 53 91 0,21 078 64,00 278 64,00 19 20 101 153 0,39 190 280,00 390 280,00
8 8 53 91 0,21 080 64,00 280 64,00 19,5 20 101 153 0,39 195 290,00 395 290,00
8,5 10 61 103 0,21 085 77,00 285 77,00 20 20 101 153 0,40 200 290,00 400 290,00
Stiickpreis, € Stiickpreis, €
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TDRN ATORN WENDEPLATTENBOHRER 5XD TDRN WENDESCHNEIDPLATTEN FUR ATORN WENDEPLATTENBOHRER
e A fur den universellen Einsatz bis 1300 N/mm? fur Wendeplattenbohrer Nr. 11234, 11235, 11236
)
il L NN o
@ > @ @ @ @ - Bez.-Nr. 010-070: Fiir den Einsatz in Stahl
Bez.-Nr. 100-160: Fiir den Einsatz in Guss
V < Bez.-Nr. 200-260: Fiir den Einsatz in Edelstahl

Bez.-Nr. 300-360: Fiir den Einsatz in Sonderlegierungen

Anwendung: * Perfekte Spanabfuhr durch optimierten Kihimittelaustritt Lleferungf
Breites Anwendungsspektrum in Stahl-, Rostfrei-, Guss- und « Beste Oberflachen und Bohrungsqualititen VPE 10 Stiick
Sonderlegierungen
Lieferung:
Ausfihrung: Trager enthalt die Spannschrauben, die Lieferung erfolgt ohne
* Verfligbare Werkz.eugléngen von 3xD / 4xD / 5xD Spannschlissel T —
* Durchmesserbereich @14-44mm Hinweis: Peripherie- und Zentrumplatte
Vorteil: Warnung: Beim Austritt des Bohrers aus dem Werkstiick entsteht eine verwendet werden
* Maximale Standzeit durch 4 nutzbare Schneiden pro Wendeplatte Scheibe. Bei drehendem Werkstiick wird die Scheibe weggeschleudert!

. . . e
* Gleiche Wendeplatte als Zentrum- und Peripherieplatte einsetzbar Entsprechende Sicherheitsvorkehrungen sind erforderlich!

ATORN Wende- ATORN Wende- Anwendung Stahl (N/mm2) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
plattenbohrer plattenbohrer stoffe  G(CFK  GIMW  Leg. Leg. Leg.
5xD 5xD Nr. <700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang <55 HRC <65 HRC
Werkzeugaufnahme  Zylinderschaft HB Werkzeugaufnahme  Zylinderschaft HB 11237010-070 260 180 160
Kihlmittelzufuhr Intern Kihlmittelzufuhr Intern 11237100-160 200
Bohrtiefe max. (D) 5xD Bohrtiefe max. (D) 5xD 11237200-260 180
Verstellbereich (+/-) +0,40 Verstellbereich (+/-) +0,40 11237300-360 60 60 60
D1 D D2 L1 LS L L4 Geeignet fiir  FF 11236... D1 D D2 L1 LS L L4 Geeignet fiir  FF 11236...
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) max. Wende- Bez.-Nr. (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) max. Wende- Bez.-Nr.
(mm)  schneidplat- (mm)  schneidplat- 1SO-Bezeichnung Hartmetallsorte Geeignet flr f min. (mm/U) f max. (mm/U) FF 11237...
tentyp tentyp Wendeschneidplattentyp Bez.-Nr.
14 20 30 83 50 133 70 A 140 404,00 29,5 32 39 173 60 233 150 E 295 468,00 SOLX 050204 ACP25D A 0,06 0,16 010 9,55
145 20 30 89 50 139 75 A 145 404,00 30 32 39 173 60 233 150 E 300 468,00 SOLX 050204 ACK15D A 0,08 0,18 100 9,55
15 20 30 89 50 139 75 A 150 404,00 30,5 40 50 179 68 247 155 E 305 468,00 SOLX 050204 ACM40D A 0,06 0,12 200 9,55
155 20 30 96 50 146 80 A 155 404,00 31 40 50 179 68 247 155 E 310 468,00 SOLX 050204 ACS40D A 0,04 0,08 300 9,55
16 20 30 96 50 146 80 A 160 404,00 31,56 40 50 184 68 252 160 E 315 468,00 SOLX 067206 ACP25D B 0,11 0,16 020 9,55
165 20 30 102 50 152 85 A 165 418,00 32 40 50 184 68 252 160 E 320 468,00 SOLX 067206 ACK15D B 0,12 0,18 110 9,55
17 20 30 102 50 152 85 B 170 418,00 32,5 40 50 190 68 258 165 E 325 468,00 SOLX 067206 ACM40D B 0,08 0,12 210 9,55
176 25 30 107 56 163 90 B 175 418,00 33 40 50 190 68 258 165 E 330 468,00 SOLX 067206 ACS40D B 0,04 0,08 310 9,55
18 25 30 107 56 163 90 B 180 418,00 33,5 40 50 195 68 263 170 F 335 468,00 SOLX 070308 ACP25D C 0,13 0,22 030 9,55
185 25 30 113 56 169 95 B 185 432,00 34 40 50 195 68 263 170 F 340 468,00 SOLX 070308 ACK15D C 0,14 0,25 120 9,55
19 25 30 113 56 169 95 B 190 432,00 34,5 40 50 201 68 269 175 F 345 468,00 SOLX 070308 ACM40D C 0,1 0,18 220 9,55
195 25 30 118 56 174 100 B 195 432,00 35 40 50 206 68 274 175 F 350 468,00 SOLX 070308 ACS40D C 0,05 0,09 320 9,55
20 25 30 118 56 174 100 C 200 432,00 355 40 50 206 68 274 180 F 355 468,00 SOLX 080308 ACP25D D 0,14 0,22 040 10,50
205 25 30 124 56 180 105 C 205 432,00 36 40 50 212 68 280 180 F 360 468,00 SOLX 080308 ACK15D D 0,18 0,3 130 10,50
21 25 30 124 56 180 105 C 210 432,00 36,5 40 50 212 68 280 185 F 365 540,00 SOLX 080308 ACM40D D 0,12 0,18 230 10,50
215 25 30 129 56 185 110 C 215 432,00 37 40 50 212 68 280 185 F 370 540,00 SOLX 080308 ACS40D D 0,06 0,1 330 10,50
22 25 30 129 56 185 110 C 220 432,00 37,5 40 50 217 68 285 190 F 375 540,00 SOLX 10T308 ACP25D E 0,14 0,22 050 10,50
225 25 30 135 56 191 115 C 225 432,00 38 40 50 217 68 285 190 F 380 540,00 SOLX 107308 ACK15D E 0,2 0,3 140 10,50
23 25 30 135 56 191 115 C 230 432,00 38,5 40 50 223 68 291 195 G 385 540,00 SOLX 107308 ACM40D E 0,12 0,18 240 10,50
235 32 39 140 60 200 120 D 235 432,00 39 40 50 223 68 291 195 G 390 540,00 SOLX 10T308 ACS40D E 0,07 0,11 340 10,50
24 32 39 140 60 200 125 D 240 432,00 39,5 40 50 228 68 296 200 G 395 540,00 SOLX 110408 ACP25D F 0,14 0,22 060 11,50
245 32 39 146 60 206 125 D 245 432,00 40 40 50 228 68 296 200 G 400 540,00 SOLX 110408 ACK15D F 0,2 0,3 150 11,50
25 32 39 146 60 206 130 D 250 432,00 40,5 40 50 234 68 302 205 G 405 540,00 SOLX 110408 ACM40D F 0,12 0,18 250 11,50
255 32 39 151 60 211 130 D 255 432,00 41 40 50 234 68 302 205 G 410 540,00 SOLX 110408 ACS40D F 0,07 0,11 350 11,50
26 32 39 151 60 211 135 D 260 432,00 415 40 50 239 68 307 210 G 415 540,00 SOLX 130508 ACP25D G 0,14 0,22 070 11,50
265 32 39 157 60 217 135 D 265 432,00 42 40 50 239 68 307 210 G 420 540,00 SOLX 130508 ACK15D G 0,2 0,3 160 11,50
27 32 39 157 60 217 135 D 270 432,00 42,5 40 50 245 68 313 215 G 425 540,00 SOLX 130508 ACM40D G 0,12 0,18 260 11,50
275 32 39 162 60 222 140 D 275 432,00 43 40 50 245 68 313 215 G 430 540,00 SOLX 130508 ACS40D G 0,08 0,12 360 11,50
28 32 39 162 60 222 140 D 280 432,00 43,5 40 50 250 68 318 220 G 435 540,00 Stiickpreis, €
285 32 39 168 60 228 145 E 285 432,00 44 40 50 250 68 318 220 G 440 540,00
29 32 39 168 60 228 145 E 290 432,00 Stiickpreis, €

Stiickpreis, €
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HA
H}'Z:go" ) HSS HSSE | | TiAIN TiN

Anwendung:
Zum Zentrierbohren auf konventionellen und
CNC Maschinen.

Ausfiihrung:

* Spiralgenutete Ausfiihrung mit Hinterschliff in
Metallkassette

Vorteil:

* Radialer Hinterschliff sorgt flir einen optimalen
Spanbruch

* Robuste Metallkassette

* Nr. 11002: TiAIN-Beschichtung sorgt fiir eine
hohe Standzeit

* Nr. 11004: TiN-Beschichtung sorgt fiir eine
hohe Standzeit

Anwendung Stahl (N/mm2) Rostfreier Stahl
Nr. <700 <1000 <1300 marten. austen.
11001900 35 20 10 10
11002900;
11004900 40 | 20 | 20 | 15
Oberflache
Schneidstoff
FF 11002...
Bez.-Nr.
900

fur den universellen Einsatz bis 1300 N/mm?

Hinweis:
Zur Herstellung von Zentrierbohrungen nach DIN
332

Technische Daten:

¢ Lieferumfang: Je 1 Stiick Durchmesser 1,0/1,6/5,0 mm, 2 Stiick Durch-
messer 2,0/2,5/4,0 mm, je 3 Stiick Durchmesser 3,15 mm

Alu Messing Bronze Kunst-  Graphit

stoffe  G(C)FK

kurz  lang  kurz lang  kurz lang

50 70 40 30 35 30 20 10
50 80 40 30 35 30 20 10
TiAIN TiN
HSSE HSSE
FF 11004...
Bez.-Nr.
188,00 900 182,00
Satzpreis, €

GG(G) Titan-
GjMW  Leg. Leg.
20

20 5 5

FF 11001...
Bez.-Nr.

900

Nickel-

Super- Harte Werkstoffe
Leg.
<55 HRC <65 HRC
5

Unbeschichtet

HSS

61,00

SPIRALBOHRER-SATZ TYP U4 HSSE

HSSE | [TiNAIOX|

Anwendung:
Universeller Einsatz in allen Materialgruppen bis
zu einer Festigkeit von 1300 N/mm?2.

Ausfiihrung:
» Spiralbohrer mit 4-Flachenanschliff

Vorteil:

* innovative Schneidengeometrie: 4-Flachenan-
schliff fiir das Bohren ohne zu zentrieren
 universeller Einsatz bis 1300 N/mm?

Anwendung

far den universellen Einsatz bis 1300 N/mm?2

* neueste Beschichtungstechnologie: TINAIOX-
Beschichtung sorgt fiir das Plus an Standzeit
und Prozessstabilitat

 robuste und anwenderfreundlich Kunststoff-
kassette sorgt flir einen zuverldssigen Schutz
und gute Zugénglichkeit

Stahl (N/mm2) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
stoffe G(C)FK GjMW  Leg. Leg. Leg.
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang <55 HRC <65 HRC
40 20 10 10 60 80 70 45 40 30 30 10 30 10 10 10
Oberflache TiNALOX
Schneidstoff HSSE
Typ u4
Lieferumfang Steigung der Bohrer-@ Anzahl Teile im Sortiment/Set (STK) FF 11037...
Bez.-Nr.
1,0-10,0 mm 0,5 mm 19 900 228,00
1,0-10,5 mm 0,5 mm + Kernlochbohrer 24 920 300,00
1,0-13,0 mm 0,5 mm 25 930 422,00

Satzpreis, €

@ BESTELLUNG@HAHN-KO

LB.DE

\ JAHRESENDAKTION 2025

STEP DRILL SPIRALBOHRER

fiir jeden Einsatz mit der
ven STEP-Geometrie

Anwendung:

flr den Einsatz in Handgefiihrten Bohrmaschi-
nen, entwickelt flir Bearbeitung von verschie-
densten Materialien und Einsatzbereichen

Ausfiihrung:

* Komplett neues Spitzendesign mit stufen-
strukturierter Geometrie mit bis zu 6 Stufen

* Nr. 11046: Vaporisiert

* Nr. 11046-11048: HSS Variante

Anwendung Stahl (N/mm2) Rostfreier Stahl

Nr. <700 <1000 <1300 marten. austen.

11046440-470 30 21

11048440-470 30 24

11049440-470 34 24 11 15
Lieferumfang Steigung der Bohrer-@
1,0-10,0 mm 0,5 mm
1,0-13,0 mm 0,5 mm
1,0-10,5 mm 0,5 mm + Kernlochbohrer

1,0-13,0 mm 0,5 mm + Kernlochbohrer

Die Universellen Bohrerkassetten

fir den universellen Einsatz bis 1300 N/mm? in Handgefiihrten

innovati-

* Nr. 11048: TiN Kopfbeschichtet

* Nr. 11049:

* HSSE Variante mit 5% Cobalt

* violett angelassen

Vorteil:

* Sehr geringer Kraftaufwand nétig
 Kreisrunde und gratfreie Bohrungen
* Bestes Zentrier-und Anbohrverhalten

Alu Messing

Bronze

Kunst-

kurz  lang  kurz lang  kurz lang

46 60 46 60
52 60 52 60
52 60 52 60

Oberflache
Oberflache Kopf
Schneidstoff

Typ

Anzahl Teile im Sortiment/
Set (STK)

19
25
24
29

46 60 22
52 60 25
52 60 25

Violett angelassen
HSSE
STEP
FF 11049...
Bez.-Nr.
440 96,00
450 160,00
460 118,00
470 186,00

Graphit GG(G) Titan-
stoffe  G(C)FK

Bohrmaschinen

* Perfekte Kraftiibetragung durch 3
Flachenschaft

Hinweis:

@ 1-2 mm ohne 3 Flachenschaft ohne Stufen; @
2,5-,3,5 mm ohne 3 Flachenschaft mit Stufen; ab
@ 4,0 mm mit 3 Flachenschaft mit Stufen

Nickel- Super-
GjMW  Leg. Leg. Leg.

Harte Werkstoffe

<55 HRC <65 HRC

27
31
31 10 10 10
Blank Vaporisiert
TiN
HSS HSS
STEP STEP
FF 11048... FF 11046...
Bez.-Nr. Bez.-Nr.
440 74,00 440 59,00
450 128,00 450 110,00
460 90,00 460 77,00
470 144,00 470 122,00
Satzpreis, €
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MEHRSTUFENBOHRER-SATZ HSS SPIRALISIERT MIT STEP SPITZE
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TIAIN
HSS plus — |

Anwendung:
Optimal fiir die Bearbeitung von Blechen bis zu
einer Stérke von 4 mm

Ausfiihrung:

* Mit STEP Stufenspitze

* Spiralisierte Ausfiihrung

* Mit 3-Flachenschaft

* Bez.-Nr. 490: TiAIN beschichtet

Anwendung Stahl (N/mm2) Rostfreier Stahl

Nr. <700 <1000 <1300 marten. austen.
11405440 [ ] [ ) o
11405490 o [ ) (0] [ ]

Lieferumfang

0,9/1/2

fur den universellen Einsatz bis 1300 N/mm?2

Vorteil:

e Zeitersparnis beim Anbohren von bis zu 75%

e Extrem schnell und krafteschonend

* Leichter und ruhiger Bohrvorgang, ohne
Verkanten im Material

* Kein Durchdrehen im Bohrfutter moglich
* Deutlich héhere Standzeit

Alu Messing Bronze

kurz  lang  kurz lang  kurz lang
[ ] [ ] ® [ ] ([ ] (] [ ]
[ ] [ ] ® [ ] [ ] (] [ ]

Oberfléche

Anzahl Teile im Sortiment/Set (STK)

3

KEGELSENKER-SATZ 90° HSS/HSSE VIERSCHNEIDER
EXTREM UNGLEICH GETEILT

Kunst-
stoffe

Graphit
G(C)FK

GG(G)

Titan-
GJMW  Leg. Leg. Leg.

Nickel- Super-

<55 HRC <65 HRC

[ J
[ J
Unbeschichtet TiAIN plus
FF 11405... FF 11405...
Bez.-Nr. Bez.-Nr.
440 130,00 490 176,00
Satzpreis, €

Harte Werkstoffe

. . E3
sol| 2 Hss || wsse | | TIAIN
4 plus

Anwendung:
Zur Herstellung von Senkungen 90°

Ausfihrung:
* Vier-Schneidiges Design mit extremer ungleichteilu
* Mit 3-Flachen Schaft

Vorteil:

* Bis zu 50 % schnelleres Senken

e Extrem ruhiger Lauf

* Optimales Senkbild ohne Rattermarken

* Deutlich weniger Vorschubkraft erforderlich

fur den universellen Einsatz bis 1300 N/mm?

ng

* 3-Flachen Schaft verhindert das durchdrehen im Bohrfutter

Anwendung Stahl (N/mm2) Rostfreier Stahl

Nr. <700 <1000 <1300 marten.
11501270-271 45 35 14 17

11501272-273 50 40 20 22

austen.

Lieferumfang

10,4/12,4/16,5/20,5
10,4/12,4/16,5/20,5/25

Alu Messing Bronze

stoffe
kurz  lang  kurz lang  kurz lang
46 60 45 50 45 50 51
50 65 50 55 50 55 55

Werkzeugaufnahme

Schneidstoff
Oberflache
Anzahl Teile im Sortiment/Set (STK)

Kunst-

Graphit GG(G) Titan-

G(C)FK  GjMW  Leg.
30 12
35 18

Zylinderschaft mit 3
Spannfléchen

HSS
TIAIN plus

FF 11501...
Bez.-Nr.

270 116,00
271 166,00

Nickel- Super-
Leg. Leg.

Harte Werkstoffe

<565 HRC <65 HRC
13 12
18 18

Zylinderschaft mit 3
Spannfléchen

HSSE
TIAIN plus

FF 11501...
Bez.-Nr.

272 126,00
273 178,00
Satzpreis, €

\ JAHRESENDAKTION 2025

KEGELSENKER-SATZ 90° HSSE DREISCHNEIDER
UNGLEICHE SPIRALSTEIGUNG

ml o Z i
b,.g_(,u SRR = oe

Anwendung:
Zur Herstellung von Senkungen 90° bis 1300 N/mm?.

Ausfiihrung:
* Drei konvexe Schneiden mit ungleicher Spiralsteigung

Vorteil:

* Vibrationsarme Schneidverhéltnisse

» Deutliche Reduktion der Vorschubkréfte

* Perfekte runde und ratterfreie Senkungen
* Bez.-Nr. 784-785:

* 3-Flachen Schaft verhindert das durchdrehen im Bohrfutte
* |deal fir handgefiihrte Maschinen

Anwendung

Stahl (N/mm2) Rostfreier Stahl Alu

<700 <1000 <1300 marten.
45 35 14 17 46

Lieferumfang

6,3/8,3/10,4/12,4/16,5/20,5
6,3/10,4/16,5/20,5/25,0

r

austen.  kurz  lang

60

fir den universellen Einsatz bis 1300 N/mm?

Messing Bronze

Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
stoffe G(C)FK GjMW  Leg. Leg. Leg.
kurz  lang  kurz lang <55 HRC <65 HRC
45 50 45 50 51 30 12 13 12
Schneidstoff HSSE
Oberflache TiAIN plus
Anzahl Teile im Sortiment/Set (STK) FF 11501...
Bez.-Nr.
6 784 136,00
5 785 164,00
Satzpreis, €

KEGELSENKER-SATZ 90° HSS DREISCHNEIDER
EXTREM UNGLEICH GETEILT

) " £ -
| || 2 || v ae ||

Anwendung:
Zur Herstellung von Senkungen 90° bis 1300 N/mm?.

Ausfiihrung:

fur den universellen Einsatz bis 1000 N/mm?

* Profilgeschliffener extrem ungleich geteilter Dreischneidensenker mit

radialem Hinterschliff

Vorteil:
* Radialer Hinterschliff sorgt fiir einen optimalen Spanbruch

* Ungleichteilung sorgt fiir hervorragende Oberflachen ohne Rattermarken

und Minimierung der Schneidkréfte

* Bez.-Nr. 244, 686: 3 Flachen Schaft sorgt flr eine sehr gute Kraftiiber-
tragung und verhindert das Durchdrehen des Werkzeugs im Bohrfutter

sowie im Akkuschrauber

Anwendung Stahl (N/mm2) Rostfreier Stahl Alu

Messing Bronze

Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
stoffe G(C)FK GjMW  Leg. Leg. Leg.
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang <55 HRC <65 HRC
40 30 12 15 40 50 40 40 40 40 40 20 10
Werkzeugaufnahme Zylinderschatt mit 3 Zylinderschaft HA
Spannfléchen
Schneidstoff HSS HSS
Oberflache TiN/ZrN TiN/ZrN
Lieferumfang Anzahl Teile im Sortiment/Set (STK) FF 11501... FF 11501...
Bez.-Nr. Bez.-Nr.
6,3/10,4/12,4/16,5/20,5 5 244 132,00 245 130,00
6,3/10,4/16,5/20,5/25 5 686 158,00 662 150,00

Stiickpreis, €
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GEWINDEBOHRER UNI 40 CONTROL SCHWARZRING

fur den universellen Einsatz bis 1000 N/mm?

GEWINDEBOHRER UNI MAX 45TICN CONTROL

fir den universellen Einsatz bis 1200 N/mm?

CNC/conv.

é?é

CNC/conv.

é?é

Performance: Einsatzbedingungen: Performance: Einsatzbedingungen:
P 1000 Vemax 4 % s P 1000 Vemax 4 % 2
P 1300 P 1300
M M
K K
N N
s Ve min/max s Vc min/max
H ’ ‘ ‘ Ve min N H ‘ Ve min .
labil / konventionell stabil / synchron CNC labil / konventionell stabil / synchron CNC
e OLE LW\ un X B Y
Ve min/max 45TICN Control h AL
GEWINDEBOHRER M UNI 40 CONTROL HSSE 6H GEWINDEBOHRER M UNI MAX 45° HSSE-PM TICN 6HX
Hi=znm™ fir den universellen Einsatz bis 1000 N/mm? gyg [T IS [ e | [ on fir den universellen Einsatz bis 1200 N/mm?

<3xd <2,5xd <3xd <2,5xd

Der Universelle Bestseller zum atraktiven
Preis- Leistungverhiltnis

Der Innovative fiir anspruchsvolle
Anwendungen

Anwendung Stahl (N/mm2) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
stoffe G(C)FK GjMW  Leg. Leg. Leg.
<700 <1000 <1300 ‘marten. |austen. | kurz | lang | kurz | lang | kurz_ [ lang <S5 HRC <65 HRC Anwendung Stahl (N/mm2) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
18 12 8 8 18 19 18 15 15 stoffe G(C)FK GjMW  Leg. Leg. Leg.
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang <55 HRC <65 HRC
Schneidstoff HSSE HSSE Schneidstoff HSSE HSSE 20 14 10 8 22 22 17 19 17 18 13 18 7 6 6
Oberfldche  Vaporisiert Vaporisiert Oberfldche  Vaporisiert Vaporisiert
Tol.  1SO 2 (6H) 1SO 2 (6H) Tol.  1SO 2 (6H) 1SO 2 (6H) Schneidstoff ~ HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM Schneidstoff ~ HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM
Anschnittform B c Anschnittform B C Oberfléche TiCN TiCN TiCN Oberflache TiCN TiCN TiCN
Drallwinkel 0° 40° (rechts) Drallwinkel 0° 40° (rechts) Tol. 6HX 6HX 6HX Tol. 6HX 6HX 6HX
KihImittelzufuhr Extern Extern Kihlmittelzufuhr Extern Extern Anschnittform B C E Anschnittform B C E
Iy I = DIN FF13121.. FF13125.. g Iy R ~ DIN FF13121.. FF13125.. Drallwinkel 0° 45° 0° Drallwinkel 0° 45° 45°
% %: % 1% % % Bez-Nr. Bez-Nr. % %T % @ % % Bez.-Nr. Bez.-Nr. Kiihimittelzufuhr Extern Extern Extern Kiihimittelzufuhr Extern Extern Extern
ol KA il LR VEBED T me o PR R e
M2 04 1,6 45 28 2,1 371 020 17,40 020 17,90 M14 2 120 110 11 9 376 140 26,80 140 26,80
M2,2 045 175 45 28 2,1 371 022 17,90 022 18,20 M16 2 140 110 12 9 376 160 28,00 160 28,00 mm , mm, mm,mm, mm mm, mm, mm,mm, mm
M23 04 1,9 45 28 2,1 371 023 19,60 023 20,00 M18 255 155 125 14 11 376 180 4540 180 44,80 M1 025 0,75 40 25 2,1 371 010 24,10 010 26,80 - S M4,5 0,75 375 70 6 49 371 045 20,80 045 2290 - -
M2,5 045 205 50 28 2,1 371 025 17,40 025 17,90 M20 25 175 140 16 12 376 200 46,00 200 48,40 M1,1 0,25 0,85 40 25 2,1 371 011 24,10 011 26,80 - - M5 08 42 70 6 49 371 050 16,80 050 18,00 105 18,90
M2,6 045 2,15 50 2,8 2,1 371 026 18,30 026 18,50 M22 25 195 140 18 145 376 220 72,00 220 66,00 M1,2 0,25 0,95 40 25 21 371 012 24,10 012 26,80 - - M6 1 5 80 6 49 371 060 18,60 060 19,10 106 19,10
M3 05 25 56 35 27 371 030 825 030 8,75 M24 3 210 160 18 145 376 240 74,00 240 77,00 M1,4 03 1,1 40 25 21 371 014 22,20 014 23,40 - - M7 1 6 80 7 55 371 070 23,40 070 24,00 - -
M4 07 33 63 45 34 371 040 8,25 040 8,75 M27 3 240 160 20 16 376 270 122,00 270 124,00 M1,6 0,35 1,25 40 2,5 2,1 371 016 22,20 016 23,40 - - M8 1,25 68 90 8 6,2 371 080 21,50 080 22,70 108 22,70
M5 0,8 4,2 70 6 49 371 050 8,95 050 8,95 M30 3,5 26,5 180 22 18 376 300 142,00 300 146,00 M1,7 0,35 1,35 40 2,5 2,1 371 017 20,90 017 22,20 - - M10 15 85 100 10 8 371 082 27,00 082 27,60 110 27,60
M6 1 50 80 6 49 371 060 8,95 060 8,95 M33 35 295 180 25 20 376 330 178,00 330 178,00 M1,8 0,35 1,45 40 2,5 2,1 371 018 20,90 018 22,20 - - M12 1,75 10,2 110 9 7 376 100 34,20 100 34,80 112 34,80
M8 1,25 68 90 8 62 371 080 10,70 080 11,20 M36 4 320 200 28 22 376 360 214,00 360 216,00 M2 04 1,6 45 28 2,1 371 020 20,00 020 20,50 102 20,60 Mi14 2 12 110 11 9 376 120 41,00 120 41,60 114 41,60
M10 1,5 85 100 10 8 371 100 12,60 100 13,00 M39 4 350 200 32 24 376 390 336,00 390 342,00 M2,2 0,45 1,75 45 2,8 2,1 371 022 18,30 022 20,50 - - Mi6 2 14 110 12 9 376 160 46,60 160 48,40 116 48,40
M12 1,75 102 110 9 7 376 120 18,40 120 18,80 Stiickpreis, € M2,3 04 1,9 45 28 2,1 371 023 18,30 023 20,50 - - M18 2,5 155 125 14 11 376 180 61,00 180 66,00 - -
Stiickpreis, € M2,5 0,45 2,056 50 2,8 2,1 371 025 17,90 025 20,30 - - M20 2,5 17,5 140 16 12 376 200 76,00 200 79,00 120 79,00
M2,6 0,45 2,15 50 2,8 2,1 371 026 17,90 026 19,10 - - M22 2,5 19,5 140 18 14,5 376 220 84,00 220 84,00 - -
M3 05 25 56 35 27 371 030 1550 030 17,20 103 17,80 M24 3 21 160 18 14,5 376 240 102,00 240 106,00 124 106,00
GEWINDEBOHRER-SATZE M35 06 29 56 4 3 371 035 24,50 035 24,20 - - M27 3 24 160 20 16 376 270 128,00 270 132,00 - -
TORN M4 07 33 63 45 34 371 040 16,20 040 17,80 104 18,50 M30 3,5 265 180 22 18 376 300 152,00 300 158,00 - -
fir den universellen Einsatz bis 1000 N/mm2 EF13N403'" Stiickpreis, € Stiickpreis, €
ez.-Nr.
Gewindebohrer-Satz M3-M 12 Grundloch 100 104,00
Satzpreis, €

Weitere Produkte finden Sie

im Onlineshop: www.hahn-kolb.de
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TORN MASCHINENGEWINDEFORMER HSSE TICN TYP UNI MAX TORN GEWINDEFRASER VHM-TIALN 2XD (M, MF) ZYLINDERSCHAFT HA
5| [UD. [ [sse | [ iow fir den universellen Serieneinsatz bis 1500 N/mm? v || | | ) fur den universellen Einsatz bis 1500 N/mm? im Innengewinde
4 C (2-3) 3xd | _<2xd_|
r

Anwendung: Innovative Universalgeometrie a1 Kﬂ

Anwendung: Zur Herstellung von metri- Grundloch in Stahl, Edelstahl und NE-Me- Vorteil: Innnovative Formergeometrie dere
schen Gewinden auf CNC- oder konven- tallen bis zu einer Festigkeit von 1500 N/ neuesten Generation
tionellen Maschinen im Durchgangs- und mm2. Anwendung Stahl (N/mm2) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
stoffe G(C)FK GjMW  Leg. Leg. Leg.
Stahl (N/mmz2) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst-  Graphit GG(G) Titan-  Nickel- Super- Harte Werkstoffe <700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang <55 HRC <65 HRC
Stofol IC(CIEKHY RRGIMWE IRtcs I (L e 3 e 90 70 60 70 140 140 135 135 120 120 135 120 50 30 25 25
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang <55 <65
HRC HRC
28 12 10 30 40 30 40 25 35 30 _—
d1 (mm) Steigung (mm)  Geeignet fiir metri- 11 (mm) 12 (mm) Schaft-@ (mm) Anzahl Schneiden  fz Stahl 1000 @  FF 13496...
Schneidstoff HSSE HSSE sches Gewinde ab (STK) (mm) Bez.-Nr.
Oberfliche TicN TiCN 0,72 0,25 M1 39 2,5 3 3 0,01 902 136,00
X 0,9 0,25 M1,2 39 3 3 3 0,04 801 138,00
Toleranz Gewindebohrer 1SO 2X (6HX) ISO 3X (6GX) 153 04 M2 105 45 6 3 0,05 905 144,00
Anschnittform C C 1,55 0,4 M2 58 4,5 6 3 0,03 904 138,00
. . CNC | CNC | 1,65 0,45 M2,2 58 B 6 & 0,03 906 138,00
Binsatzart/Maschinentyp o tionell Konventionell 1,95 0,45 M2,5 58 5,5 6 3 0,03 908 138,00
Kihlmittelzufuhr Extern Extern 1,95 045 M2,5 105 55 6 3 0,05 909 144,00
2,35 0,5 M3 58 6,5 6 3 0,03 910 136,00
- DIN FF 13392 Fr 13392 2,37 05 M3 105 6,5 6 3 0,05 911 144,00
T o 2,75 0,6 M3,5 58 7,5 6 3 0,05 912 138,00
mm mm mm mm mm 3,1 0,7 M4 58 9 6 3 0,05 914 136,00
M1 0,25 0,9 40 25 2.1 371 210 6400 - B 38 08 M5 58 12,5 6 3 0,07 916 136,00
M1,2 0,25 1,1 40 2,5 2,1 371 212 64,00 e ! Mé %8 14 6 8 s 918 136,00
’ ? ’ ’ ’ ’ B - 5,95 1,25 M8 58 18 6 3 0,09 920 136,00
M1,4 0,3 1,27 40 2,5 2,1 371 214 59,00 - - 7,8 1,5 M10 64 23 8 3 0,12 922 178,00
M1,6 0,35 1,45 40 2,5 2,1 371 216 57,00 - - 9 1,75 M12 73 26 10 3 0,14 924 236,00
11,8 2 M16 84 85 12 4 0,16 926 278,00
M2 O g & 28 2l =4 2200 EE0N - 15 2,5 M20 105 43 16 5 0,18 928 390,00
M2,5 0,45 2,33 50 2,8 2,1 371 225 46,20 - - Stiickpreis, €
M3 0,5 2,8 56 3,5 2,7 371 230 30,20 530 37,80
M4 0,7 3,7 63 45 34 371 240 39,20 540 48,00
M5 08 4,65 70 6 4,9 371 250 46,20 550 54,00 TDRN n
e 1 555 % ) s 1 260 | 46,20 |560| 5400 GEWINDEFRASER VHM-TIALN 3XD (M, MF) ZYLINDERSCHAFT HA
M8 s s %0 8 ik 71 e ——————— v | | i | [ 2] b fur den universellen Einsatz bis 1500 N/mm? im Innengewinde
M10 1,5 9,3 100 10 8 371 300 64,00 600 79,00 [ s3xd |
M12 1,75 11,2 110 9 7 376 320 91,00 620 104,00 . . . L
Anwendung: Innovative Universalgeometrie d1
M14 2 13 110 11 9 376 340 114,00 640 136,00 r
M16 2 15 110 12 9 376 360 138,00 660 166,00 4—»]'2 "
M18 2,5 16,8 125 14 11 376 380 156,00 - -
M20 225 18,8 140 16 12 376 400 178,00 = = Anwendung Stahl (N/mm2) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
toff G(C)FK GJMW  Leg. Leg. Leg.
M22 2,5 20,8 140 18 14,5 376 420 240,00 - - stoffe  6(C) : S e
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang <55 HRC <65 HRC
M24 & 22,5 160 18 14,5 376 440 252,00 - -
90 70 60 70 140 140 135 135 120 120 135 120 50 30 25 25
Mm27 3 25,5 160 20 16 376 470 288,00 - -
M30 85 28,2 180 22 18 376 500 308,00 = = TORN
Stiickpreis, €
d1 (mm) Steigung (mm)  Geeignet fiir metri- 11 (mm) 12 (mm) Schaft-@ (mm) Anzahl Schneiden  fz Stahl 1000 @  FF 13496...
sches Gewinde ab (STK) (mm) Bez.-Nr.
1,05 0,3 M1,4 39 4 3 3 0,01 930 130,00
1,2 0,35 M1,6 39 4,8 3 3 0,01 932 130,00
1,53 0,4 M2 39 6 3 3 0,03 934 126,00
1,65 0,45 M2,2 39 7 3 3 0,05 935 138,00
1,95 0,45 M2,5 58 7,5 6 3 0,03 936 126,00
2,37 0,5 M3 58 9,5 6 3 0,04 938 126,00
2,75 0,6 M3,5 58 10,5 6 3 0,05 944 128,00
3,1 0,7 M4 58 12,5 6 3 0,05 946 126,00
3,8 0,8 M5 58 16 6 3 0,05 950 126,00
3,8 0,8 M5 105 16 6 3 0,05 952 136,00
4,5 0,35 M5 58 14,5 6 4 0,09 933 138,00
4,65 1 M6 58 20 6 3 0,06 954 126,00
5,35 0,5 Mé 58 20 6 4 0,07 941 138,00
6 1,25 M8 58 24 6 3 0,07 958 126,00
7,8 1,5 M10 64 31,5 8 3 0,14 960 200,00
8 1 M10 64 31 8 4 0,15 957 184,00
9 1,75 M12 73 37,8 10 3 0,15 962 206,00

Stiickpreis, €
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SCHNEIDEISEN HSS M RECHTS VORGESCHLITZT
UND 1,75-GANG ANSCHNITT

fur den universellen Einsatz bis 700 N/mm?

Ausfiihrung: rechtes Schneideisen M1 bis

Innovative Hartgeometrie flr (iberragende L M1,4 =Tol. 6h, M1,6 bis M36 =Tol. 6g mit

Standzeit - Schéalanschnitt (ab M3), vorgeschlitzt und

2 1,75-Gang Anschnitt

ATORN

fir die Hartbearbeitung bis 63HRC im Innengewinde Hss | [ P4

ATORN
=

<2xd

GEWINDEFRASER VHM-TIALN 2XD (M, MF) ZYLINDERSCHAFT HA

VHM TiAIN

Vorteile: universeller Einsatz fiir hochste
Flexibilitat in der Anwendung

Mikroschneidkantenbehandlung und
spezielles Lappverfahren fiir eine hohe
Prozesssicherheit und hohe Standzeit

11

Anwendung Stahl (N/mm2) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
stoffe  G(C)FK GjMW  Leg. Leg. Leg. Anwendung Stahl (N/mm2) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang <55 HRC <65 HRC Siofich JCICIER RCIMWR e Leg. Leg:
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang <55 HRC <65 HRC
® ® ® ®
TORN TORN TORN
d1 (mm) Steigung (mm)  Geeignet fiir metri- 11 (mm) 12 (mm) Schaft-@ (mm)  Anzahl Schneiden  fz Stahl 1000 @  FF 13496... Schnittrichtung  Rechtsschneidend Schnittrichtung  Rechtsschneidend
sches Gewinde ab (STK) (mm) Bez.-Nr. Gewindeart x ~ Steigung (mm) AuBen-@ (mm) Hohe (mm)  FF 13410... Gewindeart x ~ Steigung (mm)  AuBen-@ (mm) Hoéhe (mm)  FF 13410...
Nenn-@ Bez.-Nr. Nenn-@ Bez.-Nr.
1,53 0,4 M2 58 4,5 6 3 0,01 970 144,00

1,65 0,45 M2,2 58 5 6 3 0,01 971 144700 M o 16 > IO S0 Mo 120 2 ; N —

’ ’ ’ ’ ’ M1,2 0,25 16 5 012 34,80 M9 1,25 25 9 090 30,20
1,95 0,45 M2,5 58 5,5 6 3 0,01 972 144,00 M1,4 03 16 5 014 31,20 M10 1,5 30 11 100 19,80
2,37 0,5 M3 58 6,5 6 3 0,01 973 144,00 M1,6 0,35 16 5 016 28,80 M1t 1,5 30 1 110 39,80
2,75 0,6 M3,5 58 7,5 6 3 0,02 974 144,00 M1,7 0,35 16 5 017 28,80 wz 1'275 2: :j :ig :i’zg

M1,8 0,35 16 5 018 29,80 )
3,1 0,7 M4 58 9 6 3 0,02 975 144,00 v o T 5 020 20120 M16 2 45 18 160 34,20
3,8 0,8 M5 58 12,5 6 3 0,02 976 144,00 M2,2 0,45 16 5 022 26,40 M18 2,5 45 18 180 34,20
4,65 1 M6 58 14 6 3 0,02 977 144,00 M2,3 0,4 16 5 023 21,50 M20 2,5 45 18 200 34,20
6 1,25 M8 58 18 6 3 0,03 978 144,00 M2,5 0,45 16 5 025 21,30 m;i 255 gz ;; ;ig 22’23
M2,6 0,45 16 5 026 22,70 )
7.8 1,5 M10 64 23 8 3 0,03 979 186,00 e 05 20 5 030 14:00 M27 3 65 25 270 116,00

9 1,75 M12 73 26 10 3 0,03 980 248,00 M3,5 0.6 20 5 035 21,70 M30 3,5 65 25 300 116,00
11,8 2 M16 84 35 12 4 0,04 981 296,00 M4 07 20 5 040 14,00 M33 3,5 65 25 330 134,00

Stiickpreis, € M4,5 0,75 20 7 045 32,20 M36 4 65 25 360 132,00
M5 0,8 20 7 050 14,00 M3 0,6 25 9 031 19,80
M7 1 25 9 070 18,90 M5 0,8 25 9 051 19,80

Stiickpreis, € Stiickpreis, €

GEWINDEFRASER VHM-TIALN 3XD (M, MF) ZYLINDERSCHAFT HA

fur die Hartbearbeitung bis 63HRC im Innengewinde

| & b

VHM TIAIN

SCHNEIDEISEN HSSE M RECHTS NITRIERT
VORGESCHLITZT UND 2,0-GANG ANSCHNITT

t

Innovative Hartgeometrie fir (iberragende d1 Kﬂ sse | [ o fur den universellen Einsatz bis 1300 N/mm?
Standzeit }_ . o o )
2 Ausfiihrung: rechtes Schneideisen Tol. 6g schwierig zu bearbeitenden Werkstoffen
Technische Daten: 11 it Schal hni b M2) und nitri . .
) mit Schalanschnitt (a ) und nitriert, vor- Mikroschneidkantenbehandlung und spe-
* Anzahl Schneiden: 3 STK . . R . L
geschlitzt und 2,0-Gang Anschnitt zielles Lappverfahren fiir eine hohe Prozess-
Vorteile: spezialisierter Einsatz mit opti- sicherheit und hohe Standzeit
Anwendung Stahl (N/mm2) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe mierter Spangeometrie fiir den Einsatz in
stoffe G(C)FK GjMW  Leg. Leg. Leg.
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang <55 HRC <65 HRC
Anwendung Stahl (N/mm2) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
stoffe G(C)FK GjMW  Leg. Leg. Leg.
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang <55 HRC <65 HRC
TORN [ [ ) ] [ J [ J [ [ ] [ ]
d1 (mm) Steigung (mm) Geeignet flir metri- 11 (mm) 12 (mm) Schaft-@ (mm) fz Stahl 1000 ® FF 13496...
sches Gewinde ab (mm) Bez.-Nr. TORN TORN
1,05 0,3 M1,4 39 4 3 0,01 990 144,00
12 0,35 M1,6 39 4.8 3 0,01 991 144,00 Schnittrichtung ~ Rechtsschneidend Schnittrichtung ~ Rechtsschneidend
Gewindeart x Steigung AuBen-@ Hohe (mm)  FF 13418... Gewindeart x Steigung AuBen-@ Hohe (mm)  FF 13418...
1,53 04 M2 39 6 3 0,02 992 144,00 Nenn-@ (mm) (mm) Bez.-Nr. Nenn-@ (mm) (mm) Bez.-Nr.
1,95 0,45 M2,5 58 7,5 6 0,02 993 144,00 M2 0,4 16 35 020 47,40 M8 1,25 25 9 080 30,00
2,37 0,5 M3 58 9,5 6 0,02 994 144,00 M2,5 0,45 16 5 025 39,80 M10 1,5 30 11 100 37,20
2,75 0,6 M3,5 58 10,5 6 0,05 803 158,00 M2,6 0,45 16 5 026 41,00 M12 1,75 38 14 120 49,80
3,1 0,7 M4 58 12,5 6 0,03 995 144,00 M3 0,5 20 5 030 28,00 M14 2 38 14 140 54,00
3,8 0,8 M5 58 16 6 0,03 996 144,00 M3,5 0,6 20 5 035 30,60 M16 2 45 18 160 63,00
4,65 1 M6 58 20 6 0,04 997 144,00 M4 0,7 20 5 040 27,20 M18 2,5 45 18 180 77,00
6 1,25 M8 58 24 6 0,04 998 144,00 M5 0,8 20 7 050 25,20 M20 2,5 45 18 200 71,00
Mé 1 20 7 060 25,20 M24 3 55 22 240 110,00

Stiickpreis, €

Stiickpreis, €

Stiickpreis, €
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TDRN GEWINDEDREHPLATTE VOLLPROFIL 60° ER GESINTERT TDRN CCGT SCHLICHTEN POSITIV
fur die AuBengewindebearbeitung Rechts ISO M PVD Beschichtung
Anwendung: Zur Herstellung von AuBengewinden auf CNC Hartmetallsorte HC7820 HC7810
Drehmaschinen TORN Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel Gut
. ' . . .. . X . Vc in Stahl min./max. @ 30-130 m/min 80-160 m/min
Ausfiihrung: gesinterte Gewindedrehplatte sortgt fiir eine optimale Bearbeitungsrichtung Rechts Rechts i ) ) )
Vc in Edelstahl min./max. 60-210 m/min 130-220 m/min
Wirtschaftlichkeit Hartmetallsorte HC5520 HC5620 - -
. . 20-1 . 70-1 . Vc in Sonderlegierung min./max. @ 40-60 m/min 40-70 m/min
Vorteile: stabile Schneidkanten, Spanbrecher, Sehr gutes Preis- und Ve in Stahl min./max. @ - 70-180 m/min  70-180 m/min 1SO-Code Drehen ap min./max. f min./mex. FF 17663, FF 17663,
Leistungsverhaltnis Ve in Edelstahl min./max. 110-160 m/min 110-160 m/min Bez-Nr. Bez-Nr.
Ve in NE-Metalle min./max. ®  190-350 m/min 190-350 m/min CCGT 060201 0,1-1,5 mm 0,02-0,06 mm/U 225 8,20 - -
Ve in Guss min./max. ®  90-150 m/min 90-150 m/min CCGT 060202 0,2-2,0 mm 0,05-0,12 mm/U 229 8,20 339 8,20
Ve in Sonderlegierung min./max. ®  30-70 m/min 30-70 m/min CCGT 060204 0,2-2,5 mm 0,08-0,25 mm/U 232 8,20 349 8,20
e Ve in gehértetem Stahl min./max. 20-70 m/min 20-70 m/min CCGT 097301 0,1-1,5 mm 0,02-0,06 mm/U 235 9,65 - -
= Wendeschneid-  Steigung (mm)  FF 17736... FF 17736... SCEIOAE02 220l oz elinAOR 57 IR, SO RS0 3) IR0
plattengroBe Bez.-Nr. Bez.-Nr. CCGT 09T304 0,2-2,5 mm 0,08-0,25 mm/U 319 9,65 396 9,65
Bez.-Nr. 370-390 16 1,0 286 11,20 370 11,20 CCGT 097308 0,3-3,0 mm 0,10-0,30 mm/U 322 9,65 397 9,65
: 16 1,25 287 11,20 371 11,20 CCGT 120404 0,3-3,0 mm 0,10-0,30 mm/U 543 11,55 - -
16 1,5 288 11,20 372 11,20 CCGT 120408 0,3-3,0 mm 0,10-0,30 mm/U 546 11,55 - -
16 1,75 289 11,20 373 11,20 Stiickpreis, €
16 2,0 303 11,20 387 11,20
16 2,5 304 11,20 388 11,20
16 3,0 306 11,20 390 11,20 TDRN DCGT SCHLICHTEN POSITIV
Stiickpreis, € .
ferpreis ISO M PVD Beschichtung
Bez.-Nr. 286-306
Hartmetallsorte HC7820 HC7810
Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel Gut
Ve in Stahl min. . @ 50-130m/min  80-160 m/min
GEWINDEDREHPLATTE VOLLPROFIL 60° IR GESINTERT ¢in Stahl min, /max / - / )
Ve in Edelstahl min./max. 100-210 m/min 130-220 m/min
fir die Innengewindebearbeitung Rechts Ve in Sonderlegierung min./max. ®  40-60 m/min 40-70 m/min
ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FF 17864... FF 17864...
Bez.-Nr. Bez-Nr.
Anwendung: Zur Herstellung von Innengewinden auf CNC TORN DCGT 070101 0,1-1,5 mm 0,02-0,06 mm/U 289 8,00 - -
Drehmaschinen. DCGT 070202 0,2-2,0 mm 0,05-0,12 mm/U 309 8,00 359 8,00
Ausfiihrung: gesinterte Gewindedrehplatte sortgt fiir eine optimale Bearbeitungsrichtung Rechts Rechts DCGT 070204 0,2:2,5 mm 0,08-:025mm/U 345 8,00 366 8,00
WirtSChafﬂiChkeit Hartmetallsorte HC5520 HC5620 DCGT 117301 0,1-1,5 mm 0,02-0,06 mm/U 349 9,60 - -
. . . . DCGT 117302 0,2-2,0 mm 0,05-0,12 mm/U 356 9,60 367 9,60
ile: i i . Vc in Stahl min./max. ®  70-180 m/min 70-180 m/min )22, A b ) y
Vorteile: stabile Schneidkanten, Spanbrecher, Sehr gutes Preis- und Join Lottt min N7y ETrY DCGT 117304 0.2-2,5 mm 0,08-0,25 mm,/U 357 9,60 368 9,60
H A i cin elstanl min./max. - -
Leistungsverhltnis DCGT 117308 0,3-3,0mm 0,10-0,30 mm/U 358 9,60 369 9,60

Ve in NE-Metalle min./max. ®  190-350 m/min 190-350 m/min
Ve in Guss min./max. @ 90-150 m/min 90-150 m/min

Stiickpreis, €

Vc in Sonderlegierung min./max. ® 30-70 m/min 30-70 m/min
Vc in gehértetem Stahl min./max. 20-70 m/min 20-70 m/min
e e Wendeschneid-  Steigung (mm)  FF 17736... FF 17736... TDRN VCMT SCHLICHTEN POSITIV
i X plattengroBe Bez.-Nr. Bez.-Nr.
11 1,0 314 11,20 398 11,20 ISO M PVD Beschichtung
Bez-Nr. 398-421 1 1,25 315 11,20 399 11,20
11 15 316 11,20 400 11,20 Hartmetallsorte HC7820 HC7810
’ b )
16 1,0 319 11,20 403 11,20 Bearbeitungsbedingung Wendeschneidplatte Mittel Gut
Ve in Stahl min. . @ 60-160 m/min 80-160 m/min
16 1,25 320 11,20 404 11,20 ¢ in Stahl min./max /mir /mir
Vc in Edelstahl min./max. 110-220 m/min 110-220 m/min
16 15 321 11,20 405 11,20 - - - - -
7 - 7 8 z Vc in Sonderlegierung min./max. ® 40-60 m/min 40-60 m/min
L L 29 00 20 ISO-Code Drehen ap min./max. f min./max. FF 17866... FF 17866...
16 2,0 335 11,20 419 11,20 Bez.-Nr. Bez.-Nr.
16 2,5 336 11,20 420 11,20 VCGT 110301 0,1-2,0 mm 0,02-0,06 mm/U 081 10,60 = -
16 30 337 11,20 421 11,20 VCGT 110302 0,2-2,0 mm 0,05-0,12 mm/U 082 10,60 086 10,60
Bez.-Nr. 314-337 Stiickpreis, € VCGT 110304 0,2-2,0 mm 0,08-0,25 mm/U 083 10,60 087 10,60
VCGT 160402 0,2-2,5 mm 0,05-0,12 mm/U 084 12,30 088 12,30
VCGT 160404 0,2-2,5 mm 0,08-0,25 mm/U 085 12,30 089 12,30

Stiickpreis, €
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SCLC BOHRSTANGEN-SATZ 95° POSITIV HARTMETALL

IK

Technische Daten:
* Geeignet fliir Wendeschneidplatten: CC.. 0602..

Fa\ zum Plan- und Langsdrehen mit CC Wendeschneidplatte 5XD

SCLC Bohrstangen-Satz 95° Positiv

Hartmetall
Bearbeitungsrichtung Rechts Links
ISO-Bezeichnung Werkstoff Satzzusammenstellung Anzahl Teile im Sorti-  FF 17846... FF 17846...
ment/Set STK Bez.-Nr. Bez.-Nr.
SCLC R0O6 VHM je 1 Stiick EO8K, E10K, E12M 3 200 478,00 - -
SCLC LO6 VHM je 1 Stuck EO8K, E10K, E12M 3 - - 205 478,00
Satzpreis, €
TDRN SCLC BOHRSTANGEN-SATZ 95° POSITIV HARTMETALL
Ta\ zum Plan- und Langsdrehen mit CC Wendeschneidplatte 5XD

IK

Technische Daten:
* Geeignet flir Wendeschneidplatten: CC.. 0602..

Bearbeitungsrichtung

1SO-Bezeichnung Werkstoff Satzzusammenstellung
je 1 Stlick AO608H, A0810),
SCLC R0O6 Stahl A1012K, A1216M
je 1 Stiick AO608H, A0810J,
SCLC L06 Stahl A1012K, A1216M
je 1 Stlick AHO608H, AH0810),
SCLC R06 s AH1012K, AH1216M
SCLC L06 HSS je 1 Stlick AHO608H, AH0810J,

AH1012K, AH1216M

Anzahl Teile im Sorti-
ment/Set STK

4

4

SCLC Bohrstangen-Satz 95° Positiv

Hartmetall
Rechts Links

FF 17846... FF 17846...
Bez.-Nr. Bez-Nr.
100 258,00 - -

- - 105 258,00
107 378,00 = =

- - 108 378,00

Satzpreis, €

@ BESTELLUNG@HAHN-KOLB.DE

\ JAHRESENDAKTION 2025

SDUC BOHRSTANGEN-SATZ ABGESETZT 93.5° POSITIV

TORN ORION

STAHL, HSS, HARTMETALL

Fa\
IK

Technische Daten:
* Geeignet flir Wendeschneidplatten: DC.. 0702..

zum Langs- und Kopierdrehen mit DC Wendeschneidplatte

SDUC Bohrstangen-Satz ab-
gesetzt 93.5° Positiv Stahl, HSS,
Hartmetall

TORN
Bearbeitungsrichtung Rechts Links
1SO-Be- Werkstoff Satzzusammenstellung Anzahl Teile im FF 17847... FF 17847...
zeichnung Sortiment/Set  Bez.-Nr. Bez.-Nr.
(STK)
je 1 Stiick AO810H, _ B
SDUC RO7 Stahl A1012K, A1216M 3 100 232,00
je 1 Stiick A0O8 10HK, ) B
SDUC L07 Stahl A1012H, A1216H 3 105 232,00
SDUC RO7 VHM je 1 Stiick E10K, E12M 2 250 416,00 - -
SDUC L07 VHM je 1 Stiick E10K, E12M 2 - - 255 416,00
je 1 Stiick AHO8 10HK, B B
SDUC RO7 HSS AH1012H, AH1216H 3 230 322,00
je 1 Stiick AHO8 10HK, ) )
SDUC L07 HSS AH1012H, AH1216H 3 235 322,00
Satzpreis, € Abb. HSS-Ausfiihrung
TDRN SVJC BOHRSTANGEN-SATZ 52° POSITIV STAHL
A zum Drehen von Sacklochradius mit VC Wendeschneidplatte 3xD
IK
Technische Daten:
* Geeignet fiir Wendeschneidplatten: VC.. 1103..
SVJC Bohrstangen-Satz 52°
Positiv Stahl
Bearbeitungsrichtung Rechts Links
ISO-Be- Werkstoff Satzzusam- Anzahl Teile im  Geeignet fiir Wende- FF 17850... FF 17850...
zeichnung menstellung Sortiment/Set schneidplatten Bez.-Nr. Bez.-Nr.
(STK)
je 1 Stiick - -
SVJCR11 Stahl A16M, A20Q 2 VC.. 1103.. 250 334,00
je 1 Stiick - -
SVJC L11 Stahl AT6M, A200 2 VC.. 1103.. 255 334,00
Satzpreis, €

19



20

HAHN+KOLB LET'S WORK TOGETHER. (P WWW.HAHN-KOLB.DE

TORN

KENNZEICHNUNGSWERKZEUG MARKIERER-PRO

fur schnelle und effiziente Beschriftungen

reduzierte Durchlaufzeiten
der Werkstiicke

Universeller Einsatz in
verschiedensten Werkstoffen

externer Beschriftungsaufwand Effizienz der Fertigung

entfallt wird erhoht
Anwendung: * Kennzeichnung von runden Oberflachen méglich
Die hochwertige Kennzeichnung durch das Werkzeug » Beschriftung sowohl im trockenen als auch im nassen
erfolgt aus einer Kombination aus Materialverdichtung und Zustand méglich
Materialverdrangung. » Kennzeichnungsgeschwindigkeit von bis zu 200 m/min
Ausfiihrung: * kompakte Bauform fiir beengte Verhaltnisse
* Werkstiickunebenheiten bis 5 mm kénnen kompensiert
werden
Typ AuBen-@ Gehéuse (mm) Nadel-@ (mm) Schaft-@ (mm) Satzzusammenstellung FF 16531...
Bez.-Nr.
1 x Markierer-PRO 12 mit Spannflache, 1
Markierer-PRO12 14 3 12 x Nadel m. Radius 0,3 mm, 1 x Nadel m. 050 590,00
Radius 0,5 mm, 1 x Montagescchliissel
1 x Markierer-PRO20 mit Spannflache, 1
Markierer-PRO20 22 3 20 x Nadel m. Radius 0,5 mm, 1 x Nadelm. 060 620,00
Radius 1 mm, 1 x Montagescchliissel
Stiickpreis, €
TORN HSSE PM SCHAFTFRASER IM SATZ
4 Schneiden, TiAIN-beschichtet, Typ N und NRF
Nr. 15188 Nr. 15269
Anwendung: Ausfiihrung: Hinweis:
Nr. 15188: Schaftfréaser und Schruppfraser zur « Zylinderschaft nach DIN 1835 B Nr. 15188: Satz im Etui besteht aus @
universellen Bearbeitung in verschiedensten « HSSE PM 4/5/6/8/10/12/14/16/18/20 mm

Werkstoffen. Optimierter Schneidstoff fiir labile

S « Schlichtzahnung Typ N / Schruppzahnung fein ~ NI- 15269: Satz im Etui besteht aus @
Aufspannungen und Standzeiterhéhung.

Typ NRF 6/8/10/12/14/16/18/20 mm
* Zentrumschnitt
* TiAIN-Beschichtung fiir héchste Standzeit
* auch zum Trockenfrésen mit Druckluft

Anzahl Teile im Sortiment/Set (STK) Typ FF 15188... FF 15269...
Bez.-Nr. Bez.-Nr.
10 N 500 268,00 - =
8 NRF - - 500 350,00
Satzpreis, €

\ JAHRESENDAKTION 2025
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TORN
VHM ULLEQ g S % jA

Anwendung:

HPC-Schaftfréser mit ungleicher Teilung zur
Schrupp- und Schlichtbearbeitung von NE-Me-
tallen mit hochster Zerspanungsleistung.

VHM HPC-SCHAFTFRASER
L. | | HPC 3 Schneiden, ULTRA N PRO-beschichtet

* mit Kantenschutzfase und Freistellung
* Zentrumschnitt
* Polierschliff

Vorteil:

* Extrem gleitstarke Beschichtung

* sehr gute Spanabfuhr

* optimal fiir NE-Metalle und Kunststoffe

Ausfiihrung:
* VHM-Feinstkorn
* ULTRA-N PRO beschichtet

Anwendung Stahl (N/mm2) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
stoffe G(C)FK GjMW  Leg. Leg. Leg.

<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang
200 425 190 250 175 210 350

<55 HRC <65 HRC

Typ w w
Oberflache ULTRA N PRO ULTRA N PRO
Werkzeugaufnahme Zylinderschaft HA Zylinderschaft HB
- 0 Z (STK) fzALU @  FF 16665... FF 16665...
[a ]B [@ % 7/ (mm) Bez.-Nr. Bez.-Nr.

mn: mm mm mm mm mm TT‘]‘
3 12 16 57 2,9 6 0,1 3 0,042 300 32,00 301 32,20
4 12 18 57 3,9 6 0,1 3 0,054 305 32,00 306 32,20
5 15 18 57 4,9 6 0,1 3 0,06 310 32,00 311 32,20
6 15 21 57 5,8 6 0,1 3 0,072 315 32,00 316 32,20
8 22 28 64 7,8 8 0,1 3 0,084 320 37,00 321 37,00
10 25 33 73 9,7 10 0,2 3 0,096 325 58,00 326 58,00
12 28 39 84 11,7 12 0,2 3 0,108 330 83,00 331 84,00
16 35 45 93 15,7 16 0,2 3 0,12 - - 335 136,00
20 41 52 104 19,5 20 0,2 3 0,145 - - 340 208,00

Stiickpreis, €

VHM HPC/MTC-SCHAFTFRASER

v | ourma z s L L. | npc 4 Schneiden, ULTRA-beschichtet
4 357/38° 45°
Anwendung: Ausfiihrung:
Universell einsetzbare HPC/MTC Schaftfraser « VHM-Feinstkorn
in extrakurzer Ausflihrung. Besonders geeignet « ULTRA - beschichtet

zur Schruppbearbeitung, Schlichtbearbeitung
und Nutbearbeitung in CNC Frasbearbeitungs-
zentren, in kombinierten Dreh- und Fraszentren
sowie auf Drehautomaten.

* Zentrumschnitt und Freistellung
* mit 45° Kantenschutzfase

* ungleicher Drallwinkel 35°/38°
e Spanwinkel 10°

* extrakurze, stabile Ausfiihrung

Anwendung Stahl (N/mm2) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
stoffe G(C)FK GjMW  Leg. Leg. Leg.

<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang <55 HRC <65 HRC

190 120 90 100 255 255 255 145
Typ N N Typ N N
Oberflache ULTRA ULTRA Oberflache ULTRA ULTRA
Werkzeugaufnahme Zyllnds'rAschaft Zylmdsléschaﬂ Werkzeugaufnahme Zylmds;schaﬂ Zyllndﬁéschaft
[ z fz Stahl FF 16854... FF 16854... i z fz Stahl FF 16854... FF 16854...
%A I:% % %» (STK) 1000 @ Bez-Nr. Bez.-Nr. Iﬂ % %‘ 7 (STK) 1000 @ Bez.-Nr. Bez.-Nr.
o ol (mm) - Fld (mm)
m mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
3 6 10 40 28 6 0,15 4 0,02 260 15,10 z = 8 12 16 50 75 8 025 4 0,05 268 18,60 5 =
3 6 - 40 - 6 0,15 4 0,02 - - 280 16,30 8 12 - 50 - 8 025 4 0,05 - - 288 19,80
4 6 10 40 38 6 0,15 4 0,02 262 15,10 - - 10 13 20 50 95 10 0,25 4 0,06 270 25,00 - -
4 6 - 40 - 6 0,15 4 0,02 - - 282 16,30 10 13 - 50 - 10 0,25 4 0,06 - - 290 26,20
5 8 12 40 47 6 0,25 4 0,025 264 15,10 - = 12 15 24 55 115 12 025 4 0,08 272 32,60 - =
5 8 - 40 - 6 0,25 4 0,025 - - 284 16,30 12 15 - 55 - 12 0,25 4 0,08 - - 292 33,80
6 8 12 40 56 6 0,25 4 0,04 266 15,10 - - 16 18 28 65 155 16 035 4 0,1 274 51,00 - -
6 8 - 40 - 6 0,25 4 0,04 - - 286 16,30 16 18 - 65 - 16 0,35 4 0,1 - - 294 53,00
Stiickpreis Stiickpreis
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TORN VHM HPC-BOHR- UND TAUCHSCHAFTFRASER TORN VHM TVC-SCHAFTFRASER ,TROCHOIDAL"” - STAHL
v | utra z s -~ A= 4 Schneiden, ULTRA-beschichtet v | o] [ 2 z . 4-5 Schneiden, ULTRA-beschichtet
4 g m = 5 4 e +
Anwendung: Ausfiihrung: Anwendung: Ausfiihrung:
Rampen, Nuten, Bohren sowie Schruppen und « Stirngeometrie zum Rampen und Bohren Die TVC Schaftfréser eignen sich optimal zur o VHM-Feinstkorn
Schlichten mit maximaler Performance. Die « VHM-Feinstkorn Bearbeitung mit modernen Frasstrategien. « Zylinderschaft nach DIN 6535 HB Bez.-Nr. 002-012
spezielle Stirngeometrie ermdglicht Rampwinkel « ULTRA - beschichtet Bez.-Nr. 710-740 Schneidenldngen von 3 - 5xD, verstérkte Kerne « ULTRA-beschichtet
bis 45° und Bohren ohne Pilotierwerkzeug bis und speziell entwickelte Spanbrecher-Geome-

2xD. Das perfekt auf die Einsatzbedingungen trien erlauben hohe Einsatztiefen bei maximaler * Zentrumschnitt und Kantenschutzfase Bez.-Nr. 020, 022, 024, 026, 028, 032

abgestimmte Hartmetall und die Geometrieopti- Prozesssicherheit. * spezielle Spanbrecher fiir kurze Spéne
mierungen garantieren eine optimale Spanabfuhr  * ungleicher Drallwinkel Bez.-Nr. 760-790 * ungleicher Drallwinkel
und Werkzeugstabilitat.

¢ Zentrumschnitt und Freistellung
* mit 45° Kantenschutzfase

Bez.-Nr. 062, 064, 066, 068, 070, 072

Anwendung Stahl (N/mm2) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe Anwendung Stahl (N/mmz2) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst-  Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
stoffe G(C)FK GjMW  Leg. Leg. Leg. stoffe G(C)FK GjMW  Leg. Leg. Leg.
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang <55 HRC <65 HRC <700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang <55 HRC <65 HRC
350 300 235 125 340 500 265 335 265 335 200 100 20 25 270 250 220 170
Typ N N
Oberfléche ULTRA ULTRA Typ N
Werkzeugaufnahme  Zylinderschaft HB  Zylinderschaft HA N
L 1 Z(STK) fzStahl  FF 16861... FF 16861... Oberflache ULTRA
? 1000 @ Bez.-Nr. Bez.-Nr. Werkzeugaufnahme  Zylinderschaft HB
e R/ mm
mn mn mn mn mn mn l;nm (mm) Toleranz Schneiden-@ h10
4 11 18 57 3,8 6 0,04 4 0,03 780 16,40 730 16,40 Toleranz Schaft-@ hé
5 13 18 57 48 6 0,05 4 0,04 782 16,40 732 16,40 0 0 Z(sTK) f7Stahl 1000 ®  FF 16859...
5,7 13 19,6 57 5,5 6 0,06 4 0,05 760 17,30 710 17,30 7/ ]:% ]a [a % ‘%‘ '9 Bez.-Nr.
6 13 20 57 57 6 0,06 4 0,05 762 17,30 712 17,30 o 1] o s s Fall
7,7 19 253 63 7,4 8 0,08 4 0,07 764 25,20 714 25,20 6 19 21 62 57 6 0.12 5 0.07 002 49.00
8 19 26 63 7,7 8 0,08 4 0,07 766 25,20 716 25,20 2 2 2 2
9,7 22 30,5 72 9,4 10 0,1 4 0,08 768 36,60 718 36,60 6 25 - 70 - 6 0,12 4 0,07 020 54,00
10 22 30 72 9,5 10 0,1 4 0,08 770 36,60 720 36,60 6 25 = 70 = 6 0,12 5 0,06 021 53,00
% 2 % m mns u o : o1 77 5000 726 500D ; o ' & ' ‘ ‘ T A
1 5 ) , 774 , 724 ,
13,7 26 35,3 83 13,2 14 0,14 4 0,11 784 57,00 734 57,00 6 2 72 6 0.12 ° 0.06 063 65,00
14 26 36 83 13,5 14 0,14 4 0,12 786 57,00 736 57,00 8 26 28 68 7,7 8 0,16 5 0,09 004 63,00
15,6 32 41,2 92 15,1 16 0,16 4 0,13 788 81,00 738 81,00 8 34 = 80 = 8 0,16 4 0,09 022 69,00
16 32 42 92 15,5 16 0,16 4 0,13 776 87,00 726 87,00 8 34 - 80 - 8 0,16 5 0,07 023 69,00
19,5 38 51,1 104 19 20 0,2 4 0,14 790 120,00 740 120,00
3 : 8 42 - 90 - 8 0,16 4 0,09 064 81,00
20 38 52 104 19,5 20 0,2 4 0,14 778 130,00 728 130,00
Stiickpreis 8 42 - 83 - 8 0,16 5 0,07 065 81,00
10 32 35 80 9,7 10 0,2 5 0,11 006 80,00
10 42 - 95 - 10 0,2 4 0,11 024 89,00
TDRN VHM HPC-BOHR- UND TAUCHSCHAFTFRASER MIT IK 10 42 ) % ) 10 0.2 ° 0.08 228 MOSD0
10 52 - 100 - 10 0,16 4 0,11 066 100,00
VHM | [ ULTRA i s s L j‘ % | |HPC 'A‘ 4 SChne'den, ULTRA-beSChIChtet 10 52 _ 100 _ 10 0,2 5 0,085 067 98,00
& 1l & IK 12 38 42 93 11,7 12 0,24 5 0,14 008 104,00
Ausfiihrung: 12 50 - 105 - 12 0,24 4 0,14 026 114,00
* mit Innenkiihlung: radiale und axiale Austritte 12 50 B 105 B 12 0,24 5 0,095 027 114,00
12 62 = 120 = 12 0,16 4 0,14 068 122,00
12 62 - 110 - 12 0,24 5 0,095 069 122,00
) ) ) . , 16 50 56 108 15,7 16 0,32 5 0,18 010 172,00
Anwendung Stahl (N/mm2) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
stoffe  G(C)FK  GjMW  Leg. Leg. Leg. 16 66 - 125 - 16 0,32 4 0,18 028 196,00
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang <55 HRC <65 HRC 16 66 _ 125 _ 16 0.32 5 0.14 029 196.00
350 300 235 125 340 500 265 335 265 335 200 100 20 25 ’ ’ .
16 82 - 140 - 16 0,32 4 0,18 070 214,00
Twp N N 16 82 - 140 - 16 0,32 5 0,14 071 212,00
Oberfléche ULTRA ULTRA
Werkzeugaufnahme  Zylinderschaft HA ~ Zylinderschaft HB 20 62 70 126 19,7 20 04 5 0.21 012 264,00
[ Z (STK) fz Stahl FF 16861... FF 16861... 20 82 = 145 = 20 0,4 4 0,21 032 314,00
[% [a [% % %‘ . ? 1(()221). Bez-Nr. Bez-Nr. 20 82 - 145 - 20 0,4 5 0,16 031 312,00
mm mm mm mm mm mm mm 20 102 - 165 - 20 0,4 4 0,21 072 336,00
6 13 20 57 57 6 0,06 4 0,05 842 38,40 862 38,40 20 102 . 165 . 20 04 5 0.16 073 334.00
i) bl ’
8 19 26 63 7,7 8 0,08 4 0,07 844 48,20 864 48,20 . .
Stiickpreis, €
10 22 30 72 9,5 10 0,1 4 0,08 846 69,00 866 69,00
12 26 36 83 11,5 12 0,12 4 0,1 848 87,00 868 87,00
16 32 42 92 1151,5) 16 0,16 4 0,13 850 136,00 870 136,00
20 38 52 104 19,5 20 0,2 4 0,14 852 208,00 872 208,00
25 45 63 121 24 25 0,25 4 0,15 854 296,00 874 296,00
Stickpreis
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VHM HPC-SCHAFTFRASER

4 Schneiden, RockTec PRO-beschichtet

RockTec v z
45°

Anwendung:
HPC-Schaftfréser in Standard Ausfiihrung zur

* ungleiche Schneidenteilung
* optimierte Schneideckenausfiihrung

@ BESTELLUNG@HAHN-KOLB.DE

TORN

\ JAHRESENDAKTION 2025

FAS- UND ZENTRIERFRASER IM SATZ

Anwendung:
Zentrieren und NC-Anbohren, Fasen, V-Nutenfrasen, zum Plandrehen beim Drehen

Bearbeitung von Materialien bis 65 HRC, z.B. im
Gesenk und Formenbau. Optimaler Einsatz beim
trochoidalem Frasen sowie der Kanten-, Eck- und
Nutenbearbeitung.

Vorteil:

* beste Spanabfuhr und
Temperaturbestandigkeit

Ausfiihrung:

» Schneidstoff Ultra Micro Feinstkorn

¢ Schneidkantenfinish trochoidalen Friasen

* mit Freistellung

¢ RockTec PRO-beschichtet

Bez.-Nr. 320-334

Bez.-Nr. 340-354

* optimierte Geometrie fiir die Hartbearbeitung
¢ optimal zum statischen und dynamischen

Anwendung Stahl (N/mm2) Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe
stoffe G(C)FK GjMW  Leg. Leg. Leg.
<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang <55 HRC <65 HRC
200 190
Typ H
Oberflache RockTec PRO
Werkzeugaufnahme  Zylinderschaft HA
7 [ Z (STK) fz Hart 65 FF 16950...
[% ]ﬁ [5 % a 7’ HRC @ (mm)  Bez-Nr.
mm mm mm mm mm mm 'ErT
4 11 16 57 3,8 6 0,1 4 0,037 340 40,20
5 13 18 57 4,7 6 0,1 4 0,042 342 40,20
6 13 20 57 89 6 0,1 4 0,047 344 40,20
8 21 25 63 7,4 8 0,2 4 0,057 346 57,00
10 22 30 72 9,2 10 0,2 4 0,067 348 80,00
12 26 35 83 11 12 0,3 4 0,077 350 110,00
16 36 40 92 15 16 0,3 4 0,092 352 182,00
20 41 50 104 19 20 0,3 4 0,117 354 262,00

ATORN

Stiickpreis, €

VHM MEHRZAHNFRASER

N

¢ HA-Schaft nach DIN 6535

RockTec Tvp z
| ero 6-10 S

Anwendung:

6-10 Schneiden, RockTec PRO-beschichtet

Ausfiihrung:
« inkl. 5 Wendeplatten

* mit Zylinderschaft und Spannflache nach DIN 1835 B

* Schafttoleranz hé

¢ Anzugsmoment fiir Spannschraube (WSP) M4 = 5,2 Nm

Lieferung:

Satz besteht aus Trager und 5 Wendeplatten SEEX 12T4..

Faswinkel (Grad) 45

D max. (mm) 17

D min. (mm) 0,8
Freistellungslange (mm) 40
Lange (mm) 120
Schaft-@ (mm) 16
Anzahl Schneiden (STK) 1
Geeignet fir Wendeschneidplatten SEEX 12T4..

O %

ATORN

30
21
0,8
40
120
16
1
SEEX 12T4..

515
162,00

fur Fraswendeplatten SEEX 12T4..

HOCHLEISTUNGS-PLANFRASER 45°

a\
IK

Anwendung:

Wenn Sie gleichméBig hohe Leistung erwarten,
dann stellt unsere neue ATORN 45° Planfréser
Serie die richtige Wahl dar. Dieses einfach anzu-
wendende Hochleistungs-Planfrédser Programm

mit ruhigen Laufeigenschaften und hervor-
ragenden Oberflachengiten. Mit 12 effektiven
Schneidkanten pro Wendeschneidplatte und
einem optimierten Design ist dieses Werkzeug
optimal fiir den universellen Einsatz in der

fur Fraswendeplatten HN.J 0805...

STARTPAKET

nur 1 € pro Schneide

Mehrzahnfréaser fiir Umfangs-, Feinstschlicht-
und Semi-Schrupparbeiten in Materialien bis 65
HRC.

* mit Freistellung

e TypH

* RockTec PRO-beschichtet
Ausfiihrung:

 Standard Ausfiihrung
 Schneidstoff Ultra Micro Feinstkorn
e Zentrumschnitt

Vorteil:

¢ beste Spanabfuhr und
Temperaturbestandigkeit
* optimierte Geometrie fiir die Hartbearbeitung

Anwendung Stahl (N/mm2)

Rostfreier Stahl Alu Messing Bronze Kunst- Graphit GG(G) Titan- Nickel- Super- Harte Werkstoffe

stoffe G(C)FK GjMW  Leg. Leg. Leg.

<700 <1000 <1300 marten. austen. kurz lang kurz lang kurz lang

130

Typ

Oberflache

Werkzeugaufnahme

]ﬁ [@ % ‘%‘ Z (STK) fz Hart 65 HRC
(mm)
mr; mm mm mm mm mm

3 9 15 57 2,8 6 6 0,024
4 11 17 57 3,7 6 6 0,037
5 13 19 57 4,6 6 6 0,042
6 15 20 57 5,5 6 6 0,047
8 19 25 63 7,4 8 6 0,057
10 24 30 72 9,2 10 6 0,067
12 28 36 83 " 12 6 0,077
16 36 42 92 15 16 8 0,092
20 44 52 104 19 20 10 0,117

<55 HRC <65 HRC

H
RockTec PRO
Zylinderschaft HA

FF 16950...

Bez.-Nr.
570 36,20
572 40,20
574 43,60
576 46,40
578 55,00
580 92,00
582 128,00
584 238,00
586 350,00

Stiickpreis, €

bietet eine hohe Produktivitat, weiche Schnitte Schrupp- und Schlichtbearbeitung geeignet.

D (mm) Tragerhdhe (mm)  Aufnahmebohrung ap max. (mm) Anzahl Schneiden WSP im Paket Hartmetallsorte  FF 10000...
(mm) (STK) Bez.-Nr.
40 40 22 3,9 4 873 600,00
50 40 22 3,9 4 874 600,00
50 40 22 3,9 5 875 600,00
50 x HNPJO805
63 40 22 3,9 4 ANSN-M HC4640 876 600,00
63 40 22 3,9 6 877 600,00
80 50 27 3,9 5 878 600,00
80 50 27 3,9 8 879 600,00

Satzpreis, €
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TORN HOCHLEISTUNGS-PLANFRASER 45° TORN HOCHLEISTUNGS-ECKFRASER 90°

fur Fraswendeplatten HN.J 0805... far Fraswendeplatten AD.X 1204..

Anwendung:  vernickelter Trager Ausfiihrung:
Hervorragendes Planfraser-Werkzeug wenn es * mit Innenkiihlung « verschleiBfeste, vernickelte Ausfiihrung
um hohe F’roduktivitét, weiche Schnitte mit ruhi- . Anzugsmoment fiir Spannschraube (WSP) 3,5 * mit Innenkiihlung
ger Laufeigenschaft und hervorragenden Ober- Nm « Anzugsmoment fir Spannschraube (WSP) 2,25 Nm (TX 08)
flichengiiten geht. Mit 12 effektiven Schneid-
kanten pro Wendeschneidplatte und einem Vorteil: Vorteil:
optimierten Design ist dieses Werkzeug optimal * Modernste Technologie mit 12 effektiven * hochpositive Wendeschneidplatte
flir den universellen Einsatz in der Schrupp und Schneidkanten « geringe Leistungsaufnahme
Schlichtbearbeitung geeignet. * Niedrige Kosten pro Schneidkante, hohe « exaktes 90° Eckfrisen

. Produktivitat
Ausfihrung:

« verfiigbar in Geometrien und Sorten fir

* 45° Einstellwinkel nahezu alle méglichen Bearbeitungsaufgaben

* normale und feine Teilung

D (mm) Tragerhdhe (mm) Aufnahmebohrung ap max. (mm) Anzahl Schneiden Geeignet fiir FF 16031...
D (mm) D1 max (mm) Tréagerhohe (mm)  Aufnahmebohrung ap max. (mm) Anzahl Schneiden Geeignet fiir FF 16001... (mm) (STK) Wendeschneidplatten Bez-Nr.
(mm) (STK) Wendeschneidplatten ~ Bez.-Nr. 40 40 16 11,5 4 AD.X 1204.. 002 180,00
40 49,5 40 22 3,9 4 HN.J 0805... 300 258,00 40 40 16 11,5 6 AD.X 1204.. 004 188,00
50 59,85 40 22 3,9 4 HN.J 0805... 305 242,00 50 40 22 118 b) AD.X 1204.. 006 226,00
50 59,85 40 22 3,9 5 HN.J 0805... 310 274,00 50 40 22 11,5 7 AD.X 1204.. 008 266,00
63 72,8 40 22 3,9 4 HN.J 0805... 315 252,00 63 40 22 11,5 6 AD.X 1204.. 010 286,00
63 72,8 40 22 3,9 6 HN.) 0805... 320 302,00 63 40 22 11,5 9 AD.X 1204.. 012 338,00
80 89,8 50 27 3,9 5 HN.) 0805... 325 290,00 Stiickpreis, €
80 89,8 50 27 3,9 8 HN.J 0805... 330 402,00
100 109,8 50 32 3,9 6 HN.J 0805... 335 372,00
100 109,8 50 32 3,9 9 HN.J 0805... 340 464,00 "
s 149 p p iy ; hoosse | 243 47600 TORN FRASWENDEPLATTEN AD.X 1204..
125 134,9 63 40 3,9 12 HN.J 0805... 350 570,00 fur Eckfraser Art.-Nr. 16029-16031
Stiickpreis, €
Lieferung: Hinweis: Bez.-Nr. 398: optimale Eignung fir NE-Metalle
TDRN B Packungseinheit: 10 Stiick Bez.-Nr. 394: gee?gnet fiir das Trockenfrésen nur mit ALC-Geometrie.
A— FRASWENDEPLATTE HNPJ Bez.-Nr. 396: geeignet fiir das Nassfrasen
fir Hochleistungs-Planfraser 45°
Ausfiihrung: * Bez.-Nr. 705-710: Geometrie HNGJ-F - leichte  Lieferung:
* Bez.-Nr. 700: Geometrie HNGJ-F Bearbeitung Packungseinheit: 10 Stiick
- Aluminiumbearbeitung * Bez.-Nr. 715-730: Geometrie HNPJ-M - allge-
meine Bearbeitung
ADHX ADKX
Oberflache  Unbeschichtet Beschichtet Beschichtet Beschichtet
Hartmetallsorte HW4410 HC4640 HC4540 HC4544
HW4410 HC4625 / HC4640 HC4540 HC4415 Zu bearbeitender Werkstoff ~ Nichteisenmetall ~ Stahl | Edelstahl |S§irr11|d|erFig§i|:$:Ig SOESZ:'ISQZ?Jang
Oberflache Unbeschichtet Beschichtet Beschichtet Beschichtet Geeignet fiir Werkstoffgruppe P ° o
Hartmetallsorte HW4410 HC4625 HC4540 HC4640 Geeignet fiir Werkstoffgruppe M
Stahl | Edel- . .
. o stahl | Guss | g 11 | Edelstahl  Stahl | Edelstahl Geeignet fr Werkstoffgruppe N °
Zu bearbeitender Werkstoff  Nichteisenmetall Solngzﬂgrg;sgpg | Sonderlegierung | Sonderlegierung Geeignet fiir Werkstoffgruppe K
Werkstoff Geeignet fiir Werkstoffgruppe S ©) [ J
Geeignet fiir Werkstoffgruppe P [ J o [ ] Geeignet fiir Werkstoffgruppe H
Geeignet fiir Werkstoffgruppe M 1SO-Bezeichnung Schneidkantenlénge ap max. (mm) Kantenradius (mm)  FF 16113... FF 16113... FF 16113... FF16113...
(mm) Bez.-Nr. Bez.-Nr. Bez.-Nr. Bez-Nr.
Geeignet flir Werkstoffgruppe N ® ADHX 120408 FR-ALC 12,7 11,5 08 382 955 - - - - - -
Geeignet flr Werkstoffgruppe K © ADHX 120412 FR-ALC 12,7 11,5 1,2 386 9,30 . . . . ; .
Geeignet fiir Werkstoffgruppe $ o ® © ADHX 120416 FR-ALC 12,7 11,5 1,6 390 9,30 3 - . - - -
Geeignet fiir Werkstoffgruppe H © ADKX 120408 SR-TR 12,7 11,5 0,8 - - 392 875 394 875 396 875
ISO-Bezeichnung Typ Schneid(l;?gqt)enlénge Kantenradius (mm) 5221?\11413... EE;?\]:II&.. EEZT—?\I:.I&" EZZ?—?\I:.BW ADKX 120412 SR-TR 12,7 11,5 12 _ - 200 8,75 202 8,75 404 8,75
HNGJ 0805 ANFN-F  Schruppen, Schiichten 7.8 12 700 1350 - - 2 - 3 - ADKX 120416 SR-TR 127 1.5 1,6 - - 408 875 410 875 412 875
HNGJ 0805 ANEN-F  Schruppen, Schiichten 7,8 12 - - 705 14,30 710 14,30 - - RS VATV 2 e Z - - 1SN EETEN . - :
HNPJ 0805 ANSN-M  Schruppen, Schiichten 7,8 12 - - 715 12,10 730 12,10 725 12,10 ADKX 120404 SR-TR 12,7 11,5 04 - - 391 935 - - - -

Stiickpreis, € Stiickpreis, €
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TORN CNC PRAZISIONSBOHRFUTTER TORN SCHRUMPFFUTTER 4,5°

| VAN mit Morsekegel nach DIN 228-B. rom || ] | o5 | | VAN || w0 nach ISO 7388-1 (DIN 69871)
R/L 1K AD/A Lk | 25000 rpm IK 7388-1
Anwendung: Anwendung: e Harte 52 + 2HRC * Schlanke Bauweise, geringe Stérkontur
Zum Einsatz auf konventionellen Drehmaschinen-und CNC-Maschinen, Zum Spannen von Frasern und Bohrern mit o KihImitteldruck maximal 80 bar * Sehr hohe Drehmomentiibertragung
zum Bohren, Reiben, Senken. Zylinderschaft in Toleranz h6. Geeignet zum * Verstellweg 10 mm, beidseitig einstellbar * Sehr gute Wirtschaftlichkeit
. Schrumpfen auf induktiven Kontakt- und « Ein- und Ausschrumofen von HM- und
Ausfihrung: HeiBluftgeraten. HSS-Werk P Lieferung:
* Integriertes Stirnradgetriebe sorgt fiir ein hohes Haltemoment _“ er' zeugen i 1 Stiick Schrumpffutter SK40 (ISO 7388-1) Form
* Glasperlengestrahlt Ausfiihrung: 4 .zusatzllche I?ohrungen zum Feinwuchten AD/B
 Bohrfutter mit Dichtscheibe (@ 5 mm) im Bohrfutterkopf eingebaut, fiir * Garantierte hochste Rundlaufgenauigkeit * Mit Balluff-Chip-Bohrung Hinweis:
. R . <0,003 mm ~ .
thlkanall.aohrer 28 16.mm.m|t glattem Schaft nach“DIl\.l. 6535, Form N < Hitrebestandizer und warmfester Arbeitsstaf Vorteil: Alte Norm DIN 698711 wurde durch 1SO 7388-1
chhtschelbg (@ 2 mm) im Lieferumfang enthalten, fir Kiihlkanalbohrer @ g ) « Hohe Positionier- und Wiederholgenauigkeit ersetzt.
2,5-8 mm mit glattem Schaft nach DIN 6535, Form HA 1.600-1.800 N/mm . .
Q_{ » Schrumpffutter ideal fiir hohe Drehzahlen
* Mit Innenkihlung durch seitlichen Kiihimittelanschluss 4_{ Cc (D
Vorteil: Werkzeugauf- d(mm) A(mm) d2(mm) D(mm) min.L2 (mm) G FF 23424...
* VerschleiBteile gehartet und geschliffen fiir eine lange Lebensdauer v nahme Bez-Nr.
* Sicher gespannt, auch beim rasantem Spindelstop SK 40 3 80 10 17 22 Mé 003 160,00
. v SK 40 4 80 15 22 26 Mé 004 160,00
Lieferung: >
1 Stiick CNC Prézisionsbohrfutter; inkl. Zubehor IS0 2 £o e 2 =0 L G008 ICDT0
SK 40 6 80 21 27 36 M5 006 130,00
Hinweis: o ' o SK 40 8 80 21 27 36 M6 008 130,00
Da§ Prgnsmnsbohrfutter ist fur d.en Elns.atz auf Drehmaschinen in festen SK 40 10 80 24 32 a1 M8 x 1 010 130,00
Reitstocke gedacht (Bohrfutter nicht rotierend).
SK 40 12 80 24 32 47 M10 x 1 012 130,00
SK 40 14 80 27 34 47 M10x 1 014 130,00
MK d1 D (mm) A (mm) L1 max. (mm) FF 21329... SK 40 16 80 27 34 50 M12 x 1 016 130,00
BezNr. SK 40 18 80 33 42 50 M12 x 1 018 130,00
Jse 83~ ik & e i 500 it SK 40 20 80 33 42 52 M16x 1 020 130,00
MK 4 0,5-16 mm 57 109 115 so1 320,00 SK 40 25 100 44 53 58 M16x 1 025 130,00
MK'S 0,5-16 mm 5/ 1 17 502 2000 sK 40 32 100 44 53 62 M16x 1 032 130,00

Stiickpreis, € Stiickpreis, €

TORN 3D-KANTENTASTER TORN SCHRUMPFFUTTER 4,5°

mit Messuhr ol = A nach ISO 12164 (DIN 69893)
63 241'1 25000 rpm E IK 69893
Anwendung: Vorteil:
Geieignet zum Definie.ren und Setzen der Werk- * Sehr gut ablesbares Metallgehduse Anwendung: * KiihImitteldruck maximal 80 bar ¢ Schlanke Bauweise mit geringe Stérkontur
stiickreferenzpunkte in allen 3 Achsen (X, Yund . Einsetzbar auf allen Werkzeug- und Zum Spannen von Frésern und Bohrern mit * Verstellweg 10 mm, beidseitig einstellbar * Sehr hohe Drehmomentiibertragung
Z), auf aIIer.1 Frasmaschinen unq Bearbeltungs: Erodiermaschinen Zylinderschaft in Toleranz h6. Geeignet zum * Ein- und Ausschrumpfen von HM- und « Sehr gut geeignet fiir HSC-Zerspanung
zentren. Mit dem Messtaster wird das Werkstiick | ¢ Istwert-Ablesung Schrumpfen auf induktiven Kontakt- und HSS-Werkzeugen
i iebi i i i Einspannschaft- ; 5 8 Lief .
in beliebiger Richtung angetastet bis beide HeiBluftgeraten. « 4 zusitzliche Boh Fei ht ieferung:
Zeiger auf ,0* stehen. Lieferung: durchmesser 20 mm zusatziiche Bonrungen zum Feinwuchten 1 Stiick Schrumpffutter HSK63 (ISO 12164)
. 1 Stiick 3D-Kantentaster; inkl. Tastereinsatz Ausfiihrung: * Mit Balluff-Chip-Bohrung
Ausfihrung: * Hitzebestandiger und warmfester Arbeitsstahl  y/o teil: Hinweis:
* In Z-Achse direkte Wegmessung, horizontal _ 2 : Alte Norm DIN 69871 wurde durch ISO 12164
N : 1:600-1.800 N/mm * Hohe Positionier- und Wiederholgenauigkeit
und vertikal einsetzbar, Rundlauf iber 4 « Harte 52 + 2HRC 8 g ersetzt.
Schrauben nachjustierbar * Ideal fir hohe Drehzahlen
Il hstell M hi
* So bn{.C .Ste eam eSSt?Ster verhindert Werkzeugauf- d(mm)  A(mm) d2(mm) d3(mm) I2(mm) G V(mm) FF 23419...
Beschéddigung am Werkstlick oder der nahme Bez-Nr.
Messuhr HSK 63 3 80 10 15 22 M6 10 003 160,00
* Schutzart IP 67: zeitweiliges Untertauchen in HSK 63 4 80 15 22 2 M6 10 004  160.00
Wasser méglich, sowie staubdicht nach DIN ’
EN 60529 HSK 63 ) 80 15 22 30 Mé 10 005 160,00
« Fiir den ATORN 3D Kantentatser 23924010- Hsk 63 6 8 21 27 36 MS 10| 006 | 140,00
020, Ersatzteil ATORN Faltenblag fiir Bez.-Nr. HSK 63 8 80 21 27 36 Mé 10 008 140,00
23924 009 HSK 63 10 85 24 32 41 M8 x 1 10 010 140,00
HSK 63 12 90 24 32 47 M10x 1 10 012 140,00 A
HSK 63 14 90 27 34 47 M10x 1 10 014 140,00
HSK 63 16 95 27 34 50 M12 x 1 10 016 140,00
(mm) Tastkopf-@ Geh&usebreite Messuhr-@ Skalenteilungs-  Tastereinsatz- Wiederholgenauigkeit (+/-) Schutzart IP FF 23924...
(mm) (mm) (mm) wert (mm) lange (mm) (mm) Bez Nr. HSK 63 18 95 33 42 50 M12x 1 10 018 140,00 ola3
20 4 65 57 0,01 33 0,01 P67 010 290,00 HSK 63 20 100 33 42 52 M16 x 1 10 020 140,00
Stiickpreis, € HSK 63 25 115 44 53 62 M16x 1 10 025 140,00
Stiickpreis, €
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HYDRO-DEHNSPANNFUTTER HYDRO-MAX

Form || |[2E0.003 625 'A‘ 150
AD/AF :ﬁ 25000 rpm IK 7388-1

Anwendung:

Fir den Einsatz von Reib- und Bohranwendun-
gen sowie zum Schlichten bei Frasoperationen.
Optimales Zusammenspiel von geometrischen
und funktionellen Eigenschaften. Entwickelt fiir
den Werkzeug- und Formenbau, der Luft- und
Raumfahrt sowei dem Automotivsektor.

Ausfiihrung:

* Mit axialer Werkzeugldngeneinstellung

* Flexibel durch Einsatz von Reduzierhiilsen

 KihImitteldruck bis 80 bar

* Die AuBenkontur des Hydro-Max ist eins
zu eins an die ATORN Warmschrumpffutter

angelehnt

Werkzeugauf- d (mm) A (mm) d2 d3
nahme (mm) (mm)
SK 40 18 80 38 42
SK 40 20 80 33 42
SK 40 6 80 21 27
SK 40 8 80 21 27
SK 40 10 80 24 32
SK 40 12 80 24 32
SK 40 14 80 27 34
SK 40 16 80 27 34

ATORN

* Dadurch sind die Vorteile der Hydrodehn-
spanntechnik auf diese Anwendungen
Ubertragbar

¢ Spanneinleitung im Bund

Vorteil:

* Dampfungseigenschaften zur Erhdhung der
Werkzeugstandzeit und der Lebensdauer der
Maschinenspindel

¢ Sehr hohe Drehmomentiibertragung (420 =
330 Nm/@32 = 650 Nm)

¢ Hydrodehnspannfutter mit den originalen
Abmessungen eines Schrumpffutters (DIN-
Kontur mit 4,5°)

* Alle handelsiiblichen Schéfte sind spannbar
(@-Toleranz hé)

12 (mm) 13 (mm) max.V G FF 23333...
(mm) Bez.-Nr.
49 68,9 10 M10x1 046 390,00
51 68,9 10 M10x1 047 390,00
37 48,9 10 - 040 390,00
37 48,9 10 M10x 1 041 390,00
41 53,7 10 M10x1 042 390,00
46 58,6 10 M10x1 043 390,00
46 57,2 10 M10x1 044 390,00
49 63,1 10 M10x1 045 390,00
Stiickpreis

nach ISO 7388-1 (DIN 69871)

¢ Anwendungsorientierte Systemauslegung

Lieferung:
1 Stiick Hydro-Dehnspannfutter SK40 (ISO
7388-1) Hydro-Max

Hinweis:
Alte Norm DIN 69871 wurde durch ISO 7388-1
ersetzt

HYDRO-DEHNSPANNFUTTER HYDRO-MAX

HSK 625 VA‘ DIN
63 ‘g. 25000 rpm| 69893
IK
Anwendung:

Fir den Einsatz von Reib- und Bohranwendun-
gen sowie zum Schlichten bei Frasoperationen.
Optimales Zusammenspiel von geometrischen
und funktionellen Eigenschaften. Entwickelt fir
den Werkzeug- und Formenbau, der Luft- und
Raumfahrt sowei dem Automotivsektor.

Ausfiihrung:

* Mit axialer Werkzeuglangeneinstellung

* Flexibel durch Einsatz von Reduzierhiilsen

* KihImitteldruck bis 80 bar.

* Die AuBenkontur des Hydro-Max ist eins
zu eins an die ATORN Warmschrumpffutter

angelehnt.

Werkzeug- d A d2 d3 110

aufnahme (mm)  (mm) (mm) (mm) (mm)
HSK 63 6 80 21 27 48,9
HSK 63 8 80 21 27 48,9
HSK 63 10 85 24 32 53,7
HSK 63 12 90 24 32 58,6
HSK 63 14 90 27 34 57,2
HSK 63 16 95 27 34 63,1
HSK 63 18 95 33 42 68,9

HSK 63 20 100 33 42 68,9

30

* Dadurch sind die Vorteile der Hydrodehn-
spanntechnik auf diese Anwendungen
Ubertragbar.

* Spanneinleitung im Bund

Vorteil:

* Dampfungseigenschaften zur Erhéhung der
Werkzeugstandzeit und der Lebensdauer der
Maschinenspindel.

Sehr hohe Drehmomentibertragung (920 =
330 Nm / @ 32 =650 Nm).
Hydrodehnspannfutter mit den originalen
Abmessungen eines Schrumpffutters (DIN-
Kontur mit 4,5°).

Alle handelsiiblichen Schéfte sind spannbar
(@-Toleranz h6).

I 12 (mm) G max.V  FF 23733...

(mm) Bez.-Nr.
1 37 M8 x 1 10 060 396,00
- 37 M8 x 1 10 061 396,00
= 41 M8 x 1 10 062 396,00
- 46 M8 x 1 10 063 396,00
- 46 M8 x 1 10 064 396,00
- 49 M8 x 1 10 065 396,00
- 49 M8 x 1 10 066 396,00
- 51 M8 x 1 10 067 396,00
Stiickpreis

nach ISO 12164 (DIN 69893)

* Anwendungsorientierte Systemauslegung.

Lieferung:
1 Stlick Hydro-Dehnspannfutter HSKé63 (1ISO
12164) Hydro-Max

Hinweis:
Alte Norm DIN 69871 wurde durch DIN 69893
ersetzt.

d3
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TORN MITLAUFENDE ZENTRIERSPITZEN
(700 mit verlangerter Laufspitze 60°/60°
Anwendung: Vorteil:

Perfekte Allzweckspitze fiir den universellen
Einsatz auf manuellen Drehmaschinen. Beson-
ders geeignet zum Kopierdrehen. Verldngerte
Laufspitze erleichtert das Anfahren mit dem
Drehstahl an der Planseite des Werkstiicks.

Ausfiihrung:

* Werkzeug komplett gehartet und geschliffen
 Lageranordnung fiir hohe Axialkrafte

¢ Rundlaufabweichung max. 0,005 mm

Morsekegel- Program- Program-

groBe miermaB A miermaB Ge-
(mm) héuse B (mm)

MK 2 54 68,5

MK 3 54 68,5

MK 3 64 78

MK 4 64 78

MK 4 86 93,5

MK 5 86 93,5

TORN

* Wellendichtring verhindert Eindringen von
Schmutz und Kiihlflissigkeit

Lieferung:
1 Stlick Mitlaufende Zentrierspitze

Werkstiickge- Drehzahl max. Rundlauftole- @ Gehduse D
wicht max. (kg) (U/min) ranz (mm) (mm)

170 4200 0,005 54

170 4200 0,005 54

330 4200 0,005 64

330 3800 0,005 64

550 3800 0,005 86

550 3200 0,005 86

PERMANENTMAGNET-SPANNPLATTEN

Spitzen-@ C
(mm)

FF 22134...
Bez.-Nr.

010 230,00
020 250,00
030 270,00
040 290,00
050 352,00
060 394,00

Stiickpreis, €

Anwendung:
Fiir hochgenaue Schleif- und Erodierarbeiten.

Ausfiihrung:

mit besonders enger Querpolteilung

* Abgedichtet gegen Kiihimittel und
Dielektrikum

* Leichtgédngige Schaltung mit
Sechskant-Schlissel

* Doppeltes Neodymmagnet-System erzeugt bis

zu 100 N/cm? an Haftkraft
 Universelles Aufspannen von sehr kleinen,
diinnen sowie groBen Werkstlicken

* Sehr stabiler Aufbau mit solidem Grundkdrper

und massiver Polplatte

¢ Durch besonderes Schaltsystem keine Verfor-

mung beim Schaltvorgang

A B Magnet-  Hohe Polteilung
(mm)  (mm) feldhdhe  (mm) ST/NE
(mm) (mm)
150 150 6 51 1,4/0,5
175 100 6 49 1,4/0,5
200 100 6 49 1,4/0,5
250 150 6 51 1,4/0,5
350 150 6 51 1,4/0,5
400 200 6 51 1,4/0,5

Lieferung:

1 Stiick Permanentmagnet-Spannplatte; mit 2
Anschlagleisten, 2 Spannpratzen und Sechskant-
Schlissel, Bedienungsanleitung

Hinweis:
Weitere GroBen auf Anfrage lieferbar.

A+ Emm

Polplat- Abnutzbarkeit Gewicht  FF 24314...
tenstérke der Polflache (kg) Bez.-Nr.
(mm) (mm)
20 8 9 150 500,00
20 8 7 175 474,00
20 8 8 200 436,00
20 8 15 250 460,00
20 8 22 350 680,00
20 8 35 400 970,00+

Stiickpreis, €
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TORN

HOCHDRUCK-MASCHINENSCHRAUBSTOCKE MM-G

Spannsystem mechanisch-mechanisch mit Kraftiibersetzung

@ BESTELLUNG@HAHN-KOLB.DE \ JAHRESENDAKTION 2025

PASSEND DAZU

EINSCHRAUBBACKEN SATZE

Zubehor fur Hochdruck-Maschinenschraubstocke Typ MM-G

TOPSELLER!

Weitgehend wartungsfrei

Anwendung:
Fir NC-Maschinen, Bearbeitungszentren, Werkzeug-, Formen- und Vor-
richtungsbau sowie Produktion in Serie.

Ausfiihrung:

* Mit Stufenbacken, umkehrbar

» Stabiler Stahlguss Grundkorper

* Fiihrungsbahnen gehértet und geschliffen

* Spannkraftvoreinstellung an der Antriebsspindel

* Grobeinstellung des Spannbereiches durch versetzen der Backen auf
dem Spannschieber

Spéneschutz verhindert das
Eindringen von Spanen in den
Innenraum des Kérpers

Spannwiederholprazision bei
gleicher Spannkraft 0,01 mm

* Spannsystem mechanisch-mechanisch mit Kraftiibersetzung tiber
Kniegelenk

* Inkl. Spann-Nippel-Bohrung fiir ATORN Nullpunktspannsystem K10.2
(StichmaB 200mm)

Lieferung:
1 Stlick Hochdruck-Maschinenschraubstock MM-G; inkl. Stufenbacken und
Handkurbel

Hinweis:
Winkeltrieb auf Anfrage.

Backen- Backenhohe Kérperldnge Lénge max.  Spannweite Spannweite bei um- Spannkraft ~ Gewicht (kg) Verfahrhub ~ Versatzbe- FF 28874...
breite (mm) (mm) (mm) (mm) min./max.  gekehrten Stufenbacken (kN) des Schie- reich 2 Bez.-Nr.
(mm) min./max. (mm) bers (mm) (mm)
125 40 400 463 0-216 40 41 109 1x108 125 1.680,00+
160 50 530 618 0-320 131-451 60 79 117 2x102,5 160 3.500,00+
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Stiickpreis, €

Anwendung:

Wendebacken fiir den universellen Einsatz je
nach Anforderung. Backen werden direkt in die
Aufschraubbacken eingeschraubt.

Ausfiihrung:

* Gehértet und geschliffen

* Passend fiir Art.-Nr.: 28874 und 28878

* mit Langsrillen, kreuzgeriffelt, glatt, mit
Krallen und Spannstufe, mit Krallen ohne
Spannstufe, mit waagerecht und senkrecht

Vorteil:
» Einfach und schnell wechselbar
* teilweise Umkehrbar

Lieferung:
1 Satz Einschraubbacken, inklusive
Befestigungsschrauben

Prisma
Typ Ausfiihrung Backen Backenbreite  Backendicke =~ Backenhdhe  Lochabstand Lochabstand FF 28885... FF 28885...
(mm) (mm) (mm) (mm) (vertikal) (mm)  Bez-Nr. Bez.-Nr.
Wendebacke WB-S Langsgerillt | Glatt 125 16 40 80 15,6 203 138,00 - -
Wendebacke WB-S Langsgerillt | Glatt 160 16 50 100 19,6 204 170,00 - -
Wendebacke WB-K Léngsgerillt | Kreuzgeriffelt 125 16 40 80 15,6 206 182,00 - -
Wendebacke WB-K Langsgerillt | Kreuzgeriffelt 160 16 50 100 19,6 207 218,00 - -
Stufenbacke SB-K Glatt 125 16 40 80 15,6 208 166,00 - -
Stufenbacke SB-K Glatt 160 16 50 100 19,6 209 192,00 - -
Stufenbacke SB-G Glatt 125 16 40 80 15,6 210 166,00 - -
Stufenbacke SB-G Glatt 160 16 50 100 19,6 211 192,00 - -
Krallenbacke KB-K Mit Krallen 125 16 40 80 15,6 212 320,00 - -
Krallenbacke KB-K Mit Krallen 160 16 50 100 19,6 213 346,00 - -
Krallenbacke KB-G Mit Krallen 125 16 40 80 15,6 214 320,00 - -
Krallenbacke KB-G Mit Krallen 160 16 50 100 19,6 215 346,00 - -
Krallenbacke KB-O Mit Krallen | Ohne Stufen 125 16 40 80 15,6 216 320,00 - -
Krallenbacke KB-O Mit Krallen | Ohne Stufen 160 16 50 100 19,6 217 346,00 - -
Prismenbacke PB Glatt | Mit Prisma 125 20 40 80 15,6 - - 222 154,00
Prismenbacke PB Glatt | Mit Prisma 160 20 50 100 19,6 - - 223 180,00
Satzpreis, € Stiickpreis, €
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DIGITAL-MIKROSKOP

Anwendung:

ATORN Digital-Mikroskop eignet sich fiir Anwender, die Wert auf eine
brillante und hochauflésende Betrachtung von Objekten legen. Das im
Mikroskopkopf integrierte System verfiigt iber eine leistungsstarke Bild-
verarbeitungssoftware und Steuerungs-Engine, so dass kein zusétzlicher
PC erforderlich ist. Die herausragende Livebild-Darstellung in Full-HD
Qualitat liefert 50/60 Bilder pro Sekunde und erméglicht eine dynamische
Betrachtung ohne Nachzieheffekt. Damit eignet sich das ATORN Digital-Mi-
kroskop besonders fiir die Produktions- und Qualitdtskontrolle, bei der es
auf Effizienz und Riickverfolgbarkeit ankommt.

Ausfihrung:

* hochwertige 30x Digitalkamera fiir schnelle Livebild-Darstellung in
Full-HD (1080p), Auflésung mit 60 fps (Bilder pro Sekunde)

* inkl. 5-fach-Objektiv flir 2,1-fache bis 131,6-fache VergroBerungen

* Wechselobjektivanschluss fiir schnellen Objektivwechsel

* LED-Ringlicht (segmentierbar) und LED-Durchlicht (dimmbar) fir unter-
schiedliche Beleuchtungsszenarien

* integrierte und intuitiv zu bedienende Software fiir Mess- und
Dokumetationsaufgaben

* Funk-Tastatur und Funk-Maus
* Interner 16 GB Speicher fiir netzferne Speicherung

STANDARD-STATIV AUS ALUMINIUM
MIT GROBTRIEB UND DURCHLICHT-
BELEUCHTUNG

Vorteil:

* Auto-Kalibrierung erspart zeitraubende Nachkalibrierung einzelner
Zoomstufen

* integriertes System mit leistungsstarker Bildverarbeitungssoftware und
Steuerungs-Engine. Dadurch kein zusétzlichen PC notwendig!

* mehrere Fokus-Funktionen fiir schnelle Inspektionen

* umfangreiche Software-Funktionen

Lieferung:

Digital-Mikrospkop, Stativ, 5-fach-Objektiv, Wireless-Maus und -Tastatur,
HDMI-Kabel, Mini-USB-Kabel (fiir PC-Anschluss), USB-Speicherstick 16GB,
Bedienungsanleitung

Hinweis:
Lieferung ohne Monitor. Empfohlen wird ein 24" Full-HD Monitor mit
HDMI-Anschluss

Technische Daten:
* 5-fach-VergroBerung

SCHWENK-GELENKARM-STATIV
MIT TISCHKLEMME

@ BESTELLUNG@HAHN-KOLB.DE

TORN
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RAUHEITSMESSGERAT EASYROUGHNESS

mit dualer Vorschubeinheit fir Gleitkufen- und Bezugsebenentaster (Freitaster)

Anwendung:
Rauheitsmessgerét fiir die normgerechte
Rauheitsmessung in der Fertigung und im

Vorteil:

* Speicherung von Messbedingungen mit Bild,
fuir die visuelle Darstellung der Messaufgabe

Messraum.

Ausfiihrung:

¢ 10,1 Full-HD Industrie-Touchscreen-PC mit
Betriebssystem Windows IOT

maximale

Mini-HDMI fiir die Bildiibertragung auf z.B.
einen externen Monitor

Prozesssicherheit, durch aufruf-

bare Messprogramme iber optionalen

Barcode-Scanner

* Duale Vorschubeinheit fiir Gleitkufen- und
Bezugsebenentaster (Freitaster)

* Vielzahl an optional erhéltlichen Taster, fir
nahezu alle Messaufgaben

* Ausgange: 2.USB 3.0, 1x mini HDMI, 1x LAN
RJ45, optional Bluetooth(R)/ WLan

* Datenausgabe fiir Protokollerstellung in den
Formaten PDF, CSV oder TXT

verkirzen

Lieferung:

3-stufige Benutzerebenenauswahl fir individu-
elle Zugriffsberechtigungen

bis zu acht individuell kalibrierbare Taster

die Priifzeiten

Rauheitsmessgerat, Vorschubeinheit, Standard-
Gleitkufentaster 5um, Verbindungskabel, Netz-

FF47105... Bez-Nr. Wil

« intuitive Meniifiihrung, mehrsprachig kabel, Rauheitsnormal ca. 3um, Priifprotokoll, Stiickpreis, € 6.900,00
ausgelegt Kunststoffkoffer

TORN AnALOGE HARTEPRUFGERATE SHORE A UND SHORE D

fir weiche Materialien (A) bzw. fir harte Materialien (D)
Anwendung: Vorteil:
Zur Bestimmung der Harte nach Shore A oder Shore D geméaB « ergonomische Griffgestaltung, fiir besonders gute
DIN ISO 7619-1, 1SO 7619-1, 1SO 868 und ASTM D 2240 Handhabung
Bez.-Nr. 100: Shore A, geeignet fiir weiche Materialien wie . X
. . Hinweis:
z.B. Weichgummi, Elastomere, Naturkautschuk, Neoprene, X ) . . . . .
. Die Gerate kdnnen als Handgerat oder fiir die Serienpriifung

Polyester, GieBharze, usw. ) e .
Bez-Nr. 110: Sh D . firh M iali e 2B mittels ATORN Prifsténder eingesetzt werden. Passende

ez~ o ore ,ge.elgnet ur harte Materialien V.Vle ZB- Pprijfstander finden Sie im Onlineshop direkt am Artikel.
Hartgummi, Acrylglas, steife Thermoplaste, Resopal, Vinyl-
Platten, Cellulose-Acetat, harte Kunststoffmaterialien, usw.

Technische Daten:

o . HD-3000 HD-3000
Ausfuhrung. . * Skalenteilungswert Shore: 1 Modell Shore A Shore D
* mit Schieppzeiger . « Fehlergrenze Shore: £ 0,5 Anpresskraft (DIN 53505) (N) 12,5 50
» groBer blendfreier Ablesung, 360° drehbar « Messuhrdurchmesser: 57 mm Bez-Nr. e 110

* Genauigkeit 0,5 Harteeinheiten

ATORN

FF42195...

« Schleppzeiger: Ja Stiickpreis, € 700,00 700,00

ELEKTRONISCHE HARTEPRUFGERATE SHORE 0O,
SHORE A UND SHORE D

fur sehr weiche Materialien (OO), fiir weiche Materialien (A) bzw. fir harte Materialien (D)

FF41619.. Sti?(j(z[;r':i'; (5.;)030(?00) FF41619.. St[?(fl(zp;rgiz (5.506100,00) Anwendung: Hinweis:
Zur Bestimmung der Harte nach Shore OO, Shore A oder Shore D geméaB Die Gerate konnen als Handgerat oder fir die Serien-
DIN ISO 7619-1, ISO 7619-1, ISO 868 und ASTM D 2240 priifung mittels ATORN Priifstéander eingesetzt wer-
Bez.-Nr. 220: Shore 00, geeignet fiir sehr weiche Materialien wie z.B. den. Passende Priifsténder finden Sie im Onlineshop
Schaumstoffe, Moos- und Zellgummi, usw.gemaB ASTM D 2240 direkt am Artikel.
PASSEND DAZU Bez.—Nr. 200: Shore A, geeignet fiir weiche Materialien Wi(? z.B. Weich-
gummi, Elastomere, Naturkautschuk, Neoprene, Polyester, GieBharze, usw. Technische Daten:
Bez.-Nr. 220

Bez.-Nr. 210: Shore D, geeignet fiir harte Materialien wie z.B. Hart-
gummi, Acrylglas, steife Thermoplaste, Resopal, Vinyl-Platten, Cellulose-
Acetat, harte Kunststoffmaterialien, usw.

FF41619...  KPIl

EXTERNE BEDIENEINHEIT KP Ill
fiir ATORN Digital-Mikroskope

 Skalenteilungswert Shore: 0,1
* Fehlergrenze Shore: £ 0,5

Stiickpreis, € 570,00

Ausfiihrung:
* groBes, kontrastreiche LCD-Anzeige
* Datenausgang OPTO-RS 232

Anwendung:
Externe Bedieneinheit KPIII fiir Digital-Mikroskop ATORN und

Ausfiihrung:
* mit Handrad und Funktionsbelegungstasten

- . Al kraft (DIN 53505) (N 12,5 50 3,924
OMNI 3 zur Steuerung der Software. Ermdglicht den Zugriff . « S npresskraft ( ) (N)

. . . : . * Genauigkeit 0,5 Héarteeinheiten Bez.-Nr- 200
auf System-Funktionen im Geréat sowie auf voreingestellte FF42195... ATORN Shore A Stuckpre}s € 1.550.00 -
Funktionen. Ideal geeignet fiir wiederkehrende Inspektions- Vorteil: N N e 210
aufgaben mit maximalem Bedienkomfort. Bis zu 5 Voreinstel- FF42195... ATORN Shore D ez.-Nr. R

» ergonomische Griffgestaltung, fiir besonders gute Handhabung Stiickpreis, € 1.550,00

* groBe, Ubersichtliche Displayanzeige Bez.-Nr. 220

FF42195... ATORN Shore 00 Stiickpreis, € - - 1.590,00

lungen konfigurierbar.

* optionales Zubehdr fiir Serienmessungen
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TORN TASCHENMESSSCHIEBER ANALOG TORN EINBAUMESSSCHRAUBE MIT FRIKTIONSKUPPLUNG
E Anwendung: Vorteil:
Anwendung: Besonders geeignet zur Verwendung als Mess- * Sehr kontrastreiche und langlebige Skalierung,
Zum Messen von AuBen-, Innen-, Stufen- und element in Vorrichtungen. randscharf vertieft und schwarz ausgelegt
Tiefenmaen. Ausfiihrung: Lieferung:
Ausfiihrung: « Ableseteile blendfrei mattverchromt im Kunststoffbeutel
» Skala und Nonius blendfrei mattverchromt * Friktionskupplung fir gleichbleibend wieder-

* Mess- und Fiihrungsflachen gehartet holbare Messkraft 5-10 N

Technische D . Messbereich Noniustei- Messfla- Messkon- Einspann- Einspannschaft-  Ausflihrung ~ Werkstoff Skalen- Steigung Mess-  FF 31550...
echnische Daten: Lange min./max. lung chen-@ (mm) taktform schaft-@ (mm) lénge (mm) Kupplung Messbolzen  trommel-@ spindel (mm)  Bez.-Nr.
* Messbereich Lange min./max.: 0-150 mm (mm)
« Noniusteil - 0.05 Art der Feststellung Mit Feststellschraube Friktions-
oniusteriung: 0,U> mm ) ) ) 0-25 mm 0,01 mm 6,5 Sphrisch 12 16 A Hartmetall 20 0,5 150 200,00
« Noniusteilung Zoll: 1/128 Zoll Tiefenmessstab Tiefenmessstabdicke (mm) EF 3 ’1\1003... upplung
e Schnabellange: 40 mm ee Stiickpreis, €
ge: Rund 15 011 27,40
Lieferung: Flach - 015 27,40
im Etui Stiickpreis, € TDRN EINBAUMESSSCHRAUBE NICHT-DREHENDE SPINDEL
TORN Anwendung: Vorteil:
TASCH EN M ESSSCH I EBER DIGITAL Besonders geeignet zur Messung an kratzemp— e Sehr kontrastreiche und |ang|ebige Ska]ierung,
A findlichen Messstellen und zur Aufnahme von randscharf vertieft und schwarz ausgelegt
L J Imp Adapter, z.B. Gewinde-Messdrahten. « Spannschaft mit genauerer Passung hé fiir
Anwendune: Ausfiihrung: hohere Genauigkeit in Vorrichtungen
Zum Messeﬁlvon AuBen-. Innen-. Stufen- und ¢ Ableseteile blendfrei mattverchromt Lieferung:
TiefenmaBen ’ ' * Friktionskupplung filr gleichbleibend wieder-  im Kunststoffbeutel
holbare Messkraft 5-10 N
Ausfiihrung: ¢ Messspindel nicht drehend
* Keeptronic-System
* kontrastreiches Display Messbereich Noniustei- Messfla- Messkon- Einspann- Einspannschaft-  Ausfiihrung ~ Werkstoff Skalen- Steigung Mess-  FF 31550...
Lange min./max. lun chen-@ (mm taktform schaft-@ (mm lange (mm Kupplun Messbolzen  trommel-@ spindel (mm Bez.-Nr.
g g (mm) (mm) ge (mm) pplung pindel (mm)
(mm)
Technische Daten: iktions-
e'\c/I nlsbc e‘ :Le"n . 0150 Dateniibertragungsart Nein 0-25 mm 0,01 mm 8 Flach 12 16 iz;gﬁﬂfg Hartmetall 20 0,5 190 340,00
* Messbereich Léange min./max.: 0- mm
. . g / Art der Feststellung  Mit Feststellschraube “ :
« Ziffernschrittwert: 0,01 mm Tt T Ter FF31173 Stiickpreis, €
: iefenmesssta iefenmess-
+ Ziffernhdhe: 11 mm Funktionen: stabdicke  Bez-Nr.
« Schnabelldnge: 40 mm « On/Off Einschaltautomatik (Bewegung des (mm)
« Schutzart IP: IP 40 Schiebers/Messbolzen) Rund 1,5 104 108,00
¢ Mit Nullstellung an beliebiger Position
g g Flach - 105 108,00 TDRN MECHANISCHE MESSUHREN

Lieferung: ¢ Mit mm / inch Umschaltung Stiickpreis, €

im Etui, mit Batterie (1 x CR 2032) * Lock-Funktion (Tastatursperre)

TORN BUGELMESSSCHRAUBEN ANALOG

Anwendung: * Bez.-Nr. 020-070: mit farbigen
Zum Messen von Langen und Léngendifferenzen, Toleranzmarken
z.B. Rundlauf-, Ebenheits-, Lagemessungen. « Bez.-Nr. 080: ohne Toleranzmarken
Anwendung: Ausfiihrung: Vorteil:
Zum Messen von z.B. Wellendurchmessern ¢ Messbolzen und Einspannschaft aus rost- * Messeinsatz mit Keramikkugel
AuBenmaBen an Werkstiicken, usw. freiem St?hl . . Lieferung:
* Abhebehiilse mit Staubschutzfunktion im Etui
Ausfiihrung:
* Ableseteile blendfrei mattverchromt
* Messflachen hartmetallbestiickt Skalentei- Messweg einer

e . . . . Messbereich lungswert Fehlergrenze Zeigerumdre- Freihub
* Friktionskupplung fiir gleichbleibend wieder- Lénge (mm) 8 (um) 8 (mm)

mm hung (mm
holbare Messkraft (mem) g (mm) BezN 020
ez.-Nr.
* Biigel aus Stahl, mattverchromt FF33000.. 10 0,01 15 1,0 Stiickpreis, € 46,20

Bez.-Nr. 060

. FF33000... 1 0,001 5 0,2 . -
Technische Daten: Stiickpreis, € 120,00
* Noniusteilung: 0,01 mm FF33000 1 0,001 5 0.2 4 Bez.-Nr. 5127(())0

N , , tickprel ]
« Messflichendurchmesser: 6,5 mm Stiickpreis, € ’
. . Bez.-Nr. 080
* Steigung Messspindel: 0,5 mm FF33000.. 10 0,1 50 10 Stiickpreis, € 43,40
Messbereich Lange min./max. 0-25 mm 25-50 mm 50-75 mm 75-100 mm ’ ’
Lieferung: Biigeltiefe (mm) 26 32 45 58
Bez.-Nr.: 025-075 mit EinstellmaB FF31342 Bez.-Nr. 005 025 050 075
Stickpreis, € 29,40 74,00 68,00 91,00
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TORN DIGITALE MESSUHREN TORN

LIPS g
‘J 52 multicoM Anwendung:

Zum Messen der Dicke verschiedener Materia-

DICKENMESSGERATE

Anwendung: Technische Daten: lien, je nach Messeinsatz.
Fl}r stati§che Messungen von Langen- und « Messbereich Lange: 12,5 mm . )
Langendifferenzen . Ausfiihrung:
¢ Schutzart IP: IP 52 . .
. « Stabiler Metallbiigel
Ausfihrung: * Messkraft min./max.: 0,5-1,0 N * Messung durch Federdruck, mit ( )
« groBes LCD Display (12 mm) . ’Iilur:lkttwlrlwn: Mltbmer1 é |nct:)Urp:chaItLungk| Mit Abhebevorrichtung ( )
: ullstellung an beliebiger Position | Lock-
* Keeptronic-System elung & I » Messeinsatz Form A (Stahl-Teller 30 mm): sehr I I
Funktion (Tastatursperre) | Abschaltauto- iche Materiali e G ituch. G . 230 r
Vorteil: matik | Absolut Funktion | Preset-Funktion | Wlelti € Fﬁ eria _'e:: Wslf ﬁumml uch, Summi- k '
- n, Filz, wei
« Einschalten iiber ON-Taste oder automatisch Zahlrichtungsumkehr platte bz weiche otofre Form A
durch Bewegen des Tasters « Anschlussgewinde: M2,5 . Me‘ssheln'\jattz F.olr-m C (.Stahl.—T:IIerg mr;).
; . eiche Materialien wie weiches Leder, Pappe, : . L
* besonders energiesparende Elektronik Ziffernschrittwert (mm) 0,01 0,001 \I;Valier Folienl ten wie wel PP H.lnwel.s. . )
(Batterie-Lebensdauer bis zu 3 Jahre) Fehlorgrone (o) 20 5 p ’ ' Die geringste Messkraft wird bei geschlossenen
_ —— * Messeinsatz Form E (Keramik-Kugeln 1/8 Messkontakten erzeugt. Je weiter die Mess-
Lieferung: Wiederholgenauigkeit (Lim) 10 2 Zoll): harte Materialien wie Metalle, harte kontakte gedffnet sind, desto groBer wird die
mit Batterie (1 x 3 V Lithium, Typ CR 2032) Dateniibertragungsart Kunststoffe Messkraft. :
. Bez-Nr. 110 210 . :
FF33167... | multicOM Stiickpreis, € 146,00 308,00 Vorteil: !
¢ Messkraft Anwenderunabhéngig Technische Daten: ;
* Messuhrdurchmesser: 58 mm f I 1
TDRN FUHLHEBELMESSGERATE 210
Form C
4 Form A C E
A d Lief Ausfiihrung Messkontakt Stahl Stahl Keramik
nwendung: ieferung: u .
Messflachen-@ 30 10 1/8
Zum Messen von Rundlauf-, Planlauf-, Paralleli- Fihlhebelmessgerat, Einspannschaft 8 mm, im ) R ess Aac en mm mm /8in
tats- und Ebenheitsabweichungen. Zum Zentrie-  Etui Messbereich Lange min./max. 0-10 mm 0-10 mm 0-10 mm
ren von Wellen von Bohrungen und Ausrichten Skalenteilungswert (mm) 0,01 0,01 0,01
von Werkstiicken. X mm / U (mm) 1 1 1
Ausfiih Te:h"'i‘l:he Daten: " Biigeltiefe (mm) 50 50 50
sfithrung: . :
ustuhrung: _ nschlussgewinde: M1,6 Messkraft min./max. ~ 0,8-1,6 N 0,8-1,6N 0,8-1,6N
* antimagnetische Bauteile * Kugeldurchmesser: 2 mm
. . . FF 33200... FF 33200... FF 33200...
* automatisches Umschalten der Tastrichtung * Schwenkbereich des Messtasters: 240 Grad Bez-Nr. Bez-Nr. Bez-Nr. \
* Messwerk rubingelagert 005 130,00 010 130,00 015 130,00
¢ 3 Schwalbenschwanz-Aufnahmen Stiickpreis
Messbereich Lange (mm) 1 0,5 1 0,2
0 (mm) % % 40 “0 INNENFEINMESSGERATE
Skalenteilungswert (mm) 0,01 0,01 0,01 0,001
Messtasterldnge ab Kugelmitte (mm) 16,6 35,7 16,6 12,8
Messkraft (N) 0,15 0,15 0,15 0,15
Werkstoff Tastkugel Hartmetall Hartmetall Hartmetall Hartmetall
FF 33310.. FF 33310... FF 33310... FF 33310... Anwendung; )
Bez-Nr. Bez.-Nr. Bez-Nr. Bez-Nr. Zum Messen von Bohrungsdurchmessern mittels
010 9300 030 130,00 020 108,00 070 148,00 des 2-Punkt-Vergleichs-Messverfahren.
Stiickpreis, € Ausfiihrung:
* Wiederholgrenze 1 uym
» feste Messbolzen und bewegliche Tastbolzen
Tﬂ‘l‘ h FEINZEIGER aus gehartetem Stahl
¢ Bez.-Nr. 400: Satz beinhaltet 2 Grundgeréte
Anwendung: Lieferung: i
« . . . . ) Lieferung:
Zum Messen von Léngen. Optimal geeignet in im Etui . . L
Vergleichsmessgeraten und fiir Ebenheits- bzw. im Holzetui (ohne Feinzeiger)
Geradheitsmessungen i
Technische Daten:
Ausfiihrung: ¢ Mit Freihub: Ja
* stoBgeschitzt * Messkraft: 1 N
* prézise gefiihrter Messbolzen e Schutzart IP: IP 40 Messbereich @ min./max. 18-35 mm 35-60 mm 50-150 mm 18-150 mm
* Anschluss fiir Drahtabhebung * Schaftdurchmesser: 8 mm Messtiefe (mm) 176 178 178 176/178
o Zeij inei Werkstoff Messbolzen Stahl Stahl Stahl Stahl
Zfalger;‘ltke)lnelrjrstlellung K Messbereich Lange (mm) 0,1 0,5 Bez-Nr 018 035 050 400
einstellbare Toleranzmarken Skalenteilungswert (mm) 0001 001 FF33518.. Satzpreis, € 264,00 252,00 294,00 462,00
* Messwerk rubingelagert
. ] i . FE33163 _ Bez-Nr. 010 015
* einsetzbar fiir Innenfeinmessgeréte Stiickpreis, € 172,00 154,00
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TORN 3D MESS-UND GELENKSTATIV MIT MAGNET ATORN

Anwendung:
Zum Einspannen von Messuhren, Feinzeigern, Fiihlhebelmessgeraten, usw.

3D GELENKARM-SET

mit verschiedenen Klemmen

Anwendung:
Ausfiihrung: Zum Halten von Gegenstandenﬁwm Lichtquellen,
. . Platinen und anderen Gegenstanden.
* mechanische, wartungsfreie Zentralklemmung
* Schwalbenschwanzaufnahme und Aufnahme @ 8 mm (@ 6 mm mit Lieferung:

Adapter mdglich)

Gelenkstativ, Stahlsockel, Klemmsockel, Klemm-
« starker Haftmagnet mit prismatischer Sohle

zwinge mit Kunststoffbacken, Verldngerung,
Adapter, Ubergewinde und Gabelschlissel

Vorteil:

« einfache, schnelle Bedienung

* hohe Beweglichkeit, exakte Positionierung

Bez.-Nr. 150
Lieferung: FF34060... Stiickpreis, € 360,00
ohne Messuhr und Fiihlhebelmessgerat

Hohe (mm) 220 310 390
Aktionsradius (mm) 130 200 280
Haltekraft (N) 20 32 36 TDRN MESSSSTATIV MIT MAGNET
Haftkraft (N) 300 750 750
FuBgréBe (mm) 36 x30x 35 60 x 50 x 55 60 x 50 x 55 Anwendung:
Bez-Nr. 003 005 010 Zum Einspannen von Messuhren, Feinzeigern, .
FF38060. koo, € 184,00 213,00 255,00 u p 0 g Technische Daten:
Fihlhebelmessgeraten, usw. « Hihe: 453 mm
Ausfiihrung: * Messarmdurchmesser: 12 mm
* Kreuzgelenk um jeweils 360° dreh- und * Messarmlange: 164 mm
schwenkbar * FuBgroBe: 60 x 50 x 55 mm
TDRN 3D GELENKARM MIT STAHL-KLEMME « Zentrale Klemmung mit hoher Spannkraft * Haftkraft: 750 N
« Aufnahme fiir Schaftdurchmesser 8 mm und * Feineinstellung: Ja
als Dritte Hand Schwalbenschwanzaufnahme
) ) ) * Schaltmagnet mit prismatischer Sohle FF34165... . Bez-Nr. 110
Anwendung: ¢ Mit 2 massiven Stahl-Klemmen, einmal Spann- « Microfeineinstell Stiickpreis, € 154,00
Zum Halten und freien Positionieren von den weite 75 mm, einmal 100 mm icroteineinsteliung

meisten Teilen, auch bei schwierigen Formen.
Teile kénnen in jeder Lage gehalten und fixiert . X
werden, um beide Hande zur Arbeit frei zu Technische Daten:

haben. Hilfreich beim Messen, Montieren, Loten, ~ ° Aktionsradius: 620 mm TORN UNIVERSAL WINKELMESSER MIT LUPE
SchweiBen, Trennen, Schneiden, Kleben, ... * Haltekraft: 90 N

Ausfiihrung: E

e Mit zusatzlicher Klemmschraube. Die untere

Hilfte des A k bhangi d Anwendung:
e a.np unasneneig Yon erv FF34060. Bez.-Nr. 250 Zum Messen von Winkel 0-360°
Zentral-Klemmung fixiert werden. Dies erleich- Stiickpreis, € 740,00
tert die genaue Positionierung der oberen Ausfiihrung:
Halfte.

¢ Mit Feineinstellung
* Parallaxenfreie Ablesung

¢ Aus gehéartetem INOX-Stahl
TORN ¢ Nonius 1/12° =5,

3D GELENKARM MIT FEDERKLEMME

¢ Skale und Nonius mattverchromt

Anwendung:  Fehlergrenze 5°
Zum Halten und freien Positionieren von flachen Lieferung:
Bauteilen, z.B. Platinen, Blechstiicke, oder ande- ) . .
' ' ' mit Panorama-Lupe, im Holzetui . .

rem Platten-Material Abbildung kann abweichen
Ausfiihrung: Schi .

. chienenldnge (mm) 150 200 300
* Mit schwerem Stahlsockel @ 150 mm, rutsch- Bes.N 015 020 030

fest auf GummifiiBen FF38240... ez.-Nr.

Stiickpreis, € 186,00 196,00 224,00
 Starke, gummierte Federklemme, 50 mm

Backenbreite

Technische Daten:

¢ Aktionsradius: 280 mm

. . Bez.-Nr. 200
Haltekraft: 36 N FF34060..  giickpreis, € 350,00

¢ FuBdurchmesser: 150 mm
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WASSERWAAGE MIT MAGNET

b'd

Anwendung:

aus Aluminium-Rechteckprofil

Zum horizontalen und vertikalen Ausrichten eines Objektes

Ausfiihrung:

* Laserskalierte Horizontal-Rundlibelle mit VergroBerungseffekt

* Ablesung von 2 % Gefélle

* 270°-Libelleneinsicht aus allen Lagen ohne Stérkanten
* Unempfindlich gegen Verkratzen durch spezielle Eloxalbehandlung @

* Gummi-Endkappen mit StoBschutzwirkung
* Mit magnetischer Sohle

2%

Lénge (mm) 400 600 800 1000
Messge-
nauigkeit
(pro Lange)
(mm,/m)
Bez-Nr. 040 060 080 100
FF38291.. 05 Stickpreis, € 46,80 49,40 74,00 76,00

TORN

PRAZISIONSWASSERWAAGEN

2

Anwendung:

Zum exakten Ausrichten von Flachen, Wellen
usw.. Durch die Justierbarkeit ist die Prézi-
sionswasserwaage jederzeit auf Umschlag neu
einstellbar.

Ausfiihrung:

* Mit prismatischer Sohle 150°

* Mit Ldngs- und Querlibelle

* Vollwarmeschutz gegen Hand- und

Atemwéarme
0,3mm 0,1 mm 0,04 mm
FF 38424... FF 38424... FF 38424...
Bez.-Nr. Bez.-Nr. Bez.-Nr.

016 238,00 116 246,00 216 300,00
Stiickpreis, €

ATORN

justierbar

« Seitliches Einsehen auf die Libelle méglich
 Die Prifflachen sind fein geschliffen
e justierbar

Lieferung:
im Kunststoffetui

Technische Daten:
e Lange: 160 mm

0,02 mm

FF 38424...
Bez.-Nr.

316 330,00

ATORN STANDLESEGLAS MIT LED-BELEUCHTUNG

Anwendung:
Zum VergroBern kleiner Objekte, z.B. zur Quali-
tatskontrolle in der Produktion.

Ausfihrung:
* Lupenkopf aus Aluminium
* biegbarer Schwanenhals

Vorteil:

* Linse zur Hélfte randlos gefasst fiir Betrach-
tungen ohne Stérkanten

* GroBfeldglaslinse fiir scharfe Abbildungen bis
an den Rand

42

Technische Daten:

* VergroBerung: 2-fach

¢ Ausfiihrung Linse: Bikonvex
¢ Linsendurchmesser: 120 mm
* Werkstoff Linse: Glas

Bez.-Nr. 100

FFA1331..  Stickpreis, € 310,00

@ BESTELLUNG@HAHN-KOLB.DE
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ELEKTRONISCHES NEIGUNGSMESSGERAT

Anwendung:
Zum schnellen und einfachen Messen von
Neigungen

Ausfiihrung:

¢ Anzeige in Grad, mm/m oder Prozent

¢ Ablesung 0,05°, 0,01°/IN/FT, 0,1°, 0,1 %- oder
1,0 mm/m

« Pfeile im Display zur Anzeige der
Neigungsrichtung

* Unterschiedliche Piepstone fir Links- und
Rechstanndherung an die Horizontale und
Vertikale

* Holdfunktion

* Zwischenwinkel sind als Referenzwinkel
(0-Punkt) festlegbar

* Messgenauigkeit bei 0° und 90° + 0,05°
* Messgenauigkeit bei 1° bis 89° + 0,2°

TORN

Vorteil:

* Sehr lange Betriebsdauer durch groBe
Batteriekapazitat

* Anzeigefeld mit Hintergrundbeleuchtung
* optische und akkustische Signale

Lieferung:
mit Batterie (1x E-Block 9 V, Typ 6LR61) in stabi-
ler Kunststoffréhre

Technische Daten:

* Lénge x Breite x Hohe: 256 x 50 x 60 mm

Bez.-Nr. 100

FF38445..  siickpreis, € 276,00

LED-LUPENLEUCHTE

Anwendung:
Zum VergroBern kleiner Teile mit zusatzlicher
Lichtquelle.

Ausfiihrung:

* helle Beleuchtung durch 90 ultra bright
SMD-LEDs

* segmentierte Schaltung der LEDs in 2 Stufen

« griffiger, formschdner Weichplastikring als
StoBschutz

* 6500K Farbtemperatur (Tageslicht)

Vorteil:

 extrem geringer Stromverbrauch (nur ca. 9
Watt)

* Metallarm mit Kunststoffabdeckung, keine
Klemmgefahr

Bez.-Nr. 055

FF41333... Stiickpreis, € 218,00

mit Segmentschaltung

* hohe Lebensdauer der Leuchtdioden, keine
Bruchgefahr

 durch auBenliegende Schalter auch als Tisch-
leuchte verwendbar

* hochwertige Linse

Lieferung:
Lupenleuchte, Tischklemme 65 mm und
Anleitung

Technische Daten:

* VergréBerung: 2,25-fach

* Linsendurchmesser: 127 mm

» Ausfiihrung: Gelenkarm mit Tischklemme
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ATORN

KNARREN-RING-MAULSCHLUSSEL

O mit beidseitiger Ratschenfunktion
Kopfdetail
Schlisselweite Lange (mm) FF 52044...
. Bez.-Nr.
Ausfiihrung:
S ) } 8 mm 140 508 7,50
* Knarre auf Ringseite feinverzahnt mit 72 Zéhnen
> o ) 9 mm 149 509 8,00
* Ratschenfunktion auf Maulseite iber federnden Einsatz und
. . 10 mm 158 510 8,20
Spezial-Maulgeometrie
* Enge Schaltwinkel durch Feinverzahnung 11 mm 165 511 8,30
« Héchste Flexibilitat durch beidseitige Ratschenfunktion 12mm 171 L I
13 mm 178 513 9,00
. 14 mm 190 514 9,50
Technische Daten: 5 199 515 9.80
* Oberflache: Verchromt mm !
* Werkstoff: Chrom-Vanadium-Stahl 16 mm 208 516 10,00
17 mm 225 517 10,80
18 mm 236 518 11,00
19 mm 247 519 12,00
21 mm 289 521 16,00
22 mm 289 522 17,00

Stiickpreis, €

ATORN

TEXTIL-REISSVERSCHLUSS-WERKZEUGTASCHE

mit genahten Schlaufen

Ausfiihrung:

* Robuste Nylon-Textil-Tasche

* Mit gendhten Einsteckfachern und Schlaufen
* Umlaufender ReiBverschluss

¢ Individuell bestiickbar mit Zangen, Schrauben-
drehern, Flachschlisseln, usw.

Technische Daten:

e Tiefe: 60 mm Anzahl Facher (STK) 20 27
Bez.-Nr. 020 040
FFS5403..  gpickpreis, € 22,00 22,00

MAGAZIN-BITHALTER MIT RATSCHENFUNKTION RECHTS/LINKS

O O O O Bit-Teleskopmagazin bestiickt mit 7 Bits

Ausfiihrung:

 Abtrieb: PH1 | PH2 | PZ1 | PZ2 | Schlitz 5,5
mm | TX15 | TX20 | TX25

* Klingenlénge: 50 mm

e Lange: 175 mm

* Bit-Teleskopmagazin bestiickt mit 7 Bits

¢ Bithalter mit Magnetaufnahme 1/4*

* Mit Ratschenfunktion - Umschalltung mittels
Drehrad -rechts/ links oder starr

» Ergonomisch und angenehm griffiger Weich-
mantel fiir h6chste Drehmomente

Technische Daten:

Bez.-Nr. 150
* Schlitzbreite: 5,5 mm FF52853... Stiickpreis, € 25,00

@ BESTELLUNG@HAHN-KOLB.DE
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TORN

DREHMOMENT-SCHLUSSEL MIT UMSCHALTKNARRE, EINSTELLBAR
mit Kalibrierschein, nach DIN EN ISO 6789

Ausfiihrung:

* Einstellung des Drehmomentes durch
Verdrehen des Griffes

Mit Hebel-Umschaltknarre, nur fir den kont-
rollierten Rechtsanzug geeignet.

« Haptische und akustische Einstellhilfe Abtrieb Skalenteilungswert Dre{hmoment Lénge (mm) Fehlergrenze  FF 52240...
A . . . ) Drehmoment (Nm) min./max. (%) Bez.-Nr.
. H.or— und flihlbare Auslésung bei Erreichen des 1/4 20l 01 1-6 Nm 234 4 006 180,00
eingestellten Wertes 1/4 Zoll 0,25 2,5-25N 274 3 025 156,00
. - 0 8 ,5-25 Nm
¢ Schnelles Sichern und Offnen durch ’
Verriegelungsring. 3/8 Zoll 0,5 10-60 Nm 355 3 060 166,00
« Made in Germany 1/2 Zoll 1 20-120 Nm 456 3 120 170,00
1/2 Zoll 1 40-200 Nm B 3 200 180,00
1/2 Zoll 2 60-320 Nm 621 3 320 200,00

Stiickpreis, €

TORN

SECHSKANT-SCHRAUBENDREHER MIT T-GRIFF UND KUGELKOPF

mit 2-Komponenten-Griff

Ausfiihrung:

* Angenehm griffiger Weichmantel sorgt fiir Schliisselweite Klingenlénge ~ FF 52139...

optimale Kratftiibertragung (mm) Bez-Nr.
* Beste Leistungsdaten bis zu 100 % liber den Sl 100 803 4,70
DIN Werten 4 mm 100 804 5,00
* Matt verchromte Klinge mit Black-Tip 5mm 100 805 5,50
6 mm 125 806 6,00
Technische Daten: 8 mm 150 808 6,50
¢ Oberflache: Verchromt Stiickpreis, €

TORN PZ, PZ-H UND TX SCHRAUBENDREHER VDE

O O mit slim Klinge

Ausfiihrung: Abtrieb Klingenlénge (mm) Lénge (mm) FF 52725...
Bez.-Nr.
 Direkt auf die Klinge gespritze Schutzisolation
nach DIN EN 60900 PZ1 80 187 411 6,50
¢ Slim-Ausflhrung : Isolierschicht im vorderen PZ1 + Schiitz 80 187 421 6,00
Teil biindig mit dem Abtrieb PZ2 + Schlitz 100 219 422 6,50
» Mehrkomponenten-Handgriff sorgt fiir opti- TX15 100 207 515 7,50
male Kraftiibertragung TX20 125 244 520 8,00
TX25 125 244 525 8,00
Technische Daten: Stiickpreis, €

* Werkstoff Griff: 2-Komponenten-Kunststoff
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TORN PARALLEL-SCHRAUBSTOCK TORN ZANGENSCHLUSSEL MIT HEBEL-UBERSETZUNG
mit festen Backen, nach vorne 6ffnend stufenls verstellbar, mit Skala
Ausfiihrung: Ausfiihrung:
. I:US e geSChmIEdet~~ ; Technische Daten: » Stufenlos parallel verschiebbare, glatte
* Feste Stahlbacken gehértet und geriffelt e Farbe: Blau

Backen zum schonenden Greifen oder kraft-

* Aufnahmebohrungen fiir Rohrspannbacken
vollen Pressen

 Spindel durch Kapselung vor Verschmutzung und Beschadigung
geschiitzt

* Ambossflache gehértet

» Druckknopf-Feinverstellung aller Schlissel-
weiten flr handfreundliche Schenkelstellung

* Hohe Klemmkraft durch Hebelverhéltnis > 10:1

¢ Schnelles, ratschenéhnliches Anziehen oder

Backenbreite (mm) 100 125 150 Lésen von Muttern durch leichtes Offnen des
Spannweite min./max. 0-100 mm 0-125 mm 0-150 mm Mauls
Einspanntiefe (mm) 65 80 95 * Geschiitzte Skala zur Voreinstellung der
Gewicht (kg) 7.0 11,0 17,0 gewiinschten Schlisselweite
FF51064.. _ BezNr. 010 012 015 Lénge (mm) D 300
Stiickpreis, € 110,00 130,00 170,00 Technische Daten: Schlisselweite 40 mm 68 mm
¢ Oberflache: Verchromt Bez.-Nr. 390 430
FF53075... . .
« Werkstoff Griff: Polyvinylchlorid Stiickpreis, € 33,00 43,00
TDRN GANZSTAHL-SCHRAUBZWINGEN 120 - 600 MM SPANNWEITE
i+ Abrutsch d Soindelsich 2-K Griff WASSERPUMPENZANGE MIT DRUCKKNOPFVERSTELLUNG
mi rutsch- un Indelsicherung, £- r
P 9 ATORN UND GROSSEM SPANNBEREICH
Ausfiihrung:  Ergonomischer 2-Komponenten-Griff fiir opti- mit durchgestecktem Gelenk, getauchte Griffhiillen
* Festbiigel aus kaltgezogenem Profilstahl, male Kraftiibertragung
iitet und inkt Anwendung:
vergutet und verzin Schnelles Einstellen per Druckknopf direkt am
* Gleitbligel gesenkgeschmiedet, vergiitet und Werkstiick
verzinkt
* Leichtgangige, briinierte Stahlspindel mit Ausfiihrung:
Trapezgewinde * 30 % vergroBerter Greifbereich
* Verbesserte Selbstklemmung durch optimierte
Maulgestaltung
* Feine Verstell-Abstufung durch Quick-Snap P s . FF 53413 FE 53416
Spannweite max. (mm) Ausladung (mm) Schienen-Querschnitt L x B FF 51105... Ratschenprinzip ange (mm) pannweite max. (mm) Bez-Nr. Bez-Nr.
Bez-Nr. T T
120 60 13,5 x 6,5 mm 012 13,50 180 36 SN W00 ) )
160 80 16 x 7,5 mm 016 16,50 250 46 ) ) 125 19,00
200 100 19,5 x 9,5 mm 020 22,00 300 60 130 26’000 = .
250 120 22 x 10,5 mm 025 26,60 Stickprels, €
300 140 25x 12 mm 030 35,00
400 120 25x 12 mm 040 38,00
' TDRN VDE KRAFT-TELEFONZANGEN MIT 2-KOMPONENTEN-GRIFF
500 120 25x 12 mm 050 42,00
600 120 25x 12 mm 060 57,00 mit Kraftgelenk, Stahl-Oberflache matt verchromt
Stiickpreis, €
Anwendung:
Zum Greifen, Halten, Ziehen und Schneiden
TDRN ROHR- UND SCHLAUCHSCHERE FUR DEN PROFI-ANWENDER Ausfiihrung:
. ] . * Mit glattem Wave-Profil und fest zupackendem
mit austauschbarer Klinge, bis 20 mm Durchmesser 4-Punkt Brennerloch
* Leichtes Schneiden durch optimiertes
Anwendung: Technische Daten: Kraftgelenk
zum rechtwinkligen Schneiden ohne Verformung des Rohres « Geeignet fiir RohrauBendurchmesser min./ « Optimale Handhabung emfindlicher Werk-
Ausfiihrung: n?.ax': 4-20 mm stlicke (Kupferrohr, Gewinde, Kabel)
* Universalauflage zum rechtwinkligen Positionieren * Lange: 185 mm
* Geringe Handkraft durch optimale Hebeliibersetzung Tecfmlsche Daten:
* Dauerhaft scharfe Klinge mit hoher Standzeit ‘ Lange:ﬂ200 mm
* GroBer Anwendungsbereich von 4 - 20 mm Durchmesser : Oberflachfe];tVerchromt
* Geeignet fir alle marktiblichen Flissigkeits-, Mehrschicht,- und VDE-gepril "Jé
Pneumatikschlduche/- rohre » Werkstoff Griff: 2-Komponenten-Kunststoff
FF53139 Bez-Nr. 010 Ausfiihrung Gebogen Gerade
Stiickpreis, € 39,00 FF53093 Bez.-Nr. 210 200
Stiickpreis, € 22,00 19,00

47



HAHN+KOLB LET'S WORK TOGETHER. (P WWW.HAHN-KOLB.DE

@ BESTELLUNG@HAHN-KOLB.DE

\ JAHRESENDAKTION 2025

EXTREM LANGLEBIG. UMWELTFREUNDLICH. HOCHLEISTUNGSFAHIG.

TORN

MULTIFUNKTIONSZANGE MIG MOBIL

3-Komponenten Griffhiillen

Diese hochwertigen Schliissel iberzeugen durch einen 15-fach
héheren Korrosionsschutz im Vergleich zu herkémmlich be-
schichteten Modellen - ideal fiir den Einsatz unter anspruchs-
vollen Bedingungen. Die Oberflache wird mittels eines Chrom-
VI-freien Beschichtungsverfahrens veredelt, das nicht nur

die Umwelt schont, sondern auch den aktuellen gesetzlichen
Vorgaben entspricht.

Gefertigt aus robustem Chrom-Vanadium-Stahl, sind die Anwendung:

Schllssel gesenkgeschmiedet und gehartet, was ihnen eine Multitalent fiir Elektroinstalation Werkstatt und
auBergewohnliche Stabilitdt und Verschleiffestigkeit verleiht. Betrieb

Ein zuverldssiges Werkzeug fiir professionelle Anwender, die
auf Qualitét und Nachhaltigkeit setzen.

¢ Crimpen von Aderendhiilsen und Kabel-
schuhen (0,5 - 2,5 mm?)

¢ Prazisionsschneider fiir feine Drahte, mittel-
harten Draht und Pianaodraht

* Nr. 53586810:

* Crimpen von Aderendhilsen (0,5 - 2,5 mm?)

* Scherende Schneide fiir quetschfreies
Schneiden von Kupfer und Alukabeln (bis 5 x

Ausfiihrung:

 Geriffelte Greifflachenzum kraftvollen Zupa-
cken und Ziehen von Dréhten und Kabeln

¢ Profilnut mit glattem Grund zum prézisen

Manipulieren/Fiihren und kraftvollen Biegen 1,5 mm2) FF 53586... FF 56586...
ATORN opPEL-MAULSCHLUSSEL-SATZ 12-TEILIG, SPEZIAL-BESCHICHTUNG * Abisolieren flexibler oder fester Leiter (1,5 und Bez Bez .
2,5 mm?) 800 24,00 810 28,00

Technische Daten:
e Lange: 180 mm

DIN 3110, Maulstellung beiderseits 15° + Nr. 53586800: Stiickpreis, €

Technische Daten:

e Schlisselweite: 6 x7mm | 8x9mm | 10x 11 mm | 12x 13 mm | 14 x 15 mm |
16 x 17 mm | 18 x 19 mm | 20x 22 mm | 21 x 23 mm | 24 x 27 mm | 25 x 28 mm
| 30 x 32 mm

¢ Anzahl Teile im Sortiment/Set: 12 STK

* Maulstellung: 15 Grad |O O IQ O O O O| O

* Oberflache: Sonderbeschichtung nach Spezifikation
» Werkstoff: Chrom-Vanadium-Stahl

STECKSCHLUSSEL-SATZ 40-TEILIG
1/4"-Vierkant-Antrieb 6,3 DIN 3120

Ausfiihrung: L .
Uni lles Schraub fiir 6k 12K * Enthaltene Einsdtze mit Innen- oder AuBen-TX
. 420 ”;VE?; ;’Sh c La” Syzt‘;/lmtt”r snt't arr‘]t Abtrieb: TX10 | TX15 | TX20 | TX25 | TX27 |
~Nr. un - chrauben un uttern. Fasst auc
FF52010... Satzpreis, € 59,00 TX30 | TX40 | E5 | E6 | E7 | E8 | E10 | E11 |

auf alle géngigen ZollgroBen. E12 | E14

Enthaltene Einsatze mit Kreuzschlitz-Abtrieb:
PH1 | PH2 | PZ1 | PZ2
Enthaltene Einsatze mit Vielzahn XZN-Abtrieb:
¢ Anzahl Teile im Sortiment/Set: 40 STK M4 | M5 | M6 | M8 | M10
* Enthaltene Einsatze mit AuBen-Sechskant- Enthaltene Knarren: 1/4 Zoll vierkant | 120
Abtrieb: 4 mm | 4,5mm | 5mm | 55mm | 6 mm
mm|7mm|[8mm|9mm]| 10mm | 11 mm Enthaltene Verlangerungen: 100 mm
[ 12mm | 13 mm | 14 mm Enthaltener Steckgriff: 150 mm
* Schliisselweite: 6 mm | 7 mm [ 8 mm | 9mm | 10mm | 11 mm | 12mm | 13 mm * Enthaltene Einsétze mit Innen-Sechskant- Enthaltene Kardangelenke: 35 mm
[ 14mm | 15mm | 16 mm | 17 mm | 18 mm | 19 mm | 20 mm | 21 mm | 22 mm | Abtrieb: 3 mm | 4mm | Smm [ 6 mm | 7mm o Enthaltene Bithalter: 1/4 Zoll
24 mm | 8 mm
¢ Anzahl Teile im Sortiment/Set: 18 STK
* Maulstellung: 15 Grad
* Abtriebsprofiltyp: ENERGY-Profil
* Oberflache: Sonderbeschichtung nach Spezifikation

¢ Werkstoff: Chrom-Vanadium-Stahl Q O O O C

Bez.-Nr. 730

RING-MAULSCHLUSSEL-SATZ ( DIN 3113 A)

TORN MIT SPEZIAL-BESCHICHTUNG

O O Maulstellung 15°, Ringseite 15° abgebogen

Energy

Technische Daten:
e Antrieb: 1/4 Zoll

Technische Daten:

Bez.-Nr. 041
Stiickpreis, € 79,00

FF58006...

STECKSCHLUSSELSATZ 20 ODER 29-TEILIG
mit Sechskant-Einsatzen, 1/4" Vierkant-Antrieb 6,3

48

FF52034... Satzpreis, € 99,00 .
Ausfiithrung: * Bez.-Nr. 048:
.  Hoch-schlagfeste Kunststoffbox mit * 20-teilig - 2 Betétigungswerkzeuge und
DOPPEL-RINGSCHLUSSE-SATZ 12-TEILIG (DIN 838) Anti-Rutsch-Eigenschaften 18 Einsatze

ATORN

MIT SPEZIAL-OBERFLACHE

@

Technische Daten:

beidseitig tiefgekropft

e Schlisselweite: 6 x7mm [ 8x9mm | 10x 11T mm | 12x13mm | 14x 15mm | 16 x
17mm | 18 x 19 mm | 20x 22 mm | 21 x23 mm | 24 x 27 mm | 25 x 28 mm | 30 x

32 mm
¢ Anzahl Teile im Sortiment/Set: 12 STK
* Abtriebsprofiltyp: ENERGY-Profil
* Oberflache: Sonderbeschichtung nach Spezifikation
* Werkstoff: Chrom-Vanadium-Stahl

Bez.-Nr. 510

FF52054... Satzpreis, € 89,00

* Bez.-Nr. 047:
* 29-teilig - 5 Betatigungswerkzeuge, 24
Schraubeinsétze
* Smart-Kombigriff mit Ausklapp-Funktion
flir hohe Drehmomente
* Knarre und Schraubendreher mit ergono-
misch geformtem 3-K Griff

Anzahl Teile im Sortiment/Set (STK)

Enthaltene Einsatze mit AuBen-Sechskant-Abtrieb
Enthaltene Einsdtze mit Innen-Sechskant-Abtrieb
Enthaltene Einsdtze mit Innen- oder AuBen-TX Abtrieb
Enthaltene Einsatze mit Kreuzschlitz-Abtrieb
Enthaltene Einsdtze mit Schlitz-Abtrieb

Enthaltene Knarren

Enthaltene Verldngerungen

Enthaltene Quergriffe

FF58006...

Bez.-Nr.
Satzpreis, €

* Hochflexibler Ratschengriff mit 180°
Knickmechanismus

¢ 1/4“ Schnellwechselfutter zur Bit-oder
Adapter Direktaufnahme

* Knarre mit ergonomisch geformtem 3-K
Griff

20 29

7mm | 8mm | 10mm | 12 mm | 13 mm
= 5mm | 6 mm

TX15 | TX20 | TX25 | TX30 TX15 | TX20 | TX25 | TX30 | TX40

PHO | PH1 | PH2 | PH3 | PZ1 | PZ2 | PZ3 PH1 | PH2 | PH3 | PZ1 | PZ2 | PZ3

1,2 x 6,5 mm 5mm | 6,5mm
= 1/4 Zoll vierkant
150 mm 75 mm
- 165 mm
048 047
59,00 69,00

Amm | 5mm | 55mm | 6mm | 8mm | 10 mm | 13 mm
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CRIMPZANGE ZUR AUFNAHME VON
AUSWECHSELBAREN CRIMP-EINSATZEN

Anwendung:
Verarbeitung von Aderendhiilsen und Kabelschu-
hen mit und ohne Isolation

Ausfiihrung:
* Zur Aufnahme von auswechselbaren
Crimpeinsétzen

* Entriegelbare Zwangssperre sichert vollstén-
digen Qualitatscrimp

* Soft-Handgriffe ergonomisch ausgebildet, mit
Abgleitschutz

TORN

Fir Aderendhilsen und Kabelschuhe

* Bez.-Nr. 220:

* Hochprézise gefertigt. Werkzeug ist werk-

seitig optimal eingestellt.
* Bez.-Nr. 230:

* Optimale Kraftiibersetzung. linear geflihrter
Crimpeinsatz, ideal fiir anspruchsvolle
Vercrimpungen.

* Hochprézise gefertigt-mit werksseitiger,
optimaler Einstellung der Crimpkraft

Technische Daten:

» Werkstoff Griff: 2-Komponenten-Kunststoff

Lange (mm) 220 210

Bez.-Nr. 220 230

FF53113... Stiickpreis, € 89,00 99,00

CRIMPEINSATZ-SET CRIMPEINSATZ GLEICH MITBESTELLEN.

Ausfiihrung:
* Bez.-Nr. 221:

* Zur Verarbeitung von nicht isolierten Kabel-
schuhen mit geschlossener Crimphiilse und
Rohrkabelschuhen bis 10 mm?

o Stiftkabelschuhe, Flachstecker, Flachsteck-
hilsen, Rundstecker, Rundsteckhiilsen, StoB-
und Parallelverbinder

¢ Mit 3 Profilen- P 1:rot 0,5-1,0 mm?2 / P
2:blau 1,5-2,5 mm? / P 3:gelb 4,0-6,0 mm?

* Bez.-Nr. 222:

* Zur Verarbeitung von unisolierten

Kabelschuhen

TORN

Paarweise

« Osen- und Stiftkabelschuhe und
Verbinder ohne Isolation sowie ,mini“
Kleinstkabelschuhe

¢ Mit 4 Profilen - P 1: 0,1-0,5 mm 2/ P 2:
0,5-2,5 mm?/P 3: 4,0-6,0 mm?/P 4: 10 mm ?

¢ Bez.-Nr. 223:

e Zur Verarbeitung von isolierten und uniso-
lierten Aderendhiilsen

¢ Mit und ohne Isolierkragen nach DIN 46228

¢ Mit 6 Profilen - P 1: 0,14-0,75 mm 2/P 2:
1,0-1,5 mm?/P 3: 2,5 mm?/P 4: 4,0 mm?/

P5: 6,0 mm?/P 6: 10,0 mm 2 . . .
Geeignet fiir @ min./max. (mm) 0,5-6 0,1-10 0,14-10

Bez.-Nr. 221 222 223

FF53113... Stiickpreis, € 35,00 35,00 35,00

CRIMP-ZANGE MIT DREHBAREM CRIMPEINSATZ

Anwendung:

Fir Aderendhilsen

Verarbeitung von Aderendhiilsen mit und ohne Isolierkragen bis zu einer
Lange von 18 mm von 0,08 bis 16,0 mm? und Twin-Hdlsen von 2x 0,25 bis
2x 10,0 mm? in nur einem Werkzeug. Nach DIN 46228 | EN 50027

Ausfihrung:

* Geeignet fir Durchmesser min./max.: 0,14-10 mm

@ BESTELLUNG@HAHN-KOLB.DE
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SCHRAUBENDREHER-SATZ 20-TEILIG

Ausfiihrung:
» Klinge aus Chrom-Vanadium-Molybdén-Stahl

* Mit Sechskant-Ansatz fiir Schraubenschlissel
(ab Schneidenbreite 5,5 mm)

¢ 2-Komponenten-Kraftheft mit groBer Weich-
zone fiir angenehmere Handhabung

ATORN

Inhalt:

e Abtrieb: PH1 | PH2 | PZ1 | PZ2 | Schlitz 5,5
mm | Schlitz 6,5 mm | Schlitz4 mm | 6KT 3
mm | 6KT 4 mm | 6KT 5 mm | 6KT 6 mm |
TX10 | TX15 | TX20 | TX25 | TX30 | 8 mm |
10 mm | 13 mm | 1/4 Zoll

Bez.-Nr. 390

FF52751.-  stiickpreis, € 79,00

SCHRAUBENDREHER-SATZ VDE 6-TEILIG

DD

Ausfiihrung:

» Schutzisolation nach DIN EN 60900

* Klinge aus Chrom-Vanadium-Molybdén-Stahl

« Klingensicherung direkt auf die Klinge
gespritzt

Schlitz / PH

Technische Daten:
¢ Anzahl Teile im Sortiment/Set: 6

* Abtrieb: PH1 | PH2 | Schlitz 2,5 mm | Schlitz
3,5 mm | Schlitz4 mm | Schlitz 5,5 mm

Bez.-Nr. 201

FF52726... Satzpreis, € 25,00

TORN DREHMOMENT-SCHRAUBENDREHER-SET 0,6 BIS 3,0 NM EINSTELLBAR

* Das Werkzeug passt sich optimal an die bevorzugten Arbeitsposition
an. Mit dem 360° verstellbaren Crimpkopf ist man maximal flexibel und
arbeitet fehlerfrei in allen Anwendungsbereichen.

» Crimparbeitsbereich stufenweise verstellbar mit 45° Arretierung
* Integrierte, I6sbare Zwangssperre garantiert vollstdndige Verpressung
* Ohne Crimpeinsatz - Bitte separat bestellen

TORN PRESSEINSATZ VIERKANT ODER TRAPEZ

fur Aderendhiilsen-Zange

Ausfiihrung: Technische Daten:

* Werkzeuglos wechselbarer Crimpeinsatz 360° « Geeignet fiir Durchmesser min./max.:
drehbar 0,08-16 mm

¢ Bez.-Nr. 211: Vierkant-Vercrimpung von
0,08-16 mm?

o g;zg—_l\:; r2n1r:2 Trapez-Vercrimpung von FF53113... Stﬂcki)er:isrtlg ZE)TC]DO

Bez.-Nr. 210

FF33113... Stiickpreis, € 99,00

CRIMPEINSATZ GLEICH MITBESTELLEN.

212

29,00

Jeae®

Anwendung:
Zum kontrollierten und sicheren Verschrauben -
kein Uberziehen moglich

Ausfiihrung:

¢ Set mit 2 Drehmoment-Schraubendreher-
Handgriffen: 0,6 bis 1,5 Nm und 1,5 bis 3,0
Nm

* Komplett mit Einstellwerkzeug, Bithalteklinge
und 10 Stiick 1/4“ Bits

e Fehlergrenze: +/-6 %

* Rastende, leichte Einstellung tUber sehr gut
ablesbare Einstellskala

fir Einsteck-Klingen

Lieferung:
Mit Zertifikat, in schlagfester Kunststoffbox mit
Schaumeinlage

Technische Daten:

¢ Drehmoment min./max.: 0,6-3,0 Nm
¢ Drehmoment max.: 3,0 Nm

* Drehmoment min.: 0,6 Nm

« Skalenteilungswert: 0,1 nm

* Fehlergrenze (%): 6

» Kalibrierschein: Ja
Bez.-Nr. 061

FF52200.. Satzpreis, € 120,00
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BUGELSCHUTZBRILLE

Anwendung:

Schleif-, Dreh- und Frésarbeiten, feinmecha-
nische Arbeiten, Werkstatt-, Montage- und
Laborarbeiten

Ausfiihrung:

» Sportliche Schutzbrille mit modernster Schei-
bengeometrie flir maximalen Schutz

* Perfekte Augenraumabdeckung durch verlan-
gerten Seitenschutz

* Individuell einstellbare Bigelldnge und
Bligelneigung fiir h6chsten Tragekomfort und
perfekten Sitz

* Anpassbarer, weicher Nasensteg und weiche

Technische Daten:

* Kategorie: Il

* EN-Norm: 166 | 170

¢ Markierung der Schutzscheibe: 2C-1,2 MX 1
FTKN

* Werkstoff Schutzscheibe: Polycarbonat

* Beschichtung: Clear HC

* Farbe Scheibe: Klar

* Beschlagfrei: Ja

* Kratzfest: Ja

¢ UV-Schutz: 400 nm

* Ausfiihrung: Einstellbare Biigelldnge | Einstell-
bare Bligelneigung (Inklination)

Modell A-View 1

Mehrkomponenten-Biigeltechnologie garan- » Gewicht: 28 g FF55690... . Bez-Nr. 001
tieren ein druckfreies und rutschfestes Tragen Stiickpreis, € 7,80
TDRN BUGELSCHUTZBRILLE
Modell A-View 2
Anwendung: Technische Daten:
S-chleiff, Drghf und Frésarbeiten, feinmecha- « Kategorie: Il
E;s;:;fbr;f;tﬁn, Werkstatt-, Montage- und « EN-Norm: 166 | 170
* Markierung der Schutzscheibe: 2C-1,2 MX 1 FK
Ausfiihrung: * Werkstoff Schutzscheibe: Polycarbonat
« Sehr leichte, innovative Schutzbrille in sport- * Beschichtung: Clear HC
lichem Design » Farbe Scheibe: Klar
* Einzigartige, individuelle Einstelimdglichkeit  Beschlagfrei: Nein
der Bligelweite auf die jeweilige KopfgroBe * Kratzfest: Ja
* Wrap-around Sichtscheibe fiir maximalen ¢ UV-Schutz: 400 nm
Front- und Seitenschutz * Gewicht: 26 g
* Weicher Nasensteg und weich gepolsterte
Bligelenden garantieren ein druckfreies und FF55690... _ BezAr. 002
rutschfestes Tragen Stiickpreis, € 7,20
TORN BUGELSCHUTZBRILLE
Modell A-View 3
Anwendung: Technische Daten:
Schleif-, Dreh- und Fréasarbeiten, feinmecha- « Kategorie: Il
nische Arpeiten, Werkstatt-, Montage- und « EN-Norm: 166 | 170
Laborarbeiten « Markierung der Schutzscheibe: 2C-1,2 MX 1 FK
Ausfiihrung: * Werkstoff Schutzscheibe: Polycarbonat
» Robuste Schutzbrille fiir den rauen * Beschichtung: Clear HC
Industrieeinsatz * Farbe Scheibe: Klar
 Zuséatzliche, weiche Mehrkomponenten-Dicht- * Beschlagfrei: Nein
lippe im Augenbrauenbereich zum Schutz vor * Kratzfest: Ja
von oben eindringenden Fremdkdrpern e UV-Schutz: 400 nm
* Bellftungséffnungenen im Bereich der Dich- « Ausfiihrung: Einstellbare Biigelneigung
tung garantieren hervorragende Luftzirkulation (Inklination)
* Individuell einstellbare Biigelneigung fiir * Gewicht: 35 g
hdchsten Tragekomfort und perfekten Sitz
* Weicher Nasensteg und gummierte Biigel- FF55690... stud(Bper:.i-s':lg (?,%%

enden garantieren ein druckfreies und rutsch-
festes Tragen

@ BESTELLUNG@HAHN-KOLB.DE

TORN
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ATEMSCHUTZMASKE
A-Mask
Ausfiihrung:
¢ Flexibel anpassbarer Nasenclip
* Weiche Dichtlippe garantiert einen sicheren
und komfortablen Sitz der Maske
* Weiche Materialkanten fiir hohen
Tragekomfort
* Durchgehendes Kopfband fiir einen bequemen Bez-Nr. 001 Bez-Nr. 002 Bez-Nr. 003
und sicheren Sitz (alle auBer A-Mask 6)
* Bez.-Nr. 001, 003, 005:
* Faltbare FFP Maske: 3-teiliges Design |&sst
Gesichtsbewegungen beim Sprechen zu und
ist daher besonders angenehm zu tragen
Technische Daten:
+ Kategorie: Il BezNr. 004 Bez-Nr. 005 Bez Nr. 006
¢ EN-Norm: 149
Filterklasse Modell Ausfiihrung Lieferumfang ~ FF 55837...
Bez.-Nr.
FFP2 NR D A-Mask 1 Ohne Ausatemventil | Mit Nasenbiigel | Mit Kopfband | Mit Dichtlippe 20 Stiick 001 15,20
FFP2 NRD A-Mask 2 Ohne Ausatemventil | Mit Nasenbiigel | Mit Kopfband | Mit Dichtlippe 20 Stiick 002 15,20
FFP2 NR D A-Mask 3 Mit Ausatemventil | Mit Nasenbtigel | Mit Kopfband | Mit Dichtlippe 15 Stiick 003 16,80
FFP2 NR D A-Mask 4 Mit Ausatemventil | Mit Nasenbiigel | Mit Kopfband | Mit Dichtlippe 10 Stiick 004 11,20
FFP3 NR D A-Mask 5 Mit Ausatemventil | Mit Nasenbiigel | Mit Kopfband | Mit Dichtlippe 15 Stiick 005 31,00
FFP3 NR D A-Mask 6 Mit Ausatemventil | Mit Nasenbtigel | Mit Kopfband | Mit Dichtlippe 5 Stiick 006 10,30
Packpreis, €

ATORN

MEHRWEG-GEHORSCHUTZSTOPSEL MIT KORDEL

Ausfiithrung:

.

Leistungsstarker und wiederverwendbarer
Gehdrschutzstdpsel mit weichen Lamellen
fur hervorragende D&mmung und optimale
Anpassung an den Gehdrgang

Die glatte Oberflache ist abwaschbar
¢ Mit Bandsystem zur individuellen Anwendung

Lieferung:
Mindestbestellmenge: 10 Stiick

TORN

Technische Daten:

» Kategorie: Il

* EN-Norm: 352-2

* Schallddmmwert: 30 dB

» Werkstoff: Thermoplastische Elastomere

Bez.-Nr. 003

FF55785... Stiickpreis, € 1,18

EINWEG-GEHORSCHUTZSTOPSEL

Ausfiihrung:

* Leistungsstarker Gehdrschutzstdpsel in
T-Form fiir einfaches Einsetzen

« Der Stopsel bietet hervorragende Ddmmung
bei hohem Tragekomfort

* Eine geschlossene Oberfldche verhindert das
Eindringen von Fremdkdrpern

Technische Daten:

* Kategorie: Il

* EN-Norm: 352-2

e Schallddmmwert: 37 dB

* Werkstoff: Polyurethan Schaum

200 Paar
. Bez.-Nr. 000
FF55785...  (paarweise Packpreis, € 31.40
verpackt) ’ ’
400 Paar (lose Bez.-Nr. 001
FF55785... verpackt) Packpreis, € 48,00

Bez-Nr. 001

Bez-Nr. 000
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TORN MONTAGE-SCHUTZHANDSCHUHE TORN TRENNSCHEIBEN ALL IN ONE

Modell A-Mech 1 Extradlinnes Trennen mit einer Scheibe in nahezu alle Materialien

Anwendung: Technische Daten:

h ' . : Anwendung: Technische Daten:
Idejl fuTr alle A}T.T]Tlteg rﬁltdhoh:ntAnfot:leErungEn * Kategorie: I Ideal fiir prazise und saubere Schnitte in Fonmische aen
an das Tastgefihl, z.B. in der Automobilbranche, ) - .
N . g X * EN-Norm: 388 verschiedenen Materialien, von Baustahl bis .
in der Feinmontage oder bei Transport- und . 1SO: 21420:2020 Edelstahl * Werkzeugaufnahme: M14
Sortierarbeiten o - ’ * Bohrungsdurchmesser: 22,23 mm

* Tragermaterial: Nylon

* Scheibendicke: 1,0 mm

Ausfiihrung: * Strickteilung/Gauge: 18 Grobe | FF 55551 Ausfuhru.ng: ) o ’ :.usfuhrur;gsz Hhartf lfrei: |
* Sehr hohes Tastgefiihl, da extrem diinn und ¢ Beschichtung: Polyurethan BezNr. ) Aggresw.er Schnitt bei geringem Funkenflug sen- un,, chwetetirer: Ja
feinfiihlig und beeindruckender Laufruhe * Anzahl Stiick pro Paket: 25
e . 6 506 1,86 . * Abtragsleistung (Punktesystem): @@ @0
* Gute Griffsicherheit 7 507 1.86 Vorteil: Standaeit (Punktesyst Form Gerade
) . : 0000
* Exzellente Passform 8 508 1.86 ¢ Extradiinne Trennscheibe mit hoher Standzeit andzeit (Punktesystem) Scheiben-@ Drehzahl max. ~ FF76116...
« Atmungsaktiv 5 509 1,86 e bei breitem Anwendungsspektrum (mm) (U/min) Bez-Nr.
* Mit verlédngertem Strickbund 10 510 1y86 ' * |deal fiir antriebsschwache Maschinen 115 13300 080 0,80
) 125 12250 081 0,86
Hinweis: 11 511 1,86 . 7,
. 3131x Stiickpreis
Mindestbestellmenge: 12 Paar Paarpreis, €
TDRN TRENNSCHEIBEN STAHL
TORN MONTAGE-SCHUTZHANDSCHUHE
Anwendl{ng: ) o Technische Daten:
Modell A-Mech 2 und A-Mech 22 Extrem Ielstungsstarlﬁe diinne Trennscheibe fiir « Bohrungsdurchmesser: 22,23 mm
Anwendung: hohe Anwenderanspriiche  Ausfiihrung: Gerade
fii Arbei . Anf » Tragermaterial: Nylon mit Spandex-Faser .g.
Ideal fiir alle Arbeiten mit hohen Anforderungen : . Vorteil: * Abtragsleistung (Punktesystem): oo ®®
an das Tastgefiihl, z.B. in der Automobilbranche * Strickteilung/Gauge: 15 OEKO ) ;
gerum, z.8. ’ ; tri TEX® * Optimiert fiir die Stahlanwendun * Standzeit (Punktesystem): e0®®
in der Feinmontage, bei Prézisionsarbeiten oder * Beschichtung: Nitrilschaum P i i &
bei Transport- und Sortierarbeiten « Silikonfrei: Ja * Geringe Gratbildung
STA:“ODOARD « Hohe Schnittgeschwindigkeit
Ausfiihrung: Modell GréBe  FF 55551... * Geringer Funkenflug
* Hohes Tastgefiihl, da extrem diinn und Bez-Nr. 355301
feinflhlig A-Mech 2 6 516 3,16 Form Gerade
« Gute Griffsicherheit A-Mech 2 7 517 3,16 Scheiben-@ (mm) Scheibendicke (mm) Drehzahl max. (U/min) Anzahl Stiick pro Paket (STK) ~ FF 76116...
* Exzellente Passform A-Mech 2 8 518 3,16 4131x Bez-Nr.
« Atmungsaktiv A-Mech 2 9 519 3,16 115 1,0 13300 25 020 0,84
« Mit verlangertem Strickbund AMech2 10 520 3,16 BezNr. 516-522 125 1,0 12250 50 022 0,96
« Bez.-Nr. 526-532: Punktbenoppung an der AMech2 11 521 3,16 125 15 12250 50 024 0,98
Handinnenfliche A-Mech 2 12 522 3,16 180 1,5 8500 25 026 1,70
) ) A-Mech 22 6 526 3,26 230 1,9 6650 25 028 2,20
Hinweis:

A-Mech 22 7 527 3,26
A-Mech 22 8 528 3,26
A-Mech 22 9 529 3,26

Technische Daten: AMech22 10 530 3,26 ATDRN TRENNSCHEIBEN EDELSTAHL

Mindestbestellmenge: 12 Paar Stiickpreis, €

» Kategorie: Il A-Mech 22 11 531 3,26 Bez-Nr. 526-532
* EN-Norm: 388 A-Mech 22 12 532 3,26 Anwendung: ) ) Technische Daten:
* 1SO: 21420:2020 p— Zum gratarmen Trennen von diinnwandigen « Bohrungsdurchmesser: 22,23 mm
Rohren, Blechen und Profile n. . .
* Ausfiihrung: Sehr hart
TORN Ausfiihrung: * Eisen-und Schwefelfrei: Ja
SCHNITT-SCHUTZHANDSCHUHE « Ideal fiir antriebsstarke Maschinen. * Anzahl Stiick pro Paket: 25 STK
i « Edelstahl,Stahl * Abtragsleistung (Punktesystem): eo®o®®
. . Modell A-Shield 2 » Standzeit (Punktesystem): oo ®®
Anwendung: Hinweis: Vorteil:
Ideal flir Prazisionsarbeiten mit hohen Schnitt- Mindestbestellmenge: 6 Paar  Geringe Gratbildung
schutzanforderungen, z.B. in der Metall- und « Hohe Schnittgeschwindigkeit
Kunststoffverarbeitung, in der Papier- und Glas- i « Geringer Funkenflu
industrie und in der Automobilbranche Technische Daten: g . & .
* Kategorie: Il * |deal fiir antriebsstarke Maschinen.
Ausfiihrung: * EN-Norm: 388 Extradiinne Trennscheibe
* Hohes Tastgefiihl, da extrem diinn und * |SO: 21420:2020 F Gerad
PTIRT . orm eraae
feinfihlig « Tragermaterial: HPPE | Glasfaser GroBe Egif\lsrs"" Scheibend Scheibendick Drehzah U/mi FF 76116
* Gute Griffsicherheit e Strickteilung/Gauge: 15 - 71} : 8.00 cheloend {mm) chelbendicke (mm) renzant max. (b/min) BezNr.
o i)t(ze”entek:?SSform * Beschichtung: Nitrilschaum 8 718 8:00 EN 388:2016 115 1,0 13300 010 0,88
¢ Atmungsaktiv
) > ) 9 719 8.00 125 1,0 12250 011 1,08
* Mit verlédngertem Strickbund 2
! ' ‘ 10 720 | 8.00 Pl 125 1,5 12250 012 1,16
« Kiihlender Effekt durch filamentierte Fasern ! 180 15 8500 013 1.86
* Zusatzliche Verstéarkung aus Nitril in der it 2 L Y ,
. 230 1,9 6650 014 2,46
Daumenbeuge Paarpreis, € '

Stiickpreis, €
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TDRN SCHLEIFBANDER MIT KERAMIKKORN TORN SCHLEIFBANDER MIT 3-DIMENSIONALEM KORN
fir den Grobschliff und Abtrag fur den Feinschliff
Anwendung: Vorteil: Anwendung: Vorteil:
Fir sehr harte Oberflachen wie unlegierten ¢ Sehr hohe Abtragsleistung Fiir den Feinschliff von Werkstiicken mit harten * Hohe Abtragsrate
Stahl, Ed?IStahI’ Guss und Werkstoffe mit * Top-Size Beschichtung verhindert das Metalloberflachen « Konstante Oberflichengiite
Superlegierungen Zusetzen und bewirkt einen kiihlen Schliff Ausfiihrung: * Lange Standzeit
Ausfiihrung: * Sehr strapazierbares Y-Gewebe * Reduzierung der Schleifschritte bis zum * Kihler Schliff
« Universell einsetzbares Feinschliff * Exzellente Oberflache
Keramikkorn-Schleifmittel * Niedriger Anpressdruck notwendig
* Fir Trocken- und Nassschliff geeignet
* Fir Anwendungen mit mittlerem bis hohem
Anpressdruck
Bandbreite Bandldnge  Kdérnung  FF 69296... Bandbreite Bandlange  Kdérnung FF 69296... Bandbreite Bandldnge  Kdérnung  FF 69296... Bandbreite Bandldange  Kdérnung  FF 69296... Bandbreite Bandldnge  Kérnung  FF 69296... Bandbreite Bandldange  Kdérnung  FF 69296...
(mm) (mm) Bez.-Nr. (mm) (mm) Bez.-Nr. (mm) (mm) Bez.-Nr. (mm) (mm) Bez.-Nr. (mm) (mm) Bez.-Nr. (mm) (mm) Bez.-Nr.
6 520 40 034 1,06 13 610 80 058 1,16 50 3500 40 095 12,20 6 520 1200 150 0,80 12 533 120 173 1,70 40 820 220 225 3,96
6 520 60 035 1,00 13 610 120 059 1,16 50 3500 60 096 9,80 6 520 600 151 0,80 13 610 1200 180 1,56 40 820 120 226 3,96
6 520 80 036 0,96 20 760 40 068 1,40 50 3500 80 097 8,50 6 520 400 152 0,80 13 610 600 181 1,56 50 2000 1200 227 9,30
6 520 120 037 0,96 20 760 60 069 1,26 50 3500 120 098 7,90 6 520 280 153 0,80 13 610 400 182 1,56 50 2000 600 228 9,30
9 533 40 042 1,06 20 760 80 072 1,20 75 2000 40 086 11,30 6 520 220 154 0,80 13 610 280 183 1,56 50 2000 400 229 9,30
9 533 60 043 1,00 20 760 120 073 1,20 75 2000 60 087 8,20 6 520 120 155 0,80 13 610 220 184 1,56 50 2000 280 230 9,30
9 533 80 044 1,00 30 533 40 052 1,80 75 2000 80 088 6,90 9 533 1200 162 1,26 13 610 120 185 1,56 50 2000 220 231 9,30
9 533 120 045 1,00 30 533 60 053 1,50 75 2000 120 089 6,80 9 533 600 163 1,26 20 760 1200 207 3,86 50 2000 120 232 9,30
10 330 40 020 1,06 30 533 80 054 1,46 75 3500 40 099 17,30 9 533 400 164 1,26 20 760 600 208 3,86 50 3500 1200 245 18,20
10 330 60 026 0,96 30 533 120 055 1,40 75 3500 60 100 13,40 9 533 280 165 1,26 20 760 400 209 3,86 50 3500 600 246 18,20
10 330 80 027 0,90 30 610 40 060 1,96 75 3500 80 101 11,90 9 533 220 166 1,26 20 760 280 212 3,86 50 3500 400 247 18,20
10 330 120 028 0,90 30 610 60 061 1,70 75 3500 120 102 11,30 9 533 120 167 1,26 20 760 220 213 3,86 50 3500 280 248 18,20
12 305 40 013 0,96 30 610 80 062 1,50 100 289 40 000 2,90 10 330 1200 138 0,90 20 760 120 214 3,86 50 3500 220 249 18,20
12 305 60 014 0,96 30 610 120 063 1,50 100 289 60 002 2,30 10 330 600 139 0,90 30 533 1200 174 2,30 50 3500 120 250 18,20
12 305 80 017 0,90 35 650 40 064 2,40 100 289 80 003 2,10 10 330 400 140 0,90 30 533 600 175 2,30 75 2000 1200 233 13,90
12 305 120 018 0,90 35 650 60 065 1,90 100 289 120 004 2,06 10 330 280 141 0,90 30 588 400 176 2,30 75 2000 600 234 13,90
12 457 40 029 1,00 35 650 80 066 1,80 100 316 40 007 2,90 10 330 220 142 0,90 30 533 280 177 2,30 75 2000 400 235 13,90
12 457 60 031 0,96 35 650 120 067 1,76 100 316 60 008 2,30 10 330 120 143 0,90 30 533 220 178 2,30 75 2000 280 236 13,90
12 457 80 032 0,96 40 760 40 074 2,70 100 316 80 009 2,10 12 305 1200 132 0,96 30 533 120 179 2,30 75 2000 220 237 13,90
12 457 120 033 0,96 40 760 60 075 2,20 100 316 120 012 2,06 12 305 600 133 0,96 30 610 1200 186 2,30 75 2000 120 238 13,90
12 520 40 038 1,06 40 760 80 076 2,06 150 2000 40 091 19,90 12 305 400 134 0,96 30 610 600 187 2,30 75 3500 1200 251 26,80
12 520 60 039 1,00 40 760 120 077 2,00 150 2000 60 092 14,80 12 305 280 135 0,96 30 610 400 188 2,30 75 3500 600 252 26,80
12 520 80 040 0,96 40 820 40 078 2,90 150 2000 80 093 12,60 12 305 220 136 0,96 30 610 280 189 2,30 75 3500 400 253 26,80
12 520 120 041 0,96 40 820 60 079 2,40 150 2000 120 094 12,40 12 305 120 137 0,96 30 610 220 190 2,30 75 3500 280 254 26,80
12 533 40 046 1,06 40 820 80 080 2,10 150 3500 40 103 33,00 12 457 1200 144 1,20 30 610 120 191 2,30 75 3500 220 255 26,80
12 533 60 047 1,00 40 820 120 081 2,06 150 3500 60 104 24,50 12 457 600 145 1,20 35 650 1200 200 2,80 75 3500 120 256 26,80
12 533 80 048 1,00 50 2000 40 082 6,90 150 3500 80 107 21,30 12 457 400 146 1,20 35 650 600 201 2,80 100 289 1200 120 3,26
12 533 120 049 1,00 50 2000 60 083 5,20 150 3500 120 108 20,50 12 457 280 147 1,20 35 650 400 202 2,80 100 289 600 121 3,26
13 610 40 056 1,26 50 2000 80 084 4,70 Stiickpreis 12 457 220 148 1,20 35 650 280 203 2,80 100 289 400 122 3,26
13 610 60 057 1,16 50 2000 120 085 4,50 12 457 120 149 1,20 35 650 220 204 2,80 100 289 280 123 3,26
Stiickpreis Stiickpreis 12 520 1200 156 1,26 35 650 120 206 2,80 100 289 220 124 3,26
12 520 600 157 1,26 40 760 1200 215 3,86 100 289 120 125 3,26
12 520 400 158 1,26 40 760 600 216 3,86 100 316 1200 126 3,96
12 520 280 159 1,26 40 760 400 217 3,86 100 316 600 127 3,96
12 520 220 160 1,26 40 760 280 218 3,86 100 316 400 128 3,96
12 520 120 161 1,26 40 760 220 219 3,86 100 316 280 129 3,96
12 533 1200 168 1,70 40 760 120 220 3,86 100 316 220 130 3,96
12 533 600 169 1,70 40 820 1200 221 3,96 100 316 120 131 3,96
12 533 400 170 1,70 40 820 600 222 3,96 150 2000 1200 239 27,00
12 533 280 171 1,70 40 820 400 223 3,96 150 2000 600 240 27,00
12 533 220 172 1,70 40 820 280 224 3,96 150 2000 400 241 27,00
Stiickpreis Stiickpreis Stiickpreis
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VLIES-SCHLEIFBANDER

zum Finishen der Oberflache
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SCHLEIFFACHER NORMALKORUND

Anwendung:

Zur Bearbeitung von Kleinteilen, engen Rundun-
gen, Rohren, Formen, Modellen, Armaturen usw.
Besonders geeignet zum Egalisieren, Entgraten,

fur die Bearbeitung von Edelstahl, Stahl, Holz und Kunsstoff sowie

anderen Materialien.

* gleichbleibend hoher Materialabtrag tUber die

gesamte Standzeit

 optimierte Luftzufuhr verhindert das

Entstehen von Anlauffarben

Flachen- und SchweiBnahtbearbeitung sowie fir

das stufenlose Feinschleifen.
Technische Daten:

* Bindung: Kunstharz
* Anzahl Stiick pro Paket: 10 STK

Vorteil:

* Perfekte Anpassung an das Werkstiick durch
flexible Schleiflamellen

Anwendung: Vorteil: Technische Daten: Kérnung 40 60 80 120 150 240 320
oy, Medusert Somieren slot b Legi- + Werkstoff Schieifmittel Aluminiumorid Coptange imm) () Berr Ban BeAr B BeAr Bedn Ber
nen aus Edelstahl, Stahl, Messing, Kupfer und (Anti-Schmier-Technologie) (Normalkorend) 2010 mm 6 19000 I I I I I I I e I
Aluminium « Extrem geringe Banddehnung 20 x 15 mm 6 19000 120 2,10 122 210 125 2,10 126 210 128 210 130 2,10 132 2,10
« Schnelleres Schieifen und Finishen bei 30 x 5 mm 6 16000 140 2,20 142 220 144 2,20 146 220 148 220 150 2,20 152 2,20
einer gleichbleibenden, reproduzierbaren 30 x 10 mm 6 16000 160 2,20 162 2,20 164 220 166 220 168 220 170 2,20 172 2,20
Oberflachengiite 30x 15 mm 6 16000 180 2,20 182 220 184 220 186 220 188 220 190 220 192 2,20
« Rostfrei, wasserfest, widerstandsfahig, 40x 15mm 6 12000 200 2,80 202 2,80 204 280 206 2,80 209 280 210 280 212 2,80
formbar, nicht leitend, nicht metallisch 40 x 20 mm 6 12000 220 3,10 222 3,10 225 3,10 226 3,10 228 3,10 230 3,10 232 3,10
50 x 15 mm 6 9000 240 3,10 242 3,10 244 3,10 246 3,10 248 3,10 250 3,10 252 3,10
Oberflachenstruktur Grob Mittel Fein 50 x 20 mm 6 9000 260 330 262 3,30 264 330 266 330 268 330 270 3,30 272 3,30
Bandbreite (mm) Bandlange (mm) ggzﬁ?\ﬁ?é--- Egzi?ﬁ?é"' Ezzf%f?6~~~ 50 x 30 mm 6 9000 281 396 282 396 284 396 286 3,96 288 396 290 3,96 292 3,96
s 520 200 2,60 250 2,50 200 2,50 60 x 20 mm 6 8000 300 3,96 302 396 304 396 306 396 309 396 310 396 312 3,96
0 533 201 3,20 251 2,80 201 2,90 60 x 30 mm 6 8000 320 4,10 322 410 325 4,10 326 4,10 328 4,10 330 4,10 332 4,10
0 230 202 2.40 152 220 202 280 60 x 40 mm 6 8000 340 440 342 440 344 440 346 440 348 440 350 440 352 4,40
. 205 203 2,30 353 2,20 203 2,20 80 x 30 mm 6 6000 360 570 362 570 364 570 366 570 368 570 370 570 372 570
i 457 204 3,06 254 2,96 204 2,90 80 x 50 mm 6 6000 380 820 382 820 384 820 38 820 388 820 390 820 392 8,20
0 520 205 3,30 255 3,26 205 3,20 10x 10 mm 3 38000 - - 002 250 004 250 006 250 009 250 010 2,50 - -
0 533 206 3,20 256 3,06 206 5,00 20 x 10 mm 3 19000 - = 022 2,10 025 2,10 026 2,10 028 2,10 030 2,10 - =
3 610 307 3,50 357 3,40 107 3,24 20 x 15 mm 3 19000 - - 042 2,10 044 2,10 046 2,10 048 2,10 050 2,10 - -
% 533 208 5,50 258 5,10 208 490 30 x 5 mm 3 16000 - - 062 2,06 064 206 066 2,06 068 2,06 070 2,10 - -
2 610 200 6,70 250 5,95 200 5,90 30 x 10 mm 3 16000 - - 082 2,10 084 210 08 2,10 088 2,10 - - - -
35 650 310 7,80 360 7,40 410 6,95 SRS
40 760 311 9,20 361 8,80 411 8,30
40 820 312 9,60 362 9,50 412 8,70
50 2000 315 26,80 365 27,00 415 24,90 TDRN BOHRER-SETS
75 2000 316 43,80 366 42,60 416 40,00 Z Z || Hammerbohrer und Steinbohrer
100 289 313 11,20 363 10,70 413 10,50 2 4
100 316 314 11,90 364 11,50 414 10,80
150 2000 317 83,00 367 78,00 417 79,00 Anwendung: . i . Optimigrtes Kopf- und Wendeldesign fiir
Stickpreis, € Bez.'-Nr. 580: Mehrschneider fiir Beton und ho.c.hwwksamen Bohrmehltranspprt. und
Armierung minimale Staubverpuffung auch in tiefen

Bohrléchern
* Geringste Vibration durch computerberech-
nete Wendel reduziert die Belastung des

Bez.-Nr. 640: Ein echter Alleskdnner fiir Profi-
Bohrer: Er eignet sich fiir fast alle Materialien
und ist lieferbar fiir alle gdngigen Maschinen.

Ein Bohrer, den jeder Handwerker immer dabei Anwenders Bez-Nr. 580
haben sollte. * Einfaches Anbohren dank Zentrierspitze
* Bez.-Nr. 640:
Ausfihrung: * Bohrungen dank diamantgeschliffener Hart-
* Bez.-Nr. 580: metall-Querschneide auch auf glatten und

« AuBerst robust mit 4 Schneiden und 2
Wendelgangen fiir hohe Standzeiten
* Bez.-Nr. 640:
* Zuverlassiger Universalbohrer.

harten Flachen mdglich
* Bei Bohrungen in Mauerwerk & Stein auch

mit leichtem Schlag einsetzbar Bez-Nr. 640

Vorteil:
* Bez.-Nr. 580: Anzahl Teile im Sortiment/ 7 4
* Mit eingelassenem Hartmetallkopf fiir Set (STK)
duBerste Widerstandsfahigkeit in Armierung FE70180 Bez.-Nr. 580 640

und kraftvollem Bohrfortschritt Satzpreis, € 39,00 10,90
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DRUCKLUFT-ABBLASPISTOLE

Anwendung:
Zum Reinigen von Arbeitsflachen und Teilen in
Industrie, Handwerk, Werkstéatten, etc.

Ausfiihrung:

* Hochwertig, robust, handlich, besonders
geeignet fiir den Dauereinsatz

* Mit langem Bedienungshebel, Aufhdngebiigel
und verschiedenen Anschlissen
* Bez.-Nr. 034-036: Mit Sicherheitsdiise

Anschlussart

Anschlussnippel fiir Kupplungen NW 7,2

TORN

Lieferung:
in PE-Beutel

Technische Daten:

¢ Betriebsdruck max.: 12 bar

* Anschlussgewinde: G 1/4 Zoll

¢ Anschlussgewinde Dise: M12 x 1,25

Schlauchinnen-@ (mm)

Bez.-Nr. 030-032,

034-036
DiisengroBe (mm) FF 75101...
Bez.-Nr.
2 030 10,90
2 031 10,90
2 032 10,90
2 033 10,90
1,5 034 18,90
1,5 035 18,90
1,5 036 18,90
Stiickpreis

DUSEN FUR DRUCKLUFT ABBLASPISTOLEN

Bez.-Nr. 057-058

Bez.-Nr. 050

Bez.-Nr. 053

Anwendung:
Passend zu Druckluftpistolen mit M12 x 2,5

Ausfiihrung:
* Bez.-Nr. 050: Multifunktionsdiise
* Bez.-Nr. 051: Leichtgewichtige Standarddiise

Bez.-Nr. 051

Bez.-Nr. 055

¢ Bez.-Nr. 053: Sicherheitsdiise

* Bez.-Nr. 054: Sicherheitsdiise
gerduschgedampft

* Bez.-Nr. 055: Injektordiise

* Bez.-Nr. 056: Verlangerunsdiise 160 mm

M12 x 1,25

Bez.-Nr. 056

Bez.-Nr. 052, 054

Bez.-Nr. 059

¢ Bez.-Nr. 059: Larmschutzdise

Lieferung:
in PE-Beutel

Technische Daten:

@ BESTELLUNG@HAHN-KOLB.DE

TORN
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TISCHWAGEN MIT 3 LADEFLACHEN

Anwendung:

Zum Transport von leichteren Waren und Ma-
terial. Ideal als Beistellwagen in Werkstatt und
Montage.

Ausfiihrung:
* 15-fach hohenverstellbar (mittlerer Boden)
» Stabile Stahlblech-Konstruktion

* Mit Fadenschutz - schiitzt die Lager vor
Schmutz und Féden

« Stabiler Fahrgriff, fest am Korpus montiert
Hinweis:

Bitte beachten: der Wagen wird zerlegt angelie-
fert und muss montiert werden.

Technische Daten:

 Tragféhigkeit: 150 kg

 Tragféhigkeit obere Ladefldchen: 50 kg
¢ Lange: 890 mm

ATORN

Tragfahigkeit 150 kg

* Breite: 542 mm

* Hohe: 845 mm

* Werkstoff Ladeflache: Stahlblech
* Ladeflachenlange: 810 mm

* Ladeflachenbreite: 542 mm

¢ Anzahl Ladeflachen: 3 STK

* Farbe: Silber

¢ Anzahl Lenkrollen: 2 STK

¢ Anzahl Bockrollen: 2 STK

* Raddurchmesser: 100 mm

* Werkstoff Rad: Elastic-Vollgummi
* Mit Radfeststeller: Ja

* Oberflache: Pulverbeschichtet

Bez.-Nr. 960

FFS0267.  tickpreis, € 276,00

ALU-STUFENSTEHLEITER

Bez.-Nr. 581

Bez.-Nr. 580

Anwendung:
Zum sicheren Erledigen und Erreichen aller
Arbeiten in der Hohe

Ausfiihrung:

* Hochfeste Alu Strangpress-Holmprofile in C-
Profilform fiir leichtes Gewicht und héchster
Verwindungssteifigkeit

* Besonders tiefe Alu-Tritt-Stufen fiir sicheres
und ermidungsfreies Stehen

Beidseitig begehbar

Bez.-Nr. 583

Bez.-Nr. 582 Bez.-Nr. 584

* Mit hoch-scherfesten Stahlnieten ausge-
fiihrten Holm Sprossenverbindungen fiir héch-
stmdglichste Sicherheit und Langlebigkeit

Technische Daten:
 Traglast max.: 150

* 12 stabile Alu-Querverstrebungen fir optimale | Werkstoff: Aluminium

i
:tabl. It“atW o Kunststoffechuhe fir sich e EN-Norm: 131
peziefic TEICh-RUNSISTOTISCRUNE TUr' SICETEN, prifpflichtig nach DGUV (UVV): Ja
Stand

Vorteil:

o Stufen mit 85 mm tiefen Auftrittsflichen

* Bez.-Nr. 057: Verléngerunsdiise 115 mm Anzahl Stufen Arbeitshohe (m) StandfuBbreite (m) Lange (m) Gewicht (kg) FF 50259
* Bez.-Nr. 052: Leichtgewichtige Standarddiise . R faar
eriuscheedimoft & & * Bez.-Nr. 058: Verlangerunsdiise 260 mm Anschlussgewinde Dise: M12 x 1,25 Bez Nr.

8 gedamp 2x3 1,71 0,43 0,73 47 580 148,00
FF75101.. FF75101.. FF75101.. FF75101.. FF75101.. FF75101.. FF75101.. FF75101.. FF75101.. FF75101... 2x4 1,92 0,45 0,96 6,0 581 178,00

Bez.-Nr. Bez.-Nr. Bez.-Nr. Bez.-Nr. Bez.-Nr. Bez.-Nr. Bez.-Nr. Bez.-Nr. Bez.-Nr. Bez.-Nr. 2x5 2,13 0,47 1,19 73 582 208,00

050 6,50 051 0,90 052 340 053 590 054 6,30 055 6,50 056 4,70 057 9,80 058 10,30 059 7,90 %7 2,55 0,52 1,65 10,1 583 280,00

Stiickpreis 2x9 2,97 0,57 2,11 14,2 584 358,00

Stiickpreis, €
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HOCKER

Anwendung:
Nr. 50126: Hocker mit extra dickem Polster auch
fur langere Sitzzeiten geeignet.

Ausfihrung:
* Nr. 50123:
* Buche-Holzrundsitz in naturfarbener Lackie-
rung, Durchmesser 350 mm
* praktische Ringauslosung der abgedeckten
Sicherheitsgasfeder zur Hohenverstellung
¢ kleines Kunststoff-Fusskreuz, Durchmesser
440 mm
* Nr. 50126:
* Sitzhéhenverstellung tber Gaslift
» KunststofffuBkreuz
* bequemes Sitzhochpolster mit Kunstleder
bezogen
* Hocker ist mit lastabhédngig gebremsten
Sicherheitsrollen ausgestattet

Technische Daten:
* Sitzdurchmesser: 350 mm
¢ Hohenverstellbar: Ja

TORN

Tragfahigkeit (kg)
Werkstoff Gestell
Sitzhéhe min. (mm)
Sitzh6he max. (mm)
Mit FuBring

Nr. 50126

Nr. 50123

110
Kunststoff
390
520

Nein

Farbe FuBgestell

FF50126... Schwarz

FF50123... Schwarz

Bez.-Nr. 021
Stickpreis, € 98,00

Bez.-Nr.
Stiickpreis, €

120
Stahl/Kunststoff
440
630

030
118,00

ARBEITSSTUHLE

MADE IN|

Anwendung:

Hochwertiger und robuster Arbeitsdrehstuhl fiir
den universellen Einsatz in Industrie, Handwerk,
Produktion und Werkstatt.

Ausfiihrung:
« Stufenlose Sitzhéhenverstellung mit Toplift

Ergonomischer Bandscheibensitz fiir eine
gesunde Sitzhaltung und ermidungsfreies
Sitzen.

Riickenlehne mit Netzbespannung sorgt fiir
zirkulierende Luft am Riicken und ergonomi-
sche Abstiitzung in jeder Sitzposition.

Permanentkontakt-Mechanik, stufenlos arre-
tierbar - hohe Stabilitdt und Sicherheit durch
geschweiBten Stahlkorpus.

Polyamid-FuBkreuz

Technische Daten:
Hohenverstellbar: Ja
Rickenlehne hohenverstellbar: Ja
Sitzneigung verstellbar: Nein
Polster austauschbar: Nein

Mit Armlehnen: Nein

Werkstoff Sitz/Rickenlehne: Kunstleder/
Kunststoff

Mit Aufstieghilfe: Nein

Tragféahigkeit: 120 kg

ESD-fahig: Nein

Werkstoff Gestell: Kunststoff

Farbe FuBgestell: Schwarz

Farbe: Schwarz

Bez.-Nr. 002

Ausfiihrung FuBgestell

Sitzhéhe min. (mm)
Sitzh6he max. (mm)
Mit FuBring

Fahrbar

Werkstoff Sitz/
Riickenlehne

Kunstleder/

FF50126... Kunststoff

Bez.-Nr. 001

Bez.-Nr. 003

FlinffuBkreuz
mit Rollen

420

550

Nein
Ja

Farbe

Bez.-Nr. 002

Sehwarz  giickpreis, € 160,00

FiinffuBkreuz
mit Gleiter

420
550
Nein

Nein

001

150,00

FiinffuBkreuz
mit Gleiter

590
840
Ja

Nein

003
188,00
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WERKZEUGWAGEN MIT 7 VOLLAUSZUG-SCHUBLADEN

Werkzeugsortiment

Ausfiihrung:

« Stabile Stahlblech-Konstruktion mit 16sungs-
mittelbesténdiger Kunststoff-Arbeitsplatte,
mit 2 integrierten Ablagefdchern

Direkt am Rahmen befestigter kunststoffbe-
schichteter Metallschiebegriff
Zentralverriegelung mit Zylinderschloss
sichert alle Schubladen, komplett mit 2
Schlisseln

Fahrbar durch 4 abriebfeste Rader Durch-
messer 100 mm, davon 2 lenkbar, 1 Lenkrolle
feststellbar

4 Schubladen bestiickt mit 7 ATORN Hart-
schaumeinlagen, komplett bestickt mit 151
ATORN Prazisionswerkzeugen

* 1 Trennblech je Schublade

Vorteil:

¢ Alles im Blick - hochprézisie und passgenaue
Werkzeug-Ausschnitte in den Einlagen

* Hochwertige Werkzeuge werden sicher und
geschitzt verstaut

¢ Lochwande in den Seitenwénden fiir individu-
elle Befestigungsmdglichkeiten

Hinweis:

Fir die Erstellung von individuellen Hartschaum-
einlagen, passend fiir diese Schubladen, bitte
folgende lichte Innenabmessungen verwenden:
Breite 520 mm, Tiefe 345 mm.

ALS MOBILE WERKSTATT EINSETZBAR - ALLE WERK-
ZEUGE SICHER UND GRIFFBEREIT UNTERGEBRACHT

Wagen inkl. sieben Hartschaum-
einlagen bestiickt mit 151-teiligem

Bestlickt mit 15 1-teiligem Werkzeugsortiment

Inhalt siehe Nr. 50537 530 und 509

Inhalt siehe Nr. 50537 526 und 517

Inhalt siehe Nr. 50537 516 und 515

Inhalt siehe Nr. 50537 591

¢ Lochung: 10 x 10 mm

* Mit Kantenschutz: Nein

¢ Mit Schiebegriff: Ja

* Anzahl Bockrollen: 2 STK

¢ Anzahl Lenkrollen: 2 STK

* Mit Radfeststeller: Ja

* Werkstoff Rad: Vollgummi

¢ Raddurchmesser: 100 mm

* Werkstoff Arbeitsplatte: Kunststoff
* Werkstoff: Stahlblech

¢ Oberflache: Pulverbeschichtet

Technische Daten:

* Auszugsart: Vollauszug

* Mit Einzelauszugssperre: Nein

* Hohe: 913 mm

* Mit Schubladen-Einzelverriegelung: Ja
* Breite: 778 mm

* Mit SOFT-CLOSE-SchlieBung: Nein
* Tiefe: 496 mm

* Tragféhigkeit: 300 kg

* Anzahl Schubladen: 7 STK

* Zentralverriegelung: Ja
 Schlosstyp: Zylinderschloss

* Lochung Seitenwand: Ja

Anzahl Schubladen (STK) 7

Schubladen-Fronthéhe 6x80mm | 1x

165 mm
Schubladenbreite (InnenmaB) (mm) 527
Schubladentiefe (InnenmaB) (mm) 348
Tragféhigkeit pro Schublade (kg) 20
Hohe (mm) 913
Breite (mm) 778
Tiefe (mm) 496
Farbe Korpus Farbe Front
FF50278... Lichtgrau RAL 7035 Enzianblau RAL 5010 Smc&i;‘:"% 1.18(7,?00 .

63



64

HAHN+KOLB
Lange (mm)
Breite (mm)
Lange (mm)
Oberfléchenstruktur
FF50225... Flach/geschlossen

FF50225...

Noppen/geschlossen

LET'S WORK TOGETHER.

Materialstarke
(mm)

13

13

Farbe

Anthrazitgrau
RAL 7016

Anthrazitgrau
RAL 7016

Bez.-Nr.
Stiickpreis, €

Bez.-Nr.
Stiickpreis, €

960

960

602
125,00

604
125,00

1200
960
1200

612
240,00

614
240,00

(P WWW.HAHN-KOLB.DE



