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zum Einsatz, wo es besonders heild zugeht — in Turbinen, Reaktoren EMAL  hk@sympra de

und Turboladern. Sie zeichnen sich aus durch eine hohe Dehnung und
Festigkeit, geringer Warmeleitfahigkeit bei gleichzeitig guter
Kaltverformbarkeit und Korrosionsbestandigkeit. Das macht die
Legierungen aber gleichzeitig auch schwer zerspanbar und bringt
Werkzeuge aus Vollhartmetall an ihre Grenzen. Insbesondere beim
Schruppen kommt es jedoch auf kurze Bearbeitungszeiten des
Werkstlicks an: Mdglichst viel Material soll innerhalb kurzer Zeit
abgetragen werden. Mit den neuen ATORN Schruppfrasern bietet der
Werkzeug-Dienstleister HAHN+KOLB eine entsprechende Lésung an
und setzt dabei auf Hochleistungskeramik in Verbindung mit einer
innovativen Werkzeuggeometrie. Auf diese Weise erlauben die neuen
Fraser je nach Anwendung 20 bis 30 Mal hohere
Schnittgeschwindigkeiten im Vergleich zu Vollhartmetall, bei hohen
Vorschiben und einem besonders grof3en Zeitspanvolumen.

Keramik bleibt bei Hitze cool

Um den anspruchsvollen Werkstoff zu bearbeiten, sind hohe
Schnitttemperaturen von tiber 800 °C nétig. Sie weichen das Material an
der zu bearbeitenden Stelle auf. Die ATORN Schruppfraser aus Keramik
erzeugen durch die hohen Schnittgeschwindigkeiten die erforderliche
Hitze direkt beim Zerspanen, ohne selbst aufzuheizen und Schaden zu
nehmen. Die entstehende Warme wird ausschlief3lich tGiber den Span
abgefiuhrt. Gleichzeitig sind die Werkzeuge aus Keramik sehr leicht und
auch bei hdchsten Drehzahlwerten sanft zu den Spindellagern der
Maschinen. Fir die Werkzeugspannung empfiehlt sich ein
Hydrodehnspannfutter, das die Fraser sicher halt und einen hohen
Rundlauf auch unter Belastung garantiert.
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Uber HAHN+KOLB

Die HAHN+KOLB Group ist einer der weltweit fihrenden Werkzeug-Dienstleister und
Systemlieferanten. Im Direktvertrieb verkauft das in Ludwigsburg ansassige
Unternehmen national und international Zerspanungs- und Spannwerkzeuge, Mess- und
Priftechnik, Betriebseinrichtungen, allgemeine Werkzeuge, Handlingsysteme und
Maschinen sowie kundenorientierte Systemldsungen. Zu den Kunden gehdren unter
anderem Firmen und Konzerne aus dem Maschinenbau, der Automobil-, Metall-,
Elektronik- und Energiebranche. Mehr als 100.000 Produkte prasentiert der Werkzeug-
Dienstleister in drei getrennten Katalogen zu den Gibergeordneten Themen ,Werkzeuge®,
,Zerspanung — Spanntechnik® sowie ,Betriebseinrichtung — Maschinen® in seinem
Onlineshop. Das Unternehmen, dessen Wurzeln in das Jahr 1898 zuruckreichen,
beschaftigt rund 870 Mitarbeiter weltweit.

Weitere Informationen zu HAHN+KOLB finden Sie unter http://www.hahn-kolb.de

Bildmaterial:

Bild 01

Fur anspruchsvolle Zerspanungs-
aufgaben bietet HAHN+KOLB neue
ATORN Schruppfraser aus Keramik.

Hohe Schnittgeschwindigkeiten und eine
prozesssichere Bearbeitung machen die
neuen ATORN Schruppfréser auch bei
Nickellegierungen moglich.

Sehen Sie interessante Details und Anwendungsbeispiele auch im YouTube-Video zum
neue ATORN Vollkeramik Schruppfraser von HAHN+KOLB unter:
https://www.youtube.com/watch?v=zhUmwxW XB-8

Druckfahiges Bildmaterial finden Sie im HAHN+KOLB-Pressebereich unter https://hahn-

kolb.de/presse
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