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Ludwigsburg, 18. Mai 2018 — Die neuen HPC-Reibahlen von ATORN E-MAIL  presse@hahn-kolb.de
eignen sich fur die préazise Feinbearbeitung von Bohrungen in
Stahl-, Guss-, Edelstahl- und gehartete Stéhle bis 63 HRC. Im
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Das Reiben von Grund- und Durchgangsl6chern ist immer dann das
Mittel der Wahl, wenn es besondere Anforderungen an deren
Oberflache, Durchmessertoleranz, Rundheit und Zylindrizitat gibt. Dazu
wird zunéchst die Bohrung mit einem gewissen Aufmal3 gesetzt und
anschliel3end mit einer Reibahle die gewtinschte Passung erzeugt. Um
diese Feinbearbeitung von Bohrungen auch in der Serienfertigung zu
ermdglichen, bietet HAHN+KOLB neue HPC-Reibahlen fir Stahl-,
Guss-, Edelstahl- und gehartete Werkstoffe an. Diese
Hochleistungsreibahlen bringen besonders prazise Passungen in
Werkstoffe mit einer Harte bis zu 63 HRC ein. In Kombination mit einer
stabilen Werkzeugspannung im ATORN Hydro-Dehnspannfutter oder
einem Prazisionsspannfutter und einer optimalen Werkstlickspannung
arbeiten die ATORN HPC-Reibahlen prazise und prozesssicher bei sehr
hohen Schnittparametern. Die Kombination aus Geometrie, VHM-
Schneidstoff und TiAIN-Beschichtung sorgt fir hohe Standzeiten und
gleichzeitig eine besonders hohe Maf3haltigkeit auch nach intensivem
Einsatz. Alle Ausfiihrungen sind sowohl spiralisiert fir Durchgangslécher
sowie gerade genutet fur Sacklocher erhéltlich. Die Innenkihlung sorgt
fir den optimalen Abtransport der Spane und auch fiir die Kiihlung direkt
an der Schneide, um prozesssicher zu reiben.

Umfassende Beratung zu individuellen Losungen

Das Standard-Sortiment an ATORN Reibahlen umfasst aktuell rund
1.500 verschiedene Ausfiihrungen. Doch den kundenspezifischen
Anforderungen sind keine Grenzen gesetzt: Fir Anforderungen eines
Passmalies, z.B. 12,85 H9, eignet sich das umfassende Semistandard-
Lagerprogramm mit Durchmessern von 3,80 mm bis 20,20 mm. Diese
Ausfuhrungen werden innerhalb kirzester Zeit individuell angefertigt und
geliefert. Beginnend bei der gemeinsamen Problemanalyse bis hin zur
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Auswahl der geeigneten Reibwerkzeuge beraten die Mitarbeiter von
HAHN+KOLB bei Bedarf sowohl im Auf3en- als auch im Innendienst
ausfihrlich. Das grofRe Sortiment an hochwertigen Spann- und
Prifmitteln rundet das Losungsangebot fur die Serienfertigung praziser
Passungen in Durchgangs- und Grundléchern auf modernen und
leistungsstarken Bearbeitungszentren ab.

Uber HAHN+KOLB

Die HAHN+KOLB Group ist einer der weltweit fiihrenden Werkzeug-Dienstleister und
Systemlieferanten. Im Direktvertrieb verkauft das in Ludwigsburg ansassige
Unternehmen national und international Zerspanungs- und Spannwerkzeuge, Mess-
und Priftechnik, Betriebseinrichtungen, allgemeine Werkzeuge, Handlingsysteme und
Maschinen sowie kundenorientierte Systemlésungen. Zu den Kunden gehéren unter
anderem Firmen und Konzerne aus dem Maschinenbau, der Automobil-, Metall-,
Elektronik- und Energiebranche. Mehr als 60.000 Produkte prasentiert der Werkzeug-
Dienstleister in zwei getrennten Katalogen zu den Ubergeordneten Themen
~Werkzeuge“ und ,Betriebseinrichtungen — Maschinen®. Allein in Deutschland liegt die
Auflage bei jeweils rund 80.000 Exemplaren. Das gesamte Sortiment ist auch im
Onlineshop verfugbar. Im Jahr 2017 erzielte HAHN+KOLB einen Umsatz von 285 Mio.
Euro. Das Unternehmen, dessen Wurzeln in das Jahr 1898 zuriickreichen, beschéftigt
rund 800 Mitarbeiter weltweit.

Weitere Informationen zu HAHN+KOLB finden Sie unter http://www.hahn-kolb.de
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Bildmaterial:
Bild 01

Die neuen HPC-Reibahlen von ATORN eignen sich fur die prazise
Feinbearbeitung von Bohrungen in Stahl-, Guss-, Edelstahl und

geharteten Werkstoffen bis 63 HRC.

Bild 02

In Kombination mit einer stabilen
Werkzeugspannung im ATORN
Hydro-Dehnspannfutter und
einer optimalen
Werkstlickspannung arbeiten die
ATORN HPC-Reibahlen prazise
und prozesssicher bei sehr
hohen Schnittparametern.

Druckfahiges Bildmaterial finden Sie im
HAHN+KOLB-Pressebereich unter
https://hahn-kolb.de/aktuelles/presse
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