Technische Info- Beschriftungstechnik

Clever Beschriften !

Die Beschriftung von Drehteilen ist fir
einen GroRteil der Unternehmen in der
Metallbranche Voraussetzung fiir
erfolgreiche Auftragsabschliisse.

Mit der Beschriftung direkt auf

der Drehmaschine lassen sich
enorme Einsparungen realisieren.

HAHN+KOLB

GRUPPE

Anwendungsvorteile :

- Keine zusatzlichen Rustzeiten

- Kein zusatzlicher manueller Arbeitsgang

- Keine zusatzlichen Bearbeitungszeiten

- Schaffung von Produktmehrwert durch
Beschriftung mit Markenlogo

- Verbesserte Herstellungsdokumentation

- Eindeutige Produktidentifikation

- Chargentrennung, Riickverfolgbarkeit
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Sotrifiralle Werkstick  Schrifirolle Workstick  Schrifirole
Anwendung « Schriftrolle an sinen Werkstick-  Schriftrolle unabhdangig vom « Schriftrolle unabhdangig vom
durchmesser gebunden Werkstlckdurchmesser Werkstlickdurchmesser
« Die Schriftrolle ist in der Regel « Mit der Schriffrolle kinnen verschie- + Miteinem Ssgmentsyskem kinnen ver-
auf nur sin Werkstick ausgelegt dene Werksticke beschriftet werden schiedene Werksticks beschriftet werden
« Der Anfriebsrandel kann so = |m Regelfoll sind jewsils 3 Transport- = |m Regelfall sind jeweils 3 Transport-
angeordnet werden, dass dieser punkte vor und nach dem Texdt auf punide vor und nach dem Text auf
durch Bearbeitung (z.B. Abstachen) dem beschriffetan Werkstick sichtbar dem beschrifteten Werkstlck sichtbar
el G + Exakfes Ausrichfen des Textes + Exakdes Ausrichien des Textes am Werk-
: arn Werkstickurnfang maglich stiichurnfong maglich (2B Einstellskalo)
e + Durch den einfachen Austausch von
einem oder mehreren Segmenten
konnen z.B. Herstellungsdaten
dokurmentiert werden
Eigenschaften - Pragen der Beschrifiung erfolgt durch = Préigen der Beschriffung erfolgtdurch ~ « Pragen der Beschriftung erfolgt durch
mehrerer Umndrehungen der Schriftrolle eine Teilumdrehung der Schrifrolle eine Teilumdrehung der Schriftrolle
« Standiger Eingriff der Schrifirolle wih- » Einmaliger Eingriff der Schriffrolle weh- + Einmaliger Eingriff der Schriftrolle wiah-
rend des gesamten Prigevorganges rend des Prigevorganges, da die Schrift- rend des Pragevorgonges, do die Schrift-
bis zum Rickzug des Werkzeuges rolke om Ende des Textes stahan blaibt, rolle om Ende des Textes stehen bleibt
Handhabung -« Exakter Rundiauf erfordertich + Exakter Rundiauf erforderlich « Exakter Rundlauf erforderlich

« WerkstUckdurchmessar muss
sehr genau eingehalten werden

= Abweichungen des Durchmessers
sind unproblemctisch

+ Abweichungen des Durchmessars
sind unproblematisch
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Clever Beschriften !

Interesse ? Fragen Sie uns !

Gerne arbeiten wir fiir lhre Anwendung ein passendes Werkzeug
zur Beschriftung lhrer Werkstiicke aus.
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