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L S Zukunftsweisende
v £ eCO Entwicklungen in der

Fertigungsindustrie

Seco entwickelt Werkzeuge, Technologien und
Lésungen fur anspruchsvollste Fertigungsaufgaben.
Seit der Grindung in Fagersta, Schweden, bis zur
heutigen globalen Unternehmensausrichtung ist
unser Geschaftsmodell stets auf die speziellen
Bedurfnisse unserer Kunden ausgerichtet und von
Vertrauen gepragt.

Wir kombinieren hochmoderne Prazisionswerkzeuge
mit partnerschaftlichen Kundenbeziehungen und
technischem Know-How, um die Zerspanungswelt
gemeinsam voranzubringen.

Wir sind “Made for Makers” - mit innovativen Ideen
und nachhaltigen Ansatzen. Nachhaltigkeit steht im
Mittelpunkt unseres Handelns. Wir stellen uns den
Herausforderungen einer sich wandelnden Industrie
und sind stolz darauf, mitzuwirken, neue Wege zu
erschlieBen, um mit unseren Kunden und Partnern die
Zukunft zu gestalten.
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- Seco Kundenportal -
w alle Informationen
auf einen Blick

Seco Digital Services

Das Seco Kundenportal My Pages ist eine vielseitige Online-Plattform, die verschiedene Dienste bietet, darunter
schnelle Angebotserstellung, mihelose Produktsuche und Produktempfehlungen.

Produktsuche Seco Suggest Seco Online Store

Die Suche auf der Seco Wenn das Material und die Der Seco Webshop bietet
Webseite enthalt umfassende Anwendung des Werkstlcks Lagerbestande in Echtzeit fur ca.
Ergebnisse von Werkzeugen Uber bekannt sind, jedoch Unsicherheit 30.000 Produkte, Nettopreise in
technische Artikel und Videos besteht, welches Werkzeug lokalen Wahrungen und erméglicht
bis hin zu Pressemitteilungen, am besten geeignet ist, bietet Anwendern, bendtigte Werkzeuge
Veranstaltungen, Nachrichten Seco Suggest Unterstitzung. sofort zu bestellen.

und Webinaren. Das Portlet Diese Software steht jederzeit

Sie haben noch kein Kundenkonto?

"Produktsuche" im Seco- zur Verfligung und hilft bei Jetzt anmelden!
Kundenkonto arbeitet auf ahnliche der Auswahl der optimalen '
Weise und liefert Ergebnisse zu Zerspanungswerkzeuge.

Werkzeugen, die genau zu lhren
Suchbegriffen passen, und bietet
alle entsprechenden Optionen.

QR-Code scannen
fur weitere
Informationen



https://www.secotools.com/article/88430

Seco Kundenportal -
alle Informationen
auf einen Blick

Seco Digital Services

Bevorzugte Werkzeuge

Die Funktion "Bevorzugte
Werkzeuge" verwendet das
bekannte Konzept der Online-
Favoriten, das bereits fur Artikel wie
Bucher, Filme, Kleidung und Schuhe
verwendet wird, und wendet es auf
Seco-Werkzeuge an.

Bestellungen

Das Portlet "Bestellungen” in lhrem
Seco-Kundenportal erleichtert das

Nachbestellen von Artikeln erheblich.

Nach dem Einloggen werden alle
Seco-Bestellungen angezeigt, die
Sie getatigt haben, und Sie kénnen
jeden Artikel mit nur wenigen

Klicks erneut bestellen. Auf3erdem
kénnen Sie den Verlauf Ihrer Seco-
Bestellungen verfolgen, angefangen
von |lhrem Kauf bis zur Lieferung des
Pakets in |hren Betrieb.

Werkstoffbibliothek

Die Seco Standard-Werkstoff-
Gruppen (SMG) bieten eine
Orientierungshilfe fur die
Platzierung von Werkstucken und
Werkzeugen in lhrem nachsten
Fertigungsprozess. Zudem
ermadglichen sie Ihnen, mehr
Uber die Bearbeitung einzelner
Werkstoffe zu erfahren und wann
bestimmte Werkzeuge eingesetzt
werden sollten.

Seco Assistant App

Die mobile Seco Assistant App bietet Zugriff auf Vorschibe und
Geschwindigkeiten, Schnittdaten, Produktvergleiche und vieles mehr.

Sie liefert die wichtigsten Werkzeug- und Schnittdaten in handlicher
Form. Die Nutzung von Schnittdatenrechnern kann sehr aufwandig

sein, insbesondere wenn Informationen am Computer gesucht oder in
Katalogen nachgeschlagen werden muissen. Mit dem Seco Assistant,

der All-in-One-App flr die Zerspanungsbranche, kdnnen bendtigte
Informationen ganz leicht gefunden werden. Und das ohne die Fertigung zu
verlassen. Zu den wichtigsten Funktionen gehoren: Werkzeugoptimierung,
Schnittdatenrechner, Produktvergleich, Produktscanner,
Werkzeugempfehlungen und die Uberpriifung von Werkstoffkategorien

und Werkzeugeinstellungen.

=Seco

Find Your Product

Android

Digital Tool Assembly

Seco Digital Tool Assembly visualisiert Werkzeugbaugruppen in Sekunden
und nutzt dabei stets aktuelle Werkzeugdaten. Basierend auf den
Produktseiten oder Werkzeugempfehlungen in Seco Suggest kénnen
prazise Werkzeugbaugruppen schnell erstellt werden. Die 2D- und
3D-Zeichnungen sind nahtlos in Inr CAM-System integrierbar um préazise
Werkzeugsimulationen vorbereitend durchzufuhren. Steigern Sie lhre
Produktivitdt mit der prazisen Erstellung digitaler Werkzeugbaugruppen.

Weitere nachhaltige Losungen und Services

Neben unseren digitalen Services umfasst unser Angebot noch vieles mehr: von Lagerverwaltungssystemen Uber
technische Schulungen und Engineering-Dienstleistungen bis hin zum Hartmetall-Recycling.

QR-Code scannen
far weitere
Informationen
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https://play.google.com/store/apps/details?id=com.secotools.assistant&pli=1 
https://apps.apple.com/us/app/seco-assistant/id1051294824 
https://www.secotools.com/article/88430

Turbo-Serie: Eckfraser

Vielseitige und kosten-
effiziente Frasbearbeitung

lhre Herausforderung

Fraswerkzeuge optimieren.

Unsere Losung

Die vielseitigen Werkzeuge

eignen sich fur die meisten
Schrupp-, Vorschlicht- und
Schlichtbearbeitungen, Uberzeugen
durch lange Standzeiten

und arbeiten dank geringer
Warmeentwicklung und reduzierter
Schnittkrafte extrem prazise.

Ihre Herausforderung

Effizienz der Frasbearbeitungen
optimieren.

Unsere Lésung

Die Turbo-Werkzeuge haben
prazisionsgefraste Plattensitze,
die aufgrund der grof3en
Kontaktflache zwischen Kérper
und Wendeplatte fur eine
hoéhere Rundlaufgenauigkeit,
mehr Stabilitdt und langere
Werkzeugstandzeiten sorgen.
Integrierte Kihimittelkanale sorgen
fUr hohe Produktivitadt und eine
hervorragende Spanabfuhr.

lhre Herausforderung

Stabilitatsprobleme beeinflussen
Ihre Frasprozesse hinsichtlich
Produktivitat und Qualitat.

Unsere Lésung

Optimierte Werkzeugauslegung
zur Minimierung der erforderlichen
Zerspankrafte bei maximalem
Zeitspanvolumen und unter
Gewahrleistung herausragender
Standzeiten.

Produktbezeichnung

Fraser: R217/220.69
Wendeplatten: XOEX/XOMX

Produktbeschreibung

2-schneidige, einseitige Wendeschneidplatten
Die Turbo-Familie bildet die absolute Spitze unter den Eckfrasern. Die vielseitigen Werkzeuge eignen sich flr die
meisten Schrupp-, Vorschlicht- und Schlichtbearbeitungen, Gberzeugen durch lange Standzeiten und arbeiten
dank geringer Warmeentwicklung und reduzierter Schnittkrafte extrem prazise.

far weitere
Informationen



https://www.secotools.com/article/m_6916

e Vielseitige und kosten-
5w effiziente Frasbearbeitung

Turbo-Serie: Eckfraser

Programmiubersicht

2 . Tumeos
Schneidkanten

Turbo 16
Turbo 18
10 16 20 25 32 40 50 100 150 200 250 DC
Mégliche Bearbeitungen Produktprogramm Wendeschneidplatte = Anwendungsbeispiel

(nur Hauptbereiche)

@ @ @ Sorte Zweck Geeignete Werkstoffe Anwendung Konturbearbeitung

::40|\§| Vielseitigkeit n M S m Industriesegment Allgemeiner Maschinenbau
PVD
@ N Werkstoff 40CMD8 - SMG

wpzsor  eierbeste, ey g

’ (CVD) igspa&'lv; at, Vielseltigkel Kiihlschmiermittel Keine, Trockenbearbeitung
14 i R220.69-0063-12-6AN
(“(":5%5)’01 E:‘C’,?:C_',Sﬁégﬁtab"e” n M s Werkzeuge XOMX120408TR-M12,MP2501
Zielsetzung Standzeit erhéhen
Produktmerkmale (B0 werkstoffspezifisch K Iﬂ
v, 230 m/min

H15 . f,= 0,21 mm/dent
empfohlena_ /maxa : (unpe- ) Werkstoffspezifisch N m Schnittdaten a=75mm

schichtet, —
3 mm/5mm (XO.06), MS2500  Werkstoffspezifisch M et

erkstoffspezifisc

6 mm /9 mm (XO10), o Unas Amis
7mm /1 mm (XO.12), MS2050  Werkstoffspezifisch M ﬂ M 'S
9 mm / 15 mm (XO 16) (PVD) und S und geeignet fur P 135

MP3000 Optimiert und geeignet
10 mm / 17 mm (XO18) (PVD) fur H-Werkstoff n M 108

Trockenbearbeitung,
MP1501 : ! 4
stabile Bedingungen, M [3¢

Aufnahmetyp (cvo) Vielseitigkeit in P & M n .
Zylindrisch
Weldon

Seco-Weldon
CombiMaster
Aufsteckfraser o

Werkzeugstandzeit (min)

QR-Code scannen
fur weitere
Informationen



https://www.secotools.com/article/m_6916
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Wirtschaftliche und

kostengulinstige Lésung far

Scheibenfrasanwendungen

335.19 Scheibenfraser
fur kleine bis mittlere Schnittbreite

lhre Herausforderung

Schwierigkeiten bei der Suche nach
dem richtigen Werkzeug
fur lhre Scheibenfrasanwendung.

Unsere Losung

Das Programm 335.19 bietet

das umfangreichste Sortiment
an Scheibenfrasern auf dem
Markt. Es erméglicht die Auswahl
zwischen verschiedenen
MaschinenanschlUssen,
Fraserdurchmessern und
Wendeplatteneckenradien.

Ihre Herausforderung

Zuverlassige und prazise
Lésungen zur Vermeidung von
Produktionsproblemen.

Unsere Ldsung

Eine bewahrte Lésung fur einen
stérungsfreien Betrieb, auch in den
anspruchsvollsten Umgebungen
Die einzigartige und spezifische
Konstruktion des Werkzeugs
gewahrleistet zuverlassige
Spanbildung und -abfuhr.

Ihre Herausforderung

Produktionskosten fur
Scheibenfrasbearbeitungen
optimieren.

Unsere Lésung

Das Sortiment bietet

4 Schneidkanten pro
Wendeplatte und eine sehr
prazise Wendeplattenlésung,
um zusatzliche
Nachbearbeitungsschritte zu
vermeiden.

Produktbezeichnung

Fraser: R335.19
Wendeplatten 335.19/SNHQ

Produktbeschreibung

Das Scheibenfraserprogramm 335.19 ist eine wirtschaftliche, prazise und freischneidende Lésung fur kleine
Schnittbreiten mit 4 Schneidkanten pro Wendeplatte.

- Schnittbreite 4 bis 12 mm

- Werkzeugdurchmesser 40 - 250 mm
- Eckenradien Wendeplatte 0,2 - 6 mm

QR-Code scannen
far weitere
Informationen



https://www.secotools.com/article/m_7002
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Wirtschaftliche und
kostenglnstige Lésung far
Scheibenfrasanwendungen

335.19 Scheibenfraser
fur kleine bis mittlere Schnittbreite

Programmubersicht
schnittoreite A M (G35 1S/SNHOSOS M
7mm (335.19/SNHQ-1204)
8mm (335.19/SNHQ-12045)

10mm (335.19/SNHQ-1205)

12mm (335.19/SNHQ-1207)

14 mm (335.19/SNHQ-1205)

80 100 120 140 160 180

200 220 240

260 DC

Moégliche Bearbeitungen

Produktprogramm Wendeschneidplatte
(nur Hauptbereiche)

Anwendungsbeispiel

Geeignete Anwendung Eck- und Nutenfrasen
Sorte Zweck Werkstoffe
Industriesegment Allgemeiner Maschinenbau
F40M ioleeitigker
Vielseitigkeit M ¢ S
(PVD) AvEsn ... 42crMo4 -sva [
Optimiert und
F30M . "
geeignet fur P- und n M .
Aufnah (VD) H-Werkstoffe Bisherige Lésung Seco Lsungen
urna metyp MS2050 Werkstoffspezifisch 33519
(PVD) M und S und geeignet ﬂ M S Kuhlschmier- Externe Interne
ZylindriSCh farP mittel KuhImittelzufuhr KuhImittelzufuhr
. Trockenbearbeitung, . .
ComblMaSter MP2501 Instabilitt, n M 2 verschiedene Nur ein Werkzeug
B (CvD) Vielseitigkeit in P & M Scheibenfraser: fur beide
Aufsteckfraser Ootimiert £ durchm. 100 fur Bearbeitungs-
MM4500 pumierttur M S Nutfrasen schritte:
Aufnahmebohrung (CVD) M-Werkstoffen, P Werkzeuge 4 prchm. 125 fiir  R335.19-20125,
H25 Eck-/Konturfrésen  RE-05.8A
. . Wendeplatte SNHQ110304TR,
N kstoff: fisch
(s”c';]?fhtet) werkstofispezifcn ] SN.12 L4-MO7, F40M
Produktivitat
. . . erhohen und
Zielsetzung Standzeit erhéhen Zykluszeit
verringern
. v, 220 m/min
Schnittdaten £°= 0047 mm/Zahn
Bearbeitungs- . f
Zeit 4min 2min

far weitere

Informationen

QR-Code scannen



https://www.secotools.com/article/m_7002

Verbesserung der
Oberflachengute bei
Planfrasanwendungen

10

Quattromill® Planfraser

lhre Herausforderung

Sicherstellung einer konstanten
und qualitativ hochwertigen
Oberflachenbearbeitung bei
Planfrasbearbeitungen.

Unsere Losung

Die Quattromill-Planfraser
eignen sich aufgrund ihrer
Schneidengeometrien und
der positiven Spanabnahme
hervorragend fur die
Oberflachenbearbeitung.

lhre Herausforderung

Eine zuverlassige, produktive und
energieeffiziente Losung.

Unsere Losung

Die positiven Spanflachen

der Quatromill-Planfraser
maximieren die Leistung

einer Werkzeugmaschine

und ermdéglichen eine héhere
Produktivitat sowohl unter stabilen
als auch instabilen Bedingungen.

Ihre Herausforderung

Optimale Maschinennutzung und
kirzere Zykluszeiten.

Unsere Losung

Der Quattromill-Planfraser wurde
speziell mit einer engen Teilung
entwickelt und verfigt Uber eine
patentierte Wendeplattenschraube
mit Mittenlochklemmung. Die
Planfraser erreichen durch mehr
Zahne pro Wendeplatte eine
hohere Vorschubrate, eine bessere
Oberflachengute und dadurch eine
héhere Produktivitat.

Produktbezeichnung

Fraser: R217/220,53
Wendeplatten: SEEX09/12-15

Produktbeschreibung

Der QuattroMill™ ist mehr als nur ein Universalplanfraser.
Er ist eine einfache Losung mit mehr Zdhnen pro Werkzeug und gestaltet alle Planfrasprozesse mit jedem
Werkstoff produktiver, anwenderfreundlicher, zuverlassiger und praziser.
Der QuattroMill ist in einer Vielzahl von Sorten und Geometrien fir alle Bearbeitungsprozesse erhaltlich.
Eristin drei verschiedenen Teilungen erhaltlich: weit, normal und eng, und wird in Durchmessern von

63 bis 200 mm angeboten.

QR-Code scannen
far weitere
Informationen


https://www.secotools.com/article/m_6962

Quattromill® Planfraser

Schnitttiefe/
Stechbreite

Verbesserung der
Oberflachengute bei

Planfrasanwendungen

Quattro 15: @63 bis 315 mm

100

120 140 160

180 200 220

240 260

280 300 315

Mégliche Bearbeitungen

Sls

Produktprogramm Wendeschneidplatte Anwendungsbeispiel
(nur Hauptbereiche)

Produkteigenschaften

empfohlen a :

3 mm (SEEX/SEMX09),

4,5 mm (SEEX/SEMX12) und
6 mm (SEEX/SEMX15)

Aufnahmetyp

Seco Weldon
Capto
Aufsteckfraser

flr weitere
Informationen

QR-Code scannen

Geeignete

Sorte Zweck Werkstoffe

H25

(unbe- N werkstoffspezifisch m

schichtet)

F40M AT

(PVD) Vielseitigkeit n M S m
Sichere Wahl fur

MP2050 instabile M- und n M 'S

(PVD)

S-Werkstoffe
Trockenbearbeitung,

MP3S0t Instabilitét, ﬂ M s

(CVD) R
Vielseitigkeit in P & M
Trockenbearbeitung,

%5%?01 Instabilitat, v
Vielseitigkeit in P & M
Trockenbearbeitung,

MP1501 stabile Bedingungen, ﬂ M

(CVD) et L
Vielseitigkeit in P & M

MK1500 Optimiert fur n.

(CVD) K-Werkstoffe K

MP3000 Optimiert fir stabile n M

(PVD) Bearbeitungsprozesse

-
N

Anwendung Planfrasen
Industriesegment Allgemeiner Maschinenbau
Werkstoff CoCr28Mo6 - SMG S2

Kiihlschmiermittel

Ja

R220.53-0063-12-5A

Werkzeuge SEEXI204AFN-MI0, MS2050
Zielsetzung Héhere Oberflachengtite
v, 49,5m/min
. f = 040 mm/Zahn
Schnittdaten & = 02mm
a,=50mm
Standzeit 30min



https://www.secotools.com/article/m_6962

Maximale Leistung mit
dem Seco Hochvorschub
Programm

12

Fraser fur hohe Vorschube

lhre Herausforderung

Das Frasen anspruchsvoller
Werkstoffe, wie zaher Stahle,
Rostfrei, Superlegierungen und
Titan fuhrt zu Aufbauschneiden,
beschadigten Schneidkanten

und gebrochenen
Wendeschneidplatten. Das erhéht
die Werkzeugkosten und verursacht
unerwartete Ausfallzeiten.

Unsere Lésung

Der High Feed SP bearbeitet
problemlos ISO P-, M- und
S-Werkstoffe - mit hdherem
Zeitspanvolumen und langerer
Standzeit.

Ihre Herausforderung

Zykluszeiten verkirzen und
Produktivitat erhéhen.

Unsere Lésung

Durch das Design der LP-
Wendeschneidplatte wird die
grof3tmadgliche Schneidenanzahl
erreicht, um hohe Vorschiibe zu
realisieren.

lhre Herausforderung

Eine optimierte Frasleistung
erfordert unter Umstanden das
Wechseln zwischen zahlreichen
Werkzeugen, um unterschiedliche
Schnitttiefen zu erreichen.

Unsere Losung

Ein High Feed SP-Werkzeug
eignet sich fur eine Vielzahl von
Frasanwendungen und Werkstoffe.

Produktbezeichnung

Fraskérper: R217/220.21..SP UND R217/220,21 ... LP-
Wendeschneidplatten: SPKT10, 14 & 18 UND LPKT/LPKW/LPHT/LPHWOQ5, 06 & 09

Produktbeschreibung

SP-Programm:

Die High Feed SP-Fraser sind fuhrend in ihrer Klasse und bieten die beste vierschneidige Fraslésung.
Durch den geringen Einstellwinkel der Wendeschneidplatte und der Auswahl an leichtschneidenden Geometrien
sind die High Feed SP-Fraser optimal geeignet fur die Bearbeitung von Rostfrei-Materialien und Superlegierungen.

LP-Programm:

Die Verwendung einer einseitigen, rechteckigen Wendeplatte ist der SchlUssel fir die herausragende Leistung des HF2.
Die geringe Breite der Wendeschneidplatten ermdéglicht eine enge Fraserteilung, was zu einem hohen
Zeitspanvolumen fuhrt und auch in tiefen Kavitédten eine hohe Zuverlassigkeit bietet.

QR-Code scannen
far weitere
Informationen


https://www.secotools.com/article/m_6904

Maximale Leistung mit
dem Seco Hochvorschub
Programm

Fraser fur hohe Vorschube

Programmiubersicht

SPKT 18
SPKT18-
2 Schneiden LPO5 Kassettenausflihrung
LPO6
LP0O9
12 16 20 25 32 40 50 80 100 125 160 DC

Mégliche Bearbeitungen

Produktprogramm Wendeschneidplatte Anwendungsbeispiel
(nur Hauptbereiche)

Anwendung Kopierfrasen
Sorte Zweck Geeignete Werkstoffe Werkstoff Guss 10/18 Rostfrei - SMG M3
FAOM Vielseitigkeit n M S Vergleichs-
(PVD)
Testwerkzeug Seco werkzeug
Sichere Wahl fir Wettbewerb
. MP2050 instabile M- und Amis
( ) S-Werkstoffe Aufnahme DIN50 DIN50
Trockenbearbeitung, | -
{\(A:'\)/%‘r)’m Instabilitat, Vielseitigkeit n M S xVerkzeug- 2?,12‘?7? 0080 Durchm. 80 mm
: A ; Znes
Produktmerkmale : P i Mb — Srper Zn=7 n
rockenbearbeitung, .
ma BT Instabilitat, Vielseitigkeit ﬂ M n WsP SPKT140523TN-M14, si'gffc'ﬂﬁ:i dige
Xa.: inP&M MS2050
p R WSP
. Trockenbearbeitung,
MP1501 : ! 4
SPKT10: 1,1 mm &) stabile Bedingungen, n M n v, 160 m/min 160 m/min
SPKT 14 1 8mm Vielseitigkeit in P & M
o, . .
MK2050  Optimiert fir n 630 U/min 630 U/min
SPKT18: 2,5 mm Pk
B =¥ (PVD) K-Werkstoffe
" . f, 0,68 mm/Zahn 0,6 mm/Zahn
SPKT 18 Kassettenausfuhrung: MP3000  Optimiert fir stabile o m
2,9und 41 mm (PVD) Bearbeitungsprozesse v, 3000 mm/min 3000 mm/min
. Werkstoffspezifisch
LP0O5: 0,65 mm MS2500 M und S und geeignet n M'S a, 16 mm Tmm
LPO6: 0.8mm (CVD) fur P unter instabilen
it Bedingungen a, 48/25/70 mm 48/25/40 mm
LP09:1.8mm vszoso Ly cneiSfepezitoch Kabischmier- ¢,
(PVD) flr P unter stabilen n M 'S mittel 230/ 120/ 336 o) 1447757
Bedingungen cm
Aufnahmetyp 9une Q min 120 cm*/min
C biMast T 23 min 33 min
ombpliiviaster
. Anzahl 1St 0,33 st.
Aufsteckfraser

QR-Code scannen
far weitere
Informationen

SP-Wendeplatten

LP-Wendeplatten

13
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Mehr Vielseitigkeit mit
Fraswechselkopfsystemen

Seco X-Head Fraswechselkopfsystem

lhre Herausforderung

Viele Schaftfraser und
Werkzeughalter missen erworben
werden, um diverse Merkmale an
einem Werkstlck zu bearbeiten,
was die Projektkosten erhéht.

Unsere Lsung

Das Fraswechselkopfsystem
ermdoglicht hochgenaues
Auswechseln der Fraskopfe
direkt in der Maschine ohne neu
einzumessen.

Ihre Herausforderung

Werkzeugwechsel erfordern
zeitaufwandiges Nachmessen und
Einstellen der Werkzeuglangen.

Unsere Lésung

Fraswechselkopfsysteme oder
modulare Schaftfraser machen
das Entnehmen, Neumessen
und Einstellen von Werkzeugen
UberflUssig.

lhre Herausforderung

Fur tiefe Kavitaten ist ein Bestand
an verschiedenen Werkzeughaltern
und Werkzeugen mit langer
Auskraglange erforderlich.

Unsere Losung

Ein breites Spektrum des
Fraswechselkopfsystems X-Head,
fur lange Auskragungen.

Produktbeschreibung

Mit dem Fraswechselkopfsystem von Seco kann schnell und einfach zwischen verschiedenen Vollhartmetall-
Fraskopfgeometrien gewechselt werden, um alle Frasvorgange zu optimieren und gleichzeitig die
Herstellungskosten und den Werkzeugbestand zu reduzieren. X-Head-Schaftfraser werden flr eine noch gréf3ere
Vielseitigkeit auf einer Vielzahl von verfligbaren Schaftlangen montiert, mit langen Ausfihrungen.

QR-Code scannen
far weitere
Informationen


https://www.secotools.com/article/122310

¥ Mehr Vielseitigkeit mit
- Fraswechselkopfsystemen

Seco X-Head Fraswechselkopfsystem

Universal hdhere Leistung

Werkzeugpositionierung

Universal allgemein

XSE720 (HXT) Mehrschneider PCEDC=6 XSE550 (SIRA) Schaftfraser PCEDC=3 XVvC512 Fasfraser 120° PCEDC=2
XSB720 (HXT) Kugelkopffraser PCEDC=6 XSE550 (SIRA) Schaftfraser PCEDC=4 XVC506 Fasfraser 60° PCEDC=2
XHF780 (HXT) Hochvorschubfraser PCEDC=3 XSE550 (SIRA) Schaftfraser PCEDC=5 XVC509 Fasfraser 90° PCEDC=2
XHF580 (HXT) Hochvorschubfraser PCEDC=4, 2xIKZ XSB540 (SIRA) Kugelkopffraser PCEDC=4, 2xIKZ XVK310 Konkavfraser
XSE450 (AXT) Aluminium-Schaftfraser PCEDC=3 XVE540 Schaftfraser PCEDC=3+4 (IKZ)
XHT740 (SIRA) Kreissegmentfraser PCEDC=4+6 XVE510 Tauchfraser PCEDC=2
XVB510 Kugelkopffraser PCEDC=2
Mégliche Bearbeitungen Ubersicht Werkstoffbereich Anwendungsbeispiel
@ Zweck Geeignete Werkstoffe Ziel Verbesserung der Zykluszeit
et L Segment Allgemeiner Maschinenbau
Vielseitigkeit ﬂ M m S 9 9
Werkstoff XC45 - SMG m
Universal héhere Leistun E M m S ,
9 Bearbeitung Dynamisches Frasen
Hohe Leistun: . . . "
(auBer XSE45% ﬂ M m S Kihlschmiermittel Externe Emulsion

fur N-Werkstoff)
Neuer Vorschlag

XSE720E16160D3R200Z6 HXT +

Werkzeug XE16200G1-070-00.0S

v, 250 m/min

f, 0,18 mm/Zahn

Schnitttiefe 22,5 mm

a, 1,92 mm (12% des Durchmessers)
Q 230 cm?*/min

Standzeit 210 min

QR-Code scannen
fur weitere
Informationen



https://www.secotools.com/article/122310

Hohe Stabilitat und
Zuverlassigkeit
mit Vollhartmetallfrasern
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Seco JSE510 VHM-Fraser

lhre Herausforderung

Viele verschiedene Anwendungen
und unterschiedlich zu
bearbeitende Werkstoffe bei
instabilen Bedingungen.

Unsere Losung

Drei leichtschneidende
Schaftfraserversionen (PCEDC = 2,
3 und 4) und ein Kugelkopffraser
(PCEDC = 2) mit degressiver
Drallsteigung und ungleicher
Stirnteilung.

Ihre Herausforderung

Eine zunehmende
Produktionskomplexitat und

hohe Anforderungen an
Maschinenbediener erschweren es,
mit der modernen Fertigung Schritt
zu halten.

Unsere Lésung

Mit der JSE510-Serie in drei
Schneidenlangenausfihrungen
erhalten Sie zuverlassige
Standardschnittdaten flr einen
universellen Einsatz.

Produktbezeichnung

JSE512: 2 Schneiden
JSE513: 3 Schneiden
JSE514: 4 Schneiden
JSB512: Kugelkopffraser

Produktbeschreibung

Im Standardprogramm sind auch Zwischendurchmesser 7, 9, 11,14 und 18 mm mit PCEDC = 3 erhaltlich.

QR-Code scannen
fur weitere
Informationen


https://www.secotools.com/article/119170

Y Hohe Stabilitat und

w Zuverlassigkeit
mit Vollhartmetallfrasern

Seco JSE510 VHM-Fraser

DM DMM DMV
> > > DMV >

F 0AL G 0AL D 0AL E

¥ DN ¢ JN APMIXS ¥
APMXS APMXS APMXS
CHWi & ——Y RE j—L A ' 2
{:‘nc' * be™ W oe = o= F Hock
. " " " DC DMM APMXS LN OAL CHW RE
Produktfamilie Langenindex  Ausfithrung (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) PCEDC Schafttyp
JSE5B12 2 F,D @2 - 312 @3 - 212 ~2,0xDC - 50-83 0,01xDC - 2 Zylindrisch, Weldon
2 FGDE @2 - @20 @3 - 320 ~2,0xDC 3,0xDC 50-104 0,01xDC 05-10 3 Zylindrisch, Weldon
JSE513 3 F,D @3 - @20 @6 - @20 ~3,6xDC - 57-125 0,01xDC - 3 Zylindrisch, Weldon
4 F,D @3 - @20 @6 - @20 =5,0xDC 57 -170 0,01xDC - 3 Zylindrisch, Weldon
2 FGDE @2 - @25 @3 - 225 ~2,0xDC 3,0xDC 50-125 0,01xDC 05-10 4 Zylindrisch, Weldon
JSE514 3 F,D @3 - @20 @6 - @20 ~3,5xDC - 57-125 0,01xDC - 4 Zylindrisch, Weldon
4 F,.D @3-220 @6-220 =5,0xDC - 57-170 0,01*DC - 4 Zylindrisch, Weldon
1SB512 2 FD 22 - 012 23 - 212 #15xDC - 40-83 - 05*DC 2 Zylindrisch
Mégliche Bearbeitungen Ubersicht Werkstoffbereich Anwendungsbeispiel
E M s Ziel Leistung der bestehenden
Lésung verbessen
Werkstiick Nutstechen
Werkstoff 20MnCr5 - SMG
Bearbeitung Bearbeitung von Rundnuten
Kiihlschmiermittel Emulsion 40 bar
Plattensitztiefe 14 (max.)
Kriterium fir Standzeitende/
Werkzeugwechsel: Schneidenausbruch
Maschinentyp Bearbeitungszentrum
Werkzeug JSE514080D2C.0Z4-SIRA
v, =110m/min
n = 4400 1/min
Schnittdaten f,=0.025mm/Zahn
a /a =14/ 3

Standmenge = 450 St.

QR-Code scannen
far weitere
Informationen



https://www.secotools.com/article/119170
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Vielseitigkeit und Leistung
flr jede Anwendung und
jeden Werkstoff

Hochleistungs-Schaftfraser

JS550

lhre Herausforderung

Hohe Produktivitat bei gUnstiger
Preisgestaltung fur jede
Frasanwendung.

Unsere Lésung

Die Serie JS550 bietet eine
umfassende Kombination von
Schaften, Durchmessern und
Eckenradien.

Ihre Herausforderung

Reduzierung des Lagerbestands
durch ein vielseitiges Werkzeug fur
alle Anwendungen.

Unsere Lésung

Die Vollhartmetall Schaftfraser Serie
JS550 ist fr alle Werkstoffe und
eine Vielzahl von Anwendungen
geeignet und kann muhelos
zwischen verschiedenen
Einsatzbereichen gewechselt
werden.

Produktbezeichnung

JS553: 3 Schneiden
JS554: 4 Schneiden

Produktbeschreibung

Die Hochleistungs-Vollhartmetall-Schaftfraser Seco JS550 bieten ein hohes Zeitspanvolumen und Vielseitigkeit
fur eine Vielzahl von Anwendungen und Werkstoffen.

QR-Code scannen
far weitere
Informationen


https://www.secotools.com/article/m_7590
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Hochleistungs-Schaftfraser

JS550

Vielseitigkeit und Leistung
far jede Anwendung und
jeden Werkstoff

Produktfamilie Langenindex  Ausfiihrung ([::':m) :‘:‘r:)l :::m)x S :-n':m) :r):r:':) a‘:’l\)’ (Rnfm) PCEDC Schafttyp
1 DF @2-g12 26-012 #1,2xDC - 40-65 0,01xDC 021 3 Zylindrisch, Weldon
185653 2 DFG @2-025 26-225 ~2,2xDC ~3xDC 50-125 0,01xDC 0.5-31 3 Zylindrisch, Weldon
3 DF @2-225 06-225 =3,2xDC - 50-150 0,01xbC - 3 Zylindrisch, Weldon
1 DF 23-016 06-016 =1,2xDC - 40-75 0,01xbC 0.2-1 4 Zylindrisch, Weldon
18554 2 DEFG 23-225 06-225 %2,2xDC =3xDC 50-125 0,01xbC 015-6 4 Zylindrisch, Weldon
3 DF @3-225 06-225 =3,2xDC - 55-150 0,01xbC - 4 Zylindrisch, Weldon
Mégliche Bearbeitungen Ubersicht Werkstoffbereich Anwendungsbeispiel
H M s Ziel Kosteneinsparung
Werkstoff Fe 360 - SMG m

QR-Code scannen
far weitere
Informationen

Bearbeitung

Eckfrésen

Kiihlschmiermittel

Externe Emulsion

Kriterium fiir

Freiflachenverschleif3

Werkzeugwechsel
Wettbewerber Seco Vorschlag
Werkzeug @8 milt 3 i 553080Z3.0-
effektiven Zahnen SIRON-A
v, 200 m/min 175 m/min
f 0,03 mm 0,04 mm
Schnitttiefe 9 mm 9 mm
a, 2mm 2mm
Q 13 cm?®/min 15 cm3/min
Standzeit 125 min 200 min


https://www.secotools.com/article/m_7590
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Maximale
Werkzeugstandzeit fur
die Drehbearbeitung

Duratomic®
Wendeplatten fur die allgemeine

Drehbearbeitung

lhre Herausforderung

Die Produktivitat erhohen,
den Ausschuss verringern und
eine konstante Bauteilqualitat
sicherstellen.

Unsere Losung

Die verbesserten mechanischen
Eigenschaften sowie die thermische
und chemische Stabilitat der
Wendeplatten werden durch

die fortschrittliche Duratomic-
Beschichtung erreicht, die prazise
angeordnete Aluminium- und
Sauerstoffatome nutzt.

Ihre Herausforderung

Verschwendung durch ungenutzte
Schneidkanten vermeiden, dank
Einsatzerkennung.

Unsere Losung

Die Duratomic® Einsatzerkennung
macht Verschleif3 mit blo3em Auge
sichtbar, ohne die Drehleistung zu
beeintrachtigen. So lassen sich
Verschwendung vermeiden und
Werkzeugkosten senken.

Ihre Herausforderung

Hohere Produktivitat durch
reduzierte Zykluszeiten.

Unsere Losung

Duratomic® ermoglicht héhere
Schnittgeschwindigkeiten
dank neuer hitzebestandiger
Beschichtung.

Produktbeschreibung

Duratomic®? ist ein exklusives Beschichtungsverfahren, das der Wendeplatte eine auBergewdhnliche Kombination
aus Verschleif3festigkeit und Schneidenzahigkeit verleint. Das Verfahren kommt bei vielen Wendeplattensorten von

Seco zum Einsatz.

Durch die Kontrolle der atomaren Struktur seiner Beschichtungen stellt Seco sicher, dass die optimalen
Bestandteile in den Schnitt einbezogen werden. Diese Prazision fuhrt zu einer glatteren Oberflache,
wodurch Reibung und Hitze wahrend des Schnitts reduziert werden. Das Ergebnis ist eine unubertroffene
Werkzeuglebensdauer und Geschwindigkeit.

ix1T:[] OQR-Code scannen
H Bt far weitere
Informationen


https://www.secotools.com/article/m_7098
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Duratomic®

Wendeplatten fur die allgemeine
Drehbearbeitung

Programmubersicht

TPO501

TP1501

TP2501

TP3501

TMI1501

TM2501

TM3501

TK0O501

TK1501

TH1501

- Hauptanwendungsbereich

MOt

M10

M20

M30

Maximale

Werkzeugstandzeit fur
die Drehbearbeitung

L—
M~

D

-
-
-
-

-

D

(- Mégliche zuséatzliche Anwendungen

Produktprogramm Wendeschneidplatte

(nur Hauptbereiche)

Anwendungsbeispiel

Sorte Zweck \?Veeerikgstnnge Werkstoff 14Ni 6
Hohes Warmeprofil fir
TPO501 P-Werkstoff ﬂ Werkstoff SMG
Balance zwischen Leistuni Zerspanungs- f
TP1501 und Produktivitat 9 H M verfahren Interner unterbrochener Schnitt
TP2501  Vielseitigkeit v Kihlschmiermittel  Emulsion
TP3501  Sichere Wahl ﬂ M
Produktivitat fir glatte E
TM1501 Schnittvorgéinge M S Sorte TP2501 Wettbewerber
Vielseitigkeit fur ﬂ WNMG060408-M3
TM2501 4 \werkstoffe M S WSP TP2501 WNMG060408
TM3501  Fur schwieriges Rostfrei M n S v, 150 m/min 120 m/min
Erste Wahl fur alle .E
TKO501 Gussmaterialien. K f 0,25 mm/U 0,25 mm/U
Erste Wahl fir alle APMX 15 15
TKi501 Gussmaterialien. H - mm > mm
. . 1000
TH1501 Erste Wahl fur H-Werkstoff n Standzeit 1200 Werkstlicke Werkstiicke
1400
1200
1000
800
600
400
200

far weitere

Informationen

QR-Code scannen

o]
Werkzeugstandzeit

(min)

e

HO1 | H10 | H20

H30

H40

_ g

Neue Schneide

Einsatzerkennung
10 Sekunden Eingriffszeit

21
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Drehsorte TP25

Wendeplattenwechsel
vermeiden und gleichzeitig
weniger Stillstandzeiten.

lhre Herausforderung Ihre Herausforderung

Hohe Werkzeugkosten durch nicht Zerspanen einer Vielzahl von

genutzte Schneidkanten. anspruchsvollen Stahlkomponenten
mit hohen Anforderungen an die

Unsere Losung Bearbeitung.

Ungenutzte Schneiden vermeiden Unsere Lésung

mithilfe der Einsatzerkennung.
Zuverlassige Drehbearbeitung mit
der vielseitigen Sorte TP25: von
unterbrochenem Schnitt bis hin zu

hoher Oberflachengute.

lhre Herausforderung

Jeder neue Auftrag in einem
anderen Werkstoff erfordert eine
andere Wendeschneidplatte.

Unsere Losung

Sichere Ergebnisse bei vielen
Anwendungen in Stahl, Rostfrei,
Guss, einfacheren warmfesten
Superlegierungen und mehr mit der
flexiblen Sorte TP25.

Produktbeschreibung

Die Drehsorte TP25 von Seco Tools bietet eine hohe Zuverlassigkeit fur eine Vielzahl an Stahldrehbearbeitungen:
von Schruppen mit unterbrochenem Schnitt bis hin zu Schlichten mit hoher Oberflachengute.

Das Produktprogramm umfasst eine gro3e Auswahl bewahrter Geometrien.
fur Rostfrei, Guss und einfache warmebestandige Superlegierungen.

Damit auch wirklich jede Schneidkante genutzt werden kann, ist die TP25 m

QR-Code scannen
far weitere
Informationen

Die vielseitige Sorte eignet sich auch

it der Einsatzerkennung ausgestattet.


https://www.secotools.com/article/115129

- Wendeplattenwechsel

w vermeiden und gleichzeitig
weniger Stillstandzeiten.

Drehsorte TP25

CCGX 06 DNMG 15/19 RCMT 06.0810.12/16 TPMR 11/16
CCMT 06.0912/16 DNMU 11 RCMX 20/25/32 VBMT 11/16
CNMG 16/19 DNMX 11 SCMT 06.0912.25/38 WNMG 06/08
CNMM 16/19 DPMT 11 SNMG 15.1219/25 VNMG 16/22
CPMT 06/09 KNUX 16 SNMM 15/19/25 VNMU 13
DCMT 11/15 LNMX 19 (Release 2021) TCMT 11/16/22
DCMX 11 RCMM 12/19 TNMG 16.22.27/33
Schlichten  Mittlere Schruppen
Bearbeitung Anwendungsbeispiel
Ziel Wettbewerber ersetzen
P Stahl
Werkstick 57 mm
Niedriglegierte m
Werkstoff durchgeharteter Stahl

Bearbeitung Schruppausdrehen @ 32 mm
M Rostfrei
Kiihlschmiermittel Emulsion

Eingriffszeit pro Bauteil 0,1 min
Kriterium fiir x .
Werkzeugwechsel Oberflachenglte
K Guss

Premium-
Test TP25 Wettbewerber
Werkzeu DCMTNT308-F1, DCMTN1T308
9 TP25 Wendeplattentyp
v, 285 m/min 285 m/min
f 0,2 mm/U 0,2 mm/U
a, 1,5 mm 1,5 mm
Standzeit 40 min 20 min

Werkzeugstandzeit - min pro Schneide

60
50
40
30
20

10

0

I.[m] QR-Codescannen

g far weitere
Informationen


https://www.secotools.com/article/115129
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A Ausfiihrung statischer

w Anwendungen
mit nur einem Werkzeug

MDT: multidirektionales Drehen
und Nutstechen

lhre Herausforderung Ihre Herausforderung lhre Herausforderung
Schwierigkeiten bei der Hoher Lagerbestand, der flr Lange Spane verursachen schlechte
Erreichung der gewunschten den Betrieb aller statischen OberflachengUten und Ausschuss
Oberflachenqualitat aufgrund der Anwendungen erforderlich ist. an Werkstlcken oder fihren zu
Prozessinstabilitat. ungeplanten Maschinenstillstanden.

Unsere Lésung

Unsere Losung Unsere Losung

Die einzigartige modulare MDT-

Die einzigartige Secoloc™- Losung von Seco bietet eine MDT ist auch in Kombination mit der

Klemmung bietet neben hoher vielseitige Losung flr zahlreiche Hochdruck-Kuhlschmierstoffzufuhr

Stabilitat und Sicherheit auch hohe Anwendungen wie Nutstechen, Jetstream Tooling® verflgbar. Die

Produktivitat und Leistung fur alle Profildrehen, Drehen, Abstechen, KUhImittelzufuhr zur Schneide

MDT Anwendungen. Gewindeschneiden und erzeugt kleinere und besser
dynamisches Drehen. kontrollierbare Spane, was zu

verbesserten Oberflachen und
sichereren Prozessen fuhrt.

Produktbeschreibung

Das Seco MDT-System (multidirektionales Drehen) eignet sich universell fir verschiedenste Anwendungen wie
Nutstechen, Profildrehen, Drehen, Abstechen, Gewindeschneiden und dynamisches Drehen.

Das System eignet sich fur Komponenten mit unterschiedlichen Durchmessern, komplexen Profilen und Nuten.
Eine einzige MDT-L&sung kann eine Vielzahl an Standard- und Sonderlédsungen ersetzen. Durch weniger
Werkzeugwechsel und geringere Werkzeugbestande kédnnen weitere Einsparungen erzielt werden.

QR-Code scannen
far weitere
Informationen


https://www.secotools.com/article/676
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Ausflhrung statischer
Anwendungen
mit nur einem Werkzeug

MDT: multidirektionales Drehen
und Nutstechen

MOt | M10

M20 | M30

M40

TGP25

TGK1500

TGH1050

CP200

CP500

CP600

890

883

CBNO10

CBN170

CBN170C

CBN200

- Hauptanwendungsbereich > Maégliche zusatzliche Anwendungen

S01 | S10

§20 1830 o1 [Hi0 |H20 |H30

H40

e

Maogliche Bearbeitungen

Drehen
Gewindeschneiden
Nutstechen
Abstechen
Profildrehen
Dynamisches Drehen

Schaftausfliihrung

Seco-Capto™ (C4 - C5 und C6)
Vierkantschafthalter

(Abschnitt 12 bis 32)

Interne Halter

(Durchmesser 12 mm bis 40 mm)
Schneide zum Abstechen

Kopfe fur Steadyline
(schwingungsdampfend)

*Umfasst auch eine Reihe modularer
Lésungen

QR-Code scannen
fur weitere
Informationen

Produktprogramm Wendeschneidplatte Anwendungsbeispiel
(nur Hauptbereiche)

Sorte Zweck

CP500 Universalsorte

TGP25 Widerstandsfahigste Sorte fur Stahlwerkstoffe
TGK1500 Beste Wahl fiir K-Werkstoffe

!“11“ j ]1{-

Werkstoff 42CD 4-SMG
Zielsetzung Hoéhere Produktivitat
und sichere Prozesse

Produktionstyp Massenproduktion

Seco MDT-Lésung Wettbewerber
Werkzeug CFML2525P08

LCMR3008MO0-MP
wsp TGP25

v, =130m/min v, =130m/min
Schnittdaten n=224rpm n=224rpm

=019 mm/U =019 mm/U
Standzeit 15 Werkstlcke 5 Werkstlcke

IS

0

Werkzeugstandzeit (min)

25
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CP500 Sorte -

Vielseitige Sorte flr alle
Gewindeschneid-
anwendungen

Universalsorte fur Gewindeanwendungen

Ihre Herausforderung

Eine vielseitige und
hochproduktive Sorte flr alle
Gewindeschneidanwendungen und
Werkstoffe.

Unsere Lésung

Die Sorte CP500 zeichnet sich
durch eine hochverschlei3feste
PVD-Beschichtung aus, die
eine zuverlassige Bearbeitung
fur die meisten gangigen
Gewindedrehanwendungen
ermaoglicht.

QR-Code scannen
far weitere
Informationen

Ilhre Herausforderung

Reduzierung von Wendeplatten-
bewegungen wahrend der
Gewindebearbeitung

Unsere Lésung

Die innovativen Werkzeug-
aufnahmen fur Snap-Tap®-
Wendeschneidplatten erreichen
optimale Klemmkrafte, lange
Werkzeugstandzeiten und eine
hohe Prazision. Ein verschleif3fester
Hartmetallstift in der Rlckseite
des Plattensitzes verhindert, dass
sich die Wendeplatte wahrend der
Bearbeitung durch Schnittkrafte
verdreht.


https://www.secotools.com/article/m_7200
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Vielseitige Sorte fur alle
Gewindeschneid-
anwendungen

CP500 Sorte -

Universalsorte fur Gewindeanwendungen

Produktbeschreibung

Eine robuste Sorte mit feiner Kérnung, die mit einer PVD-Beschichtung versehen ist. Diese Kombination verleiht der
CP500 ein hohes Maf3 an Vielseitigkeit bei einer Vielzahl von Werkstoffen fir die Gewindebearbeitung. Diese Sorte

ist auch zum Nutenstechen, Abstechen und ISO-Drehen erhaltlich.

Erhéltlich fir das Seco-Gewindeprofilsortiment

60 =V profile, 60°

55 =V profile, 55°

ISO = ISO metrisch

UN =Am.UN

UNJ = Am. Aerospace

MJ = metr. Luft- und Raumfahrt

W = Whitworth, BSW

BSPT = Whitworth, Kegel

NPT = Am. NPT

NPTF = Am. NPTF (Trockendichtung)
RD = rund, DIN405

TR = Trapezférmig, DIN 103

Ubersicht tiber den Einsatzbereich
(nur Hauptbereiche)

Geeignete Werkstoffe

BvEnE

QR-Code scannen
fur weitere
Informationen

Anwendungsbeispiel

Werkstoff DIN 42 CrMo 4 - SMG E

Zielsetzung Werkzeugkosten reduzieren

Bearbeitung Gewindeschneiden

CP500 Sorten Wett-
bewerber
WsP 16ER2.0ISO-TT CP500
Schnitt- v 90m/min v 90m/min
priebi n =550 U/min n =550 U/min
f=2mm/U f=2mm/U
Standzeit 112 Werkstlicke 56 Werkstlcke
Ry,

ACME = Am. ACME-G
STACME = Am. Stub-ACME
API = API

BUT = Buttress

120

90

60

30 Wettbewerber

0

Werkzeugstandzeit (min)

27
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Perfomax
Wendeplattenbohrer

Spanabfuhr verbessern und

Kosten pro Schneidkante
senken

lhre Herausforderung

Sicherstellung einer sicheren

Bearbeitung fur tiefere Bohrungen.

Unsere Lésung

Verbessertes Design des Korpers
mit wellenférmiger Struktur, die
eine hervorragende Spanabfuhr
erméglicht.

Ihre Herausforderung

Kosten senken durch héhere
Lebensdauer der Werkzeuge.

Unsere Lésung

Ein lasergeharteter Bohrerkérper,
der den Verschleif3 bei der
Spanabfuhr minimiert und die
Werkzeugstandzeit erhéht.

lhre Herausforderung

Das vielsietige Bohrwerkzeug ist
fur viele Anwendungen geeignet
und reduziert dadurch den
Lagerbestand.

Unsere Lésung

Perfomax ist nicht nur fur die
gangigsten Bohranwendungen
geeignet, sondern auch fur
Querbohrungen sowie fur schrage
Ein- und Austritte.

Produktbezeichnung

Bohrer:

SD522 for 2xDc
SD523 for 3xDc
SD524 for 4xDc
SD525 for 5xDc

SD542 fur 2xDc fur gréfiere Durchmesser

Wendeschneidplatten:
SCGX fur Peripherieschneide
SPGX fur Zentrumsschneide

Produktbeschreibung

Die Seco Perfomax-Wendeplattenbohrer verfligen Uber robuste viereckige Wendeplatten mit vier Schneidkanten,
erhaltlich in verschiedenen Sorten und Geometrien. Der Bohrerkorper zeichnet sich durch eine reibungsarme
Beschichtung und eine einzigartige Spannutenform aus.

QR-Code scannen
far weitere
Informationen



https://www.secotools.com/article/m_7146

A Spanabfuhr verbessern und
w Kosten pro Schneidkante
senken

Perfomax
Wendeplattenbohrer

Verhaltnis Lange-Breite

Schnitttiefe/
Stechbreite
5xDC > 19 mm bis 45 mm
SD542 fiir gré3ere Durchmesser
(von 60 bis 85mm)
15 25 35 45 55 65 75 85 mm
Art der Anbringung: Produktprogramm Wendeschneidplatte Anwendungsbeispiel
(nur Hauptbereiche)
|809766 (R7) Ziel Standzeit/Produktivitat
Seco Ca pto C5 Peripherieschneide Werkstiick Getriebering
ABS_ kO m patl bel (RZ) Sorte Zweck Geeignete Werkstoffe
Werkstoff 42CrMo4 - SMG E
. . Durchgangsbohrungen /
DP3000  Universalsorte n M S Bearbeitung Grundlochbohrungen
. Kiihlschmiermittel Emulsion 6%
Werkstoffspezifisch
DS2050  \jund's P U N |
o Bohrungstiefe 86 mm
ptimierte
DP2000  Standzeit in P- und K Kriterium fiir o :
K-Werkstoffen n . Werkzeugwechsel Freifiachenverschlei
Werkstoffspezifisch Maschine Bearbeitungszentrum
T250D ) P E M
Zentrumsschneiden Seco Perfomax Wettbewerber
Sorte Zweck Geeignete Werkstoffe \FI’Ve!'kzeu_g gggi%?gégg?§;7
eripherie-
schneide SPOX0903-CI, T400D
T400D Universalsorte ﬂ M m S *
v, 203 m/min 190 m/min
DP3000 Optimierte Standzeit ﬂ M f 0,13 mm/U 0,12 mm/U
Werkstoffspezifisch v, 315 mm/min 280 mm/min
AmOE
Standmenge 120 St. (10,3 m) 60 St.

I
&

~
a

QR-Code scannen
fur weitere
Informationen
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= Niedrige Bohrkosten,
w hohe Vielseitigkeit

Universal-Vollhartmetallbohrer

!i

lhre Herausforderung Ihre Herausforderung

In der HMLV-Fertigung (High Mix, Kurze Werkzeugstandzeiten

Low Volume) werden in der Regel erhdéhen die Werkzeugkosten,

kleine Chargen und verschiedene wahrend ein unglnstiges Langen-

Werkstickmaterialien verarbeitet, Durchmesser-Verhaltnis die

was die Bevorratung einer breiten, Bohrungsqualitat mindert.

teuren Palette von Werkzeugen

erfordert. Unsere Lésung

Unsere Lésung Die ve.rschleiBfeste TiAIN-
Beschichtung des gesamten

Gute Bohrleistung bei den Sortiments sorgt fir eine hohe

meisten Werkstoffen dank Standzeit und Leistung.

Universalbohrergeometrie mit den
zugehdrigen Schnittdaten von 3 x D
bis 12 x D.

Produktbezeichnung

SD1103 fur 3xDc
SD1105 fur bxDc
SD1108 fur 8xDc
SD1112 far 12xDe

Produktbeschreibung

Die Seco Universal-Vollhartmetallbohrer schaffen Vielseitigkeit und senken die Bestandskosten bei der Klein-
und Mittelserienfertigung. Die Serie zeichnet sich durch einen universell einsetzbaren 4-Flachen-Anschliff mit
hervorragenden Zentriereigenschaften aus. Die Bohrer erzielen Bohrungen im Toleranzbereich IT8/9 und kénnen
problemlos nachgeschliffen werden. Aufgrund ihrer polierten AICrN-Beschichtung bieten die Universalbohrer
zudem eine hohe Abriebfestigkeit und Zahigkeit sowie eine gute Spanabfuhr.

Die Bohrer sind mit einer fortschrittlichen Beschichtungstechnologie und einer universellen Geometrie
ausgestattet, die sich fur die meisten Anwendungen in verschiedenen Industriebereichen eignen, bei denen die
Bohrungsqualitat im Vordergrund steht. Sie bearbeiten effizient Stahl, Rostfrei, Guss und anderen Werkstoffe.

QR-Code scannen
fur weitere
Informationen
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i, Niedrige Bohrkosten,
w hohe Vielseitigkeit

Universal-Vollhartmetallbohrer

Universalbohrer 3xD bis 12xD

Den Lagerbestand und die Gesamtkosten pro Bohrung reduzieren. In der Klein- und Mittelserienfertigung sowie in
modernen High-Mix/Low-Volume-Fertigungsumgebungen wird Ublicherweise ein breiter Materialmix bearbeitet,
was eine betrachtliche Anzahl von Werkzeugen erfordert. Mit den Universal-Vollhartmetallbohrern von Seco, die
fur eine Vielzahl von Werkstoffen ausgelegt sind, kdnnen weniger Bohrer verwendet werden. Dadurch werden
vielseitige, schlanke und kostengtinstige Bohrarbeiten erméglicht.

Programmiubersicht

Durchmesser-Langen-Verhiltnis @ mm Bezeichnung Anzahl Artikel

SD1103-0300-014-06R1
3xD, ohne KuhImittelkanal 3-20 mm 162
SD1103-2000-055-20R1

SD1103A-0300-014-06R1
3xD, interne Kuhlmittelzufuhr 3-20 mm 162
SD1103A-2000-055-20R1

SD1105A-0300-023-06R1
5xD, interne Kuhlmittelzufuhr 3-20 mm 209
SD1105A-2000-077-20R1

SD1108A-0300-028-06R1
8xD, interne KuhImittelzufuhr 3-20mm 125
SD1108A-2000-170-20R1

SD1112A-0300-048-06R1
12xD, interne Kuhlmittelzufuhr 3-20mm 12
SD1112A-2000-238-20R1

Geeignete Werkstoffe Schnittdaten Beispiele

ﬂ M m Werkstoff SD1105A-0800-043-08R1

v, =90 m/min

f=015 mm/U

Werkstoff: S§2244, DIN 42CRMO4,
AISI 4140 - SMG P5.

Schnittdaten

e S SeeSe
SEEDEaEDEn

QR-Code scannen
far weitere
Informationen
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- Ein Seco Gewindebohrer -
w viele Anwendungen

Seco Gewindebohrer und -former
74

y \
_——
| = — .

Ihre Herausforderung Ihre Herausforderung Ihre Herausforderung
Bei der HMLV-Fertigung (High Mix, Die Auswahl des richtigen Spane verursachen Werkzeugbruch
Low Volume) werden Werkstucke Gewindebohrers oder-formers flr beim Gewindeschneiden
aus verschiedenen Werkstoffen die betreffende Anwendung nimmt von Rostfrei und anderen
gefertigt, die umfangreiche zu viel Zeit in Anspruch. langspanenden Werkstoffen.
Bestande an Gewindebohrern und
-formern erfordern. Unsere Ldsung Unsere Losung
R Die Gewindebohrer- und Seco-Gewindebohrer und
Unsere Losung -former bieten verschiedene -former kontrollieren Spane in
Die Gewindebohrer und -former Leistungsniveaus mit vielseitigen Bohrungstiefen bis zum dreifachen
von Seco sind vielseitig einsetzbar und kostenguinstigen Durchmesser effizient.
und eignen sich fur eine Vielzahl Universalwerkzeugen.
an Werkstoffen. Das senkt die
Werkzeugkosten.
Produktbezeichnung

T34 : Vielseitige Hochleistungs-Gewindebohrer
- T34-R flr rechtsschneidige Gewindebohrer (fir Grundlochbohrungen)
- T34-P fUr Schéalanschnittbohrer (fir Durchgangsbohrungen)

T32: Universal-Gewindebohrer
- T32-R fir rechtsschneidige Gewindebohrer (fir Grundlochbohrungen)
- T32-P fur Schalanschnittbohrer (fir Durchgangsbohrungen)
- T32-S flr gerade Spannuten (fir Grundloch- und Durchgangsbohrungen bis 1,5 Dc)

Produktbeschreibung

Seco-Gewindebohrer und -former bieten vielseitige und kosteneffiziente Gewindeschneid- und
Gewindeformwerkzeuge fur eine Vielzahl von Werkstoffen und Bauteiltypen. Mit ihrer Kombination aus
Uberlegenen Substraten, modernen Beschichtungen und spezieller Schneidkantenpraparation erzeugen Seco
Gewindebohrer und -former Prazisionsgewinde. Gleichzeitig optimieren sie die Spanabfuhr, reduzieren die
Ruastzeiten und verlangern die Werkzeugstandzeit.

QR-Code scannen
far weitere
Informationen
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Ein Seco Gewindebohrer -
viele Anwendungen

Seco Gewindebohrer und -former

T34

T34 - Vielseitige Hochleistungs-

Gewindebohrer

Gewindebereich

M1+ 36; MF 3x0,35 + 24x1,5

UNC #4-40 + 5/8-11; UNF #4-48
+5/8-18

G1/8 +1

EG (M, UNC, UNF)

Anwendung
(RM BIS 1200 MPa):

ISOP,M,K,N

Substrat und
Beschichtung:

HSSE-PM & TIAIN+WC/C

Gewindebohrer

Schélanschnitt und ‘Anschnitt B -

Ausfiihrung Durchgangsbohrungen /
und Anschnitt- auch mit interner Radialkiihlung
geometrien: erhaltlich
Spiralgenutete Spankammern
und Anschnitt C oder E -
Grundlochbohrung /
auch mit interner Axialkiihlung
erhaltlich
Schaft- DIN 371
ausfiihrungen:
DIN 376/374
DIN 5156
6HX (4H flr <M1,4) - fir metrische
Toleranz:

Gewinde

2BX - fir UN-Gewinde

Normal-X - fir G-Gewinde

QR-Code scannen
far weitere
Informationen

T32

Universal-Gewindebohrer

Gewindebereich

M1+ 52, MF 8x1 + 30x2

UNC #4-40 +1V2 -6; UNF #12-28
+1%2-12

Anwendungsbeispiel

G -1
Anwendung

(RMBIS 1000 MPa): SO PM.KN
Substrat und

Beschichtung:

HSSE & TIAIN+TiN

Ziel Langere Standzeit
Werkstiick -

Werkstoff 11121 - SMG m
Bearbeitung Grundlochbohrung
Kuhlschmiermittel Schneidfiussigkeit
Schnitttiefe 4mm

Kriterium fir
Werkzeug h

Flankenverschleif3/-
Werkzeugbruch

Gewindebohrer

Maschinentyp

Gewindebohrer

Ausflihrung Gerade und Fase C - beide Arten
und Anschnitt- von Bohrungen
geometrien:
Schélanschnitt und Fase B -
Durchgangsbohrung
Helix-Spankammern 40 Grad und
Fase C - Grundlochbohrung
Schaft- DIN 371 + Extra lange Ausfihrung
ausfiihrungen: (EL)
DIN 376/374 +Extra lange
Ausfihrung (EL)
DIN 5156
6H (4H for <M1,4), 6G - fur
Toleranz:

M-Gewinde

2B - fur UN-Gewinde

Normal - fir G-Gewinde

Referenz-
Seco
werkzeug
T34-R45H01C03-
Werkzeug 2X0.4-63R Wettbewerber
v, 4 m/min 4 m/min
f - -
\A - -
Standzeit 860 Bohrungen 130 Bohrungen
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Vibrationen reduzieren und
Produktivitat steigern

Steadyline schwingungsdampfende
Aufnahmen zum Frasen, Drehen und Bohren

Ihre Herausforderung

Beim Einsatz von Werkzeugen mit
langer Auskragung zur Bearbeitung
schwer zuganglicher Bereiche, wie
tiefen Kavitaten oder Abschnitten
grof3er, komplexer monolithischer
Werkstucke, stellen Vibrationen
haufig ein Problem dar.

Unsere Lésung

Die Steadyline® Produkte umfassen
kosteneffiziente Fraseraufnahmen,
Drehaufnahmen und Bohrstangen,
die sich ideal flr die prozesssichere
Bearbeitung von langen
Auskragungen eignen.

lhre Herausforderung

Wettbewerbsfahigkeit

bewahren und gleichzeitig hohe
Schnittparameter sowie exzellente
Oberflachenglte bei langen
Auskragungen, tiefen Kavitaten
und der Bearbeitung komplexer
Werkstucke sicherstellen.

Unsere Ldsung

Diese hochproduktiven
schwingungsdampfenden Lésungen
bieten hohe Zeitspanvolumen,

hohe Oberflachenguten und lange
Standzeiten - und schonen dabei
die Maschinenspindel.

Produktbeschreibung

Werkzeugsysteme mit einer Démpfungseinheit, die sich im Inneren des Systems befindet. Diese Einheit reduziert/
dampft die durch das Zerspanungswerkzeug erzeugten Vibrationen tber die Aufnahme hinweg.

QR-Code scannen
far weitere
Informationen
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m— Vibrationen reduzieren und
wv Produktivitat steigern

Steadyline schwingungsdampfende
Aufnahmen zum Frasen, Drehen und Bohren

Frasen
Mogliche Anwendungen:
— Erhaltlich fur Aufsteckfraser, Aufnahmedorn 16 bis 40 oder CombiMaster Frasen
M12 bis M20 Drehen .
— Verschiedene Maschinenspindel-Aufnahmen wie HSK, BT, Seco-Capto, SK Bohrungsbearbeitung
Drehen

— Von Durchmesser 25 bis 200 mm im Standard, Lédnge bis 10xD
— Anschlussart GL, BA, Zylinderschaft oder Seco-Capto

Bohrungsbearbeitung

— Durchmesser 26 bis 115 mm, Lange bis 640 mm
— Schrupp- und Schlichtkdpfe, erhaltlich mit GL- oder BA-Schnittstelle

QR-Code scannen
far weitere
Informationen
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